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PROCESSO ADMINISTRÂTIVO NO PROCESSO OE COMPRA N"

Modalidede: Pregão Eletrônico. Aquisição. ADESÂO

ldentificação: P.E. no 04512023

Legislação: Leis FedeÍa 02412019, 7 .89212013 e 9.488i 18; Lei
Complementar no '1 aplicáveis.

lnteressados: SecÍetâriâ

Objeto: Adesáo à Ala de Registro do Pregão Eletrônico Íto 01412022, Íealizado
pelo lvlunicipio de Arinos-MG, tendo s, para futura e eventual aquisiçáo parcelada de
materiais e consorciados ao CONVALES.,
especiÍicamente para permanenles, para atender a
demanda da Escola i/unicipal 15 de Outubro do Município de Campos de Júlio/[.4T.

Deta do Processoi OglO8l2O23.
Data de Homologa çâo. 1 010812023

cNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT

Av. Vãldir Masutti, N" 779 W- Loteamento Bom lardim - campos de Júlio-MT - CEP: 78307-000 -Fone (65) 3387-2800
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ESTADO DO MATO GROSSO

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAIíPOS DE JULIO

CNPJ: 0 í.6'14.516/0001-99 Telerone/Fãx: 653387-2800 / 653387-2800

AVENIDA VALDIR MASUTTI 779.W

C.E.P: 7831s{00 - cãmpos dê Júlio - MT

SolicitaçãoNr.: 292612023

Data: 14,07/ídJJ 0 0

Ní. por Cenlro de Custo: 27

0?

[ ] Execução dê SeNiço

[ ] Execução de Obra

[ ] Compra soLIcITAcÃo DE MATERIAIS E/OU ExEcUcÃo DE oBRAS/SERVICOS

SOLICITANTE:

Cêntro de Cuslo:
órgão:
[Jnidad.:
Nome do Solicilantê

Locãl dê Êntrega:

Dêslinaçãol

8173 ' MATPERMANENTE - 1sDEOUTUBRO Códlgo da Dolação :

8 - Secíêtaria Municipalde Educaçâo 08.0í.1.009.4.4.90.52.42.00 00.00 145712023)

1 - Depaítamênto de Educaçâo

Juliâna Fêfteira dê Castro Uêbel

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚLIO . AV VALDIR MASUTTI, 779-W

Escola Municipal 15 de Oulubro - Sêcrêleda Municipaldo Educaçã ldentlílc'ção: Mobiliario

- -.vaçõês:

ITENS SOLICITADOS:

Adesâo à Ata de Regislío de Prêços nô 156/2022, oíiginâda do Prêgáo Êletrônico nô 14/2022, realizâdo pelo Município dê Arinos - MG,
têndo por objoto áquisiÇáo parcelada de Male âis e Equipamenlos Permanêntês, para atênder â demanda dâ Escola Municipal 15 de
Outubro - secretaria Municipal de Educação.

llêm Quanlidade Unid EspeciÍicâção Prêço Unit. Previsto PreÇo Total Previsto

5UN

3UN

MESÀ REDoNDÀ 1000x14oMM, Tampo cons!ituido em lrDP

dê 25 rur de espessura, rêvesEida em lamlnado

rnelàmlnico de báixâ pressào têxLurizado en ânbas as

faces, bolda com ãcabamento eh fita de PvC de 3Íun

de espessura, eo]êdá a quênte pelo sislemê holt_

melr êm todo seu perlmetro, com râio ninimo de 2,5

rnn. Estrutura de suslentaÇào da |nêsa com lubÕ

netálico centrãI de 4" de diâmetro con tampas

sô.ldadas nâs êxtremidadêsdo Eubo, em chape de aÇo 1l

14 formato 38ox43x15mrn, soldâdas a

pârlir do tubo central, con ventosas para fixação

do lampo, pé dotâdo de 4 patas pé êsta,npado eÍr

chapa de eÇo *16 medindo 380x73x25rún com

suportepala sapatas niveladoras com rosca M8,

soldadas a partir do lubo cenLrâ]. Tôdâs as peÇas

dê aço dêve!á receber lralanento de fostizaÇão

(fosfato dê zinco) por iinersão, a pintura sêrá no

sistêma dê eletrostático epóxi. Àcebanento MoP

carvalho lou slrnllâr), pin!ura mêtálica cor grafile
(01-18-3881)

t4ESÀ RETÀNGULÀR 4500X1200X140!.!M DoLâda de dois

1 . 193, 0000

5.379,2400

5.96s,00

Á/a712023

Solicitanle: Juliana Ferreira de Casko Uebel

RECEBIOO

Campos de Júlio, 14 de Julho de 2023

ENTREGUE PO

Folha: 1/3
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( I ExecLrção de Serviço

[ ] Execução de Obra

[ ] Comprâ SOLICITACÃO DE MATERIAIS E/OU EXECUCÃO DE OBRAS/SERVICOS

ESTADO DO MATO GROSSO

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO

CNPJ: 01.614.5'16/0001-99 Teleíonê/Fax:653387-2800/653387-2800

AVENIOA VALDIR MASUTTI 779.W

c.E.P: 783í9-000 - Cempos d6 Júlio - MT

Solicitação Nr.:

Data:

2926t2023

0u00r
't4t07t2023

Nr. por Centro dê Custo: 27

Folha: 2/3

Item ouântidâde Unid Espêciíicaçáo Prêço Unil. Pravisto PreÇo Total Prêvisto

tanpos em MDF/MDP com 25nrn de espessu!á, levêslido

en ambas as faces em laminâdo nelaninico baixa

pressão na a definl! êom bordas en PVC de 3mm de

espessuta, na mesma cor do la,iinado escolhido. Un

tanpo central cofirplêmentar em MDE coft 25fin dê

espessula pintado em ambas as faces com Linla pulbr/

30 ou sini.Ia! com acabamênto goff!ôlo ou silnilar,
re6istên!ê a riscos e Produtos de limpezas, com

lextura uniforhe de aspeclo final fosco na coÍ ezul,

boldas Eelas con o mesmo acabamêntodas faces,

dotadâ de uma tampâ basculante Parâ cada usuário

com abertura ascendentê para fáci] manuseio ê

acessoaô leito de fiaÇáo e das tomadas,

coofêccioôadâ eÍn llDF com 25mm de espessurã Pintado

em ambas as fâcês coÍn linta pulbr/ 30 ou simiLâ!

corn acábanento gofflato ou simllâi, resislente â

riscos ê produtos de linPêzâs, com textura rrnifornê

de aspectô final fosco na côr azul, borda frontal

semi-chanfradâ coÍn o mesmo acabamenlo das faces,

medindo 87x29?mm, sistema dê abeltura coÍnposto de

bucha dobradiÇa dj.âmêtlo 1/2x16mn êncaÍxada na

tampa bascufanLe e dobradiÇa em aÇo chapa il14

medindo 30x65x24nm com sistema de apoio Para tampa

basculante fixada ao tampo cenlral atlavés de

perafusos especiais para nadei!4. Ufta aalha dê

fiaÇão dupla êstrütural en aÇo chapâ *16com dois

lei!ôs de fiação de aÇo chapa ít18 mêdindo, com

quatro pontos para instalaÇão de tonadas de energia

(conforne novo padrão brasileiro de Plugues e

tonadas) e qualro pontos pa!ô insEalação de to,nadas

!ipo RJ. Calha fixadà ao !âínPo através de buchas

Íne!álicas M6, parafusos Àllen M6x12 e arluêIa de

pressão e a dois suporles iôsialados na estru!ura

metálica châpa dê aÇo *14. Easê latêral êstruluráis

tubufar em aÇo 50x50 114, con sâpatâ regufadola de

Solcitanter Julianâ Ferreira de Castro Uebel
.P

Campos de Júlio, '14 de Julho de 2023.

14107 t2023



ESTADO DO MATO GROSSO

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO

CNPJ: 01.614.516/0001-99 Têleíone/Fax:653387-2800/653387.2800
AVENIOA VALDIR ttiAsUTT| 779-W

C.E.P: 783'19-000 - Campos dc Júlio - lrT

SolicitaçãoNr.: 292612023

14/07/â1J00

Ní- por Centro de Custo: 27

Folhâ: 3/3

[ ] Execução de Selviço

I I Execução de Obra

I lCompra

04

soLrcrTAcÃo DE MATERTAIS E/c)U EXECUÇÃO DE OBRAS/SERV|ÇOS

EspeciÍicâçáo Preço Unil. Previsto PreÇo Total Previsto@@@
nivel. Àcabanenlo das bordas em fi.!a de PVC coladas

a quêntê pelo aistema holt-mel!. Todas as peÇas de

aço deverãô recebêr tratanento dê fostizâção

{fosfato de zinêo) por imelsào, à pintuta será no

sisteína de eletrostátj,co epóxi. Painel dj.visor

medindo 1200x300rüí, confeccionados em MDF de 18inm

de êspêssura, pintàdo com ôcàbâmenLo goffrato, laca

ou sihilar, resistênte a riscos e produto§ de

limpezas, com !ex!ura uniforme dê aspecto finaf
fosco na cor azul, bordas semi chanfrâdas e todo o

seu contorno. Àcâbamento !!DP carvalho (ou sinilar),
pj.ntura metálica co! glafite. (01-18-3882)

r.lnrããr

14t0712023

Data:

22.102,72

Solicitânte: Juhanâ Foroirâ dê Câstro uêbêl:..... 1f*rfut ---J-

Campos de Júlio, '14 de Julho de 2023.



PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚLIO
ESTADO DE MATO GROSSO

www.campo§dejulio.mt.gov.bÍ
0r10005

TERÍtiO DE REFERÊNCN

Coleta de PEço: 27512023

í. DO OBJETO

í.1 Adesáo à Ata de Registro de Preços no 15612022, originada do Pregão Eletrônico no 1412022, rcalizado pelo MunicÍpio de

Arinos - l,ilc, tendo por objeto aquisiçâo parcel8da de lrateriais e Equipamentos Permanentes, para atender a demanda da Escola

Municipal '15 de Outubro - Secretaria Municipal de Educação.

í.2 Fazem parle desle Termo de Referência, no que forem aplicáveis, as normas do fabricante, bem como ãs normas perlinentes

â Associaçáo Brasileira de NoÍmas Têcnicas -ABNT- e, ainda, ao lnstituto Nacionalde Metrologia. Qualidade e Tecnologia - INMETRO.

2. DA JUSTIFICATIVA

2.1 Aquisiçào se faz necessário para ter mobilidades adequadas na sala de informática e na biblioteca é de extrema importância,

os móveis forngcem uma estrutura e organizaçâo adaplada para os espaços. Eles sâo projetados parâ atender às necessidades

específicas de cada ambiente, como acomodação ds computadores, monitores, livros, mesas de estudo, cedeiras, entre outros

elementos essenciais. lsso íacilita o uso eÍciente desses espaços, peímilindo que os alunos e usuários realizem suas atividades de

formâ prática e funcional. lsso ajuda a evitar problemas de postura e dores musculares, permitindo que eles se concentrem melhor em

suas atividades.

3. DA LEGISLAçÃO APLEÁVEL

3 Conforme DECRETO N'7.892, A.t. 22. E seguint€s.

4. DAS ESPECIFICAçÔES E OUANTITATIVOS DOS MATERIAIS

4.1. Na tabela a seguií constam as especificaçóes e os quantitativos dos matariais.

CNPJ:01.614.516/0001-99 - MunicÍpio de Campos de Júlio - MT

09 Unid
01-18-3881

405705-8

MESA REDOI{DA 1000X7/OMir, Tampo constitudo

em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melamínico de baixa pressáoteíurizado em

âmbas as íâces, boídâ com ecâbaínento em fila de

PVC de 3mm de e§pessurâ, colada a quenle pelo

sisteme holl-mell em lodo seu peÍimelÍo. com râlo

mínimode 2,5 mm Estrutuía de suslentaÉoda mesa

com tubo melálico central de 4" de diâmetro com

tâmpas soldadas nas exlÍêmidâdês do tubo, em

chapa de aço #14 foÍmato "U" medindo

380x43x1smm, soldadâs a pârth dolubo central com

ventosas parâ Íxaêodo tempo, É dotâdo de4 pâlas

É eslampado em chapa dê aço #16 medindo

380x73x25mm com supone pâra sapatas nuelâdoÍâs

com íoscá M8, soldedâs a paíir do tubo central

Todâs as peÇâs de âÇo deve.áo receber lÍatamênlo

de Íostizaçáo (íosÍalo de zinco) por imeÍsáo. a pintura

sêrá no sistema de êlelrostático êpóxi Acabameôto

MDPcâÍvalho (ou similar), pintura melállca coí grafte.

05 R51 193,00 R§ 5 965,00

Av. Valdir Masutti, N" 779 W - Loteamento Bom Jardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78319-OOO -Fone (65) 3387-2800
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PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚUO
ESTADO DE MATO GROSSO ^ ^ ^,i .

www.camposdelullo.mt.gov.b, 0l I U UU l)

19 Unid
01.18-3882

00079337

túEsA RETANGULAR 4500Xí200X7ó0Mi,t Ootadâ

de dois taopos em MDF/MDP com 25mm dê

espessura, reveslido em ambas es Íaces em laminado

ínelamínico baixâ prêssão na a definircom botdas em

PVC de 3mm de espessura, nâ mesma coÍ do

laminado escolàido Um lâmpo centrál complementar

êm MDF com 25mm de espessura pintado êm embas

as íaces com laota pulbr/ 30 ou similar com

e@bamento golrato ou simrlaÍ, restslenle a ítscos e

produtos ale limpezas. com lextura uniíormê d€

aspeclo íinâl fosco na coa azul, bordas retas com o

mêsmo âcabamentodas faces, dotada de umâ iempe

bâsculante para @da usuário com âberlura

ascenclente para Íácil manuseio e acesso eo lêito de

Iiâção e des tomaclas, conÍeccionada em MOF com

25mm de espessuÍa piôtado em ambas as íaces clm
tinla pulbí/ 30 ou simrlar com acâbamento goírato ol.l

similaÍ, resistento a riscos e paodulos de limpêzas,

com lextura uniloÍme de âspecto final Íosco na cor

âzul. borcla Íontel semi-chanfÉde côm ô mêsmo

acâbamento dâs íaces, medando 87x297mm. sislema

de abêrtura composto de bucha dobradiça diâmelío

1/2x16mín encáixada nâ tampe basculante e

dobradiÇ€ êm aÇo chapa #14 medindo 30x65x24mm

com sistema de apoio para tampâ basculante Íixada

ao tampo cenlrelelrâvés de parafusos espêciais para

medeira. Uma calha de fiaÉodupla estruturalem eço

chapa *16com dois leitos de ÍiaÉo de eçp chapa *18

medindo, com quâko pontos paÍa instialaÉo de

lomadas de enêeia (conÍorme novo padráo brasileiro

de plugues ê tomadas) B quatÍo pontos paÍa

instêleção de tomadas tipo RJ Calha íxâda ao tampo

alravés de buchâs metálicas M6, pâÉíusos Allen

M6x12 e aíauela de pressáo e e dois suportes

instalaclos na estíutura melálic€ úapa de aÇo *14.

Base laterel eslruturais tubuler em aço 50x50 í14

com sapalá Íeguledora de nívêl Acabamento das

bordâs em ftâ de PVC coladas â quentê pelo sistema

holt,mell. Todes as peças de aço deveráo rêcêber

trâtamento de ÍostzâÇáo (fosfato de zinco) poí

imeísão. a pintu.a sêíá no sistemâ de elelrostático

epóxi. Painel davisor meclindo 1200x300mm,

confeccionados em MOF de 18mm de esfêssurâ,

pintado com acêbamenlo goffrato, laca ou similar,

resistente â scos e produlos de limpezas, com

tenu€ unifoÍmê de aspecto íinal losco na @r azul,

boídâs semi chanÍEdas e todo o seu contoíno

Acabamento MDP caNalho (ou similar). pintura

metálicá cor graíite

03 R$ 5 379 24 RS 16 137,72

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT Z
Av. valdir Masutti, N" 779 W - l-otêâmento Bom Jardim - Campos de ,úlio-MT - CEp: 78319-OOO -Fone (65) 3387-1800
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PREFETTURA MUNICIPAT DE CAMPOS DE JÚLIO
ESTADO DE MATO GROSSO

www.camposdejul io. mt.gov.b r
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5. DA PROPOSTA

5.'l A pÍoposta, que compÍeende e descriçáo do malerial oferlado, preço unitário, preço tolal e validade, deverá ser compatÍvel

com o Íermo de Referência e seus an€xos, bem como atender às seguintes exigências:

4 Conter as especiÍicâçóes do material de Íorma clara, desccvendo detalhadamênte as caracterislicas do produto

oÍeÍtado, incluindo especificaçâo de maíca, procedência ê oulros slementos que de forma inequlvoce identiíiquem econstalem

es caracterÍsticas do mateÍial;

b) No preço oíeÍtado devêráo estar incluldos ainda todos os custosdireios e indirelos, inclusive, frete, seguro, impostos,

taxas e oulras despesas que incidam ou venham incidir no fo.necimento e entíega do mateÍial.

6. DO LOCAL, PRAZO E FORMA OE ENTREGA DOS MATERIAIS

6.1. Os materiais seráo ent.egues de acordo com as especificações deste Termo de Reíerência, nas seguintes condiç6es:

4 Será entregue na o objeto será entregue no Estoque Municipal. situado à Avenida Júlio Cempos, No 488-E, Centro
Campos de Júlio - MÍ, CEP 78.319-000.

q A êntrega deverá efetuaÊse em atê 05 (cinco dias) dias após a emissâo da Aulorizaçâo de Fornecimento (AF).

q Executar a entrega dentro dos padróes e prazos estabelecidos, de acordo com as especiÍicaçóes do Termo de

Reíerência, responsabilizando-se por eventuais prejulzos decorrentes do descumprimento das condiçóes estabelecidas.

q Repãraí, corrigir, remover, substituir, desÍazet e rclazet, prioritária e exclusivamente a sua cusla e risco, num prazo

mâximo de 05 dias, contados da notiÍcação, quaisquer vlcios, defeitos, incorreçóes, erros, falhas e imperfeiçôes nos produtos

decorrentes de culpa da êmpresa fornecedora e dentro das espêciticaçôês do fabricante.

62 Os mateÍiais serâo recebidos provisoriamente para efeito de posterior veriÍlcaçâo de sua coníormidade com as

especificaçóes constanles neste Termo de Referência.

63. A veriÍicaçào da conformidade das especiticaçóes dos materiais ocorrerá no prazo de até 3 (três) dias úteis, contados a

partiÍ do recebimento provisório. Admitida à conÍoÍmidade quantitativa e qualitativa, os materiais seíâo recebidos definitivameote,

mediante "alesto" na Nota Fiscal/Fatura, com a consequente aceitação do objeto.

64. Na hipótese de constataçâo de anomalias que comprometam a utilizaçáo adequada dos mateÍiais, estes serão rejeitados,

no todo ou em pade, conformê disp6ê o Aí. 76 da Lei no 8.666/93, sem qualquer ônus para a PrêÍeitura do Município de Campos de

Júlio - MT, devendo o licitante vencedoí íeapíesentá-los no prazo de atê 10 (dez) dias corridos, a paÍtir da data de solicataçâo da

subslituiçáo.

6.5. Caso atrase na enlrega ou sê recuse a realizâ. a substituiçâo, o licitante vencedor estará sujeito a sançóes adminislrativas,

sendo que o mateíial substituldo passaíâ pelo mesmo proc€sso de veriíicaçào observado na primeiía entrega.

6.6. Caberâ ao licitante vencedor arcar com os custos diretos e indiretos, inclusive despesas com embalagem, taxas de frele e

seguro da entrega dos maleriais a serêm substituidos.

6.7. A Prefeitura do MunicÍpio de Campos de Júlio reserva-se o direito de impugnar o materiais entregues, se esses náo

estúerem de acordo com as especificaçôes técnicas desse Termo de Reíerência.

6.8. Somente será permitido material novo de acordo com o especiÍicado, não se admitindo, sob qualquer hipótese, material

defeituoso, fora do padrâo ou de qualidade duvidosa.

6.9. Apresenlar garantia mlnima do fabricante e. caso um dos materiais apíesente defeito durante o perlodo de garantia, esle

deverá ser lrocado por um novo em até 10 (dez) dias corÍidos e nas mesmas condições de garantia.

7. Do AcoMpANHAMENÍo E FrscALtzÁÇÃo

7L A liscalizaçáo do objeto da presenle contrataçâo pela P.eíeitura do Municlpio de Campos de Júlio - lVlT será exercida

por pÍolissional(is) designâdo(s) para tal Íinalidade. nos lermos do art. 67 da Lei n." 8.666/93, anotando em registÍo p.óprio todas as

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT
Av. Valdir Masutti, N' 779 W - Loteamento Bom Jardim - campos de Júlio-MT - cEP: 78319-ooo -Fone (65) 3387

J
-2800
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PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚLIO

ESTADO DE MATO GROSSO . ^ ^,Iwwwcamposdeiulio.mt.gov.br 0 t ) tJ U U ó

8.1.2.
eslabelecido.

ocorrências relacionadas com a êxecuçâo e determinando o que for necessáíio à regularizaçâo de falhas ou deleitos observados.

7:L A Íiscalizaçâo acima mencionada nâo excluinem reduz a responsabilidade do foÍnêcedor, inclusive pêÍante terceiros,

por qualquer irregularidade, ou ainda, resultante de impeÍíeiçõês técnicas, viclos redibitórios, e, na ocorrência desta, nào imptica em

corresponsabilidade da Prefeilura do MunicÍpio de Campos de Júlio - MT, de conformidade com o ert. 70 de Lei n" 8.666/1993.

73 O(s) proÍissional(is) designado(s) receberá(âo) os materiais, cabendoihe(s):

731 A coníerência qualitativa e quântitatúa dos materiais. recusando-os caso nâo esteja dentÍo dos limites das

espêciÍicações lécnicas desse Termo de Referência;

7U Proceder de forma criteriosa ao seu recebimento e guarda;

733 Prestar ao fornecedor qualquer tipo de esclarecimenlo quanto à identificação, quantidade ou qualidade dos

materiais.

7A O ÍoÍnecedor ÍicaÍá sujeito a mais ampla e iírestrita fiscalizaçâo, obígando-se a prestar todos os esclaÍecimentos

porvEntura requêridos pela Administraçáo.

75 A Íiscalizaçâo não aceitará, sob nenhum pretexto, a transíerência de qualquer responsabilidade do fornecedor para

outras entidedes, sejam íabricantes, têcnicos, dentÍe outros.

8. DAS oBRtGAÇôEs oo Fomscedor

8.1. Sáo obrigaçôes do FORNECEDORI

lndicar um preposto responsável pelo atendimento às demandas da CONTRATANTE.

Entregar materiais confoÍme as especmcâções conslantes desse TeÍmo de Refêrência, cumprindo o pÍazo

8.1.1.

8.í.3. Entregar mateÍiais no prazo e locel estabelecidos nesse Termo de Referência, acompanhados dê respectiva Nota
Fiscal/Fatura, nâ qual conslarão as indicaçóes reÍerentes a marca, fabricante, modelo, procedêôcia e prêzo de garantia ou validade.

8.1.4. Responsabilizar-se pela qualidade, quantidade e resistência dos materiais fornecidos, que deverão ser novos e de
primeira qualidade.

8.í.6. Responsabilizar-se pelos vÍcios e dânos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos '12, 13 e '17 a 27, do Código
de Defesa do Consumidor (Lei no 8.078, de 1990).

8.1.7. Fo.nece., sempre que solicilado, no pÍezo máximo de 05 (cinco) dias úteis, documentaçáo de habilitaçáo e
qualificaçào cujas validades enconlrem-se vencidas.

8.í.8. Ressarcir os eventuais prejuÍzos causados à Preíeitura do l\4unicÍpio de Campos de Júlio - IIT e/ou a lercêiros,
provocados por ineÍlciência ou irregularidades cometidas na execuçáo das obrigaçóes assumidas.

8.1,9, Arca. com os cuslos diretos e indirelos, inclusive despesas com embalagem, transporte, laxas de frete ou seguío,
tributos, ênca.gos trabalhistes. previdenciârios e dêmais dêspêsas envolvidas na enlrêga, não sendo âdmitida qualquer cobrança
posterior em nome da PíeÍeitura do Municlpio de Campos de Júlio - MT.

8.í.í0. Comunicar à PreÍeiture do Municlpio de Campos de Júlio - MT, no prazo máximo de 24 (vinte e quako) hoías que
antecede a data dâ entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovação.

8.'1,1'1. Abster-se de veiculâr publicidade ou qualquer outra informaçáo acerca das alividades objeto deste Termo de
RefeÍência, sem prévia autorização da Prefeitura do Municlpio de Campos de Júlio - MT

8.1.12. Preslar esclarecimenlos à PrefeituÍa do Municipio de Campos de Júlio - MT sobre eventuais atos ou fatos noticiados
que a envolvam, independentemente de solicitaçâo.

8.í.13. Emilir Nota Fiscat/Fatura discriminada, legÍvete sem rasuras

*!
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8.1.5. Píovidenciar imediala correção de deficiências, falhas ou irregularidades constatadas peta Prefeitura do Municipio
de Campos de Júlio - lVlT, reÍerentes às condiçóes firmadas neste Termo de Refeíência.

A.,
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8.'l,14. Emitir certidáo negativa/posiliva com efeilo de negativa de débitos da Receita Federal, Receita Estadual (Sefaz/PGE
do estado do fornecedor), Receita Municipal (emilida no municÍplo do fornecedor), Trabalhisla e CeÍtilicado de Regularidade perante o
FGTS

E.í.í5- ResponsabilÉar-se pelo fiel cumprimento do objeto contratado, prestando todos os esclarecimentos que loíem
solicitados pela PreíeituÍâ do Municipio de Campos de Júlio - l\ilT, cujas reclamações se obÍiga â atender.

8.í,16. Oualquer dano causado ao patrimônio da Prefeitura do MunicÍpio de Campos de J úlio - l\4T na entrega dos materiais
serão ressarcidos pelo Íornecedor, salvo justificativa comprovadâ, que deverá responsabilizar-se pelo ônus resultante de quâisquer
açóes, demandas. custos diretos e indiretos, inclusive despesas decorrenles de danos, ocorridos por culpa sua ou dê qualquer dê seus
empregados e prepostos, obrigando-se, por quaisquer responsabilidades decorrenies de aÇóes judiciais movidas poí terceiros, que lhe
venham a seí exigidas poÍ força da Lei, ligadas ao cumprimento do Termo de Relerência e da Nota de Empenh

9. DAs oBR|GAÇÕEs DA CoNTRATANTE

9.í.4. Comunicar por escrito, ao fornecedor, quaisqüer irregularidades verificadas no íornecimênto dos materiaas,

solicitando a substituição de mercadoriâ defêituosa ou que nâo esteja de acordo com as especificaÇóes deste Termo de Referência;

9.í.5. Estando os materiais de acoÍdo com o solicitado e a respectiva Nota FiscayFatura devidamente alestada, a
Contratante eÍetuará o pagamento nas condiçóes, preçog e prazos pactuados neste Termo de Refêrência.

9,í.6. A Preíeitura do Municlpio de Campos de Júlio - i/T deverá acompanhar os píazos de entrega, exigindo que o
íornecedor tome as provadências necessárias para regularizaçâo do fornecimento, sob pena das sançóes administrativas previstas na

Lei 8.666/93 e demais cominações legais.

9.1-7. Comunicar, por escrilo, ao Íomêcedor o nâo-recebimento dos materiais, apontando as razôes, quando for o caso,
das suas náo-adequaçôes aos lermos contratuais;

9.1.8. Proporcionar as condiçóes para que o íornecedor possa cumprir as obrigações pactuadas

í0. DAs SANçÕES ADMINISTRATIVAS

í0.í Na hipótese de o Íomecedor inadimplir as obrigaçóes essumidas, no todo ou em parte, licará sujeita às sanções previstas

nos artigos 86 e 87 da Lei no 8.666/1993 e ao pagamento da multa, nos seguintB termos:

í 0.í.í Pelo descumprimento total da obrigaçâo assumida, caracterizedo pela recusa do fomecedor em assinar o contrato, aceitar

ou retarar a nota de empenho ou documento equivalente no prazo eslabelecido, ressalvados os casos previstos em lei, devidamente

infoÍmados e aceitos:

a) multa de dez por cento sobre o valor constantê da nota de empenho ou contrato;

b) câncelamento do preço Íegistrâdo;

c) suspensáo lemporária de paíticipaçáo em licitaçáo e impedimenlo de contíatar com a adminislração no prazo de alê cinco
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9,'1. Sâo obrigaçóes da PreÍeitura do MunicÍpio de Campos de Júlio - MT:

9.r.'1. AcompanhâÍ ê fiscalizar o fornecimento dos materiais;

9.'1.2. lnformaÍ ao fornecedor sobre as normas e procedimentos de acesso às suas instalaçõês para a entrega dos materiais
e as eventuais alteraçôes eíetuadas em tais preceitos;

9.í.3, Prestar as infoÍmaçôês e os esclarecimentos solicitados pelo fomecedor, relacionados com o objeto pactuado:

anos

í0.í.2 Por atraso injuslificado no cumprimento de conlrato de ío.neÇimento:

a) multa de 0.5% (meio por cento). poÍ dia útil de alraso, sobre o valor da preslaçâo em atraso até o décimo dia:

b) rescisão unilateral do contrato após o décimo dia de atraso.

í0.1.3 Por inexecução parcial ou exeÇuçáo irregular do contíato de íornecimento ou de prestaçáo de serviço:

a) advertência. poÍ escíto, nas faltas leves;

, L_-/

n-
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b) multa de 10% (dez por cenlo) sobre o valor correspondente à parte nâo cumprida ou da totalidade do fornecimento ou serviço

nâo executado pelo íornecedor;

c) suspensão temporária de parliciparde licilação e impedimento de contratar com a administraçáo pública municipal por prezo

náo superior a 2 (dois) anos.

d) declaração de inidoneidâdê para licitar ou contrataÍ com a administração pública municipal, enquanto peídurarem os motivos

determinanles da puniçâo ou até que seja promovida a reabilitação perante a p.ópria autoridade que aplicou a penalidade.

í0.1.4 As sançôes pÍevistas nesle subitem poderáo ser aplicadas cumulativamenle.

í0,2 A penalidade previsla na alinea "b" do subitem 10.'1.3, poderâ ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com as

sançôes previstas nas alineas "a", "c" e 'd", sem píejuÍzo da rescisáo unilaleral do instrumento dê ajuste por qualqueí das hipóteses

prescritas nos artigos 77 a 80 da Lei nô 8.666, de 1993.

10.3 Ensejará ainda motivo de aplicação de penalidade de suspensâo temporária de participaçáo em licitaçáo ou impedimento

de conlratar com a administraçáo de até cinco anos e descrêdenciamento do Regastro Cadastral da Administraçâo, o licilante que

apresentar documentaçáo falsa, nâo mantiver a proposta e cometer fraude íiscal, sem prejulzo das demais cominaçôes legais, nos

t€rmos da Lei n" 10.520, de 2002.

í0.i1 O fornecedor que não recolher as multas previstas neste aÍtigo, no prazo estabelecido, ensejará também a aplicaçáo da
pena de suspensáo temporária de participação em licitação ou impedimento de contratar com a administraçâo, enquanto náo adimplida

a obrigaçã0.

í0.5 A aplicaçáo das pênalidades prevÉtas nas alÍneas "c" e "d" do subitem 10.1.3, será dê competência exclusiva do Prefeito

Municipal, Íacultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no parâgrafo sêguinte, podendo a reabilitaÇáo ser concedida

mediante ressarcimento dos prejuÍzos causados ê após deconido o pÍâzo de sançáo mlnima de dois anos.

í0.6 Fica garanlido ao fornecedor o diroilo pÉvio da citaçáo e de ampla defesa, no respectivo procêsso, no prazo de cinco dias

úteis, contado da notificaçâo.

í0.7 As penalidades aplicadas seráo obrbatoriamente anoledas no registro cadastral dos Íomecedores mantido pela

Administrâçã0.

í0.8 As importâncias relatives às multas deverâo ser recolhidas à conta do Tesouro do Municlpio.

íí. DO PAGAIIIENÍO

í 1.1 O pagamento será efetuado pela PreÍeitura do [/tuniclpio de Campos de Júlio - MT em atê 30 (trinta) dias, conlorme disposto
no Termo de Refeíência, que originou a ARP a ser aderida, mediante a apresentação da Notâ Fiscal/Fatura, após o ateste pelo

profissional dêsignado, sendo efetuada a retençáo de tribulos sobre o pagamento a ser realizado, coníorme determina a legislaçáo

vigente.

íí.2 O pagamento seÍâ credilado em conta coír€nle, por meio de ordem bâncária a favor de qualquêr instituição bancária

indicada na Nota Fiscal, devendo, para isso, ficar explÍcito o nome do banco, agência, localidade e número da conta corrente em que

deverá ser eíetivado o crêdito.

1í.3 Caso o Íornecedor seja optante pelo Sistêma lntegrado dê Pagamento de lmpostos e Contribuiçóes das Microempresas e

Empresas de Pequeno Porle - SIMPLES, deverá apresenlar, juntamente com a Nota Fiscal, a devada comprováção, a flm de evitar â
retençáo na fonte dos tributos, de acordo com a Lei Complementar no 123, de 14 de dezembro de 2006.

í í.4 Havendo erro na Nota Fiscal ou circunstância que impeça a liquidação da despesa, êsta seíá devotvida ao íornecêdor, e o
pagamenlo ficará pendênte até que ela providencie as medidas saneadoras. Nessa hipótese, o prazo para pagamenlo iniciar-se-á após

a regulaíizaçâo da situaçáo ou reapresentação do documento íiscal não aceíretando qualqueí ônus para a Preíeitura do Município de
Campos de Júlio - MT.

'lí.5 Previamente à data do pagamento, o Dêparlamento de Tesouíaria verificará as certidóes de regularidade fiscal e

trabalhista, pa.a verificar a manutenção das condiçôes de habititação do Íornecedor.
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í'1.6 Os tributos e as contribuiçóes fiscais, bem como quaisquer oulras despesas necessárias â enlrega dos bens/materiais são

de responsabilidade do íornecedor, podendo a Contratante exigiÍ, a qualquer tempo, a comprovaçáo de sua regulaíidade

í1.7 Havendo atraso no pagamento de suas obrigaç6es a Prefeitura do Municipio de Campos de Júlio - MT procederá à

atualizaçâo ,inanceira diária de seus débitos, por meio da média de índicês de preços de abrangência nacional, na Íorma da

regulamentâçáo baixada pelo Poder Executivo (Decreto n.o 1.544, de 30.06.95) "pró rata", tendo como base o dia limile para pagamento

e como data íinal o dia anteÍior ao da emissáo da oídem bancâria, ou pelo lndice que venha a substitul-lo.

í1.8 Havendo erro na Nola Fiscal/Fatura, esta será restitulda à empresa

í í -9 Ouaiquer irreguiaridade que impeça a liquidação da despesa será comuniÇada à contratada, Íicando o pagamento suspenso

até que se providendem as medidas saneadoras. Nessa hipótêse, o prazo para o pagamento iniciaí-se-á após rsgularização da situação

e/ou a reapresentaçáo do documenlo ílscal, náo acaÍrelando qualqueí ônus para o Municlpio de Campos de Júlio - MT.

12. DA DoTAÇÃo oRÇAMENTÁRh

,2.í As despesas decoÍrentes desta aquisiçáo estào programadas em dotaçáo orçamentária prôpria, abaixo especiíicada

Órgâor I - Secrelaria Municipalde Educaçáo

Unidade: 1 - Departamento de Educaçáo

Centro de Custo: 8í73 - Mat Permanente - Escola í5 dê Outubro

Dêspesa: 457 Compl. do Elemento: 4.4.90.52.42.00.00.00

í3. DAs DrsPosrçôEs FrNArs

í 3.1 O fomecedor deveÉ aÍcar com todos os custos ê despesas, diretas ou indirêlas, dêcorrentes do foÍnecimento dos materiais,

sem qualquer ônus â Prefeitura do Municlpio de Campos d€ Júlio - l!lT.

í3.2 A Nota de Empenho da dêspesa terá íorça de contrato, conforme prevê o aÍt. 62, lnc. ll. § 4', da Lei n" 8.666/93.

Campos de Júlio - MT, 14 de julho de 2023.

erreirâ De Caltro lJebel
Múnlcipal De Educaçâo Agente Adminl3trâtivo

Jéssha Amann FÍoehlich
Agent6 Administrativo

Dôrt. rf ,36/20i4 Àratncüla 1260
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JUSTtFtcATtvA PARA ADESÃo À ATA DE REGtsrRo DE pREços

O Municipio de Campos de Júlio-MT necessitâ contatar a empresa para âquisição Materiais e
Equipamentos Permanêntes para atender a demanda da SecretaÍia lvlunicipal de Educação.

Conforme Aórdão no 1.2O212O'14 doÍÍlbunâl de Contas da Uniáo a aquisição por meio do procedimento
denominado carona é aceitável desde que demonstrada a vantajosidade conforme se evidencia a seguir:

"Licitação. Registío de Preços. Adesão. A adesão a ata de Íegistro de pÍeços
lcaronal está condicionada à comprovação da adequação do objeto registrado às rcais
necessdades do ótgáo ou da entidade adercnte e à ventagem do preço registrado
em releção aos preços praticados no mercado ondê serão adquiridos os bens ou
serviços. (TCU, Acórdão no L2O212014, Plenário.) (Grifamos.)"

Nesse condáo Íoram realizadas pesquisas de preço, conforme se verificâ dos orçamentos em anexos
que os valores pÍopostos se encontram acima do vâlor registrado na ata dê registro de preço do Municipio de
Arinos - MG, restando demonstrado que a adêsáo a referida ata se torna mais vantajosa economicamente para a
administraçáo municipal.

Ademais Íessalla-se ainda que a adesâo a reÍerida ata alende o constanle no artigo 15 da lei 8.666/93
colacionada a seguir:

"Art. 15. As compras, sempÍe que possível, deverão:
l-atender ao pÍincipio da padronização, que imponha compatibilidade de
espêciilcaçóes têcnicâs e dê desempenho, obseÍvadâs, quãndo for o caso, as
condiçôes de manutenção, assistência técnica e garantia oÍerecidas;

ll - ser processâdas âtravés de sislema de registro de preços;

lll - submeteÍ-se às condições de aquisição e pagamento semelhantes às do setoÍ
privado;

lV - ser subdivididas em lantas parcelas quantas necessárias para aproveitar as
peculiaridades do mercado, visando economicidade;

V - balizar-se pelos preços praticados no âmbito dos órgãos ê êntidades da
Administração Pública." Gnfel

Assim, resta demonstrado que a adesão a Ata de Registro de Preços cumpre os princípios da
vanta.iosidade, economicidade, elicácia e eÍiciência, uma vez que, com estê procedimento, o município de Campos
de Júlio estará adquirindo um produto já âceito por outra entidade pública, fator que propicia segurança de que o

referido objeto atende a determinados Íequisitos de qualidade, e com um pÍeço mais acessivel em relaçáo ao
praticado pelo mercado, devidamente comprovado pela diÍerença entre o preço Íegistrado e os orçados no
mêrcâdo, conforme orçâmentos apresenlados.

Diante disso, com pesquisa de preço, o modo escolhido para a aquisição da soluçáo em questáo Íoi a

adesão à Ata dê Registro de Preços do municipio de Arinos - MG, uma vez que este procedimênto gerará
economicidade e celeridade processual para Campos de Júlio.

Campos de Júlio, 14 de iulho de 2023.

/^,Áil-:
JulianaT6rreira de Câstro Lbbel
SEcREIARIA DE EDUCAÇÂO
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ÍÚEÍODOLOGIA PARA FORIúULÁÇÀO OO PREçO DE REFERÊNCN E PRIORIZAçÃO OOS IÍENS DO PROCESSO LICIÍATÓRIO

Prêliminármente, cumpre destacãr que a metodologia ulilizada pará a .ealizaÉo do píesente procÉsso ticitatóíio íoi bás€a.,a no estúdo do Auditor
da controladoria Geral da Uniâo, Senhor Franklin Erasil, Mestre em conlrolâdo â e contabitidade pela FEÁ./USP, quê dissominou sua obra na oÍcina
promovidâ pelo Tíibunal dê contâs do Esl,ado de Meto Gíosso - TcgMT co.n o teme .oFlctNA oE pRoFEssoREs MULTtpLtcAooREs - FoRMAÇÂo
DE PREÇOS DE REFERÊNCIA EM COMPRAS PÚBLICAS' Na ocâsiáo, o Contíolador lnterno dessa muntcipatidade, senhor cerâtdo Ferreiía soares
Junior bi convidado a parlicipar e, de mesmo modo e em consonância com o teína proposto no evento, difundiu aos sêrvidores desse municípao s inovaÉo
da nova metodologia de foÍmáçáo de prêços de reÍerênciâ para as aquisiçóes púbticas.

o llu§trê Auc,iloí dâ conlroledoria Gerelds Uniáo teve o Íeelirg" de perceber ê interpíetar o disposto no ert. t5 da Lei n.8666/93, que dêtemina
que as compías públicas, sempÍe que posslvel, d evêáo'balizar-se pelos $eços píaticados no ânbtto clos ótgãos a entiatacles ala Adh,nistaçâo ptiblica" e
que, nê§§e c€§o, 0'sempre possívêl' signiÍica "quando estiver dispon ivel', sendo essâ a Íonte de informaçáo mais retevantê para as compras públicas, pois

quanto o sêlor público vem pagando pelo mesmo produto em condiÇles similalês e quantas homologações e Atas dê Registm dê Preçps estáo disponíveis
na inlemêt podem ser utiljzadas paÍa formaçáo do preço público

O nobÍe Auditor, em sua obre, aana,a dêsmistifca ê'exorciza'a culture simplista criada em torno dos'três orçãmentos', aÍirmando aindâ que

quem conttibuiu pâra Íortemente para êsse costume Íoi o pÍóprio Tribunald6 Contas clá uniào,lendo determinado @mo sendo esse númeÍo mínimo aceatávet

na realazaÉo de pesquisa de mercâdo.

Salular aina,a transcrever a obseNaÉo dispottâ êm sua titeratura, pâra maior reiê)do íito dê eíÍadicár a cullura dos três orçamenlos,
âssim delineadâ !

te? Se a sua cotaçáo éjuntada

lsso poctê alé sei consldeôato prcJulzo

palz o lomêceator, a cotaçáo serla uma

subiteme,,te eín uha sinuca de blco:

Atinal,

aSe

se o anunclara sou pÍeço; se pfopõê mals

à A.tmlnlstíaçâo anleÍlorínente, quan atoalÍo esÍá

(Rtgofio,2012)

Ássrir, os nâo íomêcen cotaçóos rcals, O púprio ÍCU

,orneca<tofes não desqá,rfi rcverrr aos seus

carlame licitalôíio.

e dn lníormar seus píeços, Elaboôr o orçamonto,

rcprosonta gdslo signlÍlcatvo cle tecuísos, sobÍetudo

otçamenlo não lnteiara nos negóclos, Já que o setoro tempo cle

E quem náo parliclpa

ge,almante paô una

público náo a sau cllen.. NiarE, 2Ol2).

No dcofier do le,n@, o fiqcado próprlo dc orefl' pa,! o consumo do poctet púbtico se torna "viciado",

olerecútdo pf.çoa hradeqoados para a font rçlo alo, p.cços .t .chntntatração ptiblica. Mana, 2Oi2)

Oulra percepçáo do sublime íaciliüadoí Íoi a de quê oràndê paítê dês comprâ6 úblicâs se eôquâdta no conceito da 'Ànálise do Parelo'. ou

'Curvâ ÀBC" ou'Regra 80/20', queconsisto om classiÍcer os it6ns êm grupos ou íajxâg de âcordo com a relevância econômicá, conÍorme descíto e sêguir:

A: maior retevâncie (8070) e meôor quântidâde de ilens (20%);

B: rê1evància (10%) equântidade antêrmêdiána3 (30%)i

C: poucá releváncia (10%) e maior quânüdade (SoV.).

Sendo asslm, paía o grupo A, com pouars itêns, mas gránde rêlêváncia económica, podesê liciüar por ltêm, com e p€sq0Éa de preços mais
complete pog§ível, coletando o mátimo de proçG de reíêrência e eplicando o kátamênto malêmático âdêquâdo parâ íormutaí prcços vantajosos e
competitivos.

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT

Av. Valdir Masutti, N' 779 W - Loteamento Bom Jardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78307-000 -Fone (65) 3387-2800

-:

espécie (h "malúçlo

{ 1

Acór.ro 2.rtuÚ1a, 6 ,fr,rnal qtú



PREFETTURA MUNICIPAT DE CAMPOS DE JÚUO
ESTADO DE MATO GROSSO 0r,)01r14

www.camposdelullo. rrt.goubr

Para o Orupo 
g, com mais ilens que o gíupoA ê rêlevância econômica intermedaáÍia, podê-se promoveÍ egrupamento dos itensem lotes, coníorme

a homogeneidade dos obietos e a naturezâ do meícado íoínecedor- lsso lendê a aumêntar o inleíesse dos licitántês em oÍerecêr preçG melhoíes, iá que

03 itens êstâo agíLrpados, reprcsenlando maior volume de v€nda6, justiítcado o ganho de escata.

Pâra o grupo B, a pêsquiga de preços seda menog rigorosâ, podendo se bãsêâr. porexemplo, êm pelo menôs 5 íêferências de preço, descart6ndo

eventualmente os extemos (maior e menoo e âdotando á média como metodotogia.

Pára o grupo C, com muitos itens e pouca relevánciâ econômice a pesquisa de preços s6ria simpliÍicada, umâ ou dues referênciâs seÍiem

suÍcientes, pois o impacto cle um nêsse gtupo ê muilo pequeno, insignificánte e o custo-beneÍcio da pesquisa de preÇo é baixo, atendêndo ao pÍincÍpio da

racionalidade administralive píevista no ârt. 14 do Oecrêto-Lei nd 200/67

Diânte do exposto, esss municipalidade resolveu adotar essa sistemática e constatou que a aplicaçáo da metodologiâ proposta pêlo auditor ê

oxtremamento iínpoíants para as equisiçôes do Municipio.

Na tabela constam os obretoíitens pesquisados, com suas descriçóes, ódigos, unidades de medidâ. valoí de Éferéncra (mediana) e valor

máximo de aquisiçào.

Tabêla de itens

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT

2

09
Unrd

Àt

405705-8

01,1

rrã^a ttE ,rrr rÁ

por imeísão, a

eÉxi
râ melálicâ

a ParliÍ

recebeÍ

R9 1 344,50

I

R6 1 497.66

í9 Und

LÃr
Sen

0l-16-3882

00079337

,,EgA REÍAI{GULAR a50OXl200X7aO H Dotrda de

dois tampos em MOF/MDP com 25Ínm de espessura

íevestido êm ambas âs íaces em laminado melamínico

baixã pressáo nâ a deÍnircom bordas em PVC de 3mm dê

espessura, na mesmâ cor do lâminado escolhido- Um

tampo cêntral Complementar em MOF com 25mm de

êspessura pinlado em ambas as íâces com linta pulbÍ/ 30

ou similar com acabamento goffrato ou simrler, rêsistente

a nscos e produtos de limpezas, com têxtura uniforme de

aspecto ínalfosco ne cor azul, bordes retas com o mesmo

ecábamentodas Íaces, dolacla de uma trampâ basculante

pâra cadâ usuário com ebêrtura escendenle parâ fácil

manuseio ê acesso ao le[o de ieçáo e das lomâdas,

coníeccionada em MDF com 25mm dê espessurã pintâdo

em ambas as Íaces com tinta pulbr/ 30 ou §imilâr com

acabamenlo goíÍato ou slmilar, resistenle a riscos e

pÍodutos dê limpezas, com textúa unilome de aspeclo

R§ s 630,85

/

R$ 5.371.24

Av. Valdir Masutti, N" 779 W - Loteamento Bom Jardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78307-000 -Fo )3387-2800

'J6.

I rrrÍ{
I

UNIDÂOE OE

XEDIOA

I cÓDIGo BETH 

l"oo,oor"r.r,
oEscRrÇÃo

Valoí da
rdbnanclr /

madhÍra , Rt
] valor mrrtmo t

RI

I

MESA REDONOA 10mX740MM, Tampo conltituído em

MDP dê 25 mm de oapessura, Íevestida êm lmiíado
pí!asào

l€u pêdmetÍo, com raio mlnmo ale 2,5 mm

sGtêntEçáo dâ mesa com tubo melálico c€nkal dê 4'

sôld8das â pertir do tubo central, com vênlosaa

ÍxaÉo do lámpo

chapa de aço 116 medindo 380x73r25mm com

no oalema

srmrlaô
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Depois de idenliÍicados os rlens

ondê enconlErnos as reíêrências de preços paÉ

íoímaÉo do preÇo nos comércios da regiào,

ao Drocesso.

Após â pesquisa das reíeridas atâ§ e

cáÉclerísticásllamanhos apíorimados e utilizado a

itários dos itens com as mesmas especríic€çôes ou

meio, istoé,50o/o doselemenlosda amostê são menoíes

Íeferênciâ

aaquisiÉodos itens do processo. minimizando possiveis

Campos de Júlio - MT, 14 dê iulho de 2023

ou iguâis à mediana e os outÍos 50yo sào mâiorcs ou iguais

Alncle conseguimos esl,âbelecer o valoa unjlário

sobre preÇos e preços rnexequíve s

Como lá havíamos mencionádo anteriormênle o tempo médio paÍâ êquisçôes de produtos ela de 80 diâs com â solicrlaÇáo usuâl e a cultura

dos drtos líês oÍçamenlos Ulr raando os preços pÍâl€âdo3 no ámb o dos órgáos e enlrdâdes dâ Admrnrsfaçâo Públca como ÍeÍeÍéncra a expeclat va de

tempo médro foi redlzrda paÍâ 15 dras

Froehllch

JáBsicaAmann FÍoehlich
aôenlê AdminlsÚarrvo

Dnd n: t3Â12014. lralírcula 126[

3

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Campos de Júlio - MT

Av. Valdir Masutti, N" 779 W- Loteamento Bom Jardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78307-000 -Fone (6í 3387-2800

linelfosco ne coí e2ul, borda fÍontal semi-chaníradâ

mêsmo acâbâmento das facês, medindo 87x297mm,

sastema de abeíura composto de bucha dobrádiçB

diâmetÍo l/2xtômm encãixada na lampe basculante e

dobÍadiÇa em aÇo chapa #14 medrndo 30x65x24mm com

sisleme de apoo para tampe basculante Íxada ao tampo

cenlralelravés de paÍaíusos esp€cÉis paía madeira Ume

câlhâ deÍaÇáodupla estrutuÍelem aço châpa Í16com dors

leilos de Íaçào de aço chapa #18 medindo, coín quatro

ponlos para instelaçáo de lomadas dê energia (conÍoÍme

novo padráo brasilerro de plugues e tomadas) e qualro

pontos pâra instâlaÉo de tomadas tipo RJ Calha Íixada

aolampoatravés de buchas metálicas M6, parêíusosAllen

M6x12 e arruela de pressáo e â dois supoíes instâlâdos

na esttutuía metálica chapa de aço ,14. Base lateral

estruluraiS lubuler em âço 50x50 #14 com sapâle

reguladora de nÍvêi Acâbamenlo dâs bordas em lÍtâ de

PVC coladas e queíllt pêlo si3têma holtmelt Todas as

rccêbeÍ kâtamênto de Íostizaçáo

1

a pintura

'@

câívalho (ou slmrla0, pinlura metálrcr cor Brafitê.

simÍâr

de

de

contoíno AcrbâÍnenlo MDP

b
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CODIGO EspeciÍicâç:Io do Mâterial EMPRESA CNPJ QTDE UNIT HOM TOTAL HOM

0 t-r 8-3881

405?05-8
MESA REDONDA IOOOXT4OMM HOMEOFFICE MÓVEIS LTDA ó6.455.593/000 r-99 5

0l-r8-3881
405705-8

MESA REDONDA IOOOXT4OMM DK. INFORMATICA 48.373.392/000 I -60 5 R$ 1.344.50 R§ 6.722.50

0 t-18-3881
405705-8

MESA REDONDA IOOOXT4OMM

DISMEQ - COMERCIAL
IMPORTADORA DE MAQUINAS
PARA ESCRITORIO LTDA

24;722.64710001-95

J ca Amann Froehlich

ica Administrativa

ORIG INAL

MEDIA

MEDIANA R$ 1.344,50

DESVIO PADRÃO 152,50

COEF. VAR. 0,113

LIM SUPERIOR t .49't .668

LIM INFERIOR 1.192.666

o
F
oD

l*s ,.'rr,ool R$ s.e65,oo

, l** ,.orr.ool *r r.oro.o,tt
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CÓDIGO Especificação do Material EM PRESA CNPJ QTDE UNIT HOM TOTAL HOM

0l - 18-3882

00079337
MESA RETANCULAR 45O()X I 2OOX74OMM HOMEOFFICE MÓVEIS LTDA 66.45s.593/000 1 -99 J RS 5.379.24 R$ 16.137,72

0r -r 8-3882

00079317
MESA RETANGULAR 45OOX I 2OOX74OMM DK. INFORMATICA 48.373.392/0001-60 R$ 5.987.20 R$ 17.961.60

0t - r 8-3882
00079337

MESA RETANGULAR 45OOX I 2OOX74OMM

DISMEQ . COMERCIAL
IMPORTADORA DE MAQUINAS
PARA ESCRITORIO LTDA

R$ s.630.85 R§ 16.892.55

Jé ica Amann Froehlich
.T

ica Administrativa

ORIGINAL

MEDIA

MEDIANA RS 5.630.85

305.48

COEF. VAR 0.054

LIM SUPERIOR 5.971.243

LIM INFERIOR 5.360.283

e
O
F
^t

3

24.722.647 /0001-95 3

DESVIO PADRÃO



DK II{FORMÁTICA

ClfJ: 48.373.392.0o01/§ INS.ESTÂDt ÁL: 13.966.987-6
EIÀÁIL: DIO€O.II^PERIOâÂOVE!9EGü TL.COI Tt-: (65)3359.176ó
ENDEIEÇO: ruÁ JOÁO DE BÁRIO No 77 CEP:78A75-Z9O

000018

cullú, 3 oE:uLto ot zo2g

Rl 6.122,50il 1344,50
MIL ÍRE2EI'ITO5 E

QI.'ÀREXÍA E QUÂIRO E

oNQrlEI'ITÂ
U D

ME54 REDONDA IOOOXT4OMM

Íàmpo coBdfuí.lo em MDP dê 25 íÍn & esP56!rà, ÉvBtlda em

Lmin do mhmlnko dé bôixà qBsãô te!údràdc em ambàs as íaG,
bordã com àc.baínêntô êm ltá de PúC de 3 mm d.6pê§.!ra, coLdà a
q@nte pelo ,stêôâ holt-mlt êm todo *u p€.íÍrÉt@, coh râio mlnlmo

2,5 mm.

t$ 17.961.60r+ 5.98'
CIN@ MIL I'IOVECENTOE

Ê OlÍEl'lIÂ E SEIE E

VINIE

MESA RETANGIJúR 24{)OXT2OOX74OMM

constltJío em MDP de 25 m d€ Eg€§urà, €v..iidâ em
líniÉdo íElahinko de baira pressão têxúnzàdo eh anbàs 3s í4c6,
borda com ã.rba.iênto em ntâ dê F'VC de 3 mm .h 6De§5urô, colâda a
qEúe pêlo sÉteô. holt-m.lt êm bodo *u pêrimêüo, com 6io miniílo

-6õ1
CADK INFO

Ô1060 DÊEHTAEÊ REs€NDE

OIIETOT COAIÊRCIAL

OF: 023 . 885.8ól -8ó
19, I ó41 3810 S€JUSP/ÂAT

ÍLHpt,
A

PIOPO§TA DE PREç(xi

qrD

SEIS MIt s€'ItcEliÍos E

vl IE E DOIS 8E^§ €

CINQUEÍ'ITÁ CEMIAVOS
1

E 5E55EI{IA É UM REAIS E

SESSÉNIA CENIAVOS
3

Ri

lnaid.ntê,, tu! .dmirlrtrativa, aawiçoa, h* arcallo.

a Err ú
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Comercial lmportadora de Máquinas para Escritório Ltda. EPP

CLIENTE: PREFETTURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULTO - MT

oRÇAMENTO

rdrqr:d.".--..r

CNPJ: 24.722.647/OOO I -9s
lnscriçâo Estactual: I j.Ô6 1.20 l'4

Av. Brasil, 1.200W, Jardim Acácia
Tanoará cla Serra - MT- CEP:78300-000

SEQ. DESCR|çÃO DO PRODUTO QUANT. UND VALOR UNT. VATOR TOTAL

01

MESA REDONDA 1000X740MM em MDP de 25

mm de espessura, Estrutura dê sustentação da

mesa com tubo metálico central de 4" de

diâmetro com tampas soldadas nas

extremidades do tubo, em chapade aço #14

formato "U" medindo 380x43x15mm, soldadas

a partir do tubo central, com ventosas para

fixação do tampo, pé dotado de 4 patas pé

estampado em chapa de aço s15 medindo

380x73x25mm com suporte parâ sapatas

niveladoras com roscâ M8, soldadas ã partir do

tubo central. Todas as peças de aço deverá

receber tratamento de fostização (fosfato de

zinco) por imersão, apintura será no sistema de

eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho

(ou similar), pintura metálica cor grafite.

UND 1.498,00 7.490,00

02

MESA RETANGULAR 24OOX12OOX74OMM EM

MDP de 25 mm de espessura, Um painel frontal

em MDP com 18mm de espessura, revestido em

ambas as faces em laminado melamínico baixa

pressão com bordas em PVC extrudado de 1mm

de espessura, na mesma cor do laminado

escolhido. Uma calha central parapassagem dos

cabos. Dois pés laterais em aço, cada pé

composto de: Duas colunas verticais em chapa

dê aço s18 medindo 668,5x62x40mm R20 na

parte externa da coluna. Uma pata inferior

estampada em chapa de aço #16 medindo

600x73x25mm com suporte para sapâtâs

niveladoras com roscâ M8. Êntre as colunas

verticais dêverá haver uma tampa extêrna

sacável em aço chapa $20 medindo

635xL18x20mm com sistema de fixação com

3 UND 5.630,85 16.892,55

Tet: ló5) i92s-si00 - ló51 i3t í-5304

5



l 1)I snre 000020

Comercial lmportadora de Máquinas para Escritório Ltda. EPP

suporte de cremalhêiras e fixação nas colunas

vêrticais e tampa interna fixa em chapa í20
mêdindo 635x118x20mm. Ambas as tâmpas

deverão proporcionaÍ na parte inÍerior e

superior passagem para subida e decida de

cabos. A parte superior da estrutura será em

chapa de aço $14 Íormato "U" medindo

600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita

de PVC colãdas a quente pelo sistema holt-

melt. Todas as peças dê âço deverá receber

tratamento de fostização {fosfato de zinco) por

imersão, a pinturâ será no sistema de

eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho

(ou similar), pintura metálica cor grafite.

TOTAL Rs 24.382,ss

DATA DO ORÇAMENTO: 30/JUNHO/2023
VALIDADE: 60 DIAS

PRAZO ENTREGA: 30 DIAS

ouÊsrA DouRÂDo âtâf#,'il$til#
stlvA DE MORAES ;x".,,,,,"-",,",-

Quésia DouÍado

Dismeq lmportadora de Maquinas para Escritório Ltda. EPP

CN? J: 24.7 22.64710001-95

CNPJ: 24.722.647/000 I -95
lnscricão Estaclual: I 3.06 l.Zo I -4

Av. Brasil. l.ZOOW, Jardim Acácia
Tanoará da Serra - MT- CEP: 78300-000

Tet: (65J 392s-5300 - 1651 33t t'5300



PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚUd
ESTADO DE MATO GROSSO

www.cam posderullo. Ím.8ov. br

CAMPOS DE JULIO/MT, 06 DE JUNHO DE 2023,

A
CONSÓRCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO DOS VALES DO NOROESTE DE
MINAS - CONVALES
Setor de Compras e Licitações
A/C Luan Vinicius Rodrigues de Lima
Email: liticacao@convales.mg.gov,br
CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-l185
Endereço: Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera I, Arinos - Minas Gerais.

Cumprimentando-o cordialmente. vimos através do presente, solicitar autorização

para que a IBEEIf]L venha a {pp§! a Ata de

Rcgistro dc Prcços n" 156/2022 correspondente ao Pregão Eletrônico n".01412022, realizado pelo

órgão Consórcio de Saúde e Desenvolvimento dos vales do Noroeste de Minas - CONVALES, cujo

objeto ofertado em seus ITENS e quantitativo abaixo discriminado:

No aguardo da valiosa colaboração de V.S. nesta liberação, antecipamos os nossos sinceros

agradecimcntos firmando o presente com elevada estima e consideração.

I Rl N EU MARGoSiffici[!BTi'Bí*ff;:.,*".
PAR M EG G IAN I :4 ã#ê,rJri,',m:3"",:

6205578034 [#*"::,"r":1.#r
IRINEU MARCOS PARMEGGIANI

Prefeito de Campos de Júlio/MT

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - MunicÍpio de Campos dê Júlio - MT

Av. Valdir Masutti, N" 779 W - Loteâmento Bom lardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387-

2800

rt0021

ITEM DA ATA Q'I'D MED. ESPECIFTCAÇÁO DO ITEM
VALOR

UNITÁRIO

9 5 UND
MESA DE REUNIÃO REDONDA
DTMENSÕES: 1000X470MM

RS 1.193,00 R$ 5.965,00

t9 3 I lNt) úrs,r nrrlncLJLAR DIMENSÕES:
4500xt 200x740MM

R$ 5.379,24 R$ 16.137,72

TOTAL R$ 22.102,72

,.7i.
)\1

OFICIO N.243l2023/GP

/
VALOR
TOTAL



CÕrúórcio dr Siúd{ â Derênvolviroaílto
do§ \Illá! do NoÍo"qta de Mrnàs

OfÍcio n' 48312023
Assunto: Solicita adesão a ata de Registro de Preços
ReÍ: OFICIO N" 243120231GP

Sr. lrineu Marcos Parmeggiani
PreÍeito Municipal

0rt0022

Arinos-MG, 11 de julho de 2023

CONúrcS

Confirmamos o recebimento da solicitação de adesão à ata de registro de

Confirmamos o recebimento da solicitaçáo de adesáo à ata de registro de preços assinada
por v.Exa., indagando ao consorcio de saúde e Desenvolvimento dos Vales do Noroeste de

ir/inas - CONVÁLES, atual gerenciador da ata de registro de preços no 15612022, para

aquisiÇão parcelada de maleriais e equipamentos permanentes em atendimento aos

municípios consorciados ao CONVALES, ata assinada com a empresa HOMEOFFICE

MóVEiS LTDA, empresa inscrita no CNPJ no 66.455.593/0001-99, com endereço Rua Sandra

Barros Amorim, n' 195, Bairro Leticia, CEP: 31.640-000 - Belo Horizonte-Mc.

O CONVALES tem a responder que concede ao município de Campos de Julio/MT'
permissão para adesão a ata de registro de preços no 15612022, procedente do Processo

Li"itatório * ozl tzOzz, pregão EleÍónico no 01412022, com validade até 21 de dezembro de

2023.

Prefeito Municipal

CNPTMF 06.070.075/0001-25 w»'w.convales.mg.gov.br e-mail: licitacaofi)convllcs.rns qov-bÍAv Josó

Femandes Valadares, n" 375, Pímavera Í, Arinos - Minas Gcrais, tel (38)3635-l 185

LOTE 02 - ASSENTOS CORPORATIVOS

Valor TotalDescrição completaItem tt TE

Sr. lrineu Marcos Parmeggiani



coNúl.rs Ort0023

'I

CNPJ/MF 06.070.075/0001 -25 gy!.§§!yds§.D8.SpdI e-mail: Iicilacaoíárconvlles.rns.sov brAv. José

Femandes Valadares. no 375, Primavera I, Arinos - Minas Ccrâis, tel. (38) 1635-1 185

R$
1.193,00

R$
5.965,00

PLAS.
MEÍAL

nstituído em MDP de 25 mm de espessura,

minado melamínico de baixa pressã
rizado em ambas as faces, borda com

bamento em fitâ de PVC de 3
m de espêssurâ, colada a quente pelo sistêm

olt-melt em todo seu perímetro, com raio mínim
e 2,5 mm.

ura de sustentação da mesa com tu
etálico cêntral de 4" de diâmetro com tampa
ldadas nas extremidades do

bo, em chapa de aço #14 formato "U" medin
0x43x15mm, soldadas a pârtir do tubo cêntral,

ção do tampo, pé dotado de 4 patas Pé
stampado em chapa de aço #í6 medin
80x73x25mm com suporte para
patas niveladoras com rosca lvl8, soldadas a

artir do tubo central. Todas as peças de a
everá receber tratamento
e foslização (fosfato de zinco) por imersão,
ntura será no sislema de eletrostático epóxi

ou similar), pintura metálica cor graÍite. O lici
rá Apresentar.iunto com a proposta

omercial Laudo técnico emitido por Engenhei
Segurança do Trabalho ou Médico

inistério do Trabalho e devidamenle regi
m seu respectivo conselho de classe, e po

specialidade em ergonomia, cêrtificado pel
ciaçáo Brasileira de EÍgonomia (ABERGO)

rtado está em conformidâde com a Norma
gulamentadorâ NR-17 e suâs alíneas

rgonomia, (Portaria/MTP No 423,
7 de Outubro de 2021): CertiÍicado

onÍormidade emitido pela ABNT ou outra
rtificadora acreditadâ pelo inmetro,
mprovando que o mobiliário atende o dis

a norma NBR 13966/2008; Comprovaçáo d

ERFLOR) em nome do fabricante do material
r êntregue. Certificado de Regularidade
dastro Técnico Fêderal
lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos

ecursos Naturais Renováveis - IBAMA - p

tividades Potencialmente
luidoras e Utilizadoras dos Recu

mbientais em nome do fabricante. CertiÍicado d
onÍormidade emitido pela
BNT, ou outra certiÍlcadora acreditada pel

nmetro, comprovando que o fabricante tem se

intura de superÍÍcies metálica, garantindo
dimento e conÍormidade às respectiva

1000X740MMTa

tida em

ventosas para

bamento MDP carvalho

rabalho, habilitado pelo

ssional/entidade com

testando que o produto

deira utilizada (FSC /

o de preparaçáo e

ormas da ABNT. Catálo

ESA REDONDA

09 05 Unid.
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Femandcs Valadares, n'375, PrimavcÍa I, Arinos - Minas Cerais, tcl. (38) ló15'l185

técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente conslaráo imagens e desenhos
com ôolâs para todos os itens
do lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricação.
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Consórcio dê saúde ê Desenvolvimênto

dos Vales do NoÍoestê de Minas

R$
't6.137,72

PLAX-
METAL

R$
5.379,2403

MESA RETANGULAR 4500x'1200x740 MM
Dotada de dois tampos em MDF/MDP com
25mm de espessura, revestido em ambas
s Íaces em laminado melamínico baixa

ão na a deÍinir com bordas em PVC de
m de espessura, na mesma cor do

laminado escolhido. Um tampo central
lemêntar em MDF com 25mm de

pessura pintado em ambas as faces com
inta pulbr/ 30 ou similar com acâbamento
offrato ou similar, resistente a riscos e

produtos de limpezas, com textura uniforme
de aspecto final fosco na cor azul, bordas
retas com o mesmo acabamentodas faces,
dotada de uma tampa basculante para cada
suário com abertura ascendente para fácil

nuseio e acessoao leito de fiagão e das
madas, confeccionada em MDF com
mm de espessura pintado em ambas as

com tinta pulbr/ 30 ou similar com
cabamento gofírato ou similar, resistênte a

Íiscos e produtos de limpezas, com tenura
uniforme de aspecto final fosco na cor azul,

frontal semi-chanfrada com o mesmo
cabamento das faces, medindo
7x297mm, sistema de abertura composto

bucha dobradiça diâmetro 1l2x16mm
ncaixada na tampa basculante e
obradiça em aço chapa #14 medindo
0x65x24mm com sistema de apoio para
mpa basculante fixada ao tampo central
través de paraÍusos especiais para
adeira. Uma calha de fiação dupla

ral em aço chapa #16com dois leitos
e fiação de aço chapa #18 medindo, com

pontos para instalação de tomadas
e energia (conforme novo padrão

brasileiro de plugues e tomadas) e quatro
pontos para instalação de tomadas tipo RJ.

lha fixada ao tampo através de buchas
metálicas M6, paraíusos Allen M6x12 e
arruela de pressão e a dois suportes
nstalados na estrutura metálica chapa de

#14. Base lateral estruturais tubular em

ço 50x50 #14, com sapata reguladora de
ível. Acabamento das bordas em fita de

PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as peças de aÇo deverão
receber tratamento de fostização (fosfato

zinco) por imersão, a pintura será no
istema de eletrostático epóxi. Painel
ivisor medindo 1200x300mm,

feccionados em MDF de 18mm de
spessura, pintado com acabamento
offrato laca ou similar resistente a riscos
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Consórcio de Sãúde ê Desenvotuimento
dos Vales do Noroêíe de Minas

R$22.',102,72

ense.jo, reaÍirmo os protestos de elevada estima e distinta

Atenciosamente,

Ao
consideração.

Sr. lrineu Marcos Parmeggiani
PreÍeito Municipal
Campos de Júlio/MT

cNPJ/t\rF 06.070.075/0001 -25 mo.oov.br e-mâil: licitacao@convales.mq.qov.br

e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspecto final fosco na cor azul,
bordas semi chanÍradas e lodo o seu
contorno. Acabamento MDP carvalho (ou
similar), pintura metálica cor grafite. O
licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico
mitido por Enqenheiro

TOTAL

Av. José Fernandes Valadares, no 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185

MARCILIO ALISSON Assinado de rolma disitàlpoí

FoNSECA DE |âff'jf,.1::;3,i::i"*"
ALMEIDA:O1 24701 1674 oàdos: 2023.07.27 rs:r6r5s -03'00

MARCÍLlo ÁLISSOI.I FONSECA DE ALMEIDA
Presidente do CONVALES
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PREFEITURA MUNICIPAT DE CAMPOS DE JÚt
ESTADO DE MATO GROSSO

www.cam posderulio.mt.tov.bÍ

oFICIO N"Z42t2023tGP CAMPOS DE JULIO/MT, 06 DE JUNHO DE 2023.

A
HOMEOFFICE MÓVEIS LTDA
Email: licitacao2la homrollieemoveis.com
Att: Pierre Airam Carvalho Oliveira - Sócio
Tel: (3t)32871712
Endereço: Rua Sandra Barros Amorim, 195 - Bairro Letícia, Belo Horizonte' MG' CEP 31640-
000.

Cumprimentando-o cordialmente, vimos através do presente, solicitar autorização
para que a PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JÚLIO/MT venha a {p[\!! a Ata
de Registro de Preços n' I 56/2022, correspondcnte ao Pregão Eletrônic o n" . 01412022, realizado pelo

órgão Consórcio dc Saúde e Desenvolvimento dos vales do Noroestc dc Minas - CONVALES, cujo
objeto ofertado em seus ITEN§ e quantitâtivo abaixo discriminado:

No aguardo da valiosa colaboração de V.S. nesta libeÍação, antecipamos os nossos

sinccros agradccimcntos firmando o presente com elevada estima e considcração.

I RIN EU MARcosffi,si!,§if*ffi ::::;:"."""'
PAR Ní EGG IAN I :4 r,iiêra§.",àrls§

6205578034'#Hr,'.,".*.
IRINEU MARCOS PARMEGGIANI
Prefeito de Campos de Júlio/MT

CNPJ: 01.614.516/0001-99 - Município de Cômpos de lÚlio - MT
Av. Valdir Masutti, N' 779 W - Loteamento 8om Jardim - Campos de Júlio-MT - CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387-

2800

ITEM DA ATA QTD MED. ESPECIFICAÇÃO DO ITEM VALOR
UNITÁRIO

VALOR
TOTAL

9 5 I iNI) MESA DE REUNIAO
DIMENSÔE§: I()OOX4TOMM

REDONDA R$ t.19.1,00 RS 5.965.00

MESA RETANGULAR DIMENSOES:
4500x1200x740MM

R$ 5.379,24 RS 16.137,72

TOTAL R§ 22.102.72

u
t)

t9 uND 
I
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pRocEsso ltclraróRto N.o 031 t2022

pnecÃo ELETRoNtco poR REGtsrRo DE pREços N.o olu2ozz

ATA DE REGTSTRO DE PREçO N.o 156t2022

Pelo presente instrumento, o CONSóRCIO Oe SAúOE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS, consórcio público de direito público, na
forma de Associação Pública, com sede na Avenida José Fernandes Vaiadares, no
375, bairro Primavera l, Arinos, Minas Gerais, inscrito no CNPJ/MF sob o no
06.070.075/0001-25, neste ato representado por seu presidente, MARCÍLlO
ALISSON FONSECA DE ALME|DA, inscrito no CpF no 012.410.116-74, RG MG-
13.292.188 SSP/MG, residente e domiciliado na Rua Carlos Cipriano Coelho, s/n,
bairro Primavera l, CEP 38.680-000, Arinos-MG, seguir denominaOo óRGÃO
GESTOR e a empresa HOMEOFFICE MóVEIS LTDA, empresa inscrita no CNpJ no
66.455.593/0001-99, com endereço Rua Sandra Banos Amorim, n. 195, Bairro Leticia,
CEP: 3'1.640-000 - Belo Horizonte-MG, representada por pIERRE AIRAM
cARvALHo oLlvElRA, carteira de identidade no 13.349.91 1 ssp/Mc, inscrito no
CPF no 066.483.00647, adiante denominada CONTRATADA nos termosda Lei no.
8.666/93, de 2í.06.1993, e suas alterações, firmam a presente ATA DE REGISTRO
DE PREÇOS, mediante as cláusulas e condiçôes a seguir estabelecidas:

DO OBJETO

EEGTSTRO DE PREÇOS PARA FUTURA E EVENTUAL AOU|SIçÃO PARCELADA
DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EMATÉNDIMENTO AOS
MUNICíPlOS CONSORCIADOS AO CONVALES.

Parágrafo Único - lntegram esta Ata de Registro de preço, como se nela estivessem
transcritos, o Termo de Referência do êdital de licitação e a proposta comercial
apresentada pela CONTRATADA no Processo Licitãtório n" O31IZO22, ptegão
Eletrônico por Registro de Preços no 01412022.

1 DAVALTDADE DO REGTSTRO DE PREÇOS
1.1 - O prazo de validade da Ata de Registro de preços será de 12 (doze)
meses, contados a partir da sua assinatura. Durante o prazo de validade desta ata
de registro de preços, o CONVALES/ Entidades adesos, não serão obrigados a
efetuar a aquisição, exclusivamente por seu intermédio, os serviços referidos na
cláusula primeira, podendo utilizar para tanto, outros meios,desde que permitidos por
lei, sem que de fato, caiba recurso ou indenização de qualquer especie à empresa
detentora.

CNPJ: 06.070.075/000í -25 T6t. (39) 363S-íi85
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas GeÍais
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2.1 - O gerenciamento deste instrumento caberá ao CONVALES

3 DA ESPECIFICAçÃo, QUANTIDADE E PREço
3.1 - Os itens, as especificações, unidades, as quantidades e os preços
estão registrados nessa Ata de Registro de Preços, encontram-se indicados no anexo
I da presente ata.

3.2 - Os valores citados no anexo I poderão evenlualmente sofrer revisão
(aumento ou decréscimos) nas seguintes hipóteses:
a) Para mais, visando restabelecer o equilíbrio econômico-financeiro
inicial desta Ata, nahipótese de sobrevir falos supervenientes imprevisíveis, ou
previsÍveis, porém, de consequências incalculáveis, retardadores ou impeditivos da
execução doajustado, ou ainda, em caso de força maior caso fortuito, fato do princípio
e fato da administração, nos termos do art" 65, ll, "d" e § 5o da Lei 8.666/93;
b) Para menos, na hipótese do valor contratado ficar muito superior ao
valor do mercado, ou, ainda, quando ocorrer o fato do prÍncipe previsto no art. 65, §
5o da Lei 8.666/93.
3.3 - A revisão dos valores será feita com fundamento em planilhas de
composição de custos e/ou preço de mercado;
3.4 - Nos preços supracitados estão incluídas todas as despesas relativas
ao objeto contrâtado (tríbutos, seguros, encargos sociais, etc.).

4 OAATA DE REGTSTRO DE PREçO
4.1 - Comparecer quando convocado no prazo máximo de 05 (cinco) dias
úteis,contados da convocação formal, para assinatura da Ata de Registro de Preços,
sob pena de multa de 2% (dois por cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.
4.2 - Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados
do recebimento da convocação formal.
4.3 - O prazo de validade da Ata de Registro de Preços para a aquisição
será de
í2 (doze) meses,contados a partir da data de sua publicação.
4.4 - Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de
preços injustificadamente será aplicada à regra seguinte: quando o proponente
vencedor nâo apresentar situação regular, no ato da assinatura da ata, será
convocado outro licitante, observada a ordem de classificação, e assim
sucessivamente, sem preju ízo da aplicação das sanções cabÍveis nas Leis 8.666/93,
10.520102 e demais disposições vigentes.
4.5 - No caso de descumprimento (não assinatura), o CONVALES se
reserva no direito de convocar outro licitante, observada a ordem de classificação,
para assinar a ata, sendo este o novo detentor.
4.6 - Na ata de Registro de Preços constarão todas as obrigações, direitos
e deveres estabelecidos no edital.
4.7 - A minuta da ata de Registro de Preços, a ser assinada pelo licitante
vencedor, estará disponível no setor de licitações do CONVALES.

CNPJ: 06.070.0751000í-25 Tel. (38) 3635-tí85
Av. José Fernandes Valadarês, 375, Primaveía l, Arinos - Minas Gerais
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4.8 - É vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze\ meses de vigência
da Ata de Registro dePreços.
4.9 - Os preços registrados manter-se-ão inalterados pelo período de
vigência daAta de Registro de Preços, admitida a revisão no caso de desequílÍbrio da
equação econômico-financeira inicial deste instrumento a partir de determinação
estatal, cabendo-lhe no máximo o repasse do percentual determinado.
4.10 - Os reajustes permitidos pelo artigo 65, da Lei n.8.666/93, serão
concedidos depois de decorrido 12 (doze) meses da vigência da Ata, por provocaçáo
dos Órgãos/ Entidades adesos, que deverão comprovar alraves depercentuais do
INPC/FGV, o reajuste pleiteado.
4.11 - Os valores registrados que sofrerem revisão não poderâo
ultrapassar os preços praticados no mercado, mantendo-se a diferença apurada entre
o valor originalmente constante da proposta e aquele vigente no mercado à época do
registro.
4.12 - Caso o preço registrado seja superior à média dos preços de
mercado, o CONVALES solicitará ao fornecedor/consignatária, mediante
correspondência, redução do preço registrado,de Íorma a adequá-lo ao praticado no
mercado.
4.13 - Fracassada a negociação com o primeiro colocado, o CONVALES
poderárescindir esta ata e convocar, nos termos da legislação vigente e pelo valor do
í o (primeiro) colocado, as demais empresas com preços registrados, cabendo
rescisão desta ata de registro de preços e nova licitação em caso de fracasso na
negociação.
4.14 - Serão considerados compatíveis com os de mercado os preços
registrados que forem iguais ou inferiores à média daqueles apurados pelo setor
demandante, na pesquisa de estimativa de preços.
4.15 - A Ata de Registro de Preços poderá ser cancelada de pleno direito,
nas seguintes situações:
4.16 - Quando o fornecedoriconsignatário não cumprir as obrigações
constantes no Edital e daAta de Registro de Preços;
4.17 - Quando o fornecedor/consignatário der causa a rescisão
administrativa da Nota de Empenho decorrente deste Registro de Preços, nas
hipóteses previstas nos incisos de la Xll, XVlle XVlll, do art.78 da Lei 8.666/93;
4.18 - Em qualquer hipótese de inexecução total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;
4.19 - Os preços registrados se apresentarem superiores aos praticados
no mercado;
4.20 - Por razões de interesse públicos devidamente demonstrados e
justificados.
4.21 - Ocorrendo câncelamento do preço registrado, o Fornecedor será
informado por correspondência, a qual será juntada ao processo administrativo da Ata
de Registro de Preços.
4.22 - No caso de ser ignorado, incerto ou inacessível o endereço do
Fornecedor,a comunicaçãoserá Íeita por publicação no Diário OÍicial, considerando-
se canceladoo preço registrado a partir da última publicação.
4.23 - A solicitação do Fornecedor para cancelamento dos preços
registrados poderá não ser aceita pelo Orgão/Entidade, facultando-se a este neste

(lRv^lrlo
otlvtf 
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Att: lrineu Marcos Parmeggiani - Prefeito de Campos de Júlio/MT

Assunto: Solicitação de adesão do Pregão Eletrônico N3 O14l2O22 - Ata de Registro de Preços

N.e t5612022

Ref.: Resposta ao OFICIO N"24212O23/GP

Comunicamos que autorizamos que a PREFEITURA DE CAMPOS DE JÚLIO/MT possa aderir

a Ata de Registro de Preços n.e 15612022 advinda do Pregão Eletrônico n.e OL4(2O22 do

CONVALES, conforme solicitação do oficio N"242/2O23/GP, datado do dia 06 de junho de 2023.

D€scRrçÃo QID NEC

Meso dê Íeuniôo redondo
Dimensôes: l000x740rnm

5 R$ r.r93,00 R$ 5.9ó5,00

t9
Meso Reiongulor
Dimensôes: 4500XI 200X740mm

3 R$ 5.379 24 R$ 16.137,72

TOÍAL ADESÂO Rs 22.102,72

Belo Horizonte, 09 de junho de 2023.

Atenciosamente,

Pt.rÍê Al..í, fiw.flto Ollv.k
5ódo ol.ato,
ltom.Oíncc üóvrls Lld.
c?fr 0C6.{n1.005{7

ç
@'@ @'@ @

ÉOMlOfflCE M ÔvEls LTO^ C r.Pl: óô 455.591/O0Ol +,
fAlRlC^ FOr,a€:313ll5f lnt R 5oÍdlo 8oíot ahoí l95 CEP JrÔa! AOO ld dor C(,m,c'ôn$ ' BH M6 &orrl
SHOwÍlOro.{ ' FO!E: !l !28, ,12 R S-9p. lrOS (Ê9 lollo_l7l'Fún.'oâonoe aH ÀiG'&ôel
úr.r.OàÚEírcsi+o..õt, lwfrdiorÍ1..!úP.<úà. \9o.ôrs,íed..r4t ( lF .íLtrÜr.



Golr /nus
Coíülí(ro d? süid? € o"!.íi/olifl|cíno dos
Vaks do ílo.oc5E de Íno.Í

consóncro oe seúoe E DESENVoLvTMENTo
DOS VALES DO NORoESTE DE MINAS 0tl(

cNPJ/MF 06.070.075/000í -25
§,úrv.convales. m g. gov.br

032

5
5

caso, a aplicação das penalidades previstas em Edital.
4.24 - Havendo o cancelamento do preço registrado, cessarão todas as
atividades do FORNECEDOR relativas ao fornecimento dos serviÇos, permanecendo
mantido o compromisso da garantia dos anteriormente ao cancelamento.
4.25 - Caso o CONVALES não se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata
de Registro de Preços, a seu exclusivo critério, poderá suspender a sua execução e/ou
sustar o pagamento das faturas, até que o Fornecedor cumpra integralmente a
condição contratual inÍringida.
4.26 - Todas as alteraçóes que se fizerem necessárias serão registradas
por intermédio de lavratura de termo aditivo a ata de registro de preços.
4.27 - E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de
preços para qualquer operação Íinanceira sem a prévia e expressa autorização do
CONVALES.

DAS OBRIGAÇÔES DA CONTRATADA
- Constituem obrigações da(o) Contratada(o):

a) Cumprimento integral do objeto deste contrato;
b) execuçáo do objeto contratado dentro dos prazos estâbelecidos, sob
penade multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato, salvo por motivo de
força maior ou caso fortuito, devidamente justificados;
c) arcar com todos os ônus decorrentes de contratação de terceiros, nisto
incluindo obrigações trabalhistas, sociais, tributárias e previdenciárias, bem como
outras de quaisquer espécies paraa execução do objeto contratado, exceto os casos
expressamente previstos neste instrumento;
d) arcar com todas as obrigaçóes tributárias e previdenciárias oriundas
desta contratação;
e) responder, exclusivamente, por todos os danos e prejuízos, tanto
materiais, morais eiou pessoais, durante a execução do objeto contratado, causados
à Contratante e/ou a terceiros por ação ou omissão própria ou de qualquer de seus
empregados ou prepostos;

Q assumir os riscos inerentes às atividades;

S) a Contratada não poderá pleitear indenizações por prejuízos ou
despesas decorrentes de casosfortuitos ou força maior;
h) manter-se durante toda a execução do contrato, em compatibilidade
com as obrigações por ele (a) assumidas, com todas as condiçôes de habilitação e
qualificação exigidas na Lei no 8.666/93 e suas alteraçôes.

6 DAS OBRIGAçÔES DACONTRATANTE
6.1 - Aderir à ATA de Registro de Preços e determinar a execução do
obieto quando houver garantia real da disponibilidade financeira para a quitaçáo de
seus débitos frente à consignatáriaicontratada, sob pena de ilegalidade dos atos;
6.2 - Emitir ordem de serviço estabelecendo quantidade, local e demais
inÍormações que acharpertinentes para o bom cumprimento do objeto;
6.3 - Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade,
qualidade econdições estabelecidas neste processo licitatório;

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José FeÍnandes Valadares, 375, Primâvera l, Arinos - Minas Gerais
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6.4 - Proporcionar todas as facilidades indispensáveis à boa execução dos
serviços, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes
da Contratada às dependênciasdo Órgão ou Entidade adeso ao registro;
6.5 . Efetuar o pagamênto, a partir da apresentação da respectiva Nota
Fiscal juntamente comas certidões negativas do FGTS e INSS;

6.6 - Designar, servidor gestor do contrato, ao qual caberá a
responsabilidade de acompanhar, fiscalizar e avaliar a execução do contrato,
conforme legislação vigente;
6.7 - Fiscalizar o cumprimento das obrigações contratuais pela
CONTRATADA;
6.8 - Comunicar à empresa sobre possíveis irregularidades observadas
narealização de prestação de serviço, para imediata correção;
6.9 - Notificar a GONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no
Íornecimento do Objeto;
6.í0 - Proporcionar todas as facilidades indispensáveis à boa execução
das obrigações contratuais, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos
ou representantes da Contratada às dependências do Órgão ou Entidade adeso ao
Registro.

7 DADOTAçÃOORçAMENTÁRn
7.1 - Por tratar-se de licitação realizada através do Sistema de Registro de
Preços, a dotação orçamentária será indicada em documento específico: contrato,
nota de empenho, autorização de fornecimento, ou outro documento equivalente.

8 DOPAGAMENTO
8.1 - O pagamento será efetuado mensalmente, conforme quantitativo
entregue, e em até 30 (trinta) dias após a entrega do objeto, mediante apresentação
da nota fiscal ou fatura hábil, acompanhada das CND's de INSS e FGTS.
8.2 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorreçôes serão
devolvidas à Contratada, e seu vencimento ocorrerá 30 (trinta) dias úteis após a data
de sua apresentação válida.

9 DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREçOS
9.1 - A presente Ata de Registro de Preços poderá ser cancelada de pleno
direito, nas seguintessituações:
a) Quando o fornecedor/consignatária não cumprir as obrigações
constantes nesta Atâ de Registro de Preços, no Edital e seus anexos;
b) Quando o fornecedoriconsignatáriâ der causa a rescisão administrativa
da Nota de Empenho decorrente deste Registro de Preços, nas hipóteses previstas
nos incisos de la Xll, XVll e XVllldo art. 78 da Lei 8.666/93;
c) Em qualquer hipótese de inexecução total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;
d) Os preços registrados se apresentarem superiores aos praticados no
mercado;

(Árvruo
or.ÍvÍkrn6Á.lao i5;,i_1,--
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e)
justificadas;

Por razões de interesse público devidamente demonstradas e

10 OAS PENALIDADES
í 0.1 - O descumprimento injustificado das obrigações assumidas nos
termos doEdital e da Ata de Registro de Preços sujeita a CONTRATADA, a juízo da
administração, garantida a prévia e ampla defesa, à multa moratória de 0,5% (meio
por cento) por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), sobre o valor
contratado, consoante o caput e §§ do art. 86 da Lei 8.666/93.
10.2 - A multa prevista no item acima será descontada dos créditos que a
conlratada possuir com o Órgão/Entidade e pode cumular com as demais sanções
administrativas, inclusive com as multas previstas.
Í0.3 - Se a adjudicatária recusar-se a assinar a Ata de Registro de Preços
e retirar a nota de empenho injustificadamente ou se não apresentar situação regular
no ato da feitura da mesma, garantida a prévia e ampla defesa, sujeita-se às seguintes
penalidades:
a) Advertência por escrito;
b) Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor adjudicado;
c) Suspensão temporária de participar de licitação e impedimento de
contratar com a Administração Pública pot pruzo de até 02 (dois) anos, e;
d) Declaração de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administração Pública.
11.4. Sançôes específicas para o caso de descumprimento de
ordenamento referente aatos de corrupção a serem aplicadas administrativamente:
11.4.1 . Será penalizada a pessoa jurídica contratada, nos termos do
subitem 12.4.2., considerada responsável pelos atos lesivos previstos na Lei Federal
N. 12.846/2013, especialmente em seu art. 50, que atentem contra o patrimônio
público, contra os princípios daadministração pública ou contra os compromissos
assumidos com o Poder Público, especialmente:
- prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamentê, vantagem indevida a
agente público, ou aterceira pessoa a ele relacionada;
- comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo
subvencionar a práticade atos ilícitos;
- comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa Íísica ou jurídica para
ocultar ou dissimularseus reais interesses ou a identidade dos beneficiários dos atos
praticados;
no tocante a licitações e contratos:
a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinâção ou qualquer

outro expediênte, o carátercompetitivo de procedimento licitatório
público;
b) impedir, perturbar ou fraudar a realização de qualquer

ato deprocedimento licitatóriopúblico;
c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou
oferecimentode vantagem dequalquer tipo;
d) fraudar licitação pública ou contrato dela decorrente;
e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa jurídica para participar

orÍvlri^ ú.rJd6 ;re; rn,q.

CNPJ: 06,070.07510001-25 Tel. (38) 3635-íí85
Av. José Fernandes Vâladarês, 375, Primavera l, Adnos - Minas Gêrais



Golr /nus
aom{rcb d! Süid? r 0"s.ruolr&ncnao dor
\raler do nqÍo.gt dê ÍIirrs

cottsóRcro oe slúoe E DESENVoLvIMENTo
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNpJ/MF 06.070.02s/oool -25 0 tt U t

www.convalcs.mc. gov.br
3 J

de licitação públicaou celebrar contrato administrativo;
f) obter vantagem ou benefício indevido, de modo fraudulento, de
modificaçôes ou prorrogações de contratos celebrados com a administração pública,
sem autorização em lei, no ato convocatório da licitação pública ou nos respectivos
instrumentos contratuais; ou
S) manipular ou fraudar o equilíbrio econômico-financeiro dos contratos
celebrados com a administração pública;
- dificultar atividade de investigação ou Íiscalizaçáo de órgáos, entidades
ou agentes públicos, ou intervir em sua atuação, inclusive no âmbito das agências
reguladoras e dos órgãos de fiscalização do sistema financeiro nacional.
11.4.2. Além das demais penalidades possíveis, será penalizada a pessoa
jurídica contratada, considerada responsável por praticar atos lesivos enunciados no
ilem 12.4.1 . com as seguintessançôes:
| - multa, no valor de 0,'l% (um décimo por cento) a 20% (vinte por cento)
do faturamento bruto do último exercício anterior ao da instauração do processo
administrativo, excluídos os tributos, a qual nunca será inferior à vantagem auferida,
quando for possível sua estimação; e
ll - publicação extraordinária da decisão condênatória.
11.4.2.1. As sanções serâo aplicadas fundamentadamente,

isolada ou cumulativamente, de acordo com as
peculiaridades do caso concreto e com a gravidade e naturêza das infrações, não
excluindo, em qualquer hipótêse, a obrigação da reparação integral do dano causado.
11.4,2,1 .1. Nos casos de atos praticados contra o procedimento
licitatório, as sançôes poderão ser aplicadas às empresas que o praticarem, mesmo
que não venham a ser contratadas com o CONVALES.
11.4.2.2. A publicação extraordinária da decisâo condenatória ocorrerá na
forma de extrato de sentença, a expensas da pessoa jurídica, em meios de
comunicação de grande circulação no Estado de Minas Gerais, Diário Oficial do
Estado de Minas Gerais, Diário Oficial da União.
11.4.2.3. No Diário Oficial do CONVALES serão publicadas as
convocaçôes administrativas, pelo prazo mínimo de 30 (trinta)dias, para manifestação
da parte interessada.
11.4.2.4. O processo administrativo para apuração e penalização
obedecerá ao rito previsto nalei 12.846, de 1o de agosto de 2013.
1'1.5 - A licitante, adjudicatária ou CONTRATADA que deixar de entregar
ou apresentar documentação falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execução de seu objeto, não mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execução do
contrato, comportar-se de modo inidôneo ou cometer fraude fiscal, garantida prévia
e ampla defesa, ficará impedida de licitar econtratar com município pelo prazo de até
dois anos, sem prejuízo da ação penal correspondentena forma da lei.
1't.6 - Caso a detentora da Ata, não possua nenhum valor a receber do
Órgão/entidade adeso, ser-lhe-á concedido o prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados
de sua intimação, para efetuar o pagamênto da multa. Após esse prazo, respeitado o
direito de ampla defesa, não sendo efetuado o pagamenlo, seus dados serão
encaminhados ao Orgão competente para que seja inscrita na dívida ativa do
CONVALES/Entidade adeso, podendo, ainda o Órgão/entidade proceder à cobrança
judicial.
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11.7 - Do ato que aplicar a penalidade caberá recurso, no prazo de (05)
cinco dias úteis, a contar da ciência da intimação, podendo a Administraçáo
reconsiderar sua decisão ou nesse prazo encaminhá-lo devidamente informado para
a apreciaçãoe decisão superior, dentro do mesmo prazo.
1 '1.8 - Serão publicadas as sanções administrativas previstas nesla seção,
inclusive a reabilitaçãoperante a Administração Pública.
1 1.9 - As multas previstas nesta seção não eximem a adjudicatária da
reparaçã_o dos eventuais danos, perdas ou prejuízos que seu ato punível venha causar
ao ORGAO.
I 1.20 - A aplicação das multas será feita pelos Órgãos/Entidades que
fizerem adesão e o cancelamento e/ou suspensão pelo gestor da Ata de Registro de
Preços.
ll.2l - De acordo com o estabelecido em lei, poderão ser acrescidas
sançôes administrativas previstas em instrumento convocatório e no contrato.

11 DTSPOSIçÕES FtNAtS
11.1 - As partes ficam, ainda, adstritas às seguintes disposições:
I Todas as alteraçõês que se fizerem necessárias serão registradas por
intermédio de lavraturade termo aditivo a presente Ata de Registro de Preços.
ll Vinculam-se a esta Ata, para Íins de análise técnica, jurídica e decisão
superior o Edital de Pregão n". 01412O22 e seus anexos e as propostas das
classificadas.
lll É vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente
registropara qualquer operaçâo financeira, sem prévia e expressa autorização do
órgão competente da administração.
lV O objeto desta licitaçáo deverá ser entregue parceladamente, de acordo
como requerimento, nos locais e datas definidos pelos municípios consorciados ao
CONVALES. A entrega deverá efetuar-se em até 05 (cinco dias) dias após a emissão
da ordem de compra.

PrEBitAtiÂM

ouvÉlRA{óóaa3m ;Í.Eu,,,q!
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12 DO FORO
12.1 - As partes contratantes elegem o foro da Comarca de Arinos, Minas
Gerais como competente para dirimir quaisquer questões oriundas da presente Ata
de Registro de Preços, inclusive os casos omissos, que não puderem ser resolvidos
pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.
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ANEXO I

PROCESSOLIGITATÓRIO N.O 031 12022

PREGÃO ELETRONTCO pOR REGTSTRO DE PREÇOS N." O14t2O22

ATA DE REGTSTRO DE PREçO N.o í56/2022

LOTE 1 Quant.: 1 Num:076 9.999.995,00 Total: 9.999.995,00
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Dêscrição: GAVETERIO COM 2 GAVETAS 3ooX4TOX2l OMMCorpo: constituído em agtomêrâdo de 'lB mm de espessura,
revestida em laminado melamÍnico dê baixa pressáo textuÍizado em ambas as faceslcom bordas em pVC de i mm de
espessura, 

.coJa.da .a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de aço #24 (0,60 mm) de
espessura (mínimo), dobrada e soldada através de eletro-Íusão, com deslizamento suave sobre corrediças emãço,
roldanas em nylon e eixos em aço. Frente das gavetas em poliestireno injetado de alta resistência cor preta.
Fechadurâ com fêchamento simultâneo das 02 gavetas, com 02 chaves dôbráveis Acabamento das bordas em Íita de pvc
colada a quente pelo sistema holt-melt. Acabamento MDP carvalho (ou simitâr), pintuia mátafiáa cor graÍite. O licitânte
deverá apresentar junto com a proposta 

._comerciât: comprovação di maaeira'utitizaJá 1rõi: 7ôenrionl em nomu oáfabricante do material a ser entregue. Certificado de Regulàridadê no Cadastro Técnico Fàderal do tnstitutd Brasiteiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmente potuidoras e Utilizadoras
dos Recursos Ambientais em nome do ÍabÍicante. certiÍicado de Conformidade emitioo peiaÀal,,tr, ou outÍa certiÍicadora
acreditada pelo inmelro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação epintura de superfícies metálica,
garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. cãtaiogo iecnlóo de cada pàduto cotado, nos

-luais 
nêcessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itãns do lote, comprovando qu" os it"n.

ofêrtados Íazem paíê de sua linha de fãbricação. Esta condição serà de extrema relevancla pàia à avariação dos mêsmos,as§im mmo os seguintes fatores: conÍormidade com as especificagões, caracterÍsiúa's tãÃi""" 
" ceíificados deconformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, 

-eslélica, 
ergonomia e funcionalidade. A não

aprêsentação acaÍretará desclassificaçâo do licitante.
oeclaração de garantiâ emitida exclusivamente pelo Íabricante, assinada por pessoâ devidamente acreditada
e com firma reconhecida, onde o período mínimo de garantia seja dê OS anos.

Item: I Unidade: Unid

Quantidade: 1.070

IVIarca: [,4ARCA PRÓPRIA Modeto: ARMÁRtOS (GF2)

Valor Unit.: 766,00 Total llem: 819.620,00

MaTca: MARCA PRÓPRIA Modeto: ARMÁRtOS (cv)

Descrição: GAVETERIO MÓVEL coM 3 GAVETAS 3OOX4TOX5SOMMTampo: constituído em MDF/MDP de 25 mm deespessuÍa, revestida em laminado mefamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior
com acabâmento em fita de PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro.
Bordâs transversais com âcabamento êm Íita de PVc de 2mm de eàp"ssuia, colaoá a quentelelo sistema holt-melt em
todo s-eu perímetro. Corpo: constituído em MDF/lVlDP de 18 mm de espessura, Íevestida em laminado melamÍnico de baixapressão têxturizado em ambas as faces, com bordas êm PVC de 2mm de espessura, 

"àUOà " 
qrrnt" pelo sistema holt-

melt. Gavetas confêccionadas em chapa de aço #24 (0,60 mm) de espessura (mínimo), dooraàà e soldada através de
eletro-fusão, com deslizamento suave sobre coriediças em aço, roldanas em nyro'n e eiioí emãço. Frente das gavetas emmadeira MDF/MDP de 18 mm de espessura, revestida em láminado melamínico oe oáii" lieiJaá texturizado em ambasâs faces. Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato l."trngúái 

"áÃ 
ãpiãxmaoamente 140mm de!-Jomprimento. Acabamento das bordâs em fita de PVC colada a quente pelo siste-ma hollmelt. Fechadura com fechamento

simultâneo das gavetas, com 02 chavês dobráveis. Com 04 roàízioscôm trava. Acabamento Mop carvalho 1ou simiiarl,pintuÍa metálica cor grafite. o licitante, dêveÉ apresentar junto coma proposta comercial Laudo técnico emitido pói
Engenheiro de Segurança do TÍabalho ou Médico do Trabalho, habiiitaào pelo Ministério do Trabalho e devidâmente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por proÍissionaUentidad" coÍn 

".p."irlidàdã 
em ergonomia, certificadopela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto oiertado está em conformidade com a

Normâ Regulamentadora NR-17_e srras alínàas - Ergónomiâ, (Portaria/MTp No 423, de 7 de outuLro de 202í ); certificado
de.conÍormidade emitido pêla ABNTou outra certificãdora acredilada peto inmetrl'compi*ãn-áo qr" o mobíliário atende
o disposto na norma NBR 13961/2010; comprovação de madeira utitiiada (FSC 7'cÉnÉLôni ãÁ ,ome do fâbricante domaleriala ser entregue. Certificado de Regularidadê no CadastÍo Técnico Federal do lnstituto ârasileiro do Meio Ambiente
e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmente poluidoÍas e Ulilizadoras dos RecursosAmbientais emnome do fabricante. Ceíificado de Conformidade

Quantidade: 955 Valor Unit.: 1.150,00 Total ltem:'í.098.250,00
Item: 3

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tet. (38) 3635-í í 85
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavela I, Arinos - lúinas Gerais

Unidade: Unid l\ilarcâ: MARCA PRóPRtA Modelo: PN DIV

Item: 2 Unidade: Unid.
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Descrição: PAINEL DIVISOR l2ooX4SolVlMConfeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento
gotÍrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de limpêzas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Fixação as mesas através de cantoneiras em chapa de aço. Todas
as peças deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pinlura seÍá no sistema de eletrotástico
epóxi. O licitante deverá apresentârjunlo com a proposta comercial; Comprovação de madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do Íabricante do material a ser entrêguê. CertiÍcado de Regularidade no Câdâstro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmenle Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada pÍoduto cotado, nos quais
necessariamente constarão imagens e desênhos com cotas para todos os itens do lotê, comprovando que os itens
oÍertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevânciâ para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, caracteríslicas técnicas e certificados de
conformidâde apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e Íuncionalidade. A não
apresentação acarretará desclassificaçáo do licitante.

Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoâ devidamente acreditada
e com firma reconhecida, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos.

- 
Quantidade: 244 Valor Unit.:376,00 Total ltem: 91.744,00

Item: 4 Unidãde: Unid.

Descrição: PAINEL DIVISOR l3S0X4SoMMConfeccionados em MDF de 25 mm de espessuÍa, pintado com acabamento
goffrato, lâca ou similar, resistenle a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Fixaçáo as mesas através de cantonêiras em chapa de aço. Todas
as peças deverá receber tratamento de fostizaçâo (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico
epóxi. O licitante deverá apresentarjunto com a proposta comercial; Comprovação dê madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a seÍ entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do lnstituto
BÍasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambiêntais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necêssâriamente constarão imagêns e desenhos com cotâs para todos os itens do lotê, comprovândo que os itens
ofertados fazem parte dê suâ linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliaçáô dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conÍormidade com as especificaçóes, característicâs técnicas e certificados de
conÍormidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e Íuncionalidade. A não
apresentação acarretará desclassiÍicação do licitante.

Declaração de garantia emitida exclusivamenle pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada
e com Íirma reconhecida, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos.

Quantidade: 223 Valor Unlt.: 435,00 Total ltem: 97.005,00

em: 5 Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÓPRIA [/odelo: PN DIV

Descrição: PAINEL DIVISOR l500X450MMconfeccionados em MOF de 25 mm de espessura, pinlado com acabamento
gofÍrato, laca ou similar, rêsistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final Íosco na cor
azul, bordas semi chaníradas e todo o seu contorno. Fixação as mesas âtravés de cantoneiras em chapa de ago. Todas
as peças deverá rêcêbêr tratamento de fostizaÉo (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico
epóxi. O licitante deverá apresentarjunto com a proposta comerciâl; Comprovação de madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Fêderal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmenle Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamenle conslarão imagêns e desenhos com cotas para todos os itens do lotê, comprovando que os itens
ofeÍtados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condiÇão seÍá de extÍema relevância para a avaliâção dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificaçõês, características técnicas e certiÍicâdos de
conÍormidade apresentados, quâlidâde, durâbilidâde, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A náo
apresêntação acaÍÍelatá desclassificação do licitante.

Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo Íabricante, assinada por pessoa dêvidamênte acreditada
e com firma Íeconhecida, onde o período mínimo de garantia se.ia de 05 anos.

Quantidade: 169 Valor Unit.: 470,00 Total ltem: 79.430,00

Unidade: Unid Mãrca: MARCA PRÓPRIA Modeto: ARMÃRlos (AB)

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-í í 85
Av. José Fernandes Valadâres, 375, Primavera I, Arinos - Minas Gerais
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MaTca: MARCA PRÓPRIA l\.4odelo: PN DIV
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Descriçâo: ARMÁR|O BAIXO SOOxs0OXT4OMMTampo: constituÍdo em MDP de 25 mm de espessuÍa, revestida em
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistemâ holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt
em todo seu perímetro. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em âmbas as faces, com bordas em PVC de í mm de espessuÂ, colada a quente pelo
sistema holt-melt, o fundo deverá ter oito pontos de Íixação devendo sêr feita por meio de acessórios internos, como
cavilhas e paraÍusos ocultos tipo minifix, possibilitando â montâgêm e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Portas de
giro com dobradiÇas em zamak com abertura minima de 270". Fechadura com travamento superior e inÍerior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retângular com aproximadamente l40mm de comprimento.
lnternamênte com 01 prateleira regulável, constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as Íaces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pêlo sistema holt-melt, âpoiada sobre seis pinos duplos êm zâmak com trava nas laterais e na prateleira. Base:
Rodapé em tubo dê aÇo sêção retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de
imersão, pintado em epóxi pelo sistema eletÍostático curado em estufa com sapatas reguladoras de nível paraÍuso M8,
.osca métÍica e sapatas tipo roseta em nylon inietado. Acabamento MDP carvalho(ou similar), pintura metálica cor grafite.

--O licitante deverá apresentâr junto com a proposta
comercial Lâudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela AssociaÇão Brasileira de Ergonomiâ (ABERGO), atestando que o produto
ofertado está em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 202'l ); CertiÍicado de Conformidadê emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
compro

Quantidade: 524 Valor Unit.: 1.312,00 Total ltem: 687.488,00

Item: 7 Unidade: Unid. MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: ARMÁRlos (A8)

Descrição: ARMÁR|O ALTO 80OX5OOX'I6OOMMTampo: constituído em MDP dê 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamínico dê baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda fronlal e posterioí com acabamento em Íita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5
mm. Boídas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em lodo seu pêrÍmetÍo. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, o fundo deverá teÍ oito pontos de Íixação devendo ser feita por meio dê âcessórios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a monlagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Porlas de
giro com dobradiças em zamak com abertura minima dê 270". Fechadura com travamenlo supêrior e inÍerior, tipo cremona.
'uxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de comprimento.

-úternamente com 03 prateleira regulável, constituído em MDP de 18 mm de espessura, reveslida em laminado
melamínico de baixa pressáo texturizado em ambas as Íaces, com bordâs em PVC de 1 mm de espessuÍa, colada a
quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em zamak com trâva nas laterais e na prateleirâ. Base:
Rodapé em tubo de aço seção retângulãr dê 60x30mm com espessurâ de 1,smm, fosfatizado alravés de 09 bânhos dê
imersão, pintado êm epóxi pelo sistema eletrostático curado em estufa com sapatas reguladoras de nível parafuso M8,
roscâ métrica e sapatas tipo roseta êm nylon injetado. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite.
O licitanle deverá apresenlar junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Segurança do Trabalho ou Médico do TÍabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
espêcialidade em êrgonomiâ, certificado pela Associação Brâsileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto
oferlado está êm conformidade com â Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 202'l); Certificado de ConÍormidade emitido pela ABNT ou outra ceÍtiÍicadora acreditada pelo inmelro,
compr

Quântidade: 489 Valor Unit.: 2.241,00 Total ltem: í.095.849,00

Unidade: Unid.

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-íí85
Av, José Fernandes Valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: 8
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Descrição: ARMÁR|O EXTRA ALTO SooxSOOX2l OOMMTampo: constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as Íaces, borda frontal e posterior com acabamenlo em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu peÍímetro, com raio mínimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em Íita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressáo texturizado em ambas as facês, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hollmelt, o fundo deverá ter dez pontos de fixação devendo seÍ feita por meiode acessórios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Portas de
giro com dobradiças em zamak com abertura minima de 270". Fechadura com travamento superior e inÍerioÍ, tipo cremonâ.
Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com Íormato Íetangular com aproximadamente 14Omm de comprimento.
lnternâmente com 01 prateleirâ fica e 04 prateleira regulável, constituído em l\4DP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadâ sobre seis pinos duplos em zamak com trava nas laterais e na prateleira.
Base: Rodapé em tubo de aço seçâo retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm, Íosfatizado através de 09 banhos
de imersão, pintado em epóxi pelo sistema eletrostático curado em estufa com sapatas reguladoras de nível parafuso M8,
)sca métrica e sapatâs tipo roseta em nylon in.letado. Acâbamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor graÍite.

-) licitante deverá apresenlar junto com a proposta comêÍcial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por profíssionâl/êntidade com especialidade em ergonomia, cêrtificãdo pêlâ Associação
BrasileiÍâ de Ergonomia (ABERGO), alestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP N'423, de 7 de OutubÍo de 2Q21): CertiÍicado de
Conformidade emitido pela ABNTou outra certificadora acre

Quantidade:33ô ValoÍ Unit.:2.851,00 Totâl ltem:957.936,00

Item: I Unidade: Unid. Marcâi MARCA PRÓPRIA Modelo: STAN (MRRD)

Descriçáo: MESA REDONDA 1000X740MMTampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminâdo melamínico de baixa pressão texturizado em âmbas as faces, borda com acabamento em Íita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm.
Estrutura de sustentação da mesa com tubo metálico central de 4" de diâmetro com lampas soldadas nas extremidadesdo
tubo, em chapa de aço #14 formato "U" medindo 380x43x1smm, soldâdas a partir do tubo central, com ventosas para
fixagâo do tampo, pé dotado de 4 patas pé estâmpado em chapa de aço #16 medindo 380x73x25mm com suportepara
sapates niveladoras com rosca M8, soldadas a partir do tubo central. Todas as peças de aço deverá receber tratamenlo
de fostização (fosÍato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura mêtálicâ cor graÍite. O licitante devêrá Aprêsentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo

inistério do Trabalho e devidamentê registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
-especialidade em ergonomia, certificado pela Associaçáo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto

ofertâdo está em conformidade com â Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021); CertiÍicado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadorâ acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do lnstituto Brasileiro do lvleio Ambiente e dos Recursos NatuÍais Renováveis - IBAMA - para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificadode Conformidade emitido pela
ABNT, ou outÍa certiÍicadora acÍeditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante temseu pÍocesso de preparaçáo e
pintura de superfícies metálica, garantindo o âtendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo
técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constaráo imagens e desenhos com cotas para todos os itens
do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte dê suâ linha de Íabricaçáo.

Quantidade: 31 I Valor Unit.: í.193,00 Total ltem: 371.023,00

Modelo: STAN (MRRT)Item: 10 Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÓPRIA

PErhÉ^Í M r.É-h*q
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Descrição: MESA RETANGULAR 2400X1200X7401\4MTampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamínico de baixa pressâo texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em Íita de PVC de 3 mm
de espessura, cotada a quente pelo sistema holl-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Um painel
frontal em MDP com 18mm de espêssura, revestido em ambas as faces em laminâdo melamínico baixa pressão com
bordas em PVC extrudado de 'l mm de espessura, na mesma cor do laminâdo escolhido. Uma calha central para passagem
dos cabos. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aço #í8 medindo
668,5x62x40mm R2O na parte extema da coluna. Uma pata inferior estampada em châpa de aço #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca lVl8. Entre as colunas verticais deverá haver uma tampa
externa sacávelem aço chapa #20 medindo 635xí 18x20mm com sistema de Íixação com suporte de cremalheiras e fixação
nas colunas verticâis e tampa interna Íixa em chapâ #20 medindo 635x1 18x20mm. Ambas as tampas deverão proporcionar
na parte inÍerior e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura será êm chapa de aço

#14 Íormato "U" medindo 60ox43x15mm. Acabamênto das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt-
Todas as peças de aço deverá receber tratamento de Íostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema
de eletÍostático epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor graÍite. O licitante deverá Apresentar
junto com a pioposta comercial Laudo técnico emitido por

Énqenheiro de Sequranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
- ,egÍstrado em seu iespeitiro 

"onselho 
de classe, e por profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado

pela Associação Brasileira dê Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertâdo êstá em conformidade com a
i.lorma ReguÉmentadora NR-í7 e-suas alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP N'423, de 7 de Outubro de 2021); CertiÍicado
de ConforÃidade emitido pela ABNT ou ouÍa certifiCadora acreditada pelo inmelro, comprovando que o mobiliário atende
o disposto na norma NeFi t SgOglZOOe; Comprovâção de madeirã utilizada (FSC /CERFLOR) em nome do íabricante do
material a ser entreguê. CertiÍicado de Rêgularidade no Cadastro Têcnico FedeÍal do lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente

Quantidade: 122 valor Unit.:3.013,00 Total ltem:367 586,00

Item: 'l 'l Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÔPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)

Descrição: MESA RETA l OOOX6OOXT40MMTampo constituído em MOP de 25 mm de espessura, revestida em laminado

melaminico de bâixâ pressáo texturizado em ambâs as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC

de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-mell em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5 mm. Bordas

transversais com acabamenlo em Íta de PVC de 2 mm de espessuÍa, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliêstireno inietado de alto impâcto. Painel Írontal em

madeira MDP de '18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressáo texluÍizado em ambas as

faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada â quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perímetro. Pâinel Írontal Íixado às estruturâs laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço e pârafusos de.aço
e buchas metálicas. Oois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aço #1,8-T1qng9

- ô68,5x62x40, R2O na parte externa da coÍuna. Uma pala inferior estampada em chapa de a9o #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis
êm ago chapa #Zb, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacáveis deverão proporcionar na parte infêrior e superior
passãge. para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutuÍa será em chapa de ago #14 formalo "U" medindo
agOx+ãxtSinm. Calha para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de fo_rma

estrutural. Todas as peças deveá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no

sistema de eletrotástico epóxi. Acâbamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. O licitante dêverá
apresentar iunto com â proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engênheiro de Segurança do Trabalho ou Médico

dô Trabalhó, habilitado fetô Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de clâsse, e por

proÍissionalientidade com especialidade em ergonomia, certificado pãla Associação Brasileirâ de Ergonomia (ABERGO),

atestando que o produto ofàrtado está em cónformidade com a Norma Regulamentadora NRí7 e suas alíneas -
Ergonomia, (portaiia/Utp tt" 429, de 7 do Outubro de 2021): CeÍtificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra

certificadora acreditada pelo inmelro, com

Quantidade: 231 Valor Unit.: 947,00 Total ltem: 218.757,00

Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)

CNPJ: 06.070-075/000'l -25 Íel- (38) 3635-1í85
Av. José Fernandes valadarês, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: t2 Unidade: Unid.
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Oescriçáo: MESA RETA 1300X600X740MMTampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revêstida em laminado
melamínico de baixa pressáo texturizado em ambas as Íaces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5 mm. Bordas
lransversais com acabamento em Íita de PVC de 2 mm de espessurâ, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perímetro. Dotâdas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel Íronlal em
madeirâ MOP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas côm acabamento êm fita de PVC de I mm de espessura, colada a quente pelo sistema hol! melt, em todo
seu perímetro. Painel Írontal íxado às estruturas laterais da mesa alravés de rebites de repuxo de aço e parafusos de aço
e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aço #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte extêrna da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25
mm com suporte pârâ sapatas nivêladorâs com rosca lvl8. Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, mêdindo 635x'l'l8x20mm. Ambas tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inÍerior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estÍutura seÍá em chapa de aço #14 formato "U" medindo
480x43x1Smm. Calha para passagem de cabeâmento instalada na paÍtê frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma
estrutural. Todãs as peças deverá receber tíatamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no

_jistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou simila0, pintura metálica cor grâÍite. O licitante deverá
-apresentar junto com a proposta comercial: Laudo técnico êmitido por Engenheiro de Segurânça do Trabalho ou Médico

do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com espêcialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alÍneas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, de 7 dê Outubro de 2O21)i Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadorâ acreditada pelo inmetro, com

Quantidade: 488 Valor Unit.: '1.085,00 Total ltem: 529.480,00

Item: '13 Unidâde: Unid. MaTcâ: MARCA PRÓPRIA Modelo: PROi,4ASTER (PRl\rLR)

Descrição: MESA RETA 1350X600X740MM Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessuÍ4, revestida em laminado
melamínico de baixâ pressáo texturizado em ambas as faces, borda frontal e poslerior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5 mm. Bordas
transveÍsâis com acabamento em Ílta de PVC de 2 mm de espessura, colada a quenle pelo sistema holt-melt em todo seu
perímetro. Doladas com 02 pâssa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel Írontal em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as
íaces. Bordas com acabamênto em Íita de PVC de I mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perÍmetro. Painel Írontal fixado às estruturas laterais da mêsa através de rebites de repuxo de aço e paraÍusos de aço
e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapâ de aço #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inÍerior estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25

snm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacávêis
em aço châpa #20, medindo ô35x118x20mm. Ambas tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A paíe superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato "U" medindo
48ox43x1smm. Calha para passagem de câbeamento instâlada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma
estrutural. Todas as peÇas deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinm) por imersão, a pintura será no
sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura mêtálica cor grafite. O licitante dêvêrá
apresentar junto com â proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e dêvidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
proÍissionaUentidade com especialidade em ergonomia, certiÍicado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alÍneas -
Ergonomia, (Portaria/MTP N" 423, de 7 de Outubro de 2021)', Cêrtificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, com

Quanlidade: 444 Valor Unit.: 1.142,00 Total ltem: 507.048'00

Unidade: Unid. MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)

cÁRVÂLHO

CNPJ: 06.070.075/0001 -25 Tê1. (38) 3635.1'185
Av, José Fernandês valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: 14

CONSÓRCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENTO



Gor /nus
llg|!óícia dc §rJdr r oer! oavrn!Íng dot
Uta?§ ô noíoarlt d! í0úrá

coNsóRcto oe saúoe E DESENVoLVTMENTo
DOS VALES DO NOROESTE OE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001.25
rvu,w.conr alcs.rnq. gor'.br

0tl 0045

Descrição: MESA RETA 1500X600X740MMTampo constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, reveslida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as Íaces, borda frontal e posterior com acabamenlo em Íita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita dê PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt.melt em todo seu
perímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injêtado de alto impâcto. Painel ÍÍontal êm
madeira MDP dê 18 mm de espessura, revestida em laminâdo melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em Íita dê PVC de I mm de êspessura, colada a quentê pelo sistema holt- melt, em todo
seu perÍmetro. Painel frontal fixado às estruturâs laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço e parafusos de aço
e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aço #18 medindo
668,5x62x40, R2O na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunâs veíicais devêrá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tâmpas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e supeÍior
passagem para subida e dêcida de cabos. A pârte superior da estrutura será em chapa de aço #14 Íormato "U" medindo
480x43x1Smm. Uma coluna de canto sextavada em chapa deaço Íino Írio 1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm
com tampa interna sacável em aÇo chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixação com suporte de
:remalheiras. Tampa sacávêl deverá proporcionar na parte inferior e superior passagem para subidâ e dêcida de cabos.

-Regulador de altura MBx25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na paÍte fÍontal da mesa, unindo
o pê lateral a coluna de canto de formâ estrutural.Íodas ás peças deverá receber tratamento de fostização (fosfato de
zinco) por imersáo, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalhO (ou similar), pintura

metálica cor grafite. O licitante deverá Apresentarjunto com a proposta comercial Laudo técnico emilido por

Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministerio do Trabalho e devidamênte
registrado em seu respeclivo conselho de classe, e por pr

Quantidade: 338 vâlor Unit.: 1.233,00 Total llem: 41ô'754'00

MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: PROMASTER (PRMIN)

Descrição: MESA EM L 135OX135OX6O0X600X740MMTampo constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminaâo melamÍnico de baixa prêssão texturizado em ambas as faces, borda frontal e poslerior com acabamênto em Íita

de PVC de 3 mm de espessura, colâda a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5
mm. Bordas transversais com acãbamento em Íita dê PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt
em todo seu peíímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm dê espessura, rêvestida em laminado melamínico de baixâ pressão texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fila de PVC de 1 mm de espessura, colada a quênte pelo sistêma holt- melt,

em todo seu perímetro. Painel Írontal fixado às estruturas laterâis da mesa através de rebites de repuxo de aço e parafusos
de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aço #'Í8
medindo 66A,SxOZx4o, R20 na parte exteÍna da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de aço #'16 medindo

-,j80x73x25 
mm com suporle para sapatas niveladoÍas com rosca M8. Entre as colunas verticais deverá haver duas lampas

- sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambâs tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e
superior passagem pàra subida e decida de cabos. A paÍte supêrior da estrutuÍa será em chapa de aço #'14 formâto "U"

médindo 480xà3x15mm. Uma coluna de canto sextavada em chapade aço fino Írio 1.2mm de espessura medindo

80x8ox715mm com tampa interna sacável em aço chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixaçáo com suporte

de cremalheiras. Tâmpa sacável deverá proporcionar na parte inÍerior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura Í\,i8x25 sextavâdo. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo

o pê lateral a coluna de canto de Íorma estrutural.Todas as peças deverá receber lratamento de Íostização (fosfato de
zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carualhO (ou similâr), pintuÍa
metáÍicâ cor graÍite. O licitante deverá Apresentar junto com â proposta comercial Laudo técnico emitido por

Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trebalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe,

Quantidade: 423 valor Unit.: l.E32,oo Total ltem: 774 936,00

Unidade: Unid. Mà A PRóPRIA Modelo: PROMASTER (PRMIN)

PIEflfE ÂIiAM
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CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-í185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: l6

Item: 15 Unidade: Unid.
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Descrição: MESA EM L 1500X'l500X600X600X740MMTampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perÍmetro, com raio mínimo de 2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em Íita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perímetÍo. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em polieslireno inietado de alto impacto. Pâinel
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressáo textuÍizado em
ambas as Íaces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt,
em todo seu perímetro, Painel frontal Íixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço e parafusos
dê aço e buchas metálicas. Dois pés laterais: Composto por tubo de aço 40x20mm com parede de 1,2mm, na parte
superioí. Coluna vertical em perÍil de alumÍnio extrudado com 03 subdivisóes internas para condutores de êlêtrica, lógica
eteleÍônica, medindo 100mm de largura,53 de espessura e 700mm de altura. Tampa na face externa removível em chapa
de aço, de Íormato arredondado/retangular com possibilidade de passagem de Íiâção superior e inferior; pé em alumínio
fundido de formato arqueado, com base de acoplamento ao perfil vertical com altura de 100mm, 56mm de espessura e
383mm de comprimento. Os componentes em alumínio possuem trâtamento decapante e desengraxante Paikor e pintura
no sistema eletrostático curado em estufa na cor a deÍinir. O pé fixa-se na estrutura vertical através de parafuso sextavado
rteÍno (Allen) e poÍca quadrada(prisma). Fixação nas supeíícies, conexões e anexos, atÍavés de buchas metálicas e

-Parafusos M6 rosca métrica.
Contém 02 sapatas reguladoras de nível com basê em poliestireno injetado de alto impacto na cor preta, diâmêtro de
38mm e parafuso MB rosca métrica. Uma coluna de cânto sextavada em chapa de aço Íino frio 1.2mm de espessura
medindo 80x80x71smm com lampa interna sacável em aço chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixação
com suporte de cremalheiras- Tampa sacável deverá proporcionar na parte inÍerior e superior passagem paÍa subida e
decida de cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na paÍte frontal
da mesa, unindo o

Quantidade: 341 Valor Unit.:'1.976,00 Total ltem:673.816,00

Item: 17 Unidâde: lJnid MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: PROMASTER (PRMINP)

Descrição: MESA EM EM L 1600 X 2000 X 600X900X740 MM Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em Íita de PVC de 3 mm de espessura, colâda a quente pelo sistema holt-mêlt em todo seu perímetro, com
raio mínimo de 2,5 mm. Bordas tÍansveÍsais com âcabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto e 02 canaletas horizontal de fiação em chapa de aço, Íosfatada através de 09 banhos de imersão, pintada
em epóxi pelo sistema êletrostático e curada em estufa, permitindo a passagem da Íiação em 02 dutosindependentes para
elétrica e lógica/ telefonia. Sustentação do tampo pelas extremidades por 01 par de mãos Írancesas, em alumínio fundido
com tratamento desengraxante paikor, pintada em epóxi na cor marrom pelo sistema eletrostático e curado em estufa, de

.Jrmato arredondado, acoplada à coluna estÍutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca prismática e às
superfícies, através de buchas metálicas e parafusos M6 rosca métrica. 02 - Tampo de apoio ao balcão, medindo
1500x300mm, constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de bâixa pressão
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com ãcabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro. Sustentação do
tampo pelas extÍemidades por, constituído em 02 pares de mini mãos francesas, em alumÍnio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epóxi na cor marrom pelo sistemâ êletrostático e curado em estufa, de formato
arredondado, acoplada à coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca prismática e às
superfícies, alravés de buchas metálicas e parafusos MO rosca métrica. Vidro superior na mesma medida do tampo, com
8mm de espessura e com quatro espaçadores em alumínio polido.02 - Paineis estruturais até o piso com 'l080mm de
altura madeira MDP de '18 mm de espessura, revestida em laminado melamÍnico de baixa pressão texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em Íita de PVC de I mm de espessura,

Quantidâde: 19í Valor Unit.:2.1í4,00 Total ltem: 4O3.774,OO

Unidade: Unid. MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: PETRA(PEBIN)

CNPJr 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-íí85
Av. José Fernandes Valâdares, 375, Prlmavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: '18
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Descriçâo: BALCÂO. DIMENSÔES: 1500X1500X l100MMTampo duplo: lnferior seccionado, confeccionado em em MDF
25 mm de espessura com acabamento em resina poliuretana na cor a definir e bordas frontais com chanfro invertido.
Superior em MDF de í8 mm de espessura, revestidâ em laminado de madeira Natural, fixado ao MDF atravésde cola
adesiva de contato e prensada. Bordas com acabamento em Íolha natural, Íixadâ atráves de colade contato em todo seu
perímetro. Tampo superior central, confeccionado em em MDF 18 mm de espessura com acabamenlo em resina
poliuretana na cor a definir, dotado de duâs tâmpas basculantes dupla com abêrtura ascendente para fácil manuseio e
acesso ao espelho de tomadas, confêccionada em MDF com 18mm de espessura pintado em ambas as faces com tinta
pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrâto ou similâÍ, resistente a riscos e produtos de limpezas, com texluÍa uniforme
de aspecto finalÍosco, borda Írontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces, cadâ tampa basculante medindo
400x194mm, sistema de abeÍtura composto de bucha dobradiça diâmetro í/2x16mm encaixada na tampa basculante e
dobradiça em aço chapa #14 medindo 3ox65x24mm com sistema de apoio para tampa, flxada âo tampo central através
de paraÍusos especiais parâ madeira. Duas calhas estruturâis de Íiação dupla em âço chapa #í 8, com dois espelhos de
tomadas em aço chapa #20 medindo 418x98mm cada, com 06 pontos para instalâção de tomadas de energiâ (conforme
novo padrão brâsileiro de plugues e tomadas) e 06 pontos para instalação de tomada§ tipo RJ encaixe para microfone,
WDMI e WGA. Sistema de Íixaçáo do tampo na eslrutura através de buchae parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
monlagem e desmontagem da mesa sem danificar o produto. 03 Estruturas: Com formato elíptico, medindo

- 7OOx25Ox71smm, em açó com tratamênto antiÍerruginoso pintado com tinta epóxi em pó, pelo sistema eletrostático (

confeccionada em chapa SAE 101O/1020 com o revestimento externo com chapa na bitola #18 dobrâda e calandrada em
forma elíptica e com chapa para fêchamento inferior e superior na bitola #16.Furos para passagem de Íiação no diâmetro
dê 60 m/m nâ parte inferior e supêrior do lado interno ê no fechamentosupêrior .Na parte superior da estrutura deve conter
2 suportes de aço SAE 1010/1020 Soldados por soldâ Mig para Íixação na parte inferior do tampo. Dotado de sapatas
reguladoras e antiderrapantes parâ um eventual desnível do piso com diâmetro de 50mm.

Quantidade: 7'Í valor Unit.: 3.325,92 Total ltem: 236"140,32

Item: 19 LJnidade: L,nid MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: SUBLIME (SUi,4R)

Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÓPRIA lvlodelo: PROMASTER

Oescrição: MESA RETANGULAR 4500Xí 2OOXT4oMMDotada de dois tampos em MDF/MDP com 25mm de espessura,
revestiâo em ambas as faces em laminado melamínico baixa pressão na a deÍinir com bordas em PVC de 3mm de

êspessura, na mesma cor do laminado escolhido. Um tampo central complementar em MDF com 25mm de espessura
pintado em ambas as fâces com tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniÍorme de aspecto Íinal fosco na cor azul, bordas retas com o mesmo acabamentodas faces,

dotadá de uma tampa basculante para cada usuário com abertura ascendente para Íácil mânuseio e âcessoao leito de
fiação e das tomadas, confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as Íaces com tinta pulbr/ 30
ouiimilarcom acabamento goffÍâlo ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezâs, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, bordà Írontal semi-chânfrada com o mesmo acabamento das faces, mêdindo 87x297mm, sistêma
de abertura composto de bucha dobradiça diâmetro 1/2x'l6mm encâixadâ na lampa basculante e dobradiça em aço chapâ

. #14 medindo 3ox65x24mm com sistemà de apoio para tampa basculante fixada ao tampo central através de paraÍusos
- especiais para madeira. Uma calha de fiaçáo dupla estrutural em aço chapa #16com dois leitos de fiação de aço chapâ

#18 medindo, com quatro ponlos para instalagão de tomadas de energia (conforme novo padráo brasileiro de plugues e
tomadas) e quatro pontos pâra instalação de tomadas tipo RJ. Galha fixada ao tampo através de buchas metálicas M6,
parafusos Allen M6x12 e arruela de pressáo e â dois suportes instâlados na estruturâ metálica chapa de aço #'14. Base
iâteral êstruturais tubular em aço 50x50 #14, com sapata rêguladora de nível. Acabamento das bordas em fita dê PVC

coladas a quente pelo sistêmâ holt-melt. Todas âs peças de aço deverão receber tratamento dê Íostização (ÍosÍato de
zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrostático epóxi. Painel divisor medindo 1200x300mm, confeccionados
êm MDF de 'l8mm de espessurâ, pintado com acabâmento goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e Produtos de
limpezas, com textura uniforme de aspecto Íinâl fosco na cor azul, bordas semi chanÍradas e todo o seu contorno.
Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálicâ cor graÍite. O licitante dêverá apresentarjunto com a proposta
comerciâl Laudo técnico emitido por
Engenheiro de

Quantidade: 57 valor unit.: 5.379,24 Total ltem: 306 616,68

oli/€rRl:odtlÉ * en ,n !, r

CNPJ: 06.070.075/000í -25 T.l. (38) 3635-lí85
Av. José Fernãndes valadarês, 375, Primavera l, Arinos - Mlnas Gerais
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Descrição: UeSe alUSfÁVgL 15OOX7O0X65O/95OMM Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perÍmetro, com íaio mínimo de 2,5 mm.
EstrutuÍâ de sustentação da mesa com tubo metálico central de 4" de diâmetro com tampas soldadas nas extremidadesdo
tubo, em chapa de aço #14 íormato "U" medindo 380x43x1smm, soldadas a partir do tubo centrâ1, com ventosas para
Íixação do tampo, pé dotâdo de 4 patas pé estampado em chapa de aÇo #16 medindo 380x73x25mm com suportepara
sapatâs niveladorâs com íosca M8, soldadas a parlir do tubo central. Todas as peças de aço deverá receber tratamento
de fostizaÇão (fosfato dê zinco) por imersão, a pintura será no sistema de elêtrostático epóxi. Acabamentô MOP carvalho
(ou similâÍ), pintura metálica cor graÍite. O licitante deverá Apresenlar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e poÍ profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certiÍicado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), ateslando que o produto
ofêrtado está êm conformidade com a Norma Regulâmentadora NR-17 e suas âlíneas - Ergonomiâ, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021); CertiÍicado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certiÍicadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira utilizâda (FSC /
CERFLOR) em nome do Íabricante do material a ser entregue. CertiÍicado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal

- do lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Polencialmênte
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do Íabricante. Certificadode Conformidade emitido pela

ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante temseu processo de preparação e
pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conÍormidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo
técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens
do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de

Quantidade: 146 Valor Unit.: 1.827,00 Total ltem: 266.742,00

LOTE 3 Quant.: 1 Num: 020 23.999.997,00 Total:23.999.997,00

llem: 1 Unidade: Unid. Marca: MARCA PRÓPRIA Ivlodelo: CC03

Oescrição: CONJUNTo COLETIVO DE 1 MESA QUADRADA E 4 CADEIRAS INFANTIS
Tampo: Medium Density Particleboârd (painel de partículâs de baixa densidade) com espessura de 18 mm. A Fixaçáo dâ
estrutura no tampo deve ser feita por buchas metálicas e paraÍusos de rosca maquina. Revestimenlos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir Íilme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reÍlexo. Estrutural alto portante desmontável, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessa§, estruturais
laterais composta poÍ 02 pés em tubo de aço carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura mínima de 1,5 mm,
interligando os pés O1 barra em tubo de aço carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
deveú Íicar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais Íormando um

'- estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura mínima de 1,5 mm, devem ser Íixadas em
leilos sobrados soldados nos pés latearias e fixado no mínimo 3 parafusos de roscâ m6 em buchas metálicâs rebitadas
nos tubos. Largura: 9OO mm, Profundidade: 9OO mm, Altura 590mm.04 Cadeiras: Cadêira com eslÍutura monobloco
empilhávêl compostâ por 3 peças soldadas pelo processo MlGcom ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de aço redondo medindo 20,7 mm, com espessura mínima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (lxp)com espessura de 5,5 mm. Com ÍixaÇão pororebites de alumínio Altura do assento ao chão 338 mm. Encoslo
396 x 198mm (lxa) com inserçôes para acabamento dos tubos do encosto ê fixação a estÍutura por 4 rebites de alumínio.
As medidas podem variar +Ê 5 %. O licitante dêverá apresentaÍiunto com a proposla comercial: CompÍovação demadêira
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do materiâl a ser enlregue. Certificado de Rêgularidade no Cadastro
Técnico Federal do lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades
Potencialmente Poluidoras ê Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Cerlificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outrã certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparaião epintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respêctivas normas da ABNT.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariament

Quantidade: I .ooo valor unit.: 1.528,00 Total ltem: 1 .528.000'00

lJnidade: L,nid Marca: PLAXMETAL Modelo: INFANTIL EScOLAR
ELOTOY (INFANTIL)

CNPJ: 06.070.075/0001 -25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item:2
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Oescrição: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO
CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil; Material encosto: resina termoplástica; Material Assento: resina termoplástica;
[,4aterial da estrulura da mesa: termoplástico denominado copolímero de polipropileno; Material do tampo da mesa: resina
termoplástica ABS CaracterÍstica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisórias.
Opções de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, LaÍanja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Centrale
dâs Cadeiras na Cor Branca. O Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolímero injetâdo e moldado
anatomicamente com acabamento têxturizado e dimensões de 330 mm de largura, 320 mm dê profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados à estrutura por meio de 4 (cavidades reÍorçadas com aletas de
no mÍnimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chão deve sêr de 350
mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado em termoplástico de engenharia
(Co polímero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensões devem
ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos
arrêdondados e une Àe à estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores âos tubos dâ estrutura metálica
da cadeirâ e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presença de rebites ou paraÍusos.Estrutura, deve ser Íabricada em tubos de aço industrial 1008/1020, é
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm- As Peças

- devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MlG. O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos químicos

e pintura epóxi (É;, o que posàibilita proteção contra oxidação e maior vidâ útilà estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés

a cadeira devd récebê ponteiras plásticàs fabricadas pelo processo de injeção de termoplásticos de engenharia
(Copolímero de Polipropileno)MESA: escolar inÍantil com monlagem simpliÍicada e que permite o seu emprego também

àomo brinquedo inÍairtil. Comireende êm um corpo estruturanle, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal.
O corpo é inteiriço de forma poliédrica e moldado no processo de injeçáo com termoplástico denominado copolímero de
polipropileno em uma peça úni

Quantidade: 8OO Velor Unlt': 4.4OO,oo Total ltem: 3 520 000'00

Item: 3 Unidade: Unid Marca: MINAS BRASIL Modelo: MB03

Descrição: Conjunto do aluno composto de'l (uma) mesa e 1 (uma) cadeirâ AMARELA. Mesa individual, Dimensões: 590

altura x 465 proÍundidade x 605 largura mm Tampo: Medium Density PaÍticleboard (painel de partículas de baixa

densidade) com espessura de 18 mm. A Fixação da estrutura no tampo deve ser Íeita por buchas metálicas ê paraÍusos

de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inÍeÍior/superior deve possuir filme termo- prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo

redondo 1 Y." dobralo em Íormato de "C", soldado à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de
paÍede de 1,gmm unidas entre sÍ por um tubo oblongo 29x58mm com êspessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser Íabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura '1,9 mm soldados aos pés dâ mesafabricados em

tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas de acabamento padrão FDE/FNDE fixadas por meio

. Ce rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por meio dê 4 parafusos.* Todos os componentes da estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço industrial, tratados por conjuntos de

banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. Cadeira com estrutura monobloco empilhável composta por 3 peças

soldadas pelo processo MIG com ponieiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aço

redondo medindo 20,7 mm, com espessura mínima de 1,9 mm. Àssento medindo 400 x 310 mm (lxp) com espessura de

5,5 mm. Com fixâção por 6 rebites de alumÍnio Altura do assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x 'l98mm (lxa) com

inserções para aca-bamento dos tubos do encoslo e fixaçáo a estrutura por 4 rebites dê alumínio. As medidas podem variar
+Ê 5 %. O iicitante deverá apresentar junto com a proposta comerciâl: CertiÍicado de Conformidade emitido por Organismos
de Ceíificação de Produto acreditadô na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catálogo técnico de cada produto

cotado, nos quais necessariamente constârão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,comprovando
que os itens oíertados fazem parte de sua linha de fabricaÉo. Esta condição será de extÍêma relevância para a avaliação
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especiíicações, carâcterísticas técnicas e certificados
de conÍormidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e

Quantidade: 3.600 ValoÍ Unit.: 650,00 Total ltem: 2.340.000'00

Unidade: Unid. Marca: MINAS BRASIL i/odelo: MB04

CNPJ: 06.070.07í0001-25 Tê1. (38) 3635-1185
Av. José FernandeB Valadares, 375, Primavêra l, Arinos - Minas Gerais

Item: 4
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Descriçáo: Coniunto do aluno composto de 'l (uma) mesa e I (uma) cadeira VERMELHA. Mesa individual, Dimensões: 644
âltura x 465 profundidadê x 605 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de pâÍtículas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixação da estrutuía no tampo deve ser feita por buchas metálicas ê paraÍusos
de rosca maquina. Reveslimentos das faces da madeira: Íace inferior/supeÍior deve possuir filme termo- prensado de
melaminico com espessuÍa de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e antFreflexo.. EstÍuturâ: Suporte de tampo em tubo
redondo í /." dobrado em formato de "C", soldado à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mme espessurâ de
parede de 1,9mm unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,smm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas côm tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em
tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponleiras plásticas de acabamento padrão FDE/FNDE Íixadâs por meio
de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por meio de 4 parafusos
Todos os componentes da estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço industrial, tratados por conjuntos de
banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. Cadeira com estrutura monobloco empilhável composta por 3 peças

soldadas pelo procêsso MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aço
redondo medindo 20,7 mm, com espessura mínima de '1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (lxp) com espe§sura de
5,5 mm. Com Íixação por 6 rebites de alumínio Altura do assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x l98mm (lxa) com
inserçóes para acabamento dos tubos do encosto e fixação a estrutura por 4 rebites de alumínio. As medidas podem vâriar

- +Ê 5 %. O iicitante deveÍá apresentar.iunto com a proposta comercial: CertiÍicado de Conformidade emitido por Organismos
de Certificação de Produto acreditadô na CGCRE dê acordo ABNT NBR 14006:2008. Catálogo técnico de cada produto

cotado, nos quais nêcessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,comprovando
que os itens ofertados fazêm parte de sua linha dê fabricação. Esta condição será dê êxtrema relevância para a avaliação
dos mesmos, assim como os seguintes Íatores: conformidade com as êspeciÍicações, características técnicas e certiÍicâdos
de conÍormidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia

Quantidade: 4.800 Valor Unit.: 670,00 Total ltem: 3.21ô 000,00

Item: 5 Unidade: Unid Marca: MINAS BRASIL Modelo: MB06

Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: PROMASTER/ERGOPLAX

Descrição: Conjunlo do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira AZUL. Mesa individual, Dimensões: 750 altura

x 465 [rofundidãde x 605 largurâ mm Tampo: Medium Density Pârticleboard (pâinel de partículas de baixa dênsidadê) com

espessura de 18 mm. A Fixação dâ estrutura no tampo deve ser feita por buchas metálicas e paraÍusos de rosca maquina.

Revestimentos das faces dà madeira: face inÍerior/superior deve possuir Íilme termo- prensado de melaminico com

espessura dê 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo 'l y." dobÊdo
em formato de "C", soldado à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de parede de l,gmm unidas
entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com espessurã de parede de 1,smm. As pernas das mesas devem ser Íabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldâdos aos pés da mesaÍabricados em tubo dê o 38,10 mm ê espessura
de 1,5 mm com ponteiras plásticâs de acabamento padrâo FDE/FNDE fixâdas por meio de rebites tipo POP. A montagem
dâs pêrnas da mesâ ao tâmpo se dará por meio de 4 parâfusos.

. Iodós os componentes da estrutura metálica devem ser Íabricados em tubo de ago industrial, tÍatados por coniuntos de
- banhos químicos. e receber pintura epóxi em pó. Cadeira com estrulura monobloco empilhável composta por 3 peças

soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aço

redondo óedindo 20,7 mm, com eêpessura mínima de '1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (lxp) com espessura de

5,5 mm. Com fixação por 6 rebites de alumínio Altura do assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x 198mm (lxa) com

inserçôes para aca'bamento dos tubos do enôosto eÍixação a estrutura por4 rebites de alumínio. As medidas podem variar
+Ê 5 %. O iicitante devêrá apresentar junto com a proposta comercial: CertiÍlcado de Conformidade emitido por Organismos
de CertificaÇáo de Produto acreditadô na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catálogo técnico dê cada produto

cotado, nos quais necessariamente conslaráo imagens e desenhos com colas para todos os ilens do lote,comprovando
que os itens ofertados Íazem parte de sua linha de iabricação. Esta condição será de extrema relevância paÍa a avaliaçáo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conÍormidade com as especificações, características técnicas e certificados
dê conformidade âpresentados, qualidade, durabilidade, acabamênto, estética, ergonomia e fu

Quantidade: 6.300 Valor Unit.: 687,00 Total ltêm:4.328.100,00

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-íí85
Av. José Fernândes Valadares, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: 6
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Descrição: CoNJUNTO MESA E CADETRA GIRATÓR|A PARA PROFESSOR - Aplicaçâo: pâra proÍessor;
Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da cadeira Resinâ Plástica, giratória com sapatal Materialdo
tampo, termoplástico ABS virgem; Formato Íetangular. Opçôes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Características mínimas da Mesa medindo 'Í 200x600x745m m : Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura,
rêvestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda Írontal e posterior com
acabámênto em fita de PVC de 3 mm de espessurâ, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com
raio mínimo de 2,5 mm. Bordas lransversais com âcábamênto em fita de PVC de 2 mm de êspêssura, colada a quente
pêlo sistema holt-melt em todo seu perímetro. Dotâdas com 02 passa cabos diâmetro de ô0 mm em poliestirenoinjelado
de alto impacto. Painel frontal êm mâdeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as Íaces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hol! melt, êm todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aço e paraÍusos de aÇo e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas
veÍticâis em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna.
Uma pâta inÍêrior estampada em chapa de aço #'16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sâpatas niveladoras com
rosca M8. Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampãs sâcáveis deverâo proporcionar na paÍte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A

- parte superior da estrutura será em chapa de aÇo #14 foímalo "U" medindo 480x43x1smm. Calha para passagem de
cabeamento instaladâ na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas as peçâs deverá receber
tÍatamento de fostização (fosfato de zinco) por imersâo, a pinlura será no sistema de eletrotástico epóxi. Características
mínimas da cadeira: A Cadeira Giratória deve ser constituída dê assento e encosto;plataforma, coluna e base com sapata.
A eslrutura de sustentação do assênto e encosto deve ser fabricada êm tubos de aço '1010 / 1020 com A 22.20 mm e
'l.5Omm de espessura de parede, Íosfatada e pintada com tinta epóxi pó. Os tubos devem ser curvados e furados para

acop

Quantidade: 520 Valor Unit.: 1.448,00 Total ltem:752.960,00

Item: 7 Unidâde: Unid Marca: PLAXMETAL Modelo: ESCOLAR (ADULTO)

Descriçáo: CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL CADEIRA ESCOLAR - Modelo: adulto; Material encosto:
resina termoplástica; Matêrial Assento: resina termoplásticâ; Tipo de Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da
Prancheta: resina lermoplástica ABS; Característica adicionais: 4 pés em tubos de aço 1010/1020.Opções de cores: Azul,
Cereja, verde, amarelo e laranja. Complementação do item:O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
(PP)injetado e moldado anatómicamente com acabamento texturizado- Suas dimensões aproximadas devem ser 465mm
àe tàrg'ura, 42omm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se à

estrutúra por meio de 4 (quatro) pârafuso 5x3O para plástico. A altura do assento até ochão deve ser de 460 mm
âproximadamente. O encosto deve sêr fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anâtomicamente com
acâbamento têxturizado, com dimensões aproximadas de 460mm de largura por 330mm de allura, com espessura de

. parede de 5mm e cantos arredondados, unido à êstrutura metálica pelo encaixe de duplâ cavidade na parte poslerior do'- 
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plásticos injetados em polipropileno copolímero, na cor do encosto,
dispensando a presença de rebites ou paraÍusos. O encosto deve possuir furos para ventilação. PRANCHETA:-A
pranchetâ deve ser fabiicada em ABS injêtado com contra-tampo também injetâdo em Polipropileno nas dimensóes 620
mm de comprimento por 318 mm dê largura aproximadamente, permitindo a inserção de uma folha A4 rotacionada em
20'em sua supeífície dê trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e
fixados por meio de um parafuso para plástico abraçandoêntre eles a estruturâ de suporte do conjunto. A altura da
prancheta ao chão na região de apoio do colovelo deve ser de aproximadamenle 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinação em torno de 1b' com o plâno horizontâl aÍim de proporcionar maior conforto ergonÔmico ao usuáÍio. PORTA
LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropilenocopolímero virgem pelo processo de injeção de termoplásticos
Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e lrâseira e com aberturâs para ventilação na parte iníerior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros dêvê mêdir âproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade dêve ser dê 270mm.
Deve acoplar-se ao assento através de abas quê se prolongam da cêsta e iuntam

Quantidadê: 980 vâlor Unit.: 650,00 Totâl ltem: 637 000,00

Unidade: Unid Marca: PLAXMETAL Modelo: ESCOLAR (ADULTO)Item: I

CNPJ: 06.070.075/0001 -25 Tel. (38) 3635-í 185
Av. José Fernandes valadares,375, Primavera l, Arinos - Minas Gêrais
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Descrição: CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL CADEIRA ESCOLAR - Modelo: adulto; Material encosto:
resina termoplástica; Material Assento: resina termoplástica; Tipo de Prancheta: Frontal Regulável, Material daPrancheta:
resina termoplástica ABS; Características adicionais: Suporte para Mochila; pés em formato de arco em polipropileno
copolímero virgem. Opções de corês: Azul, Cereja, verde, amarelo e larcrya. Complementação do item: O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolímero (PP) injetado e moldado anâtomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensões aproximadas devem ser465mm de largura,420mm de profundidade com smm dê espessura de parede.
Deve possuir cantos arredondados e unir-se à estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plástico. A altura do
assento até o chão deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolímero
injetado e moldado anatomicamente com acâbamento texturizado, com dimensóes aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede de smm ê cantos arredondados, unido à estrutura metálica pelo encaixe de
dupla cavidadê na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos Íixadores plásticos inietados em polipropileno
copolímero, na cor do encosto, dispensando a pÍesênça derebites ou paraÍusos. O encosto deve possuir furos para
ventilação.
PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS viígem com dimensões aproximadas de 540 mm de
largura por 350 mm de comprimento. Deve possuir porta lápis integrado com dimensões de aproximadas de 280x25 mm.

- ) tampo deve ser encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse bloco deve ser fixado
-ao trilho através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a regulagem da distância entre

a pranchêta e o encosto de 340 mm até 410 mm âproximadamentê (70 mm de curso). A altura da prancheta ao cháo
deve ser de 700 mm aproximadamente. PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolímero
virgem pelo processo de injeção de termoplásticos. Ele dêve ser totalmente Íechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas pâra ventilaçáo na parte infeÍior. A abertura frontal de acesso ao porta-livrosdeve medir aproximadamente
270mm x 85mm, ê sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplãr-sê ao assento âtravés de abas que se prolongam
dâ cesta e juntam-se com a estrutura onde serão fixâdas por 2

Quantidâde: 720 Valor Unit.: 820,00 Total ltem: 590.400,00

Marca: MARCA PROPRIA Modelo: À,4R03

Descrição: Conjunto refeitório infantil 01 mesa e dois bancos
Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (pâinel de partículas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-22018, NBR '14789 Revestimentos das faces da madeiÍa: face
inferior/superior deve possuir filme termo-prensâdo de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e
ânti-reflexo. Mesa com eslrulura autoportantê desmontável comportâ por pés laterais e lravessas estruturais. Pés laterais
composta poÍ 5 elementos, sendo 2 pés veÍticais em tubo dê aço caÍbono circular 1.'112", com espessura de 1 ,5 mm, 01
travessâ horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com êspessura de 1,5 mm e 02 leitos em châpa de aço em formato de U
mêdindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de aço retangulaÍ 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estÍuturais devem possui em cada

.-xtÍemidade 03 buchas rebite de rosca MO ou M8 para fixaçâo nos pés laterais. Banco com encoslo e estrutura autoportante
desmontável sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.112", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm,01 trâvessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40
mm, com êspessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cêrgas minerais, Íixadas
à estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo nacor cinza e estrulura cor amarela. Mesa A 594 x L 700 x
P 1500 Bancos A 350/660 x L 350 x P'1350- O licitante deverá apresentar iunto com a proposta comercial: Comprovação
de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto Brasileiro do À/eio Ambiente e dos Recursos Nâturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambienlais em nome do fabricante. CertiÍicado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando quê o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura desuperÍícies metálica, garantindo o atendlmento e conformidade às respectivas normas
da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessâriamente constaráo imagens ê desenhos com cotãs
para todos os itens do lote,comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua lin

Quantidade: 1.000 Valor Unit.: 2.628,00 Total ltem: 2.628.000,00

Unidade: Unid. MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: MR04

CNPJ: 06.070.07s/000í -25 Tel. (38) 3635-1 1 85
Av. José Fernandes Valadares,375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: 10

Item: I Unidade: Unid.
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Descrição: Conjunto refeitório juvenil 01 mesa e dois bancos
Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de partículas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conÍormidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Rêvestimentos das faces da madeira: Íace
infêrior/superior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e
anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante desmontável comporta por pés laterais e lravessas estruturais. Pés lalerais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés veÍticais em tubo de aço carbono circular 1.112", com espessura de 1,5 mm, 01
travessa horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em châpa de aço em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de aço retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou MB para fixação nos pés laterais. Banco com estruturâ autoportante
desmonlável sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.112", com espessura de 'Í,5 mm,0í travêssa
horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessâ interligando os 02 pes em tubo 40 x 40
mm, com espêssura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento decargas minerais, Íixadas
à estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e êstrutura cor vermelha. Mesa A 640 x L 700
x P í500 Bancos A 380 x L 350 x P 1650. O licitante deverá apÍesentarjunto com a proposta comercial: Comprovação de
Tadeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no

- Cadastro Técnico Fedêrâl do lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente ê dos Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - pâra
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricantê. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra ceÍtiÍicadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu
procêsso de preparação ê pinturâ de supeíícies metálica, gârantindo o alendimento e conÍormidade às respectivas normas
da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas
paÍa todos os itens do lote, comprovando que ositens oÍertados fazem parte de sua linha de ÍabÍicaç

Quantidade: 840 Vâlor Unit.: 2.524,00 Total ltem: 2.'120.160,00

Item: '11 Unidade: Unid MaÍca: MARCA PRÓPRIA Modelo: À/R06

Descriçáo: Conjunto refeitório adulto 01 mesa e dois bancos
Tampo da mesa e dos bâncos: em Medium Density Particleboard (painelde partículas de baixa dênsidade) com espessura
dê 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: Íace
inferioísuperior deve possuir filme termo-prensâdo de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e

anli-reflexo. Mesa com estrutura autoportantê desmontável comportâ por pés laterais e travessas estruturais. Pés lâteÍais
compostâ por 5 elementos, sendo 2 pés verlicais êm tubo de aço carbono circulâÍ 1.112", com espessura de 1,5 mm, 01

trâvessa horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de aço em Íormato dê U
medindo 54 x 'Í OO mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de aço retangular 50 x 30 mm, com espessura de í,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou MB para fixação nos pés laterais. Banco com estrutura autopoÍtante

. _.resmontável sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono circular '1.112", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
- horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 tÍavessa interligando os 02 pes em tubo 40 x 40

mm, com espessurâ de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento decargas minerâis, Íixadas
à estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e estrutura cor azul. Mesa A 755 x L 700 x P
í8OO Bancos A 460 x L350 x P'1650. O licitante deverá apresentar iunto com a proposta comercial: Comprovação de
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. CertiÍicado de Regulâridade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto Brasileiro do [/eio Ambiente e dos Recursos Nâturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o Íabricante lem seu
processo de preparaçáo e pintura de superfíciês metálica, garantindo o âtendimento e conÍormidade às respectivas normas
da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotâdo, nos quais necessâriâmente constarão imagêns e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovândo quê ositens oferlados Íazem parte de sua linha de fabricação. E

Quantidade: 840 Valor Unit.: 2.680,00 Totâl ltêm: 2.251 .200 '00
Unidade: Unid MaTca: MARCA PRÓPRIA Modelo: MCAD

CNPJ: 06.070.075/0001.25 Tel. (38) 3635-'lí85
Av. José Fernandes valadârês, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gerais

Item: 12
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Descrição: Mesa Cadeirante MESA ESCOLAR ADAPTADA - Aplicaçào para cadeiÍante; Mesa individual, Dimensões: 820
altura x 600 proÍundidade x 900 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de partículas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixação da estrutura no tampo dêve ser feita por buchas metálicâs e parafusos de rosca
maquina. Revestimentos das faces da madeira: Íace inÍerior/superior deve possuir filme têrmo- prensado de mêlaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-Íosco, e anli-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em lubo redondo í %"
dobrado em formato de "C", soldado à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mme espessurâ de parede de 1,9mm
unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,smm. As pernas das mêsas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm êspessura í,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em tubo de o 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas de acabamento padráo FDE/FNDE flxadas por meio de rebites tipo POP.
A montagem das pernas da mesa âô tampo se dârá por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrulura melálica devem ser fabricados êm tubo de aço industrial, tratados por coniuntos de
banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. As medidas podem variar +l- 5 %. O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial: Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fâbricante do material aser
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do lnslituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renováveis - IBAMA - para Atividades Polencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais êm nome do fâbricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora âcreditada pelo

.-. imetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superÍícies metálica, garantindo o
atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariâmênte constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que ositens ofêrtados
fazem parte de sua linha de fabricação. Estâ condição será de extrema relevância paÍa a avaliaçáo dos mesmos, assim
como os seguintes fatores: conÍormidade com as especiíicações, caracteríslicas lécnicas e certificadosde conformidade
âpresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e Íuncionalidade. A

Ouântidade: 1OO Valor Unit.:88'1,77 Total ltem: 88.177'00

VALOR TOTAL DO CONTRATO: 33.999.992,00

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635'í 185
Av. José Fernandes Valadares, 375, PrimaveÍa l, Arinos - Minas Gêrais
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EDITAL oe pngoÀo Ercrnôntco No 01d2022.

SISTEÍÚA DE REGISTRO DE PREÇO§.

pRocEsso t-tctrnrónto No B1t2o2ÍL

OBJETO: REGISTRO DE PRÉÇOS PARA FUTURA E EVENTUAL AAUISIÇAO
PARCELAOA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERiNANENTES EM ATENOIMENTO
los ruururcíptos coNsoRctADo§ Ao coNVALES.

MODALIDADE: Pregão eletrônico

rPo DE uorlçÃo Menor pre oor lote

MODO DE DISPUTA: Abêrto.

RECEBIMENTO DAS PRoPosTAS: a paítir d.s oThoomin (sete) horas do dia 09 dê

novombÍo de 2022.

FIM RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: às 07100 (setê hora§) do dia 22 de novêmbro

de 2022.

Não havêndo expediente na dâta supracitada, a dâta 
- 
limite para êncaminhamento das

iõoiiÀ. "ãr*rciais, 
bêm como a daia para a sessáo do Pregão ficará prorrogada pãra o

i:rimeiro dia útil subsequente, nos mesmos hoÍários'

OBS TODOS OS ESCLARECIMENTOS, DUVIDAS, IMPUGNAÇ ÔES DEVERÃO SER

OBRIGATORIAMENTE SOLICITADOS VIA PLATAFORMA DA BNC, ATRAVES DO SITE

\^M/W BNC,ORG.BR.

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tel' (38) 36351185
Av. Jocé Feúndes Valadares, 375, Prlmavsre l, Arinoa - ÍÚlntB Gêral§

lXíCtO Ol SESSÃO DE DISPUIA DE PREçOS: às 09h00 (novo) horas do dia 22 de

novembro dG 2022.

REFERÊNC|A DE TEMPo: horário de Brasilia (DF)'

LOCAL: www.bnc'oro.br "Aces§o ldentiÍicado"

coNsuLTAS AO EDTTAL e OVUt-clçÃo oe truronuaçÕEs: nâ internet, nos sites:

www.bnc.oro.br; www.convatàsmq qoY br; e telefonê. (4í) 3557 2301 (38) 3635-1185'

inÍormações complementaresfrãtã-f'z eiem nece.ssárias deveÍão sêr procuÍadas pelo

interessado: no Setor oe co.piái e Licitaçoes' na Avenida José Fernandes valadâres' no

375, BaiÍro Primavera 
-t'-- nrino"-'l,G, CEP - 38 680-000 ou êmail:

liticacao@convales.mq qov.br

§

SPONDIDOS TI A SISTE DENTRO D(ê ii, IE _ra
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ÇÃo

pneÂmgulo.

o coNsoRcto DÊ seÚoe E DESENVoLVIMENTo Dos vALEs Do
NORORESTE DE MINAS - CONVALES, através do Setor de Compras e

LicitacÕes. sito a Avenida José Fernandes Valadares, no 375, Bairro Primavera l,

Arinoi-frlG. TORNA púeLtCO, para conhecimento de quantos possam interessar

oue íará realizar no dra22 de novembro de 2022 as 09:00h a licitação, na modalidade

iã- piÉcÀo ÉiÉinOúrco - tipo UE§OB-1,.4§ClE-llNIfiiBlQ, objetivando- o

nÊcrsrno DE PREÇos pÀna ruruiÀ E EVENTUAL AoulslçAo
pÀncelloa DE uÁrentets E EQUIPAMENToS PERMANENTES EM

ATENDIMENTO AOS UUNICíPIOS CONSORGIADOS AO CONVALES,

Conronure EsPEclFlcAçÔes oesre EDITAL E sEUS ANExos' que será

i"õiãt." ó".ãto Federal n" tO.OZa, de 20 de setembro de 20Í9 e nas condiÇões

es-pàcitcas, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem' as disposiçôes

ãà'ntiOrr nas Liis Federais 8 666/1993, 1O.52OI2OO2, 14712014 e "123/06; e demais

nárrnà. t"gut"rentares aplicáveis à espécie para a modalidade'

1.1 - O Pregão será realizado em sessão pública' por meio da /NIERNEI mediante

condiçoes de segurança - criptograÍia e autenticaçáo - êm todas as suas fases.

1.2 Os trabalhos serão conduzidos pelo (a) Preg oeiro (a) do CONVALES/MG e

Equipe de APoio, legalmente designados Pela Porta ria no 009/2022, mediante a

inserção e monitoramen to de dados gerados ou transferidos Para a "Plataforma

Bolsa Nacional de ComPras conslante da Página eletrÔn ica wwlv.bnc.orq,b(.

à,1 - A presente licita Ção tem por objeto é o REGISTRO DE PREÇ OS PARA FUTURA

E EVENTUAL AQU rsl PARGELADA OE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS

2.2- Havendo qualquer divergência entre as especificações dos materiais con§tantes

ãí siliJtià-uoüfüc,cÍcdã oiãtàn1e.t neste edital' prevalecerâo as últimas'

ã:- r-icitaçao Uo tlpo menor lance unitário'

PERMANENTES EM ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONS ORCIADOS AO

CONVALES, CONFORME ESPEcrFlcAÇÔES DESTÊ EDITAL E SEUS ANEXOS,

CONFORME ESPECIFICAÇÓes oesre eDITAL E SEUS ANEXOS.

3.1 - MUNlclP ros Do cONVALES

CNPJ:06 070.075'oooí'25 Tel (38) 3635'íí85
lv. Joee rem-;iaágV"i"o"i"t, 375, Primãv;rr l' Arinoi - iilnes Gerála

4.1 - Cópia deste edital encontra-se disponível na internet' nos

www.convales.mo,oov.br e www'bnc oro br' 
..

4.2 - As empresas elou rõr"sããGãõíque tiverem interesse em participar do

certame obrigam_se , ""orTlírãnãr'." 
frurü"ç0"" referentes ao processo nos sltes

acima, bem como as puoricããààI'nã-üãrt" ó',r"irt "Minas Gerais", Diário oficial da

§

- Lrl
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5.1- Poderão ParticiPár desta licitação, toda e qualq uer Pessoa Jurídica' que sela

credenciada no objeto desta licitação e que satisfaça todas as exigências,

cifica e normas contidâs neste Edita I e seus anexos

5.3 - O custo de oPeracion áiizaçao pelo uso da Plâtaforma de Pregão Eletrônico, a

título de remuneração Pela utilizaçáo dos recu rsos da tecnologia da informação

ficará a cargo do licitante, que poderá escolher entÍe os Planos de Adesão

disponíveis no s ite detentor da Plataforma eletrônica www.bnc.orq.br

5.4 O referido pagamento/remuneração que será realizado ao detentor da

plataforma eletrônica possul amparo legal no inciso lll do art. 50 da Lêi Federal no

10.520102
5.5 Correrá Por conta das licitantes todos os custos decorrentes da elaboração e

apresêntaçáo de suas proPostas, não sendo dev ida nenhuma indenização às

licitantes Pela rea lizaçáo de tais atos.

5.6 - Os licitantes deverâo manifestar , em campo próprio do aplicativo' que cumprem

plenamente os requisitos de habilitação.

00s?

União, quando for o caso, com vista a possÍveis alteraçóes e avlsos'
+.e - lm'pugnações e esclarecimentos aos termos do Edital poderáo ser interpostos

po, quriqúr i"ssoa, inclusive licitãnte até 02 (dois) dias útêis que anteceder a

àUertura áas propostas, mediante petição a ser enviada via Plataforma no endereço

*rr,".Én".".d.ui, dirigidas a Pregoeiró, que deverá decidir sobre a petição, a qual

será rêspõnd'tda via sistema na plataforma www.bnc'oro'br'
4.4-Apetiçãodeveráserassinadapelolicitante,acompanhadadecópia.deseu
documeÀto àe identúicação e CPF, ou pelo representante legal ou credenciado do

ii.ii"ni., com indicaçáo àe sua razâo social, número do CNPJ e endereço, número

Oà àorurn"nto de iáentificação e CpF do signatário e comprovante do poder de

iãpràrãnt.çáá bgal (contra-to social, se sócio, contrato social e procuÍação, se

procurador, somente procuraçáo, se pública)' Á^ -a^.
4.5 - Poderão ser apreseniados àm original, por qualquer processo. de- cópia

árienticroa pàlo cartório competênte ou pelola) Pregoeiro(a), ou publicação em

;ôã;'ã;l;i*nsa oÍicial, no, i"*o. do art 3z, caput' c/c art' 38' inciso lv' ambos

da Lei no 8,666/93.
as - s"rao consideradas intempestivas impugnaçÔes endereçadas por o.utÍas

formas ou outros endereços eletrónicos, que por essa razão não sejam recebidas

pelo(a) Pregoeiro(a) no prazo estabelecido'

4.7 - Acolhida a impugnação' será designada nova data para a. realização. do

c"rtame, 
-áiã"to 

quàndTo 
'ã-ãrtúça-o- 

nã-o afetar a formulação das propostas'

ioniotr" art. 21, §4o, da Lei no 8'666/93 
-^i, ^ ô. .

i.á - À ou"i.ao io(a) preõoãlro(a) será enviada ao impugnante por e-mail' e será

ãirrrg"a;-.ã diariã'ãti"t"t"oo côúvnr-es www.convales.mg qov.br e anexadas na

iiài"iJii" ***.un"."to.ui para conhecimento de todos os interessados'

5.7 -
presas em estado de ialência. concordata ou em Processo de recuPeração

r

rv.rosaFern?Pdj:T;?llLllS','#J,3i;'"il'j":i?1"::'jtíinasGerais

_I

5.7.1 - Em
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judicial, sob concurso de credores, em dissolução ou em liquidação.
5.7.2 - Empresas que estejam punidas com suspensâo do direito de contratar ou
licitar neste Município ou que tenham sido declaradas inidôneas por qualquer órgáo
da Adminiskaçáo Pública direta ou indireta, Federal, Estâduâ|, Municipal ou do
Distrito Federal.
5.7.3 - Quaisquer servidores públicos vinculados ao órgão promotor da licitação,
bem assim a empresa ou instituição que tenha em seu quadro societário, dirigente
ou responsável técnico que seja também servidor público vinculado;
5.7.4 - Empresas que tenham sido declarados inidôneos para licitar ou contrâtar com
a Administraçáo Pública, ou punidos com suspensáo do direito de licitar e contratar
com a Adminiskação Pública;
5.7.5 - Empresas que possuirem sócio, diretor ou responsável técnico que tenha tido
vinculo empregaticio com o Municipio há menos de 180 (cento e oitenta) dias,

anteriores à data da publicação deste edital.
5.7.6 - Cujo objeto social nâo seja compatível com o objeto desta licitação.

5.7.2 - A óbservâncla das vedaçÕes do item anterior ó de inteira responsabilidade do

licitante que, pelo descumprimento, sujeita-se às penalidades cabíveis'

6.1 - Poderáo paúicipar desta Licitaçáo todas e quaisquer empresas ou sociedades,

regularmente estabelecidas no Pais, q ue sejam especializadas e credenciadas no

objeto desta licitação e que satisfaçam todas as exigências, especificaçôes e normas

contid as neste Edital e seus Anexos
Poderão particrpar deste Pregão Eletrônico as empresas que apresentarem toda a

documentaçáo por ela exigida Para respectivo cadastramento junto à Bolsa Nacional

de Compras.
ã.2 _-e ir"O"O" a participaÉo de empresa em forma de consórcios ou grupos de

empresas.
6.3'- Nâo poderá participar da licitação a empresa.que estiver t"^b^-f:§1:f
ãoncordata,' concurso de credores, dissoluçáo, liquidaçáo ou qu9 tenha- sroo

ã;;ú;td; inidônea por órgâo ou entidade da administração pública direta ou

inOirãtã, i"O",rl, estadual, íiunicipal ou Distrito Federal ou que este.ia cumprindo

período de suspensão no âmbito da administrãçâo municipal'

6J - O ti"it"ntá deverá estar credenciado, de forma direta ou através de empíesas

ássociadas à Bolsa Nacionàl de compras - BNC, ate no minimo uma hora antes do

horário fixado no edital para o recebimento das propostas'

6.5 - O custo de operacionalizaçáo e uso do sistema, ficarâ a cargo do L.icitantê

vencedor do certame, que pagárá a Bolsa Nacional de Compras' provedora do

iistãmã eretronico, o equivaierite ao percentual estabelecido pela mesma sobre o

vator contratual ajustado, a título de taxa pela utilizaçáo dos recursos de tecnologia

à; l;fÃ;;á;, e'm conformidade com o iegutamentô operacional do BNC - Bolsa

Nacional de ComPras.
6,6 - A microêmpresa ou êmpÍesa de pequeno porte, alem da apresentaçáo da

declaraçâo consiante no Ànàro para'Íins de habilitação' deverá' quando do

iadastràmento da proposta inicial de preço a ser digitado no sistema, verificar nos

dados cadastrars se assrnarou 

-

àeliioutaçao paÊÍazen r"iátoffiffi?iããde do desempate Art 44 e 45 da

CNPJ: 06.070'075'0001'2§ Tel (38) 3635-íí85
Av. Josá rernandàs Valadaree, 375, Primavore l' Arinos - Mlnas Gerais

§

I
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7.1 - O certame será conduzido pelo Pregoeiro, com o auxílio da equipe de apoio,
que terá, em especial, as seguintes atribuições:
a) Acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;
b) Responder as questôes Íormuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;
c) Abrir as propostas de preços;
d) Analisar a âcêitabilidade das pÍopostas;
e) DesclassiÍicar propostas indicando os motivos;
f) Conduzir os procedimentos relativos aos lances e à escolha da propo§ta do lance
de menoÍ preço:
g) Verificar a habilitaçáo do proponente classificado em primeiro lugar;
h) Declarar o vencedor;
i) Receber, examinar e decidir sobre a pertinência dos recursos;
j) Elaborar a ata da sessáo;
k) Encaminhar o prooesso à autoridade superior para homologar e autorizar a

contrataçáo;
l) Abrir piocesso administrativo para apuração de irregularidades visando a aplicaçáo

de penalidades previstas na legislação.

7.2- As pessoas jur ídicas ou firmas individuais interêssadas deverão nomear através

do instrumento de mandato previsto no item 4.6 "a"' com Íirma reconhecida,

operad or devidamente credenciado em qualquer emp resa associada à Bolsa

Nacional de ComP ras, atribuindo poderes para Íormular lances dê preços e Praticar

todos os demais atos e operaçÕe s no site: www.bnc.oro.br

7.3- A participação do licitante no pregão eletrônico se dará por meio de particiPação

direta ou através de empresas associadas à BNC - Bolsa Nacional de ComPras' a

ual deverá manifestar, Por meio de sêu operador desig nado, em camPo PróPrio do

istema, pleno conhecimento, aceita çáo e atendimento às exigências de habilitaçáo

0059

q
s
previstas no Edital.
7.4- O.""..o do operador ao pregáo, para eÍeito de encaminhamento de proposta

oe oreCo e lances sucessi*. àeiteçàt, em nome do licitante' somente se dará

rn"áirít" prévia definição de senha privativa'

7.5- A chave de identiÍicação e a senha dos operadores poderáo-ser utilizadas.,em

oualouerDreqáoeletrÔnico,salvoquandocanceladasporsolicitaçãodocreoenclaoo
àu por iniciaúa da BNC - Bolsa Nacional de Compras'

7.6: É de exclusiva responsabilidade do usuário o sigilo da senha, bem como seu

üso ãm luarqrer transsçáo efetuada diretamente ou por seu. representante'. não

"ãú"náo 
à gNC - Bolsá Nacional de Compras a responsabilidade por eventuais

àanos a."onentês de uso indevido da senha, ainda que por terceiros'

i.z- o creaenciamento do Íornecedor e de seu represêntante legal junto ao sistema

eletrônico implica a ,"tpon""ÚilidrO" legal pelos ãtos praticados : 1!f:ll!á-"^d'
Àapacidade têcnica para realização das transaçÕes inerentes ao pregão eletronlco.

CNPJ: 06.070'075/0001-25 Têl (38) 3635'1185

Av. Joaá Fernandot Valadares, gzs, Prlmavora l' Adnor - ilin'3 Ggrâi8
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7.8 - A paúicipaÉo no Pregão
senha pes§oal e intransferível
de mercadorias) e subseq
exclusivamente Por meio do

, na Forma EletrÔnica se dará por meio da digitaçáo da

do representante credenciado (operador da corretora
uente encaminhamento da proposta de preços'

sistema eletrônico, observados data e horário limite

estabelecido.
7.9 - Caberá ao fornecedor acompanhar as operaçÕes no sistema eletrônico durante

à i"".áo p,luri.a do pregáo, fi""àdo responsável pelo ônus decorrente da perda de

;"gó.üa ti"ni" O" inobsãrvância de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou

da desconexão do seu representante;
T.l0.olicitanteresponsabiliza-seexclusivaeÍormalmentepelastransaçôes
efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus

lances,inclusiveosatospraticadosdiretamenteouporseurepresentante,excluídaa
responsabilidade Oo proreãài ão .i.t"." ou do àrgáo ou entidade promotora da

üü;ilü-;;"ntrái" a*o"-àeiorrentes de uso indevido da§ credenciais dê

acesso, ainda que por terceiros. -.:..:-,^r^ â..
7.1 1- Poderão participar deste Pregão interessados cuio ramo de atividade seja

compativel com o ob,ieto desta licitaçâo'

7.12 - Será concedido tratamento Íávorecido parâ as microempresas e empresas.de

pequeno porte, para 
"" "o"iàãàà"" 

cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei no

11.488, de 2oa7' paa o ,àiÉ'ú t"'nlliar' o.produlor rural pessoa fisica e para o

microêmpreendedor individiái-'úEt, no. limites pÍevistos da Lei complementar no

123, de 2006.
i.ü - irããi"oeráo participar desta licitação os interessados:

a) proibidos dê participar iã'ri-"itãço"t à ceunrar contratos administrativos' na forma

da legislação vigente;
;;;;;H;i".áam às c-ondiçóes deste Edital.e s-eu(s) anexo(s);

c) estrangeiro. qr" n"o'?it'ãÃ 
- 

'"pr."tuntaçáo 
legal no Brasil com poderes

;'xp;;;;;;;; releber citaiãó e ráspohder administrativa ou iudicialmente;

d) que se enquadrem n"t JãJàçã"t previstas no 1lis:9o 
da Lei no 8 666' de 1993:

e) que esteiam sob falên;;' ;;ncurlo oe credores' concordata ou em processo de

dissoluçâo ou liquidação;
n orôânizacÔes da Sociedade Civil de lnteresse Público - OSCIP' atuando nessa

JoíàiçãolÁLordão no 746/2014-TCU-PlenáÍio) -- ^
7.14_ euarquer dúvida em reração ao acesso no sistema operacionar poderá ser

escrarecida ou através o"'u,iIã]ipláà'ã.õi"o",ou peros'rerefones: cuririba-PR

(41) 3557 2301, ou ,t*il; ã"''à-oitt-r"i""ional de Compras ou pelo e-mail

contato@bnc.oro.br'

8 - PROPOSTA COMERCIAL
8.1 - A licitante Oeuera e-nãilnhar proposta' exclusivamente por meio do sistema

eletÍônico, até a data . íioãiiô áárã"àã, p"r" abertura da sessão, quando entáo

encerrar-se-á automaticarnente a fase de recebimento de propostas'

8.2 - Deverá "., 
inse,ioo, nãiãÀpo ptOptio.do sistema eletrônico' o valoÍ do itom' a

marca (marca própÍia q'ãnãõtãtá" Íabricação própria) e o modelo'. 
----,

5.2.1 ' n ptopo"t" ã"verá conter a . discriminaçâo do obleto' com as

""p"citlàãf0"" 
descritas no Anexo I deste Edital

cNPJ: 06'070'075',0001'25 T'l' (38) 3635'íí85
r". lo"e r"-'oàoã;-üil;;;;;:ãÀ Érimavàra l' rrinos - Minas Goraiô
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8.2.2 - Os valores deveráo ser expressos em moeda correntê do pais, com no
máximo 03 (três) casas decimais.
8.3 - O licitante que cumprir os
Microempresa (ME) ou EmPresa d

Complementar Federal n.o 12312006,
impedimentos do § 4o deste artigo, ca
favorecido estabelecido nos arts. 42 à 49 da lei citada,

requisitos legais para qualificação como
e Pequeno Porte (EPP), art. 3o da Lei
e que não estiver sujeito a quaisquer dos

so tenha interesse em usufruir do tratamento

8.4- lncumbirá ao licitante acompanhar as operações
durante toda a ses§ão pública do Pregão até sua
rosponsável pelo ônus docoÍrentê da pêrdâ de
inoÚservância de quaisquêr msnsagens emitidas pe

no sistema eletrônico
homologação, ficando
negócios, diante da

lo sistema ou de sua

8.5- Até a abertura da sessão Pública, os licitantes poderáo retirar ou substituir a

proposta e os documentos de habilitaçã o anteriormente inseridos no sistema;

õ .6- Não será estabelecida, nessa etapa do certame, ordêm dê classificaçáo entre

as propostas apresentadas, o que somente ocorrerá após a realização dos

procedimentos de negociaçáo e julgamento da proposta.

8.7- Os documentos quê compõêm a ProPosta e a habilitação do licitante melhor

classificado somente serão disponibilizados para avaliaçáo do Pregoeiro e Para

acesso público após o encerramento do envio de lance§'

8.7 - A proposta se echa vinculada ao processo pelo seu.prazo-§ y:ldl9i:tll
.ãnao ôurmitiaa suâ retirada ou a desistência de participação por pane oo

proponente.
b.8'- npr"a"ntada a proposta, o proponente estará automaticamente aceitando e se

suieitando às cláusulas e condições do presente Eoltal'

á.í --À proposta e os lancei deveÍão conter todos os tributos inerentes ao

produto/§erviço ofertado'
ã.iô _ n" prápostas comerciais registradas no sistema, pelos licitantes, poderão

I"r-"ro"titriàái ou excluÍdas até ã data e horário dêfinido no Edital para sua

abertura. 8.11 - O licitante-iÉssiiicado, detentor da proposta de maior desconto'

ããràiã 
""".Áinhar 

ao (a) piegãáiro (aj, por e-mail:ffi
ã- ãté a (quatro) horas apÓs o encerramento da sess'

Comercial AJUSTADA AO PREÇO FINAL'

8.'t2 - A Proposta cor"tàiài' ài'stada ao preço final' Podulá--t:.1:fl".:11t;t1:

"onforr" 
Modelo do Anexo ll, ou'em modelo próprio' desde q!" T,it":l1t^"11"'":

,láiráçoà" ali previstas, com identificação da empresa proponenle' n'" oo t/r\r'r'

H;&ã;úr""o. J" teÉtone e+nal e assinatura do seu representante legal ou

credenciado, devidamente üánilfrcaoo e qualificado' sem emendas' borróes'

;;;;;;;õ"ú;., ántt"rinttri ôu ómissoes, salvo se' inequivocamente' taisÍalhas

náo acarretarem lesões 
"o'ãir"iü-oo. 

demais licitantes, prejuizo à adminiskaçáo

ãu náãlmpeoirem a exata iompreensão de seu conteúdo' constando:

8.12.1 - Descriçáo "o.pr"à 
áo objeto (marca). do.s produtos/serviços oÍertados'

conforme especiÍicaçÕes constantes dos Anexos I e ll'

à.'lz.l.l- Pmdutos iabricação própria colocar a marca da empÍesa no camPo

marca.
a.lZ.l.Z- PÍeço unitário e preço totâl de cada item' expressos em numeral;

CNPJ: 06'070'075'OOO1-25 Tâl' (38) 3635'1í85
Âv. Jocé Femaniã;ü;i;J;t' 3?s' Primavsrâ I' Arino! - Minâr Gêr'l§

\
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8.12.2 - O número do CNPJ deve ser o do estabelecimenlo da licitante que emitirá
a nota fiscal êletrônicã referente ao objeto licitado, indicação essa, indispensável
para emissáo do têrmo contratual, empenho da despesa e realização do
pagamento, deste edital.
8.'12.3 - A Proposta Comercial terá validade por, no mínimo, 60 (sessenta) dias, a
contar da data de sua apresentaçáo.
8.í3 - Caso esse prazo não esteja expressâmente indicado na proposta Comercial,
o mesmo será considerado como aceito para efeito de julgamento.
8.14 - Deconidos 60 (sessenta) dias da data do recebimento das propostas, sem
convocaçâo para a contrataçáo, os licitantes ficam liberados dos compromissos
assumidos.
8.15 - Sê, por motivo de força maior, a adjudicaçáo náo puder ocorrer dentro do
período de validade das pÍopostas, ou seja, 60 (sessenta) dias, poderá ser
solicitada prorrogaçáo da validade das mesmas a todos os licitantes classificados,
por igual prazo, no mínimo, caso persista o interesse do CONVALES.
8.14 - A prorrogação das propostas, caso solicitada, nos termos do subitem
anterior, dependerá do consentimento dos licitantes quanto à respecliva propostâ.
8.'15 - Toda a especificação estabelecida parã o objeto será tacitamente aceita pelo
licitante, no ato da entrega de sua Proposta Comercial.
8.16 - O licitante será responsável por todas as transações que Íorem eíetuadas em
seu nome no Pregão Eletrônico, assumindo como Íirme e verdadeira sua proposta
e lances.
8.'17 - A apresentaçáo da Proposta Comercial pressupÕe pleno conhecimento e
atendimento às exigências previstas no Edital.
8.18 - O preço do item deverá ser cotado considerando-se a entrega do produto
conforme descrito no Termo de Referência, incluídos os valores de quaisquer
gastos ou despesas com trânsporte, tributos, frêtes, ônus previdenciários e
trabalhistas, seguros e outros encargos ou acessórios.
8.19 - A proposta de preço deverá ser apresentada conforme exigido no edital.
8.20 - Nos itens em que consle em sua especiÍicaçáo algum nome, letra, número
ou símbolo que direcione a alguma marca especifica, esta não será considerada
prioritária, apenas como referência, porém, deverá ser cotado produto de
especiÍicação e "ou equivalente", "ou similar" e "ou de melhor qualidade".

9. CRITÉRIOS DE JULGAMENTO
9.1 - O critério de julgamento será o de monor preço por lote, desde que
observadas as especiÍicaçóes e demais condiçôes estabelecidas neste edital e
sêus ânexo§.
9.2 - Deverá ser observado o preço de referência para cada item do lote, constante
do Termo de ReÍerência, Anexo l, extraído de pesquisa de preços de mercado.
9.3 - Será desclassificada a proposta comercial que:
a) - não se refira à integralidade do objeto;
b) - nâo atenda às exigências estabelecidas neste edital ou em diligência;
c) - apresente preços simbólicos, irrisórios ou de valor zero, incompativêis com os
preços de mercado
acrescidos dos respectivos encargos, exceto quando se referirem a materiais e
instalaÇÕes de propriedade do licitante, para os quais ele renuncie à parcela ou à
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totalidade da remuneração, ou superêstimados, ou, ainda, maniÍestamente
inexequíveis, assim considerados nos termos do disposto no atl.44, § 30, e art. 48,
ll, §§ 1o e 2o, da Lei no 8.666/93.
9,4 - Se o(a) Pregoeiro(a) entender que há indícios de inêxequibilidade, flxará prazo
para que o licitante demonstre a exequibilidade de seu preço por meio de planilha
de custos elaborada pelo próprio licitante, sujeita a exame pela Administraçáo, e
contratações em andamento com preços semelhantes, alêm de outros documentos
julgados pertinentes pelo(a) Pregoêiro(a).
9.5 - Caso não seja comprovada a inexequibilidade da proposta, esta será
desclassificada.
9.6 - tenha suas amostÍas ou Íolders (quando Íor o caso) considerados em
desacordo com as especificaçóes deste Editâl e da legislação aplicável, por meio
de parecer técnico emitido pela Coordenadoria de Almoxarifado e Patrimônio, em
conjunto com a Coordenadoria de Serviços Gerais, ou que nâo sejam entregues no
prazo determinado, sem justificativa aceita pelo(a) Pregoeiro(a).
9.7 - Erros de soma eiou multiplicaçáo apurados nos itens da planilha de preços
seráo corrigidos pelo(a) Pregoeiro(a).
9.8 - Seráo corrigidos erros formais ou os valores conforme a divergência apurada,
de forma a prevalecer sempre o valor total menor ou igual ao valor do lance
ofêrtado na sessão do PÍegão, ou o valor negociado com o(a) Pregoeiro(a), após
diligência e anuência do licitante.
9.9 - A correçâo será consignada êm ata de julgamento.
9.10 - Seráo desconsiderados os valores a partir da terceira casa decimal.
9.1 1 - Na análise das propostas não será considerada qualquer oÍerta de
vantagêm.
9.12 - O(a) Pregoeiro(a) poderá, no julgamento das propostas e da documentação,
desconsiderar evidentes falhas Íormais sanáveis e que não afetem o seu conteÚdo.
9.13 - As propostas e documentaçáo apresentadas poderáo sêr submetidas à
apreciaçáo da área solicitante para veriÍicação do atendimento ao obieto licitado,
mediante parecer fundamentado.

1O - PARTICIPAçÂO E PROCEDIMENTOS DA SESSÃO DO PREGÃO
10.1 - A participação no Pregáo Eletrônico dar-se-á por meio da digitação da senha
pessoal e intransfeÍível do representantê credenciado e subsequente
encaminhamento da Proposta Comercial por meio do sistema eletrÔnico,
obsêrvados data e horário limite estabelecidos à pá9. 1 destê edital.
'l0.2 - lnÍormações relativas aos dados para acesso e encaminhamento da
proposta, devem ser feitas na página inicial do SIIE www.bnc.oro.br opção
"Acessar Sistema".
10"3 - Na data e hora estabelecidas neste edital, a sessão pública do Pregáo
Eletrônico será iniciada com a abertura e divulgação das Propostas Comerciais,
sendo avaliada a aceitabilidade das mesmas pêlo(â) Pregoeiro(a), mantido o sigilo
estabelecido pelo sistema.
10.4 - A sessâo do prêgão será realizada na sala do disputa, onde poderâo ser
realizados de forma simultânea até 50 (cinquenta) lotes, em razâo do
quãntitativo de lotes e itens licitados, proporcionando agilidade ao processo,
devendo o licitantê, nesse caso, efetuar lances simultâneos para os lotes em
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disputa em que houver enviado proposta.
10.5 - Aberta a etapa competitiva, os representantes dos licitantes deverão estar
conectados ao sistema para participar da etapa de lances, exclusivamente pelo

e as regras eslabelecidas nestemeio eletrônico, observado o horário de dura o
edital.
10.6 - O
@nespon
10.7 - O licitante poderá cticar no ícone "Onangütc snt losd* püFcoslo", e
acêssar o botão de status de cada lote, para visualizar a relação dos lances, seus
valores, bem como o valor do maior lance;
10.8 - O sistema náo divulgará a razão social das empresas licitantes.
a) - A cada lance oÍertado o licitante será imediatamente inÍormado pelo sistema
sobre seu recebimento e respectivo horáÍio de registro e valor.
b) - Não serão aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado no sistema em primeiro lugar.
c) - O sistema informará a proposta de maior percentual imediatamente após o
enc€namento da etapa de lances e identificará o licitante que estiver nas condições
de ilã.su EFF.
d) - Se a proposta mais bem classificada náo tiver sido ofertada por ME ou Epp e
houver proposta apresentada por ME ou EPP com valor até S% (cinco por cento)
superior ao melhor preço, estará configurado o empate previsto no art. 44, § 20 da
Lei Complementar Federal no 123106.
10.9 - Oconendo o empâte, proceder-se-á da seguinte Íorma:
a) - A ME ou a EPP mais bem classificada será convocada pâra, no prazo de 5
(cinco) minutos, apresentar nova proposta de preço inferior àquela considerada
classificada em 1o lugar no certame, sob pena de preclusâo do exercício do direito
de preferência.
b) - Caso a ME ou EPP mais bem classificada, em situaçáo de empate ficto, utilize
seu direito de preferência, será classificada em primeiro lugar e dar-se-á
prosseguimento à sessão.
c) - Se a ME ou EPP mais bem classiÍcada não exercer o seu direito, na forma do
subitem anterior, serâo convocadas as demais ME ou EPP remanescentes, cujas
propostas estiverem no limite estabelecido no item 10.2.3 deste tÍtulo, na ordem de
classificação, para o exercÍcio do direito de preferência.
d) - No caso de equivalência dos valores apresentados pelas ME ou EPP que se
encontrem nesse limite, o sistema realizará sorteio, entre essas empresas, para
deÍinir a que primeiro poderá apresentar novo lance.
e) - Náo havendo ME ou EPP em siluação de empate ficto, que utilize o direito de
preÍerência, prosseguir-se-á a sessão observando- se a classificação da etapa de
lances.
0 - Será classificado em primeiro lugar o licitante que, ao final da etapa de lances,
após aplicação do direito de preferência instituído pela Lei Complementar Federal
no 123/06, oÍertâr o mãior percentuel.
10.10 - As etapas seguintes serão realizadas ainda no "Operações em lotes do
processo" através da aba "Correspondente".
1 0.1 1 - Não serão adquiridos produtos/serviços que estiverem âcima do valor de
referência desta licitação.
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10.12 - O(a) Pregoeiro(a) poderá encaminhar contraproposta diretamente ao
licitante que tiver apresentado o lance de menor valor via chat, para que possa ser
obtida melhor proposta, bem como decidir sobre sua aceitação;
10.13 - O licitante detentor do menor valor poderá negociai com o(a) pregoeiro(a)
logo que o mesmo clicar no botão "Mensagens", podendo dar lances no locál
apropriado;
10.14 - Os licitantes, a qualquer momento, poderão registrar seus questionamentos
pgra o(a) Pregoeiro(a), exclusivamente via Sistema, acessando ,,EÇSãr

Mensagem". Essa opção ficará disponível até o momento em que o(a) pregoeiro(a)
declarar o licitante vencêdor. Todas as mensagens constarâo dos históricos das
'Abs'
10 15 - os questionamentos formulados pelos licitantes seráo respondidos no "chatMert*ff
í0.íô - Quando necessário, o(a) Pregoeiro(a) poderá eslabelecer prazo para que o
licitante demonstre a exequibilidade de seus preços por meio de documenios;
10.17 - Sendo aceitável a oferta de menor valor, o licitante dêverá encâminhar ao(a)
Pregoeiro(a), sob pena de desclassiÍicação:
'10.18 - Os documentos serão pedidos no arquivo de edital e diretamente no
sistema, para que o licitante vincule os documentos digitalizados diretamente na
plataforma da BNC em campo próprio. Caso a documentáção não seja vinculada na
plataforma, será dado prazo de nó máximo 04 (quatro) horas para envio no email
licitacao(@convales.m qov.br
'10.19 - Deverá também encaminhar juntamente com a documentação mencionada
no item a Proposta Comercial ajustada ao prêço final (se for o caso: planilhas,
prospecto, ficha técnica ou outros documentos com informaçôes que permitam a
períeita identificação e/ou qualificação do(s) objeto(s).
'10.20- Posteriormente o encaminhamento do originâ|, por qualquer processo de
cópia autenticada por cartório compelente, por cópia não autenticada, mediante a
exibição dos originais para conferência por parte do Pregoeiro ou através de
exemplares publicados em órgáo da lmprensa OÍicial e com validade na data de
realizaçáo da licitaçáo, para o CONVALES, no endereço Avenida Jose Fernandes
Valadares, no 375, Bairro Primavera l, Arinos-Mc, CEP: 38.680-000, aos cuidados
do Pregoeiro(a) da Licitação, observando o pruza de o2(dois) dias úteis, contados a
partir da data da realização do pregáo.
í 0.21- Os prazos acima poderão ser prorrogados, â pedido do licitante, com
justiÍicativa aceita p.'e- lo(a) P regoeiro(a).
10.22
email,

pmposta e da documentaçâo enviada vh sistema e/ou
declarar o vencedor da disputa no s istema.

11 - DA ABERTURA DA SESSÂO, CLASSTFTCAÇÃO OeS PROPO§TAS E
FORMULAçÃO DE LANCES.
1 1 .1 - A abertura da presente licitaçáo dar-se-á em sessáo pública, por meio de
sistema eletrônico, na data, horário e local indicados neste Edital.
'11.2 - O Pregoeiro verificará as propostas apresentadas, desclassificando desde
logo aquelas que não estejam em conÍormidade com os requisitos estabelecidos
nêste Edital, contenham vícios insanáveis ou não apresentem as especiÍicaçôes
técnicas exigidas no Termo de Referência.
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12. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.
12.1 - Encerrada a etapa de negociação, o pregoeiro examinará â proposta
classificada em primeiro lugar quanto â adequação ao objeto e à compatibilidade do
preço em relação ao máximo estipulado para contrâtãçáo neste Edital e em sêus
anêxos, observado o disposto no parágrafo único do art. 70 ê no § go do art. 26 do
Decreto n.o 10.024/2019.
12.2 - Considera-se inexequivel a proposta que apresênte preços global ou unitários
simbólicos, irrisórios ou de valor zero, incompatíveis com os preços dos insumos e
salários de mercado, acÍescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato
convocatório da licitação não tenha estabelecido limites mínimos, exceto quando se

Ct{PJ: 06.070.0751000í -25 Tel. (38) 3635-1185
Av, Joaó Fomando3 Vâladere3, 375, PÍimavsra l, Arino3 - Íllines Gsrei!

rlJ

G0lt 1rs
Congo.rb d" sürdc ! ocríirro§rrn"n(B íios
Vôlas do noro"sr! {rÊ tÍEnat

CONSÓRCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENT
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

c NPJ/MF 06.070.075/0001 _25

ov.hr1.I

o

u'ww.conval cs.m

'I 1.3 - Também será desclassificada a proposta que rdentifique o ricitante.
11 .4 - A desclassificação será sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes .

11.5 - A não desclassificaçáo da proposta nao impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrário, levado a efeito na fase de aceitação.
11.6 - o sistema ordenará automaticamente as piopostas classificadas, sendo que
somente estas participâráo da fase de lances.

!1 7 - 9 sistema. disponibilizará campo próprio parâ troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitantes.

1119.:._.|liçie!q a etapa competitiva, os ticitantes deverão encaminhar tances
EXCLUSIVAMENTE por meio do slsrEMA ELETRôNrco, senoo irááãtamente
informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.
í l.9 - O lance deverá ser ofertado pelo valor unitário.
J.1 1_0 - os licitantes poderão oferecer lances sucessivos, observando o horário
fixado para abertura da sessáo e as regras estabelecidas no Edital.
11.11 - o licitante somente poderá oferecer lance de valor inferior ao último por ele
ofertado e registrado pelo sistema.
11.12 - o intervalo êntre os lances enviados pelo mesmo licitante não poderá ser
inÍerior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lancês não poderá ser inierior a três'
(3) segundos, sob pena de serem automaticamentê descartados pelo sistema os
respectivos lances.
1 1..'l 3 -.Será adotado para o envio de lances no prêgão eletrônico o modo de disputa
'aberto", êm que os licitantes apresentarâo lances públicos e sucessivos, com
prorrogaçÕes.
11.14 - A etapa dê lances da sessão pública terá duração de í0 (dez) minutos e,
após isso, será prorrogada âutomaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos últimos dois minutos do período de duraçâo da sessão pública.
11.15 - A prorrogação automática da etapa de lances, de que trata o item anterior,
será de 02 (dois) minutos e ocorrerá sucessivamente sempre que houver lances
enviados nesse período de prorrogação, inclusive no caso de lances intermediários.
1 1 .16 - Não havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a
sessão pública encerrar-se-á automaticamente.
11.17 - Encerrada a fase competitiva sem que haia a prorrogaçáo automática pelo
sistema, poderá o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente,
admitir o reinício da sessâo pública de lances, em prol da consecução do melhor
preço.
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referirem a materiais e instalações de propriedade do próprio licitante, para os quais
ele renuncie a parcela ou à totalidade da remuneração.
12.3- Qualquer interessado poderá requerer que se realizem diligências para aÍerir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apreseniar as provas ou os
indícios que íundamêntâm a suspeita;
12.4- Na hipótese de necessidade de suspensáo da sessão pública para a
realização de diligências, com vistas ao sâneamento das propostas, a sessão
pública somente poderá ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no
mínimo, 24 (vinte e quatro) horas de antecedência, e a ocorrência será regislrada
em ata;
12.5

O prazo estabelecido poderá ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitação
e jusliÍicada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmenteêscrita

aceita pelo Pregoeiro.
12.7 - Dentre os documentos passiveis de solicitação pelo Pregoeiro, dêstacam-se
os que contênham as caraclerÍslicas do material ofertado, tais como marca, modelo,
tipo, fabricante e procedência, além de outras informaçÕes pertinentês, a exemplo de
catálogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrônico, ou, se for o
caso, por outro mêio e pÍazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuízo do seu ulterior
envio pelo sistêma eleirônico, sob pena de náo acêitaçáo da proposta.
12.8 - Caso a compatibilidade com as especiíicaçóes demandadas, sobretudo
quanto a padrôes de qualidade e desempenho, náo possa ser aferida pelos meios
previstos nos subitens acima, o Pregoeiro exigirá que o licitante classificado em
primeiro lugar apresente amoslra, sob pena de náo aceitaçáo da proposta, no local e
no p.azo a ser indicado.
12.9 - Por meio de mensagem no sistema, será divulgado o local e horário de
realização do procedimento paÍa a avaliaçáo das amostras, cuja presença será
Íacultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.
12.10 - Os resultados das avaliaçôes seráo divulgados por meio de mensagem no
sistema.
12.1 1 - No caso de não haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
juslificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entÍega de amostra fora das
especificâçôês previstas neste Edital, a proposta do licitante será recusada.
12.12 - Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classiÍicado náo Íor(em)
aceitâ(s), o Pregoeiro analisará a aceitabilidade dâ pÍoposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-á com a verificaçáo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificação de uma que atenda às especificaçôes constantes
no Termo de Referência.
12.13 - Os exemplares colocados à disposiçâo da Administração seráo tratado§
como protótipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica
responsável pela análise, não gerando direito a ressarcimento.
'12.14 - Após a divulgação do resultâdo final da licitaçâo, as amostras entregues
deverão ser recolhidas pelos licitantês no prazo de 05 (cinco) dias, após o qual
podeÍão ser descartadas pêla Administraçâo, sem direito a ressarcimento.
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12.15 - os licitantes deveráo colocar à disposição do CONVALES todas as
condiçoes indispensáveis â realização de testes e fôrnecer, sem ônus, os manuars
impressos em língua portuguesa, necessários ao seu perfeito manuseio, quando for.
12.16 - se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o pregoeiro examinaráa proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamentel na ordem de
classificaçáo.
12.'17 - Havendo necessidade, o pregoeiro suspenderá a sessão, informando no
I a nova data e horário para a suâ continuidade.
12.18 - o Pregoeiro poderá encaminhar, por meio do sistema ererrônico,
contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o Íim de
negociar a obtençáo de melhor preço, vedada a negociaçáo em condiçôes diversas
das previstas neste Edital.
12.19 - Também nas hipóteses em que o Pregoeiro não aceilar a proposta e passar
à subsequente, poderá negociar com o licitante paÍa que seja obtido pieço meihor.
12 20 A negociação será realizada por meio do sistema, podendo ser aóompanhada
pelos demais licitantes.
12.2'l - Encerrada a análise quanto à aceitação da proposta, o pregoeiro verificará a
habilitação do licitante, observado o disposto neste Edital.

.t3. DOGUIIENTAçÃO DE HABILITAçÃO
1 3.1 - A licitante deverá apresentar a documentação abaixo relacionâda para
habilitação no certame:

a) - Registro Comercial, no caso de empresa individual, devidamente registrada na
Junta Comercial competênte, ou;

b) - Ato constitutivo - Estatulo ou Contrato Social - e alterações em vigor,
devidamente registradas e arquivadas na repartição competente, para as
Sociedades Comerciais, e, em se tratando de Sociedades por Açôes, acompanhado
de documentos de eleÇão de seus administradores, ou;

c) - lnscriçâo do ato constitutivo, no caso de Sociedades Civis, acompanhada de
prova da diretoria em gxeÍcício, ou;

d) - Decreto de autorizaçâo, em se tratando de empresas ou sociedade estrangeira
em funcionamênto no Pa[s, e ato de registro ou autorização para Íuncionamento
expedido pelo órgão competentê, quando a atividade assim o exigir;

í3,2. REGULARIDADE FISCAL, TRABALHISTA E ECONOMICO.FINANCEIRA:
e) - Prova de lnscrição no CNPJ. O documento deverá ser expedido no máximo 90
(noventa) dias antes da data do recebimento dos envelopes;
f) - Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Serviço *
FGTS, emitida pela Caixa Econômica Federal em vigor;
g) - Prova de inexistência de débitos inadimplidos perante a Justiçâ do Trabalho,
mediante a apresentãçâo de Certidão Negativa ou Positiva com Efeito Negativa de
Débitos Trabalhistas (CNDÍ), em vigor;
h) - Prova de regularidade parâ com a Fazenda Federal e a Seguridade Social,
mediante apresentaçáo de Certidâo Conjunta de Débitos Negativa ou Positiva com
Efeitos Negativa Relativos a Tributos Federais e à Dívida Ativa da União, emitida
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pela secretaria da Receita Federâl do Brasil ou pela procuradoria- Geral da Fazenda
Nacional, em vigor;
i) - Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicílio ou sede da
ligitalle, mediante apresentaçáo de certidáo Negativa ou positiva com Efeito
NegatÍva emitida pela secretaria competente do E-stado e/ou Distrito Feaeá ãm
vrgor;

i) - Prova de.regularidade para com a Fazenda Municipal do domicílio ou sede da
lrcitante, mediante apresentação dê certidão Negativa ou positiva com Efeito
Negativa emitida pela Secretaria competente do MuÃicipio;
k) 'certidão negativa de falência e concordata, expedida pelo cartório diskibuidor da
sede da licitante, com data nâo anterior a 03 (três) meses da realização oa ricitaçao;

13.3 - ourR.As couenovlçÕes:
l) - Declaraçáo expressa de que a li
previstas no inciso XXXlll do

rocu

citante não emprega trabalhador nas situações
art. 7' da Constituiçâo Federal, assinada oor sócio,

ra conforme modelou
anexo lll;
m) - Dêclaração de microempresa (ME) ou €mpresa de pequeno porte (Epp),
conforme modelo Anexo lV:
n) - certidáo simplificada expedida pela Junta comercial, ou equivalente, da sede da
gmpÍesa, que for microempresa(ME) ou empresa de pequeno poÍtê (Epp) conforme
legislaçâo vigente;
o) - Declaração do cumprimento dos requisitos de habilitaçâo, confoÍme modêlo
Anexo V;
p) - Declaraçáo negativa de inidoneidade e ausência de fato impeditivo para licitar
com o poder público, conforme Anexo Vl;
q) - Declaração êmitida pela empresa vencedora que náo possui servidor púbtico,
confornre Anexo Vll;

14. RECURSOS E CONTRARRAZÔES.
14.1 - Declarado o vencedor ou fracassado o lote, o licitante interessado em recorÍer
deverá manifestar, motivadamente a intenção de interpor recurso,
EXCLUSIVAIIIENTE VIA SlSTEllA, para os lotes cuja situação seja de "habilitação
do fornecedor concluída" ou "fÍacassado", sob pena de decadência do direito de
recurso, o licitante terá até 15 (quinze) minutos paÍa manifestar, imediata e
motivadamente, exclusivamente por meio do sistema eletrônico, em campo próprio,
a intenção de recorrer, será disparado o aviso para interposiçâo de recurso no chat,
aceito o recurso pelo(a) Pregoeiro(a), será facultado ao licitânte juntar memoriais no
prazo de 03 (tÍ6s) dias, contados da sessáo do pregão, para apresentação das
razões de recurso, ficendo os demais participantes, desde logo intimados, sem
necessidade de publicação, a apresentarem contrarrazõês em igual número de dias,
contados do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata
dos autos.
14.2 - O recurso deverá ser acompanhado de cópia de documento de identificação e
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CPF, ou pelo representante legâl ou credenciado do licitante, com indicação de sua
razáo social, número do CNPJ e endereço, acompanhado de cópia do documento de
identificação e CPF do signatário e comprovantê do poder de representaçáo legal
(contrato social, se sócio, contrato social e procuraçáo, se procurador, somente
procuraçáo, se pública).
14.3 - As razões ê respectivas contrarrazôes deverão obedecer aos seguintes
requisitos, sob pena de não serem conhecidas:
14.4 - ser encaminhadas êxclusivamênte pêlo site www.bnc.oro.br, em campo
específico.
14.5 - O Pregoeiro não se responsabilizará por razões ou contrarrazóes
endereçadas por outras Íormas ou outros endereços eletrônicos, e que, por isso,
sejam intempestivas ou não sejam recebidas.
14.6 - O acolhimento de recurso importará a invalidaçâo apenas dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.
14.7 - A falta de manifestação imediata e motivada do licitante, na forma e prazo
estabelecidos no subitem 'l 1.1 deste Edital, importará a decadência do direito de
interposiçâo de recurso e a adjudicação do objeto da licitaçáo pelo Pregoeiro ao
vencedor, na própria sessão.
14.8 - Todos os procedimentos para interposiçâo de recurso, compreendida a

manifestação da intenção do licitante durante a sessão pública, e o encaminhamento
das razôes do recurso e de eventuais contrarrazÕes pelos demais licitantes, seráo
realizados exclusivamênte por meio do sistema eletrônico, em formulários próprios.
14.9 - Náo serão conhecidos recursos náo regishados na forma e prazo
estabelecidos no item.
14.10 - Para fins de juÍzo de admissibilidade do recurso, o pregoeiro podeÉ não
conhecer do recurso caso verifique ausentes quaisquer pressupostos processuais,

como sucumbência, tempestividade, legitimidade, interesse e motivação, vedado
exame prévio da questâo relacionada ao mérito do recurso.
14.'1 1 - Os recursos seráo decididos no prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados do

encerramento do prazo para apresêntaçáo de contrarrazáo, sendo que o

acolhimento de recurso importará validação exclusivamente dos atos suscetíveis de

aproveitamento.
- Os recursos e contrarrazões de recursos devem ser endereçados ao pregoeiro,

que poderá:
- Motivadamente, reconsiderar a decisão;
- Motivadamente, manter a decisão, encaminhando o recurso para a autoridade

competente.
- O recurso contra a decisáo do pregoeiro terá efeito suspensivo.

14.12 - As razôes e respectivas contrarrazôes deverão obedecer aos seguinte§
requisitos, sob pena de não serem conhecidas:

- ser encaminhadas exclusivamente pêlo site
especiÍico.

www. bnc. orq. br, em campo

14.13 - O Pregoeiro não se responsabilizârá por razôes ou contrarrazões
endereçadas por outras formas ou outros endereços eletrônicos, e que, por isso,

sejam intempestivas ou não sejam recebidas.
CNPJr 06.070'07510001-25 Tel. (38) 3635-1t85
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14.'14 - O acolhimento de recurso
insuscetíveis de apÍoveitamento.

importará a invalidação apenas dos atos

14.15 - O resultado do recurso, assim como os demais atos referentes ao pregáo,
sêrá publicado nos siles www.bnc.oro.br

'r5 - DA REABERTURA ol ssssÃo púeurcn
15.1 - A sessão pública poderá ser reaberta:
15.2 Nas hipóteses de provimento de recurso que leve à anulação de atos anteriores
à re_alização da sessão pública precedente ou em que seja anuiada a própria sessáo
glo-ticg, situação em que sêrão repetidos os atos anurados e os que aéu àepenoám.
15.3 Quando houver erro na aceitaçáo do preço melhor classiiicado ou quando o
licitante declarado vencedor não assinar o õontrato, não retirar o insirumento
equivalente ou náo comprovar a regularizaçáo fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43, §ío da LC no '12312006. Nessas hipóteses, serão adotados os procedimentos
imediatamente posteriores ao encêrramento da etapa de lances.
í5.4 - Todos os licitantes rêmanescentes devêrão ser convocados para acompanhar
a sessão reaberta.
15.5 - A convocação se dará por meio do sistema eletrônico (,,chat,'), de acordo com
a fase do procedimento licitatório.

16 - ADJUOTCAçÃO E HOMOLOGAÇÃO
16.'l - lnexistindo manifestaÉo recursal, o(a) Pregoeiro(a) adjudicaÍá o objeto ao
licilante vencedor, competindo à autoridade compêtente homolàgar o procedimento
licitatório.
16.2 - Decididos os recursos porventura interpostos e constatada a regularidade dos
atos pÍocedimentais, a autoridade competente adjudicará o objeto ao licitante
vencedor e homologará o procedimenlo licitatório.

17 - DA TNSTRUMENTALTZAçÂO DA COMpRA:
17.í - Homologada a licitação pela autoridade competentê, o CONVALES convocará
os vencedores para assinarem a Ata de Regislro de Preços.
17.2 - Formalizada a Ata de Registro de Preços, sua validade será pelo prazo de Q!
(um) ano, contado a partir da data de sua assinatura.
17.3 - O íornecimento deverá ser efetuado de acordo com as necessidades dos
Contratantes, de forma parcelada ou náo, respeitado o valor mínimo de R$ 100,00
(cem reais) para cada pedido.
17.4 - Os fornecimentos realizados em decorrência da licitação serão efetuados
independentemente de contrato, nos termos do aí. 62 da Lei n.o 8.666/93,
reconhecêndo desde já o licitante que as Ordens de Compras / Autorizações de
Fornecimento e respectivos empenhos representam compromisso entre as partes.
í7.5. Dentro do período de vigência da Ata de Registro de Preços, os municípios
consorciados participantes emitiráo Ordens de Compras / Autorizaçôes de
Fornecimento e, o licitante vencedor, terá o orazo de ató 10 ídez) dias úbis para a
rsmessa doo orodutoa eolicitados, contados a partir da data de solicitação, g
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resoectivo do pedido.
í 7.6 - As Ordens de Compra / Autorizaçôes de Fornecimento seráo emitidas
Municípios participantes, pela via postal, no endereço do contratante, por fax ou
através de correio eletrônico (e-mail) indicado pelo fornecedor.
'17.7 - Cada Ordem de Compra / Autorizaçáo de FoÍnecimento conterá um número
de lote de compra, para melhor monitoramento das entregas (o qual tambêm dêverá
íigurar na NF).
17.8 - O não comparêcimento do fornecedor convocado ou sua omissão na
concordância com o resultado do certame implicará na sua desistência, e estará
sujeito às penalidades previstas nos arts. 81 e 87 da Lei no 4.666193 e alteraçÕes.
Neste caso, o CONVALES poderá convocar os remanescentes, na ordem de
classiÍicação da Ata de Registro de Prêços, para aceitaÍ o objeto e fornecê-lo nas
mesmas condiçôes propostas pelo primeiro classificado, inclusive quanto aos preços
atualizados de conformidade com este ato convocatóÍio, ou então, revogar a
licitaçáo ou cancelar algum item, independentemente da cominaçáo prevista no art.
8'1 da Lei n" 8.666193.
17.9 - O encaminhamento das Ordens de Compras / Autorizaçóes de Fornecimento
através de qualquer dos meios indicados no item 10.6 obriga o fornecedor ao seu
atendimento, dentro dos parámetros da Ata de Registro de Preços, sendo que a
recusa injustificadâ no atendimento sujeitará o licitante à aplicaçáo das penalidades
cabíveis.

18 - DA ENTREGA DO OBJETO:
18.1 - As entregas se daráo conforme a demanda dos Contratantes, de forma
fracionada ou não, conforme as necessidades do CONVALES e de cada município
participante individualmente, nos locais determinados pelos mesmos, devendo o
vencedor cumprir rigorosamente o prazo estipulado no edital.
'18,2 - A Ordem de Compra I Autorização de Fornecimento será emitida sempre que
houver demanda e de forma individualizada p

Preâmbulo.
18.3 - A entrega deverá ser realizada de segunda a sexta-feiÍa, exceto Íeriados, no
horário da§ 08:00h às 17:00h. Qualquer entrega fora desse prazo será devolvida. O
recebimento dos materiais se dará pelo Íuncioná rio/servidor indicado, como
responsável de cada município participante.
'18.4 - A empresa deverá entregar o produto nâ mârca colada na pÍoposla, caso
contrário ser-lhe-ão aplicâdas as penalidades prêvistas neste Edital;
excepcionalmente, mêdiante autorizacão prévia do CONVALES ou dos respectivos
municípios participantes, poderão ser entregues materiais de marcas diferentes da
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indicada originalmente na proposta, sempre avaliados os motivos para tanlo e a
critério EXCLUSIVO de cada solicitante.
18.5 - o recebimento dos materiais será feito inicíalmente em caráter provisório. o
aceíte deÍinitivo com a liberação da Nota Fiscal para pagamento está condicionado
ao atendimento das exigências contidas no edital de licitação.
18'6 - caso não cumpridas as exigências deste Editar, o Fornecedor será
comunicado a retirar o produto no local de entrega e a subslituí-lo por outro que
atenda as especificaçÕes constantes deste Edital, sem nenhum ônus para o
consórcio ou municípios participantes, e ficará sujeito âs penalidades previstas
neste Edital.
18.7 - Em casos excepcionais de falta de algum material constante na ordem de
compra / Autorização de Fornecimento emitida, a empresa deverá efetivar a
remessa dos demais, justificando fundamentadamente os motivos da Íalta, que
seráo avaliados pelos solicitantes para o efeito de aplicação ou não de penalidades.

19 - DO TRANSPORTE DOS II/IATERIAIS,
19.í - o transportê dos materiais deverá ser realizado em veÍculo apropriado e náo
poderá ser realizado concomitantemente com produtos quimicos, solvenles,
inseticidas ou agrotóxicos, saneantês, tintas, óleos, perfumes e maleriais com odor
forte que possam impregnar no produto, alimentos in natura, e outros materiais que
possam causar contaminação ou alteraçáo na integridade e/ou nas características
íísico{uímicas dos materiais.
19.2 - Caso seja detectada alguma irregularidade no transporte dos materiais, a
mercadoÍia poderá ser recebida, porém, imediatamente será solicitada ao fornecedor
a troca dos mesmos, que deverá ser realizada sem qualquer ônus adicional para o
Consórcío ou município participante. Este procedimenlo visa garantir que ã carga
entregue seja diferente da que foi transportada inadequadamente.

20 - DO PRAZO DE ENTREGA:
20.'t - Os fornecedores terão o orazo de até 10 Ídezl dias úteis Dâ a remêÊsa
dos produtos solicitado8, contados a partir da data de solicitaçáo, e mais 15
íouinze) dias corridos para a efetivacão da entreqa no endereço respêctivo do
oedido, para proceder a êntrega dos produtos nos locais estipulados, livres de
quaisguer outros encargos, sejam fretes, taxa de descargas, embalagens, etc..

2í - DO PAGAMENTO:
21.1 - A presente licitaçáo é efetivada em consonância com o que preceitua o § io
da art. 112 da Lei 8.666/93; portanto, não obstante o gerenciamento do Consórcio,
as obrigações legais decorrentes desta licitação são concretizadas de forma
INDIVIDUAL e AUTÔNOMA para o Consórcio e para cada ente consorciado
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participante. Em vista disso as relações de pedidos, entregas e pagamentos sáo
celebradas de forma individualizada, inexistindo correlaçóes entre as mesmas.
2',t.2 Os pagamentos, respon ilidade exclusiva e autônoma de cadasob
solici tante , serão efetuados até 30 (hinta) dias após a emissáo da Nota Fiscal, desde
que caracterizado o recebimento definitivo das mercadorias requisitadas, mediante
crédito em conta corrente em banco, número e agência indicados pelo fornecedor ou
outro meio aplicável.
21'3 - o recebimento definitivo imprica na entrega, pera empresa, do totar dos itens
solicitados e resorução de todas as pendências, se houver, observada a
excepcionalidade do item I 1 .26.
21.4 - Não é possível a efetivação de pagamento dê Nota Fiscar caso constem na
mesma produtos pendentes de entrega ou de resolução de pendências, ainda que
alguns ou a maioria já tenham sido devidamente êntreguês.
21.5 - os solicitantes, para garantirem o Íiel pagamento das multas, reservam-se no
direito de rêter o valor contra qualquer crédito gerado pelo fornecedor,
independentemente de qualquer notificaçáo Judicial ou Extrajudicial.
2'1.6 - como condição para o fornecimento, a detentora da Ata de Registro de
Preços deverá manter a sua rêgulaÍidade Íiscal, sendo veriÍicada, por ocasião das
aquisiçÕes, a regularidade junto ao INSS; FGTS e Regularidade Trabalhista; o que
nâo afasta a manutenção das demais condiçôes de habilitação pela empresa.

22 - DAS SANçÕES PARA O CASO DE |NAD|MpLEMENTO:
22,1 - Pela inexecução, total ou parcial, do Contrato o CONVALES poderá,
garantida a prévia defesa, aplicar ao Contratado as seguintes sançoes:
a) multa de 0,5% (meio por cento) sobre estimativa total de compra dos itens
Registrados para a empresa, por dia de atraso, limitada esta a 05 (cinco) dias, após
o qual será considerada inexecuçáo contratual;
b) multa de 107o (dez por cento) sobre estimativa totâl de compra dos itens
Registrados para a empresa, no caso de inexecução parcial do contrato, cumulada
com a pena de suspensâo do direito de licitar e o impedimento de contratar com o
CONVALES pelo prazo de 01 (um ano);
c) multa de 20o/o (vinte por cento) sobre estimativa total de compra dos itens
Registrados para a empresa, no caso de inexecução total do contrato, cumulada
com a pena de suspensão do direito de licitar e o impedimento de contratar com o
CONVALES pelo prazo de 02 (dois anos),

22.1.'l - As multas serão calculadas sobre o montanlê remanescente do total
de compra eslimado para a empresa.

22-2 ' Pela recusa injustificada no fornecimento após assinada a Ata de Registro de
Preços, multa compensatória de 20% (vinte por cento) sobre estimativa total de
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compra dos itens Regiskados para a empresa, inaplicável aos licitantes convocados
nos termos do parágrafo 20 do artigo 64 da Lei Federal no. g.666/93.

23 - DA ADEsÃo À are oe REGtsrRo DE pREÇos
23.1 Desde que devidamente justificada a vantagêm, a ata de registro de prêços,
durante sua validade, deverá, prioritariamente, ser utilizada por qualquer órgão ou
entidade autárquica e fundacional da Administrâção pública Federal que não tenha
participado do certame licitatório, mediante anuência do órgão gerenciador.

23.2 - As demais entidades que náo participarem do registro de prêços,
quando desejarem fazer uso da Ata de Regisko de Preços, deverão consultar o
órgáo Gerenciador da ata para manifestação sobre a possibilidade de adesão.
23.3 - Caberá ao fornecedor beneficiário da Ata de Registro de Preços, observadas
as condiçôes nela êBtabelecidas, optar pela aceitação ou náo do fornecimento
decorrente da adesão, desde que este fornecimento não prejudique as obrigâçôes
presentes e futuras decorrentes da atâ.
23.4 - As aquisiçóes ou contratações adicionais a que se refere este item não
poderãoexceder, por órgão ou entidade, a cem por cenio dos quantitativos dos itens
do instrumento convocatório e registrados na ata de registro de prêços para o órgão
gerenciador e óígãos participantes.

23.5 - O quantitativo decorrente das adesões à Ata de Registro de Preços náo
poderá exceder, na totalidade, ao quíntuplo do quantitativo de câda item
registrado na ata de registro de preços para o órgão gerenciador e órgáos
participantes, independente do número de órgãos não participanles que

eventualmente aderirem.
23.6 - Após a autorizaçáo do órgão gerenciador, o órgáo náo participante deverá
efetivar a contrataçâo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
validadeda Ata de Regisko de Preços.

23.7 - Competem ao órgão náo pârticipante os atos relativos à cobrança do
cumprimênto pelo fornecedor das obrigações contratualmente assumidas e a
aplicaçâo, observada a ampla dêfesa e o contÍaditório, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de cláusulas contratuais em relaçâo às suas
próprias contÍataçôes, informando as ocorrências ao órgão gerenciador.

23.8 - Os municipios consorciados ao CONVALES sâo: Arinos, Bonfinópolis de
Mínas, Buritis, Brasilândia de Minas, Cabeceira Grande, Chapada Gaúcha, Dom
Bosco, Formoso, Guarda Mor, Natalândia, João Pinheiro, Lagoa Grande, Paracatu,
Riachinho, Santa Fé de Minas, Unaí, Uruana de Minas, Urucuia e Vazante.

24 - DAS DISPOS|ÇOES FINA|S
24.1 - As normas disciplinadoras destâ licitação seráo interprêtadas em favor da

CNPJ: 06.070.0751000í -2s Tol. (38) 3635-1í85
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ampliação da disputa, respeatada a iguardade de oportunidade entre as licitantes e
desde que não compromêtam o interesse público, a finalidade 

" ","gri.;çi d,
contrâtaçáo.
24.2'De todas as sessÕes públicas realizadas para esta licitação será lavrada ata
circunstanciada dos trabalhos, onde serão registradas as -trg;;iõ".Íundamentadas porventura apresentadas pelos represe-ntantes legais pr"."ú..'
24.3 - Na hipótese do adjudicatário não comparecer para assinar o termo de
contrato, aceitar ou retirar o- instrumento equivalente no prazo estabelecido, aplicar-
se-á. as sançôes cabíveis. o(a) pregoeiro(a) examinará as propostas .uúsãquenú*
e a habilitaçâo dos licitanles, segundo a ordem de classificação, ate a apuraçao àa
proposta que atenda ao edital, podendo ainda, negociar o preço.
24.4 ' o licitante é responsáver pela fidelidadã e bgitimiáade das informaçôes
prestadas e dos documentos apresentados em qualquer fase desta licitaçaô. A
falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informaçÕes nele
contidas implicará na imediata desclassificaçâo ou inabilitação do licitaÃte, ou a
rescisão contratuâ1, sem prejuízo das sançôes administrátivas, civis e penais
cabÍveis.
24'5 - uma vez incluído no processo licitatório, nenhum documento será devolvido,
salvo se original a ser substituÍdo por cópia reprográfica âutenticada.
24 6 - Na análise da documentação e no julgamónto das propostas comerciais, o(a)
Pregoeiro(a) poderá, a seu critério, solicitar ó assessoramento técnico de órgãos ou
de profissionais especializados.
24.7 - Íoda a documentação apresentada neste edital e seus anexos são
complementares entre si, de modo que qualqueÍ detalhe que se mencione em um
documento e se omita em oulro será considerado especificado e válido.
24.8 - O(a) Pregoeiro(a), no interesse da Administraçáo, poderá adotar medidas
saneadoras, durante o certame, e relevar omissÕes e erros formais, observadas na
documentaçâo ê proposta, desde que não contrariem a legislação vigente, sendo
possível a promoçáo de diligências junto aos licitantes, destinadas a esclarecer a
instruçâo do processo, conforme disposto no § 3" do art. 43 da Lei no 8.666/93,
quando poderá ser solicitada a apresentação de amostras e/ou documentos, se for o
caso.
24.9 - O náo cumprimento da diligência poderá ensejar a desclassiíicação da
proposta ou a inabilitação do licitante.
24.10 - O(a) Pregoeiro(a) poderá determinar a apresentaçáo de documento original,
com vistas à confirmação da autenticidade de cópia apresentada no certame,
quando julgar necessário ou se o documento for impugnado por algum licitante, em
ptazo a ser deíinido para cumprimento da diligência. 29.8 - poderá ser apresentado
o original para autenticação da cópia pelo(a) pregoeiro(a) ou Equipe de Apoio, ou
cópia autenticada por cartório.
24.11 - As decisões do Pregoeiro(a) serão publicadas no Diário OÍicial dos
MunicÍpios Mineiros, no site www.bnc.orq.br, quando for o caso, podendo ser
aplicado o disposto no §1o do art. 109 da Lei no 8.666/93.
24.12 - A participação do licitânte nesta licitação implica no conhecimento integral
dos têrmos e condiçóes inseridas neste edital, bem como das demais normas legais
que disciplinam a matéria.

cilPJ: 06.070.075/0001-2S Tot. (38) 3635-ííBs
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24.13 - A presente licitação não importa, necessariamente, em contÍatação, podendo
o CONVALES revogá-la, no todo ou em parte, por razÕes de interesse público,
derivadas de fato superveniente comprovado, ou anulá-la por ilegalidade, de ofício
ou por provocação, mediante ato escrito e fundamentado, disponibilizado no sistema
para conhecimento dos licitantes.
24.14 - O comunicado de abertura de licitaçáo, bem como o resultado do presente
certame será divulgado através de publicação no Diário oÍicial da uniáo e no site
www.bnc.orq.br

-Nãoélí à(s) emDresâ(s) detentora(s) da Ata de Reoistro de orecos neQar24.15
o forn aos ios rtici n n ncra
outro. Lembrando que as obrigaçÕes assumidas por cada um sáo AUÍ NOMAS e,
portanto, devem ser tratadas como tal.
24.16 - Caso a empresa detentora da Ata de Registro de preços incorra na prática
delineada no item anterior, considerar-se-á inadimplemento contratual, sujeitando-a
as penalldades pertinentes.
24.17 - Os demais atos pertinentes, como intimaçôes, comunicados e outros
relativos à licitaçáo presentê, quando necessários, serão foÍmalizados através de
publicaçáo no Diário Oficial do CONVAIES, no site www.convales.mq.oov.br.
24.18 - lntegram o presente Êdital:
Anêxo I - termo de reíerência; Anexo ll - proposta comercial;
Anexo lll - modelo da declaração ref. ao emprego p/ menores de idade;
Anexo lV - modelo da declaÍaçáo de microempresa (ME) ou empresa de pequeno
porte (EPP); Anexo V - modelo da declaraçáo do cumprimento dos requisitos de
habilitaçáo;
Anexo Vl - declaração negativa de inidoneidade e ausência de Íato impeditivo para
licitar com o poder público;
Anexo Vll - declaração emilida pela empresa vencedora que não possui servidor
público. Anexo Vlll - modelo da indicação do representante legal com dados da
empresa:
Anexo lX - Minuta da Ata do Regisko de Preços;
24.19 - A qualquer tempo esta licitação podêrá sêr anulada ou revogada, com
amparo na legislaçáo que rege o presente certame.
24.20 - Fica eleito o foro da Comarca de Arinos, Estado de Minas Gerais, para dirimir
eventuais conflitos de interesses decorrentes desta licitação, valendo esta cláusula
como renúncia expressa a qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja ou
venha a ser.

Arinos-MG - MG, 31 de outubro de 2

LUAN VIN SR RIGUES DE LIMA

b

Pregoeiro Oficial

tuan Vinicius lodftues de ürna
PIÊ@EIRO/PRE SIDE'IIE OA CPI.
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ANExo r - TERMo oe RerenÊNcn
PREcÃo EuErnôuco No o,l4t2oz2.

pRocEsso ltcrerónto No 031/2022.
sRP - SISTEMA DE REGISTRO DE PREçOS.

I - OBJETO: REGISTRO DE PREÇOS PARA FUTURA E EVENTUAL lOUrSlçÃO
PARCELADA DE MATERIÂIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM
ATENDIMENTO AOS IiIUT'IICíPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES
coNFoRME ESpEcrFtcAçôes oesre EDITAL E sEUs ANExos.

2 - JUSTIFICATIVA
2.1 - As futuras aquisiçôes visam o fornecimento dos itens abaixo detalhados, para
atendimento aos municípios consorciados ao CONVALES. As especificâçôes
utilizadas são referenciais e os licitantês poderão ofertar os mobiliários em condiçôes
superiores ou de melhor qualidade, respeitada todas as normas técnicas aplicáveis
aos mobiliários, incluindo obrigatoriamente a apresentaçáo de todas as certificaçÕes,
laudos e relatórios exigidos nas especificaçôes individuais de cada item, conforme
justiÍicado no presente edital subitem 2.2.
2.2 - DA EX|GÊNCIAS DE CERT|F|CAÇôES, LAUDOS E RELATôR|OS DE
ENSAIOS: A exigência de laudos de ensaio deriva da necessidade de se verificar
tecnicamente se o produto oÍertado atende as especificaçôes descritâs em edital e
aos requisitos funcionais intrínsecos ao produto, visando obter maior vida útil do
material, garantindo maior economicidade, pois diminuirá a necessidade de
substituição, zelando assim pela aplicaçáo econômica dos recursos públicos. É
imprescindível gue se adquira um produto que ofereça as melhores condiçÕes
relacionadas à qualidade de forma geral, resistência, durabilidade e segurança
adequadas aos servidores e usuários em geral, resultando em um melhor
investimento em relaçáo cuslo e beneficio, proporcionando condições mínimas de
ergonomia. Através dessa comprovaçâo, a Administração terá certeza que o produto
entregue passou por processos que agregam a ele a qualidade e resistência
necessárias ao perfeito cumprimento de sua necessidade e da utilização do produto.
2.2 * DO AGRUPAMENTO: lnicialmente, registre-se que todos itens agrupados sáo
de mesma natureza. O agrupamento dos itens em lotes decorre da necessidade de
manter-se a estética visual das aquisições, que equivale à padronizaçáo do
mobiliário. Um ganhador para cada item separadamente comprometeria a harmonia
do mobiliário utilizado à ser adquirido pelos municípios participantes do consórcio.
Há que se destacar, ainda, que a maioria dos itens são complementares, o que só
será gaÍantido com o atendimento da demanda por apenas um
fornecedor/fabricante. Ademais, a adoção de licitação por itens isolados exigiria
elevado número de procedimento para seleção, o que tôÍnaria extremamente
oneroso a atividade da Administração pública sob o ponto de vista do emprego de
recursos humanos e da dificuldade de controle, de sorte que poderia colocar em
risco a economia de escala e a celeridade processual, comprometendo a seleção de
proposta mais vantajosa buscada no cêrtame. Por sua vez, a medida náo
prejudicará a competitividade, mas sim o oposto. Exatamente pela quantidade de
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itens agrupados e o tamanho e o valor total do lote tornará o certame mais atraente
às empresas do ramo.

3. DETALHAMENTo DAs EspEctFtcAçôEs e eumrloADEs.
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1 1070 UND

GAVETERIO COM 2 GAVETAS
300x470x210MM

Corpo: consÍllu Ído em aglomerado de 18 mm
de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em
ambas as Íaces, com bordas em PVC de 1

mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Gavetas conÍeccionadas em
chapâ de aço #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada ê soldada através dê êletro-
fusão, com deslizamento suave sobre
corrediças em aço, roldanas em nylon e eixos
em aço. Frente das gavetas em poliestireno
injetado de alta resistência cor prela.
Fechâdura com fêchâmento simultâneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobráveis
Acabamento das bordas em fita de PVC
colada a quente pelo sistema holt-melt.
Acabamento MDP carvãlho (ou similafl,
pintura metálica cor grafite. O licilante deverá
apresentar junto com a proposta
comercial: Comprovação de madeira utilizada
(FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renováveis - IBAMA -
para Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizâdoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certiíicado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento

R$
824,45
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2 955 UND

e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constaráo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os ilens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especlficaçôes,
características técnicas e cêrtificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estêticâ, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentação
acaÍretaÍá desclassificação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mÍnimo de garantia seja de 05
ano§.

GAVETERIO M EL COM 3 GAVETAS
300x470x580MM

Tampo: constituído em MDF/MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pÍessão texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em Íita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC
de 2mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo seu perimetro.
Corpo: constlÍu ído em MDF/MDP de 18 mm de
espêssura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão teíurizado em ambas as
faces, com bordas em PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas confeccionadas em chapa de
aço #24 (0,60 mm) de espessura (mínimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusão,
com deslizâmento suave sobre corrediças em
aço, roldanas em nylon e eixos em aço. Frente
das gavetas em madeira MDF/MDP de 18 mm
de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa ressáo texturizado em

R$
1.375,91
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ambas as faces. Puxadores êmbutidos, em
alumínio anodizado, com formato retangular
com aproximadamente 140mm de
comprimenlo. Acabamento das bordas em fita
de PVC colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fechadura com fechamento simultâneo
das gavetas, com 02 chaves dobráveis. Com
04 rodÍzios com trava. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metálica cor
grafite. O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Segurança
do Trabalho ou Medico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respêctivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, de 7 de
Outubro de 2021)', Cêrtificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR 13961/2010;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadasho Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Nâturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientats em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade êmitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
pÍocesso de preparação e pintura de
superflcies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens

CIIPJ: 06.070.0751000í -25 Tê1. (38) 3635-1í85
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ofertados fazem parte de sua linha de
fabricaçâo. Esta condiçáo será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçôes,
características técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentaçâo
acarretará desclassificação do licitante.
Declaraçáo de garanlia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinada
poÍ pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo mínimo de garantia seja de 05
anos.

3 244 UND

PAINEL OTVISOR 1200X450MM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, rêsistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor âzul, bordas semi
chânfradas e todo o seu conlorno. Fixação as
mesas através de cantoneiras em chapa de
aço. Todas as peças deverá receber
tratamento de fostização (íosfato de zinco) por
imersâo, a pintura será no sistema de
eletrotástico epóxi. O licitante deverá
apresentar junto com a proposta comercial;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. CertiÍicado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catálogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessaÍiamente
constarão imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de êxtrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conÍormidade com as especificaçÕes,
características técnicas e cêrtificados de

R$
627.39
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apresentados, qualidade,
cabamento, estética, ergonomia
ade. A não apresentação

acarrelará desclassificação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentêpeloÍabricante, assinadapor pêssoa devidamente acreditada
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

conformidade
durabilidade, a
e Íuncionalid

4 223 UND

NEL DIVISOR 135OX45OMM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul. bordas semi
chanÍradas e todo o seu contorno. Fixação as
mesas através de cantoneiras em chapa de
aço. Todas as peças deverá receber
tratamento de fostização (fosÍato de zinco) por
imersâo, a pintura será no sistema de
eletrotástico epóxi. O licitante deverá
apresentar junto com a propostâ comercial;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - TBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catálogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessariamente
constarão imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,
características técnicas e certificados de
conformidade aprêsentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, eÍgonomia
e funcionalidade. A náo apresentaçào
acarretará desclassificação do licitante.

PAI

Declara o de arantia emitidâ

R$
655,57

CNPJ: 06.070.075/000í,25 Tol. (38) 363S"jtg5
Âv. Joaá Fomandôs V.l.derê3, 375, p mavorâ l, Adnoa - luinas Gerais

§.il
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cNPJ/MF 06.070.075/000í _25
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exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o período minimo de garantiâ seja de 05
anos.

R$
657,84UND

PAINEL DIVISOR í sOOX4sOMM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com texturã uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, bordas semi
chanfradas e todo o seu contorno. Fixaçáo as
mesas atravês de cantoneiras em chapa de
aço. Todas as peças deverá receber
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por
imersão, a pintura será no sislema de
eletrotástico epóxi. O licitante deverà
apresentar junto com a proposta comercial,
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nomê do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidadê no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - Para
Atividedes Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catálogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessariamente
constaráo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que

os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos'
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,
características técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,

durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e Íuncionalidade. A não apresentação
acarretará desclassificação do licitante.
Declaração de gârantia emitida
exclusivamentepelofabricãnte, assinada
por pessoâ devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seia de 05
anos.

Ã 169

CNPJ: 06.070.075,0001-25 Tê1. (38) 3635-1185
Av. Jorá Fomandos Vrladares, 375, Ptimavera l, Arinos - Mlnas Gerâia
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ARMAR lO BAIXO AOOXSOOXZCOtITtM

Tampo: constituído em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, óorda frontal e posterior com
acabamênto em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro, com raio mínimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Corpo e portas:
constituído em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as Íaces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt, o
fundo deverá têr oito pontos de fixação
devendo ser feita por meio de acessórios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do móvel sem daniÍicá-lo.
Portas de giro com dobradiças em zamak com
abertura minima de 270'. Fechadura com
travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em alumínio anodizado,
com formato rêtangular com aproximadamente
140mm de comprimento. Internamente com 01
prateleira regulável, constituído em MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em
ambas as faces. com bordas em PVC de 'l

mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos
duplos em zamak com trava nas laterais e na
prateleira. Base: Rodapé em tubo de aço
§eçáo retangular de 60x30mm com espessura
de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos
de imersão, pintado em epóxi pelo sistemâ
eletrostático curado em estufa com sapatas
reguladoras de nível parafuso M8, roscã
métrica e sapatas tipo roseta êm nylon
injetado. Acabamento MDP carvalho(ou
similar), pintura metálica cor grafite. O licitante
deverá apresentar .iunto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por

R$
1.341,34

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1í86
Av. Joaé Fôrnandes Valadaros, 375, PÍimsvere l, Arinos - Mlnâ3 Gorâi3
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Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente regiskado em sêu
respectivo conselho de classe, e
profissional/entidade com especialidade

por
em

ergonomia, certificado pela Associaçâo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestaÀdo
que o produto oÍertado está em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alíneas - Êrgonomia, (portaria/MTp No 423,
de 7 de Outubro de 2A2l); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certiÍicadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR 1 396,1/201 0;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Íécnico Federal do lnslituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Ativídades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nomê do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acredilada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliaçáo dos mesmos,
asstm como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,
características técnicas e cerlificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e Íuncionalidade A não apresentação
acarretará desclassificaçáo do licitante.
Declaraçáo de garantia emitida
exclusivamente lo fabricantê, assinada

CNPJ;06.070.07610001-25 Têt. (38) 3635-l i86
Av. Joaá Fornandêr Valâdâ.ss, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gsrâis
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por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

7 489 UND

Tampo: constituído em MDp de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixâ pressão texturizado em ambas as
faces, ôorda fiontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
êspessura, colada a quente pelo sistema hol!
melt em todo seu perímelro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de I mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
mell em todo seu perímetro. Corpo e portas:
constituído em MDP de 1B mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistemâ holt-melt, o
fundo deverá ter oito pontos de fixação
devendo ser feita por meio de acessórios
internos, como cavilhas e paraÍusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Portas de giro com dobradiças em zamak com
abertura minima de 270". Fechadura com
travamento superior e iníerior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio anodizado,
com formato retangular com aproximadamente
140mm de comprimento. lnternamente com 03
prateleira regulável, constituído em MDP de 18
mm de espêssura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 1

mm de espessura, colada a quente pe,o
sistema holtmêlt, apoiada sobre seis pinos
duplos em zamak com trava nas laterais e na
prateleira. Base: Rodapé em tubo de aço
seção retangular de 60x30mm com espessura
de 1,5mm, fosÍatizado alravés de 09 banhos
de imersão, pintado em epóxi pelo sistemã
êletrostático curado em estufa com sapatas
reguladoras de nível parafuso M8, rosca

ARM IO ALTo 800x500x1600MM

mélrica e sa lonatas ti o roseta em n

R$
2.258,16

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tot. (3E) 3635-1185
Av. Joaé Fêrnendêa Valadaror, 375, PrlmavêÍr l, Arlnos - ilinâa Gsrais
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CNPJ: 06.070'075/0001'25 Tel. (38) 3635-1185
Av. Josó Fernandaa Val.dsÍê3, 375, Pllm.verâ l, Arinos - lúlna§ Gorâis
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injetado. Acabamento MDP carvalho (ou
similar), pintura metálica cor grafite. O licitante
deverá apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associação
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alínêas - Ergonomia, (PortaÍia/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021\; CertiÍicado de
ConÍormidade emitido pela ABNT ou outra
certiÍicadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o

Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do Íabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - Para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparaçáo e pintura de
superficies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cota§ para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
oíertados fazem pa.te de sua linha de
fabricação. Esta condição seÍá de extrema
relevância para a avaliaçáo dos mesmos,
assim como os seguintes Íatores:

com as especificâçÕes,
técnicas e certificados de
apresentados, qualidade,

durabilidade, acabamento, estética, e

norma

nomta

NBR 13961/2010;disposto na

conformidade
caracteristicas
conÍormidade
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e funcionalidade. A náo apresentação
acarretará desclassificaçáo do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada ,

onde o periodo mínimo de garantia seja de 05
anos.

R$
3.017,03

o EXTRA ALTO 800X500X2100MM

Tampo: constituído em MDP de 25 mm de
espessura, revestida êm laminado melaminico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, borda frontral e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessurâ, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio mínimo
de 2,5 mm. Bordas trânsveÍsais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Corpo e portas:
constituído em MDP de 18 mm de espessura.
revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessuÍa,
cotada a quente pelo sistema holt-melt, o
fundo deverá ter dez pontos de fixação
devendo ser Íeita por meio de acessórios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Poúas de giro com dobradiças em zamak com
abertura minima de 270". Fechadura com
travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em alumínio anodizado'
com formato Íetangular com aproximadamente
140mm de comprimento. lnternamênte com 01

prateleira fica e 04 pÍateleiÍã regulável,
constituido em MDP de 1 I mm de espessura,
revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hollmelt'
apoiada sobre sets pinos duplos em zamak
com trava nas laterais e na prateleira. Base:
Rodapé em tubo de aço seção retangular dê

essura de 1,Smm60x30mm com

I 336 UND

cNPJ: 06.070.075,0001-25 Tê1. (38) 3535-1í85
Av, Jo3ó Fernândôs Valadârê3, 375, Prlmtvera l, Arlnos - Mlnas GêrãiE
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fosfatizado através de 09 banhos de imersão,
pintado em epóxi pelo sistema eletrostático
curado em estufa com sapatas reguladoras de
n ível parafuso M8, rosca métrica e sapâtas
tipo roseta em nylon injetado. Acabamento
MDP carvalho (ou simila$, pintura metálica cor
grafite. O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Segurança
do Trabalho ou Médico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associaçâo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
està em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas -
Ergonomia, (Portaria/MTP N' 423, de 7 de
Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposlo na norma NBR 13961/2010;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entÍegue. CertiÍicado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - Para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em

nome do fabricante. Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superficies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto

cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os

itêns do lote, comprovando que os iten§

ofertados fazem parte de sua linha dê
íabricâção. Esta condiçáo será de extrema
relevância ara a ãvalia o dos mesmos

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635íí85
Àv. Josó Fornandor V.ladares, 375, PrimsYera l, Arino! - i'lnaa Gorals
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assrm como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçóes,
características técnicas e certificados de
conformidadê apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentação
acarretará desclassiÍicação do llcitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

I 311 UND

MESA REDONDA,I OOOXT4OMM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
êspessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressáo texturizado em ambas as
faces, borda com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holbmelt em todo seu perímetro, com
raio mínima de 2,5 mm. Estrutura de
sustentaçáo da mesa com tubo metálico
central de 4" de diâmetro com tampas
soldadas nas extremidades do tubo, em chapa
de aço #14 formato 'U" medindo
380x43x1Smm, soldadas a partir do tubo
central, com ventosas para Íixação do tampo,
pé dotado de 4 patas pé estampado em chapa
de aço #16 medindo 380x73x25mm com
suporte para sapatas niveladoras com rosca
M8, soldadas a partir do tubo central. Todas
as peças de aço deverá receber tratamento de
fostização (fosfato de zinco) por imersão, a
pintura será no sistema de eletrostático epóxi.
Acabamento MDP carvalho (ou similafl,
pintura metálica cor graÍite. O licitante deverá
Apresentar junto com a propostâ
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministerio
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de clâsse, ê por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associação
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conÍormidade

R$
1569,30

CNPJ; 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635-1íE5
Av. Jos6 Fernandú VrladeÍôs, 376, Primsvors l, Arinos - iiinaa Gerais
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alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposlo na norma NBR 13966/2008;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nomê do fabricantê. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT. ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o Íabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superficies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,
caÍacterísticas técnicas e certificados de
conformidade apresentados. qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentaçáo
acarretará desclassiÍicaçâo do licitante.
Declaraçâo de gaÍantia emitida
exclusivamentepeloÍabricanle, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período minimo de garantia seja de 05
anos.

com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas

10 122 UND

MESA RETANGULAR 24OOXí 2OOX74OÍÚM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressâo texturizado ern ârnbas as

R$
3.314,28

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635-í185
Av. Josó Fernandes ValsdaÍes, 375, Prlmâvêrâ l, Arinos - Minâs GêÍais
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faces, borda com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sislerna hollmelt em todo seu perímetro, com
raio mlnimo de 2,5 mm. Um painel frontal em
MDP com í8mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico
baixa pressão com bordas em PVC extrudado
de 1mm de espessura, na mesma cor do
laminado escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois pés laterais em
aço, cada pé composto de: Duas colunas
verticais em chapa de aço #18 medindo
668,5x62x40mm R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior estampada em
chapa de aço #16 medindo 600x73x25mm
com suporte para sapatas niveladoras com
rosca M8. Entre as colunas verticais deverá
haver uma tampa externa sacável em aço
chapa #20 medindo 635x1 18x20mm com
sistema de fixação com suporte de
cremalheiras e fixação nas colunas verticais e
tampa interna fixa em chapa #20 medindo
635x1 l8x20mm. Ambas as lampas deverão
proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A
parte superior da estrutura será em chapa de
aço #14 formato "U" medindo 600x43x1Smm.
Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holtmelt.
Todas as peças de aço deverá receber
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por
imersão, a pintura será no sistema de
eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similafl, pintura metálica cor graÍite. O
licitante deverá Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, hâbilitâdo pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associação
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conformidade
lcom a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,

cNPJr 06.070.075/0001-25 Tol. (38) 3636-1185
Av. José Fornsndea Vrladrr€s, 375, Prlmevera I, Arlnos - Minâs Gsral§
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de 7 de Outubro de 2021): CertiÍicado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR í 3966/2008;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fâbricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nomê do fabricante. Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superficies metálica, garantindo o âtendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçôes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentaçâo
acarrelará desclassilicação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

11 231 UND

MESA RETA í OOOXGOOXTGOMM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de

R$
1.140,02

CNPJ: 06.070.075/000í -25 T6l. (38) 3635-ír85
Av. Josó Fgrnandor vrtedeÍê4, 375, Primavera I, Arinos - Mir!e3 Gerai§
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espessura, colada
melt em todo seu

a quente pelo sistema holt-
perímetro, com raio mínlmode 2,5 mm. Bordas transversais com

acabamento em fita de pVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt_
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 02

poliestireno injêtado de alto impacto. painel
frontal em madeira MDp de 1g mm de
espessura, revestida êm laminado melamínico
de baixa pressão texlurizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quênte
pelo sistemâ holt- melt, em todo seu
perímetro. Painel Írontal Íixado às estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés laterais em MDp de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressão texturizado em
ambas as faces, borda com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm com
suporte para sapatas niveladoras com rosca
M8. Todas as peças deverá receber

passa cabos diâmetro de 60 mm em

tratamento de fostização (fosÍato de zinco) por
imersão, a pintura será no sistema de
eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metálica cor grafite. O
licitante deverá apresentar junlo com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
pÍofissional/entidade com especialldade êm
ergonomia, certificado pêla Associaçáo
BrasiÍeira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto oÍertado eslá em conformidade
com a NoÍma Regulamentadora NR-17 e suas
alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021\; Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
com rovando ue o mobiliário atende o

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tet. (39) 363S-it85
Av. Joaó Fêrnandes Valsdarâ3, 376, prtmavora l, Ârlnos - Mli!âr Gêrâia
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disposto na norma NBR 13966/2008 e NBR
9050/2020; Comprovaçáo de madeira utilizada
(FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
lnstituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renováveis - IBAMA -
para Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante lem seu
processo dê prepâração e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotâdo, nos quais necessariamente constarâo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
Íabricaçâo. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçôes,
características técnicas e certiÍicados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentação
acarrelará desclassificaçáo do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada onde
o período mínimo de garantia seia de 05 anos.

12 UND

MESA RETA í 2OOX6OOX74OMM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
êspessura, revestida em laminado melamÍnico
de baixa pressáo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em Íita de PVC de 3 mm de
espessurâ, colada a quente pelo sistema holt
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt

R$
1.219.22488
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melt em todo seu perímetro. Dotadas com 02
passa cabos diâmetro de 60 mm êm
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontâl em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita dê
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perímetro. Painel frontal fixado às estruturas
latêrâls da mesa através de rebites dê íepuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicâs. Dois pés laterais em aço, cada pe
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata infêrior
estampada em chapa de aço #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Enke as colunas
verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, medindo 635x'1 18x20mm.
Ambas tampas sacáveis deverâo proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura será em chapa de aço #14 Íormato

Ergonomia, (Portaria/MTP N" 423, de 7 de

"U" medindo 480x43x1Smm. Calha para
passagem de cabeamento instalada na parte
fronlal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as peças deverá
receber tralamento de fostizaçáo (Íosfato de
zinco) por imersão, a pintura será no sistema
de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metálica cor
grafite. O licitante deverá apresentar junto
com a pÍoposta comercial: Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Segurança do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certiíicado pela
Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas -

CNPJ:06.070.07510001-26 T6l. (38) 3635-t r85
Av, José Fernandos VeledaÍe3, 375, Primevore l, AÍinos - Minea Gêrâi3
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Outubro de 2021); CertiÍicado de
Conformidade emitido pela ABNT ou oulra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na normâ NBR 13966/2008;
Comprovaçâo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmentê Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. CertiÍicado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o Íabricante tem seu
processo de preparação e plntura dê
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às rêspectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condiçáo será de êxtÍema
relevância para a avaliaçâo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especiÍicaçÕes,
caracteÍisticas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e Íuncionalidade. A nâo apresentação
acarretará desclassificação do licitante.
Declaração dê garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

13 444 UND

MESA RETA í 35OX6OOX74OMM

Tampo constituído em MDP de 25 mm dê
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, borda Írontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de

R$
1,415.04

CNPJ: 06.070.075rO001-25 T.l. (38) 3635-íí85
Av. José F€mandes Velederàs, 375, Primâvârâ l, Ârinos - lüinas Gorais
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espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perÍmetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 02
passa cabos diàmeko de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de l8 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espêssura, colada a quente
pelo sistema holt melt, em todo seu
perímetro. Painel frontal fixado às estruluras
laterais da mesa através de rebltes de repuxo
de aço e paraÍusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20
na partê externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de aço #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapata§
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, medindo ô35x1 18x20mm.
Ambas tampas sacáveis dêverão proporcionar
na parte inferior e superior passagem para

subida e decida de cabos. A parte supeÍioÍ da
estrutura será êm chapa de aço #14 formato
"U' medindo 480x43x15mm. Calha para
passagem de cabeamênto instalada na parte
frontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as peças deverá
receber tratamento de Íostizaçáo (fosfato de
zinco) por imersão, a pintura será no sistema
de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP
carvalho (ou simila0, pintura metállca cor
grafite. O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Segurança do
Trabalho ou Medico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por proÍissional/entidade com
especialidade em ergonomia, ç94Úfgqd9-p9!-

CNPJ: 06.070.075/0ü)í.25 Tol. (38) 3635'1í85
Av. Jo3ó Fernrndê! Valrderês, 375, Primâverl l, Arinos - illnes Gerâi3
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Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, de 7 de
Outubro de 2021): Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certiÍicadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atênde o
disposto na norma NBR 1396ô/2008;
Comprovaçâo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Câdâstro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Nalurais Renováveis - IBAMA * Para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. CertiÍicado de
ConÍormidade êmitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmelro'
comprovando que o fabricante lem seu
processo de preparaçáo e pintura de
superficies metálica, gaÍantindo o atendimento
e conformidade às respêctivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricaçâo. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos'
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,
câracteÍísticas técnicas e cêrtiÍicados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentação
acarretará desclassificaçáo do licitante.
Dêclaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o período minimo de gârantia seja de 05
ã nos.

DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS
cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25
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MESA RETA 1500X600X740MM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
êspessura, reveslida em laminado melamÍnico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterioÍ com
acabamento em fila de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro, com raio mínimo
de 2,5 mm. Bordas transveÍsais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, reveslida em laminado melamínico
de baixa pressão lexturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessuÍa, colada a quente
pelo sistema holt melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado às estruturas
laterais da mesa através de rêbites de repuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pe
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de aço #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, medindo 635x1 18x20mm.
Ambas tampas sacáveis deverão proporcionar
na parte inferior e superior passagêm para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura será em chapa de aço #14 formato
'U' medindo 480x43x1Smm. Calha PaE
passagêm de cabeamento instalada na parte
Írontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as peças deverá
receber tÍatamento de fostização (Íosfato de
zinco) por imersão, a pintura será no sistemâ
de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP
carvalho (ou simila0, pintura metálica cor
rafite- O licitante deverá a Íesentar unto

R$
1.540,17
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com a proposta comercial: Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Segurança do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profisslonal/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela
Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadorâ NR-17 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, de 7 de
Outubro de 2021); Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pêlo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR '1396ô/2008;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do íabricante do material
â ser entregue. CertiÍicado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricanle tem seu
processo de preparaÇão e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariâmente constârão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricaçáo. Esta condiÇão será de extrêma
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçôes,
câracterísticas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade.
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentação
acarretará desclassificaÇáo do licitante.

CNPJ: 06.070.07510001-25 Ísl. (38) 3635-íí85
Av. Joaó Fornrnde8 VâladâÍas, 375, Primavêrl l, 
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Declaração de garantia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinadapor pessoa devidamente acreditada
onde o período minimo de garantia seja de 0S
anos.

15 423 UND

MESA EM L 1350Xí 350X600X500X740MM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressáo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas trânsversais com
acabamento em Íita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 03
passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espêssura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perímetro. Painel frontal fixado às estrutura§
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés lateÍais em aço, cada pê
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte exteÍna da coluna- Uma pata inferior
estampada em chapa de aço #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, mêdindo 635x118x20mm.
Ambâs tampas sacáveis deveráo proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura será em chapa de aço #14 formato
"U" medindo 480x43x1Smm. Uma coluna de
canto sextavada em chapa de aço fino frio
1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm
com tampa interna sacável em aço chapa #22
medindo 550x6'l x20mm com sistema de

R$
1.836,29

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tol. (38) 3635-í185
Av. Josó Femanda3 Valâdâros, 375, Primavora l, Arinos - Minas GoÍai§

J

I



Golr /nus
CoÂ§&.lo df S'tld? e 0esenl&avim.ntr do5
lrble$ íro noíoelte d! m.nrg

coNsoRcto oe slúor E DEsENVoLVIMENTo
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/000í -25
gov.bronvales.mp utl 104

fixação com suporte de cremalheiras. Tampa
sacável deverá proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma
estrulural. Todas as peças deverá receber
tratamento de fostização (Íosfato de zinco) por
imersão, a pintura será no sistema de
eletrotástico epóxi. Acabamento MDP
carvalhO (ou similar), pintura metálica cor
grafite. O licitante deverá Apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Segurança
do Trabalho ou Médico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pêlâ Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-í 7 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, dê 7 de
Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditâda pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR '13966/2008:

Comprovaçáo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do mateÍial
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto

lBrasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
lNaturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certiÍicadora acreditada pelo inmetro, 

]

comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo têcnico de cada produtq

cNPJ: 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635'1í85
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cotado , nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os ilens
ofertados fazem paíe de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:

iconformidade com as especificaçôes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentação
acarrelará desclassiÍicaçáo do licitante.
Declaraçáo de garantia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada onde
o período mínimo de garantia seja de 05 anos

16 341 UND

MESA EM L,t §00x1500x600x600x740MM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
êspessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, boÍda frontal e posterior com
acabamento em Íita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hol!
melt em todo seu perímetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fiia de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 03
passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de í B mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressáo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perímetro. Painel frontal fixado às estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés lâtêrais em aço, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aço #"1I medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inÍerior
estampadã em chapa de aço #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas

R$
1.976,62
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niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais deverá haver duas tampas sacáveis
em aço chapa #20, medindo 635x1 18x20mm.
Ambas tampas sacáveis deveráo proporcionar
na parte inferior e superior passagem paÍa
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura será em chapa de aço #14 formato
"U" medindo 480x43x'l5mm. Uma coluna de
canto sextavada em chapa de aço fino frio
'l .2mm de espessura medindo 80x80x7lSmm
com tampa interna sacável em aço chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de
Íixaçáo com suporte de cremalheiras. Tampa
sacável deverá proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma
estrutural. Todas as peças deverá receber
tratamento de Íostização (fosfato de zinco) por
imersâo, a pintura será no sislema de
eletrotástico epóxi. Acabamento MDP
carvalhO (ou simila0, pintura metálica cor
grafite. O licitante deverá Apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Segurança
do Trabalho ou Médico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associação Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
está em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP No 423, de 7 de
Outubro de 2021): Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmelro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nomê do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto

CNPJ; 06.070.075/000í -25 Tel. (38) 3635-'1185
Av. Jo3é Fomandoa Valaderas, 375, Primavêrâ l, Aíinos - ÍÚinas Ge.ais
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Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acrêditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pinlura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente conslarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itêns do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricaçâo. Esta condição será de êxtrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes falores:
conformidade com as especificações,
caraclerísticas técnicas e certiÍicados de
conÍormidade apresentados, qualidads,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentaÇáo
acarretará desclassificação do licitante.
Declaraçáo de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
poÍ pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo mínimo de garantia seja de 05
ânos.

17 191 UND

MESA EM L 1600X2000x600x900x740MM

Tampo constituído em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perímetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acâbamento em fita de PVC de 2 mm de
êspêssura, colada a quente pelo sisiema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 1B mm de

R$
2.267,78
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espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt melt, em todo seu
perímetro. Painel Írontal fixado às estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aço e parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois pés laterais: Composto por
tubo de aço 40x20mm com paredê de 1,2mm,
na parte superior. Coluna vertical em períil de
aluminio extrudado com 03 subdivisôes
internas para condutores de elétrica, lógica
etelefônica, medindo 100mm de largura, 53 de
espessura e 700mm de altura. Tampa na Íace
externa removível em chapa de aço, de
formato arredondado/retangular com
possibilidade de passagem de fiaçáo superior
e inferior; pê em alumínio fundido de formato
arqueado, com base de acoplamento ao períil
vertical com altura de 100mm, 56mm de
espessura e 383mm de comprimento. Os
componentes em alumínio possuem
tratamento decapante e desengraxante Paikor
e pintura no sistema eletrostático curado em
estufa na cor a definir. O pé Íixa-se na
estrutura vertical através de parafuso
sextavado interno (Allen) e porca quadrada
(prisma). Fixação nas supeíicies, conexÕes e
anêxos, alravés de buchas metálicas e
parafusos M6 rosca métrica. Contém 02
sapatas reguladoras de nível com base em
poliestireno injetado de alto impacto na cor
preta, diâmetro de 38mm e parafuso MB rosca
métrica. Uma coluna de canto sextavada em

pé lateral a coluna de canto de forma

chapa de aço fino frio 1.2mm de espessura
medindo 80x80x715mm com tampa interna
sacável em aço chapa #22 medindo
550x61x20mm com sistema de Íixação com
suporte de cremalheiras. Tampa sacável
deverá proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Rêgulador de altura MBx25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o

CNPJ: 06.070.0751000í -25 T§1. (38) 3635-'1185
Áv. Jo6é Fernandea Valad.re!, 376, Prlmavera l, Ârino! - lJlines Geraia
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estrutural. Todãs as peças deverá receber
tÍatamento de fostizaçáo (fosfato de zinco) por
imersão, a pintura será no sistema de
eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pinlura metálica cor grafite. O
licitante deverá Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissionalêntidade com especialidade em
ergonomia, ceÍlificado pela Associaçáo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021\; Certiíicado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR '13966/2008;

Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificâdo de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certiÍicadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
supeíícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados Íazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliaçáo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificações,

CNPJr 05.070.075,000í -25 Tel. (38) 3635-1185
Av. Josó FsÍnandes Valadaros, 375, PÍlmâvora l, Arlno! - ltilna3 Gsraia
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características tócnicas e certiÍicados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apresentação
acarretará desclassificação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo mÍnimo de garantia seja de 05
anos.

18 71 UND

BALcÃo. ormeNsÕEs: 'ts00 x 15oo X ríoo nlvr

Tâmpo constituído em MDP de 25 mm dê
espessura, Íevestida em laminado melamínico de
baixa pressáo texturizado em ambas as faces,
bordâ frontal e posterior com acabamento em íita
de PVC de 3 mm de espessura. colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com
raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perímetro. Dotadas com 03 passa
cabos diâmeÍo de 60 mm em poliestireno in.ietado
de alto impacto e 02 canaletas horizontal de fiação
em chepa de aço, fosÍatada âtravés de 09 banhos
de imersão, pintada em epóxi pelo sistema
eletrostático e curada em estufa, permitindo a
passagêm da Íiação em 02 dutos independentes
parâ elétrica e lógica/ têlefonia. Sustentação do
tampo pelas erÍremidades por 0'l par de mãos
Írancesas, êm aluminio Íundido com tratamento
dêsengraxante paikor, pintada em epóxi na cor
marrom pelo sistema eletrostático e curado êm
estuíâ, de Íormato arredondado, acoplada à coluna
estrutural através de parafuso sêxtavado interno
(allen) e poÍca prismálica e às superíicies, através
de buchas metálicas e parafusos M6 rosca
métrica. 02 - Tampo de apoio ao belcáo, medindo
1500x300mm, constituÍdo em MDP dê 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamínico de
baixa pressão texturizado em ambas as faces,
boÍda frontal e posteíior com acabamenio em fitâ
de PVC de 3 mm dê êspessura, ôolada a quente
pelo sistemâ holt-melt em todo seu perÍmetro, com
íâio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em Íita de PVC de 2 mm dê
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu peÍÍmetro. Sustêntâção do tampo

R$
6.383,26

CNPJ: 06.070.0751000í-25 Íol. (38) 3635-í185
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pelas elÍremidades por, constituido em 02 pares
de mini mãos francesas, em alumÍnio Íundido com
tratamento desengÍaxante paikor, pintada em
epóxi na coÍ marrom pelo sistema eletÍostático e
curado em estufa, de formato arredondado,
acoplada à colunâ estrutural atÍavés de parafuso
sextâvado interno (allen) e porca prismática e às
superficies, através de buchas metálicas e
parafusos M6 rosca métrica. Vidro superior na
mesma medida do tampo, com 8mm de espessura
e com quatro espaçadorês em aluminio polido. 02

- Paineis estruturais alé o piso com 1080mm de
altura mâdeiÍa MDP de 18 mm do espessura,
revestida em laminado melamínico de baixa
pressâo texturizado em ambas as faces. Bordas
ôom ecebamênto êm Íita de PVC de 1 mm dê
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perímetro. Acoplado à coluna
eslrutural através de sistêma Minifix. 03 - Colunas
estruturais êm aluminio êxtrudado medindo g 90x
1080 mm, com tratamênto desengraxante paikor,
pintado em epóxi na cor ma,rom pelo sistema
eletrostático e curado em esluÍa, diâmetro de 90
mm, divididas em Oito (8) canaletas verticais com
angulaçõês de 45o, permitindo o acoplamenlo das
superfícies de trabalho e painéis divisório§.
Acabamento superior e inferior em polie§tireno
inietado de alto impacto, diámetÍo dê 95 mm.
Sapata reguladorâ de nivel com base em
poliestireno injêtado de alto impacto, diâmeÍo de
80 mm e parafuso MB roscâ metrica. 02 - Pe
estabilizador, em alumínio fundido de formato

interno (allen) e porca quadrada (prisma) com
rosca M6 métrica. Sapata reguladora de nível em
poliestireno injelado de alto impacto, diâmetÍo de
80 mm e parafuso M8 rosca mêtrica. Acabamento
MDP carvalho hanover (ou similar), pintura
metálica cor bege. O licitante deverá ApÍesentãr
juntô com a proposta comercial Laudo
técnico êmitido poÍ Engenheiro de Segurança do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado
em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/êntidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira
de EÍgonomia (ABERGO), atestando que o
produto oÍeÍtado êstá em conformidade com a

arredondado, com tratamento desengraxante
paikor, pintada em epóxi na cor marrom pelo
sistema eletrostático curado em estuÍa. acoplada à
coluna estrutural atÍavés de paraÍuso sextavado

CNPJ: 06.070.07510001-26 Íel. (38) 3635'1í85
Av. Joaá FÊrnsndô! valâdaía§, 375, Prlmavgra l, ÂÍinos - Mlnâs Ggrsi§
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Norma Rêgulamentadora NR-17 e suâs alíneas -
Ergonomla, (Portaria/MTP No 423, dê 7 de Outubro
de 20211: Certiíicado de Conformidade emitido
pela ABNT ou oulra certificadorâ acreditada pelo
inmetro, comprovando quê o mobiliário atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovação de madeirâ utilizâda (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do malerial a
ser entregue. CertiÍicado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto Brasileiro do
Meio Ambientê e dos Recursos Neturais
Renovávêis - IBAMA - para Atividades
Potencialmenle Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante.
Certificado dê Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificâdora acreditada pelo inmêtro,
comprovando que o Íabricante tem seu processo
de preparação e pintura de superÍícies metálica,
garantindo o atendimenlo e conformidade às
Íêspectivas noÍmas da ABNT. Catálogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessâriamentê
ôonstarão imagens e desenhos com cotas para
todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados Íazem parte de sua linha de fabricaçâo.
Esta condição sêÍá de extrema releváncia para a
avaliaçâo dos mesmos, assim como os seguintes
fâtores: conformidade com as especificações,
características técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
duÍabilidade, acabamento, êstética, ergonomia e
funcionalidade. A não apresentaÇão acarretará
desclassificaÇão do llcitante. Declaração de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
assinada por pessoa devidamente
acreditada, onde o período mÍnimo de garentia
seia de 05 anos.

19 57 UND

MESA RETANGULAR 45OOX1 2OOX74OMM

Tampo duplo: lnferior seccionado,
confeccionado em em MDF 25 mm de
espessura com acabamento em resina
poliurelana na cor a deÍinir e bordas frontais
com chanfro invertido. Superior em MDF de 18
mm de espessura, revestida em laminado de
madêira Natural, fixado ao MDF através de
cola adesiva de contato e prensada. Bordas
com acabamento em folha natural, fixadâ
atráves de colade contato em todo seu
perímetro. Tampo superior centrâ|,
confeccionado em em MDF 18 mm de

RS
6.200,76

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635-í'i85
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espessuÍa com acabamento em resina
poliuretana na cor a deÍinir, dotado de duas
tampas basculantes dupla com abertura
ascendente para fácil manuseio e acesso ao
êspelho de tomadas, conÍeccionada em MDF
com 18mm de espessura pintado em ambas
as faces com tintâ pulbri 30 ou similar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a
riscos e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspecto final fosco, borda frontal
semi-chanfrada com o mesmo acabamento
das Íaces, cada tampa basculante medindo
400x'l94mm, sistema de abertura composto
de bucha dobradiça diâmetro 1/2x't6mm
encaixada na tampa basculante e dobradiça
em aço chapa #14 medindo 30x65x24mm com
sistema de apoio para tampa, íixada ao tampo
central através de parafusos especiais para
madeira. Duas calhas estruturais de Íiação
dupla em aço chapa #18, com dois espelhos
de tomadas em aço chapa #20 medindo
418x98mm cada, com 06 pontos para
instalação de tomadas de energia (conforme
novo padráo brasileiro de plugues e tomadas)
e 06 pontos paÍa instalação de tomadas tipo
RJ encaixe para microfone, WDMI e WGA.
Sistema de fixação do tampo na estrutura
através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o
produto. 03 Estruturas: Com formato elíptico,
medindo 700x250x715mm, em aço com
tratamento antiferruginoso pintado com tinta
epóxi em pó, pelo sistema eletrostático (

confeccionada em chapa SAE 101 0/1020 com
o revestimento externo com chapa na bitola
#18 dobrada e calandrada em forma elíptica e
com chapa para fechamento infeíior e superior
na bitola #l6.Furos pâra passagem de fiação
no diâmetro de 60 m/m na parte inferior e

superior do lado interno e no fechamento
superior .Na parte superior da estrutura deve
conter 2 suportes de âço §AE 1010/1020
Soldados por solda Mig para fixação na paÍte
inferior do tampo. Dotado de sapatas
re uladoras e antiderra ntes ra um

CNPJ; 06.070.075rfi)Oí -25 Tel. (38) 3635-1185
Av, J03á F€rnandet Vsladarôa, 375, PÍimrvere l, Arinoa - ÍUlnls Gêrâl§

j



Golt /nus
Co'B(raao dq süudr € oÇlaínÃài ÍE {o ífor
Vires do noroesle dt ÍÍInas

corusóncro oe snúoe E DEsENvoLVtMENTo
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25
vales.nte. s0v.t)!' 0tt( I -l-

!t

eventual desnível do piso com diâmetro de
50mm. Acabamento MDP carvalho (ou
similar), pintura metálica cor grafite. O licitante
deverá Apresentar .iunto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamênte registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
proÍissionallentidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associação
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-l7 e suas
alíneas - Ergonomia, (Portaria/MTP No 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na normâ NBR 13966/2008;
Comprovaçáo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue- Certificado de Regularidade no
Câdastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - Para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientai§ em
nome do fabricante. Certiíicado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o Íabricante tem seu
processo de prepaÍação e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto

cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os ilens
ofertados fazem parte de sua linha de
Íabricação. Esta condição será de extrema
relêvância para a avaliação dos mesmos,
assim ôomo os seguintes fatores:
conÍormidade com as especificaçôes'
caracteÍisticas técnicas e certiÍicados de
conformidade a resentados, ualidade,

GNPJ: 06.070.07510001 '25 Tel. (38) 3635-í185
Av. Josó Femsndsr v.ladaras, 375, Primaverã l, Arinos - Mlnas Gorâis
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por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 0S
anos.
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Tampo constituido em MDp de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamÍnico
de baixa pressáo texturizado em ambas as
liaces, ôorda frontal e posterior com
acabamento em Íita de pVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt_
melt em todo seu perÍmêtro, com raio mínimode 2,5 mm. Bordâs transversais com
acabamento em Íita de pVC de 2 mm de
espessura, colãda a quente pelo sistema holt_
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 02
passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. painel
frontal em madeira MDp de i g mm de
espessura, revestida em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perímetro.
Painel frontal Íixado ao tampo através de
paraÍusos de aço e buchas metálicas. Uma
calha para passagêm de Íiação sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
gryrOia, lógico e telefônico, em chapa de aço
#í6 de êspessura, com quatro pontos paia
instalaçáo de tomadas de energia (conforme
novo padrão brasileiro de plugues e tomadas)
e quatro pontos para instalação de tomadas
tipo RJ e 01 divisor de cabos. Este conjunto,
acoplado à estrutura principal, deve permitir
uma variaçáo de altura, com acionãmento
manual através de manopla frontal em
poliuretano. Estrutura totalmentê
permitindo amplo e livre acesso sob o tampo
pelo usuário, além de sustentação do tampo

MESA AJUST VEL 1500x700x650/950MM

I nas extremidades . dando totalflncr

em aço,

R$
3.458,28

CNPJ; 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635-íí95
Av, José Fornrnde! Veladarea, 37S, primavera.l, Arlnos _ Minas corai!
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Reg u agem de a Itu r perm itin do cu rso d
630mm a 930mm de variaçáo de altura do
tampo principal. Controle de altura para o
tampo principal com acionamento mecânico
através de manivela retirável localizada na
parte frontal do tampo principal. Sapatas
reguladoras de nível com base em poliesiireno
injetado de alto impacto. Todas as peças
deverá receber tratamento de fostização
(fosfato de zinco) por imersáo, a pintura sêrá
no sistema de eletrotástico epôxi. O licitante
deverá apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Segurança do Trabalho ou
Medico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
Íespectivo conselho de classe, e
profissional/entidade com especialidade

por
em

ergonomia, certiflcado pela Associaçâo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado está em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas - Ergonomia, (Portaria/MTp N. 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
ConÍormídade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR .'139ô612008:

Comprovação de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do Íabricante do material
a ser entrêgue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potêncialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nomê do fabricante. Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra
ceíifioadora acredítada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superfícies metálica, garantindo o atendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catál o técnico de cada roduto

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Têt. (38) 3635-i185
Av. JoEê Fernand€r Val.daÍos, 376, Prlmâvor. I, Arinoa - Minâs Gorsi6
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cotado, nos quais necessariamente constaÍão
imagens e desenhos com colas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçóes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conÍormidadê apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A náo apresentaçâo
acarretará desclassificação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 05
anos.

LOTE 02 _ ASSENTOS CORPORATIVOS

Item Ouânt. Unid. Dêscrlçào Completa Vâlor mádio
Ref.

1 20 Unid.

CADEIRA GIRAToRIA PRESIDENTE. Os
rodízios devem ser constituidos de duas (2)
roldanas semicirculares na dimensão de 50
mm fabricadas em lermoplástico denominado
de poliamida (PA 6,6) e PU em suas
eíremidades dedicadas para serem utilizadas
em pisos rigidos. Um (1) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular, fabricado
em material denomÍnado de poliamida (PA
6,6). As roldanas devem ser fixadas nêste
corpo através de um eixo horizontal de aço
carbono ABNT 1005/1010 nas dimensóes de 6
mm que deve ser submetido ao processo de
lubrificaçáo através de graxa especifica para
reduçáo de atrito na operação de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituído por (1) eixo vertical (Perpendicular
ao piso) de aço carbono ABNT 1008/'1020 na
dimensáo dê (11) mm e protegido contra
coÍrosão pelo processo de eletrodeposiçáo a
zinco onde se encontra montâdo através de
um anel elástico sob pÍessão no corpo do
rodizio, que recebe lubrificaÇão para reduzir o

R$
3.934,98

CNPJ: 0S.070.0751000í.2§ Íê1. (3ô) 3635-1185
Av, Josó Fêrnendos Vrladeros, 375, PÍimaveÍs l, Arinos - Minaa Gêrais
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a gás, O conjunto deve ser Íabricado em
material de llga de alumÍnio (SAE 305), pelo
processo de injeção sob pressáo e submetido
a um processo de pré-aÍinamento superficial
pelo processo de lixadeira com lixa grana g0
deve possuir na extremidade de cada pá
intêgrada êm peça única o alojamento para o
encaixe dos rodízios com rolamentos de
@50mm ou g60mm; Conjunto mecânico /
pneumático deve ser utilizado para conectar a
base ao mecanismo e que deve possuir a
função de regulagem de altura do assento
com referência ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também deve peÍmitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimênto de impacto pela ação do gás
sob pressão no cartucho e mola de
compressáo que atua sobre qualquer condição
de altura. Deve ser constituído de um corpo
cilindrico denominado câmara. fabricado com
tubo de construção mecânica de precisão de
Aço Carbono ABNT '100811020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas exlremidades pelo processo de
conificação para perfeita fixação á Base. O
Conjunto Cámara deve recebêr proteção
contra corrosâo através de um revestimento
de pintura eletrostática epóxi pó e no cartucho
a gás uma camada de eletrodeposiçáo de
cromo (Cromeação). O mecanismo deve
possuir duas alavancas, sendo que uma
comanda o acionamento da coluna a gás para
regulâgem de altura do assênto e a outra
libera e trava o movimento de reclinação de
assento e encosto sincronizado e
proporcional, que deve possuir 4 posiçôes de
travamento. Deve ser fabricado em chapa de
aço ABNT 1010/1020 e tem seu corpo de

lamento á coluna em alumínio fundido.

nJ

efi id
rig

rÍi

a flto no des mloca nloe taro VO Co un to ad
base deve se Í d n o r 1mu a 0po )

nco u o em fo e Pdrma nraçã o mco( ntágo
nci co dS a o opa fi axra o od Sp pa çã
dro zt So ue Íma u ra o nce tra nco a ad aÇã rap

ac a nme to ad co nu a coop eta od ca rtu ochmp

a

CNPJ: 06.070.0751000'l-25 Tel. (38) 3635.1í85
Av, Joaó Fernândes Valâdarêa,375, Primâvere l, Atinos - Minas Gsrrig

J

!

(05)



Vn
Vales do íloÍofst. ,a ÍÍlrnàr

G0il TI §
t) j- 3a

VALES DO NOROESTE DE M
cNPJ/MF 06.070.075/oooí _25

NTO

url
alcs.ltr

CoNsóRC Do E S UA D E oE sE NE Vo VL ME
DOS NAS oIi

ao assento por meio de (04)
sos sextavado$ y, x '1.1t4 com

cabeças flangeadas. O conjunto mecanismo
deve receber uma proteção contra corrosão,
caracterizada pelo processo de preparação de
superíície metálica pela tecnologia nano
cerâmica e revestida por pintura eletrostática
epóxi pó. Apoio para os braços na condição
fixa deve ser utilizado para posicionamento
dos braços em uma única posiçáo,
ergonomicamente conÍortável. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construçáo mecânica em formato de
(Bumerang), de aço carbono ABNT 1008/1020
na configuração oblonga com as medidas de
25,0 x 50,0 mm e espessura 1 ,5 mm,
conformada pelo processo mecânico de curvar
tubos. Em suas extremidades, deve ser fixada
duas (02) buchas denominadas Íixadores,
fabricados em aço carbono ABNT 1006/1010,
Íevestidos em poliamida reforçado com fibra
de vidro (30o/o FV), produzidos pelo processo
de injeção. Deve possuir ainda uma capa
ergonômica em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno PP) com 31 5
mm de comprimento 53 mm de largura e
espessura média de 17 mm, com íunção de
relaxamento dos braços do usuário, sua
dimensáo interna entre os braços devem girar
em torno de 570 mm. Os apoia braços devem
ser fixados na estrutura, através de parafusos
métricos tipo Allen M12 x 70,0mm, protegidos
contÍa corrosáo a base de eletrodeposição a
zinco (Zincado Preto). O conjunto deve
receber uma proteçáo contÍa corrosão,
caracterizada pelo processo de preparaçáo de
superfície metálica por (fosfâtizaçáo) à base
de zinco e revestida por (cromeação). Concha
uniíicada desenvolvida para assento/encosto
com uma configuração geomélrica desenhada
com concordáncias de raios e curvas
ergonômicas, que modelam de forma
agradável e anatômica aos diversos biótipos
de usuário. Conjunto deve ser constituido por
uma estrutura em concha dupla de

nsado de madeira de refloÍestamento,

Sendo fixadó
quatro parafu
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fu ros deve SE I po tcaS de íixação
com ga íÍas 'iabnca das em aço ca rbo no e
reveS idaS con tra co rroSao a base d
eletrodeposiçáo a zinco. As estruturas devem
ser unidas através de grampos de fixação com
denominação de lGrampo eCW aOli+;. tta
parte externa da estrutura, deve ser Íixado (4)
suportes denominados terminal para Íixação
com inserto liso, fabricados em tubo industiial
de aço carbono ABNT 10Og/1020, revestidos
em poliamida reforçado com fibra de vidro
(30% FV), pelo processo de injeçâo, através
de parafusos flangeados 1/4i1 protegidos
contrâ corÍosão a base de eletrodeposiçào a
zinco (Zincado prêto) ê porcas alojadás no
revestimento do material. Já em sua parte
interna deve ser fixada no assento (0g) fitas
elásticas e no encosto (11) fitas, entrelaçadas
com a funçáo amortecedora da espuma doassento/encosto. Tanto para o
assento/encosto deve seÍ utilizado uma
almoÍada de espuma a base de poliuretano
(PU), ergonômica e fabricada através de
sistemas guímicos a base de polioli lsocianato,pelo processo de laminaçáo. para a
conÍiguração do assento as dimensÕes da
espuma devem girar em torno de 5S7 mm de
comprimento 520 mm de largura e 40 mm de
espessura com seus cantos arredondados e
densldade média de 3Okg/ms, para o encosto
a êspuma deve teÍ dimensóes de 770 mm de
comprimento 520 mm de largura e 20 mm de
espêssura com sêus cantos arredondados e
almofada com densidade média de 22kgtm',
tanto almofada de assento e encosto podem
ocorrer variaçõês na ordem de +/. 2kglm3. O
conjunto deve ser tapeçado com alternativas
de revestimênto definidos para â linha, ondê
inicialmente devem ser cortados em formas de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
fixado nas

mento
almofadas pelo processo de

ta or ram eamento, as
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p roposta comerc a Lau ..t o d com a
N BR 9209/86 atestando q ue oS pIodu toS
possuem revestimento em fosfato com massaigual ou superior a 1 ,2gtm2. Laudo ou
declaração, comprovando que o mobiliário
ofêrtado, com imagem e meúidas está dentro

Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade prortssional' (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especializaçáo em medicina do
trabalho,. ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivó laudã.
Laudo_emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 104{frtóA e
resultado de espessura mínima de 70 micras.
Catálogo. técnico do produto, nos quais
necessariamente conslarão imagens e
desenhos com cotas, comprovando qúe o item
ofertado 'faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema releváncia
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaçôes, características técnicas e
certificados de conformidade apÍêsentados,
qualidade, duÍabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade êmitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimenlo e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003. ABNT
NBR 10545, ASTM D 523, AS

NBR 10443,
TM D 3359,

NBR 5841,ASTM D 3363 ASTM D 7091

CiIPJ: 06.070.075/0ooí-2S Tot. (38) 3635-1J85
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amortecimento dê impacto pela ação do gás
sob pressâo no cartucho e mola de
compressão que atua sobre qualquer condição
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilíndrico denominado câmara, fabricado com
tubo de construção mecânica de precisáo de
Aço Carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificação para perfeita fixação à Base. O
Conjunto Câmara deve receber proteção
contra corrosâo através de um Íevestimento
de pintura eletrostática epóxi preto e no
cartucho a gás uma camada de
elelrodeposiçáo de cromo (Cromeaçáo). O
mecanismo deve possuir duas alavancas,
sendo que umâ comanda o acionamento da
coluna a gás para regulagem de altura do
assento e a outÍa libera e trava o movimento
de reclinação de âssento e encosto
sincronizado e proporcional, que deve possuir
4 posições de tÍavamento. Deve ser fabricado
em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu
corpo e acoplamento à coluna em alumínio
fundido. Sendo fixado ao assento por meio de
(04) quatro parafusos sextavados %" x 1.%"
com cabeças flangeadas. O conjunto
Mecanismo deve receber umâ proteçáo contía
corrosão, caracterizada pelo processo de
preparação de superÍície metálica pela
tecnologia nano cerâmica e revestida por
Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto de
apoio para braços na condição fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos braços em
uma única posiçáo, ergonomicamente
conÍortável. Desenhado de forma a se obter o
máximo de desempenho anatômico para apoio
dos braços. Sua êstrutura deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construçâo
mecânica de aço carbono ABNT '1008/1020 na
configuraçáo elíptica com as medidas de 20,0
x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo
processo mecânico de calandragem, unidas
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eve sêr fixado (por meio de
porcas garras e parafusos) uma estrutura
desenvolvida em madeíra de reÍlorestamento,
revestida com espuma e tapeçada em couro
eco, proporcionando maior conforto ao
usuário. A fixaçáo do conjunto à estrutura da
concha deve ser feita através de dois suportes
fixados na parte superior da concha,
fabricados em chapa de aço carbono ABNT
1010/1020 com espessura de 4 mm, Íixados
por meio de parafusos Philips % x %", e unidos
ao apoia braços através de soldagem MlG. E
dois suportes compostos por uma chapa
fabricada em aço carbono ABNT 1010/1020
com espessura de 3 mm e um tubo redondo
(g 14), unidos através de sotdagem MIG e
fixados à concha por meio de parafusos
sextavados % x,/r", a união dos suportes ao
apoia braços deve ser feita por meio de pinos
que são fixados ao tubo. Nas extremidades
inferiores do apoia braços têm-se duas (02)
ponteiras, desenvolvidas para proteção e
acabamento do conjunto, fabricadas em
material termoplástico denominado copolímero
de polipropileno (PP), pelo processo de
injeção. O conjunto deve receber uma
proteçáo contra corrosão, caracterizada pelo
processo de preparação de superfície metálica
pela tecnologia nano cerâmica e rêvestida por
cromeação. Concha unificada deve ser
desenvolvida para assento/encosto com uma
conÍiguraçào geométrica, desenhada com
concordâncias de Íaios e curvas ergonômicas,
que modelam de íorma agradável e anatômica
aos diversos biótipos de usuários. Conjunto
deve ser constituído por uma (0í ) estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de
reflorestamento, fabricado a partir de lâminas
de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a conÍiguraçáo do produto. Unidas
por meio de dois (02) suportes fabricados em
chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 com
espessura de 2,25 mm e parafusos
sextavados Yr" x 'Á", ambos protegidos contra
corrosão à base de eletrode

apoio metálico d

â ztnco.
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porcâs de fixação com garras, fabricadas em
aço carbono e revestidas contra a corrosâo a
base de eletrodeposição a zinco. Na estrutura
da concha deve ser Íixada três (03) almofadas
de espuma flexível à base de poliuietano (pU),
ergonômicas e fabricadas através de sistemas
químicos à base de poliol/lsocianato, pêlo
processo de laminação_ A almofada do
âssento deve possuir densidade controlada de
45 kg/m3, e a almofada do encosto deve
possuir densidade controlada de 30 kg/m3,
podendo em ambas ocorrer variaçÕes di +i
2kglm3. A terceira almoÍada tem a função de
apoio de cabeça e densidade controlada de 30
kg/mr, podendo ocorrer variaçóes de +/-
2kg/m3- Todo conjunto deve ser tapeçado em
tecido de couro eco, onde inicialmente deve
ser cortado em Íorma de blanck,s, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadaspelo processo de tapeçamento por
grampeamento. Deve possui costura dupla
verlical no encosto e assento sem costura. A
regulagem de altura deve permitir atender as
medidas mínimas de 420 mm até a altura

Na localizaçã o dos fu ros deve ser inseridas

máxima de 530 mm podendo apresentar

necessariamente constarão imagens e
ue o itêmdesenhos com cotas . com rovando

pequenas variaçÕes de acordo com a opção
de base escolhida_ O licitante deverá
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimenlo em fosÍato com massa igual ou
superior a 1 ,2glm2. Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 1l - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade proÍissionat (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de
autenticidade, que comprove habilitação e
especializaçâo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico do pÍoduto, nos quais

CNPJ: 06-070.0761000í-2S Tet. (38) 3635.11Ss
Av. Joré Fêrnandor Valed.res, 37S, primavere l, Arlnos - Minas Gerela

J



Golt/nus
:oo!óJoo de 5ãi6g e OrsrroLn rrntc do,
VàlÊs dú noÍoestp dr ÍÍ!n€,!

cro DE saúoe E DEsENVoLVT
VALES DO NOROESTE DE ÍUIN
cNPJ/MF 06.070.075/O0oí -25

MENTO
AS

ü\lu 1ov.brales.mc.ec()tl v

CONSOR
DOS

C

para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores; conformidade com as
especificações, caracter,sticas técnicas ê
ceÍtificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarretará desclassificaçáo do
licitante. Certificado de Conformidade âmitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu processo de preparação ê pintura de
superÍícies metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841 , ASTM D 2794,
NBR tSO 4628-3.
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RIA OPERACIONAL Côú
ESPALDAR MÉDIO. Os rodízios devem ser
constituídos de duas (02) roldanas circulares
na dimensão de 50,00 mm ou 55 mm de
diâmetro, fabricadas em material termoplástico
denominado de Poliamida (pA 6,6) com pU
em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (Oi)corpo do
rodízio configurado de forma semicircular e
Íabricado em material termoplástico
denominado Polipropileno. As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de aço carbono ABNT 1005 /10 na
dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido
ao processo de lubrificação através de graxa
específica para redução de atrito na operaÇão
de rolamento sob o piso. O corpo do rodízio
deve ser constituído por um (0i ) eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT
1008/10 na dimensão 1'l ,00 mm e protegido
contÍa a corrosão pelo processo de
eletrodeposiçáo de zinco onde se encontra
monlado através de um anel elástico sob
pressáo no corpo do rodízio, que deve receber
lubriÍicação para reduzir o atrito no
deslocamento rotalivo. Conjunto da base deve
ser definído r uma 01 oemconfi ura

CADEIRA GIRAT

R$
3.270,79
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completa do cartucho a gás. O conjunto deve
ser fabricado em material de liga dê alumínio
(SAE 305), peto processo de injeção sob
pressão e submetido a um processo de pré-
afinamento superficial pelo processo de
lixadeira com lixa grana B0 deve possuir na
extremidade de cada pá integrada em peça
única o alojamento para o encaixe dos
rodízios com rolamentos de O 50 mm ou @ SS
mm; Conjunto mecánico/pneumático deve ser
utilizado para conectaÍ a base ao mecanismo
e que deve possuir a Íunção de regulagem de
altura do assento com reÍerência ao piso,
através de uma alavanca de acionamento
disposta sob o assento. Também deve permitir
movimento circular da cadeira e sistema de
amortêcimento de impacto pela açáo do gás
sob pressão no cartucho e mola de
compressão que atua sobre qualquer condição
de allura. Deve ser constituído de um corpo
cilíndrico denominado cámara, fabricado com
tubo de construção mecânica dê precisáo de
Aço Carbono ABNT 1008/'1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificaçáo para perfeita fixação á Base. O
Conjunto Câmara deve receber proteção
contÍa corrosão através de um revestimento
de pintura eletrostática epóxi preto e
cartucho a gás uma camada
êlêtrodeposiçáo de cromo (Cromeação). O
mecanismo deve possuir duas alavancas,
sêndo que uma comanda o acionamento da
coluna a gás para regulagem de altura do
assento e a outra libera e trava o movimento
de reclinação de assento e encosto
sincronizado e proporcional, que deve possuir
4 posiçôes de travamento. Deve ser fabricado
em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem seu
corpo e acoplamento à coluna em aluminio
fundido. Sendo fixado âo assenlo por meio de
(04) quatro parafusos sextavados /." x 1./<"
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preparação de superfície mêtálica peÍa
tecnologia nano cerâmica e revestida por
Pintura Eletrostática Epóxi pó. Conjunto de
apoio para braços na condição fixa áeve ser
utilizado para posicionamento dos braços emuma única posiçáo, ergonomicamente
confortável. Desenhado de Íorma a se obter o
máximo de desempenho anatômico para apoio
dos braços. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construção
mecânica de aço carbono ABNT 100g/102O na
configuração eliptica com as medidas de 20,0
x 45,0 mm e espessura 1,5 mm,
coníeccionada pelo processo mecánico de
calandragem, unidas entre si por meio de
soldagem MlG. Sobre o apoio metálico deve
ser fixado (por meio de porcas garras ê
parafusos) uma estrutura desenvolvida em
mâdeira de reflorestamento, revestida com
espuma e tapeçada êm couro eco,
proporcionando maior conforto ao usuário. A
fixaçáo do conjunto à estrutura da concha
deve ser feita através de dois suportes Íixados
na parte superior da concha, fabricados em
chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 com
espessura de 4 mm, fixados por meio de
parafusos Philips % x Y," , e unidos ao apoia
braços através de soldagem MlG. E dois
suportes compostos por uma chapa fabricada
em aço carbono ABNT 10',l0/1020, com
espessura de 3 mm e um tubo rcdondo (A 14).
unidos através de soldagem MIG e fixados à
concha por meio de parafusos sextavados % x
3Á", a uniáo destes suportes ao apoia braços
deve ser Íeita por mêio de pinos que são
fixados ao tubo. Nas extremidades inferiores
do apoia braços têm-se duas (02) ponteiras,
desenvolvidas para proteçáo e acabamento do
conjunto, fabricadas em material termoplástico
denominado copolímero de polipropileno (PP),
pêlo processo de in.leçáo. O conjunto deve
receber uma proteçâo contra corrosâo,
caracterizada pelo processo de preparação de

eM nca mois vede cere Íbe mau rote o nco trap çã
rroco SAo cara rEacte ad lo or ssoce depe p

su la nanorfÍcie metálica ela tecnol
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ram rca e revestida po r p n u ta eletros tá t ca
epóx po oU cromeaÇão Concha u n ficada
deve Se r desenvolvida pa ra assento/encosto
com uma configuraçáo geomélrica, desenhada
com concordâncias de raios e curvas
ergonômicas, que modelam de Íorma
agradável e anatômica aos diversos biótipos
de usuários. Coniunto deve ser constituído por
uma (0í ) estrutura em concha dupla de
compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de láminas de eucalipto e
pinus, totalizando í I mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter â
configuraçâo do produto. Unidas por meio de
dois (02) suportes fabricados em chapa de aço
carbono ABNT 1006/1020 com espessura áe
2,25 mm e parafusos sextavados %" x %,',
ambos protegidos contra corrosáo à base de
elelrodeposição a zinco. Na localização dos
furos deve ser inseridas porcas de fixação
com garras, fabricadas em aço carbono e
revestldas contra a corrosão a base de
eletrodeposição a zinco. Na estrutura da
concha deve ser Íixada duas (02) almofadas
de espuma flexível à base de poliuretano (pU),
ergonômicas e fabricadas através de sistemas
químicos a base de poliol/lsocianato, pelo
processo de laminação. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de
45 kg/m3, e a almofada do encosto deve
possuir densídade conlrolada de 30 kg/m3,
podendo em ambas ocorrer variações dL +l
2kglm". Todo conjunto deve ser tapeçado em
tecido de couro eco, onde inicialménte são
cortados em forma de blanck,s, unidos pelo
processo de costura e Íixados nas almoÍadas
e na concha pêlo processo de tapeçamento
por gÍampeamento. Deve possuir costura
dupla vertical no encosto e assento sem
costura. A regulagem de altura deve permitir
atender as medidas mÍnimas de 420 mm ate a
altura máxima de S30 mm podêndo apresentar
pêquenas variações de acordo com a opçãode base escolhida. O licitante dévêrá
apresentar junto
comercial: Laudo de

com a proposta
acordo com a NBR

. CttPJ: 06.070.075r000,t -2s Tet. (38) 363s-íí85
Av. José Fornandâr Valrdares, 37S, primrvàrr'1, Arinos _ Minas Gcrais
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ASTM D 2794 , NBR tSO 4628-3.

2 60 Unid.

ESPALDAR ALTO. Os rodízios dêvem ser
constituídos de duas (02) roldanas circulares
na dimensão de 50,00 mm ou 55 mm de
diâmetro, Íabricadas em material termoplástico
denominado de Poliamida (pA 6,6) com pU
em sua extremidade, dedicadas pâra serem
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do
rodízio confÍgurado de forma semicircular deve
ser fabricado em material termoplástico
denominado Polipropileno. As roldanas devem
sêr fixadas neste corpo âtravés de um eixo
horizontal de aço carbono ABNT '1005 /.,l 0 na
dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido
ao processo de lubrificaçào através de graxa
específica para reduçáo de atrito na operaÇáo
de Íolâmento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituído por um (01) eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT
1008/10 na dimensão í 1,00 mm e protegido
contra a corrosáo pelo processo de
eletrodeposição de zinco onde se encontra
montado através de um anel elástico sob
pressão no corpo do rodízio, que deve receber
lubriíicaçáo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Conjunto da base deve
ser deÍinido por uma (01) configuraçáo em
Íorma de pentágono, com cinco (05) pás de
apoio para fixação dos rodizios e uma furação
central conificada para acoplamento da coluna
completa do cartucho a gás. O conjunto deve
ser Íabricado em material de liga de alumínio
(SAE 305), pelo processo de injeção sob
pressão e submetido a um processo de pré-
afinamento superficiaI pelo processo de
lixadeira com lixa grana 80 deve possuir na
extremidade de cada pá integrada em peça
única o alojamento para o encaixe dos
rodízios com rolamentos de O 50 mm ou O 55
mm; Conjunto mecânico/pneumático deve ser
utilizado para conectar a base ao mecanismo
e que deve possuir a função de regulagem de
altura do assênto com rêferência ao piso,
através de uma alavanca de acionamento

CADEIRA GIRAT IA OPERACIONAL COM

R$
3.307,58
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9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1 ,2glm2. Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovaÇão de
autenticidade, que comprove habilitação e
especializaÇão em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constaÍão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condiçáo será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificações, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentaÉo acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superficies metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o alendimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841 , ASTM D 2794,
NBR tSO 4628-3.

4 144 Unid.

CADEIRA DE DIÁLOGO COM ESPALDAR
BAIXO APROXIMAÇÃO S. Conjunto deve ser
desenvolvido paÍa manter a integridade do
produto suportando todos os níveis de
resistência e durabilidade prêscritos como
requisilos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuração deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construÇão mecânica de aço
carbono ABNT 1008/í020 na conÍiguração
elíptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e

R$
2.038,98
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mm, confeccionada pelo
processo mecânico de calandragem. e em
tubo de configuração oblonga com dimensões
de 16 x 30 mm e espessura 1,5 mm, fabricado
em aço carbono ABNT 1008/1020. O suporte
para o assento deve ser Íabricado em tubo
induskial de construçáo mecânica de aço
carbono ABNT í 008/1020 com diâmêtro de
25,4 mm com parede de 1,90 mm,
confeccionado pelo processo mecânico de
curvamento de tubos. Estrutura e suporles
devem ser unidos entre si pelo processo de
soldagem MlG. A estrutura deve conter
quaho (04) sapatas desenvolvidas em feltro
sintético, para manter a base apoiada sobre o
piso e prineipalmente evitar o contato direto do
metal com a superfície de apoio. Nas
extremidades inferiores da estrutura deve ter
dois (02) tampôes, desenvolvidos para
proteçâo e acabamento do conjunto,
fabricados em material termoplástico
denominado polipropileno (PP), pelo processo
de injeção. A fixação do conjunto à estrutura
da concha deve ser feita através de dois
suportes fixados na parte superior da concha,
fabricados em chapa de aço carbono ABNT
101011020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips % x %", e unidos
ao apoia braços através de soldagem MlG. O
conjunlo deve rêceber uma proteção contra
corrosão, caracterizada pelo processo de
preparação de superfície metálica pela
tecnologia nano cêÍâmica e revestida por
pintura eletrostática epóxi pó. Conjunto de
apoio para braços na condiçáo fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos braços em

posição, ergonomicamente
confortável. Desenhado de forma a se obter o
máximo de desempenho anatômico para apoio
dos braços. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em madeira de reflorestamento,
revestida com espumâ e tapeçada em couro
€)co, proporcionando maior conforto ao
usuário. É fixado à estrutura por meio de
porcas garras ê parafusos. Concha unificada

espessura 1,5

deve ser desenvolvida ra assento/encosto

uma untca

CNPJ: 06-070.0761000í "2S Tet. (38) 3635-í185
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com uma conÍiguraçá o geométrica , desenhada
com conco rda nCIas de ta ros c

om
u rVas

rgon icas que mode lam de form
rada

a
as ve e a na tôm o S d tve rS s b óti
d a fl U

poS
e uSu o S on unto deVE SE I cons u do po r

u ma 0 1 estru tu ta m co n cha d U p a d
co mpensado de madet ra de reÍlores tamento
fa bricad a partir de am na S de euca pto e
p nU S tota za ndo 1 I mm de esp ssu Ía
uS nada S e fu radas de mane ra a se obteI

fi
a

co n s U raçã do prod u o U n das po r me to d
d IS 02 )

e
o supo rteS Íabricâd OS m ch pa de a
rbo ABNT

Ço
ca no 1 ô06/ I 020 m espessu ra d

25 mm e pa Íafu SoS SExtavadOS x %
ambos proteg doS contra corro ão a ba SE de
e letrodepoS ição a lnco N a loca Eaça o dos
fu ros deve SEr nSE rid AS porca S de Íixação
com sa tÍaS fabr cadaS em aço ca rbo no e
revestidaS CO nt Ía co rrosào a base de
e letrodepos ição zl nco N a eSIrutu ta da
co ncha deve S r fixada d l"l as a mofadAS
de espuma a baSE de po u reta no (P II )e rgonom caS fabn das raves de s stema S
q u micoS a baSe de Po toUI Socrâ n to pe o
p rocesso de A a mofad do
assento deve possuir densidade controlada de45 kg/m3, e a almofada do encosto devãpossuir densidade controlada de 30 kg/m3,
podendo em ambas ocorrer variações d-e +i
?kS.ly' .Todo conjunto deve ser tapeçado em
tecido de couro eco, onde inicialmente são
cortados em Íorma de blanck's, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadas
e na concha pelo processo de tapeÇamentopor grampeamenlo. Deve possuir costura
dupla vertical no encosto e assento sem
coslura. A estrutura deve se tixar ao assento
por meio parafusos sextavados flangeados %,,x 1.,Á". O licitante deverá apresentar juntocom a proposta comercial: Laudo de
acordo com a NBR 920g/g6 atestando que osprodutos possuem revestimento em fosfato
com maSSA rg ua ou Supe r oÍ a 1 2s m Laudo
ou decla taçào comp rova ndo que o mob tiá r o
ofe rtado com masem m d idas está dentro
da Norma R u lamentado Ía N R 1

. CNPJ: 06.070.076/0001-25 Tet. (38) 3635_1í85
Âv. José Fornande! V.tedaroa, 375, primevàra't, Ãiináa--]f,linar O.rai.
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comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
traDatho,. ergonomia ou engenharia segurança
clo trabalho, para emissão do respectivó laudã.
Catálogo. técnico do produto, no. qrãü
necessariamênte constarâo imagens e
desenhos com cotas, comprovando qle o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condiçào será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conÍormidade com as
espe,cificações, caracterÍsticas técnicas ã
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica,ergonomiaefuncionalidade.Anâo
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. CertiÍicado de ConformidaOe àmifiJá
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu. processo de preparação e pintura de
supedicres metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
9q9-l,.âBryI NBR 80s6, ABNr NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841 , ASTM D 2794,
NBR tSO 4628-3.

Ergonomia
documento
ou CRM)

, acompanhado
de identidade p
ou ART paga

por cópia de
rofissional (CREA

com a devida

5 350 Unid.

sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodízio configurado de forma semicirculai deveser fabricado em material termoplástico
denominado Poliamida. As roldanas devem
ser fixadas neste coÍpo através de um eixo
horizontal de aço carbono ABNT IOOS /.lO na
dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido

titu

Ac DE AR G TRA A EPR S ED TN TE LAE
ROs od 2lOS evemd rSE co nS o de d au s

20 ci urc a nres da m ne aos 0t 00
mm fab ricad Sa me tema r a rmote sa cop

denom nado de Po am da PA e PU em

rtica

oa rocesso edp u rificab o a Sravê d taxaçã s
Se cíÍica arapê red u dop e naçâ ra ãope ç

larod ntome bSO o o co od ropts d Ztorpo
d VE ÍSE co itunst do mu 10 txoe VE

R$
1.609,92
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(perpe nd icu a r ao ptso d ço ca rbono ABNT
1 008/ 1 0 na d me nSAo 1 1 00 mm e prole id
con tra

g o
a co Irosào pe o p roceSSO de

e le rodepos ção d ztnco o n de se en COnt
tado

Ía
mon a través de um ane etá stico b

a
SO

p reSS o no co rpo d rod tzio que deVE rece beÍ
U b rifi ação pa ra reduz r o a trito

d
no

S oca mento rotativo o da Base
deve se r defin do por U ma conÍigu lação
fo

m
rma pentasona obten do A tametro na ordem

de t)ô0 mm e co nS itu da com c nco 5) paS de
apoto m forma to p tam da com aca bame nto
textu rtzado fabricada pe lo Y roceSso d
njeçáo de termop tá tico em

ad ti ada com 30o/
,/o de fibra dê id ro

poSS u tndo na extremidade de cada pa
nteg rada m peça U n ca o a lojamento pa ra o

enca rxe dos rod zloS A colU na de I á S deve
SE I constitu da de um corpo CI nd nco
d nom nado fabncado com ubo de
co NS trução mecâ n ca de p rec Sã d Açoca rbono AB NT 1 008t 1 0 0 na med ida exte rn
d

a
e mm e confo rmado em U ma d S Uas
xtrem idadeS pe lo proceSSo con iíicação

pa ta perfe ita fixaçáo a BaSE o Co nJ U n o
câma ta deve recebe I COntra
co rrosá o atrave de um revestlmen to d
p n tu ra etrostá tica epóx preto e rtucho
a gAS uma camada de e e rode pos çâo de
cromo Íomeaçâo ) Con U nto mecâ n co
uti lizado na da ec rutu ra d asSE nto
qu deve poss u I Íu ncro a idadES recu rS S
de resu lagenS pa Ia man { o con fo rto do
U sUáno den ro dOS m ls a toS pad roe S de
ergonom a mecá n co deve possu Í d uas
a ava ncas pa ra reg u agem d aItu la do
as SEn to e da ncl naçãU do Encos o A
a avanca de regu lagem de a Itu Ía d sSento
deVE SE r njetada em Po iam ida PA refo rçada
com F b ta de vid ro e poss u r a ma metá ca
como reforço eStru tu la em d U a ch apaS de
aço na espessu ra de 2 65 mm reve§ rid S com
p rocesso de e e rodeposiçã o â zln
sara ntindo reS stêncta mecân tca e con ta
corrosáo o S Stema d ravam n o de
recl na o do encoSto de e aco ntece r r

. CNPJ: 06.070.075/000í _25 Tst. (38) 3835_íí85
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pressão exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de láminas que
travam umas às outras por atrito e pelo
princípio de Íricção. A alavanca de controle de
reclinação do encosto também deve ser
injetada em Poliamida PA reforçada com Íibra
de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela
deve libêrar o movimênto do encosto que
também se dá pelo uso de duas molas
helicoidais bastando ao usuário posicionar o
encosto na posição desejada e liberar a
alavanca para que o mesmotrave na posição
desejada. A faixa de variação de reclinagem
deve ser de 73" a 104'. O mecanismo também
deve proporcionar a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automática com
curso de 70 mm, que se libera ao chegar à
altura máxima e desce permitindo que o
usuário ajuste a altura para seu melhor
conforto. O Mecanismo deve ser fabricado
com chapas de aço ABNT 10Í0/20 na
espessura de 2,65 mm deve ser fixado ao
assento por (04) quatro parafusos sextavados
%" x 1112" com cabeças flangeadas. O
Mecanismo deve possuir um suporte para
fixação do encosto em formado de "L", no qual
deve ser fabricado com tubo industrial na
configuração oblongular e na dimensáo de
25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois
paraÍusos Philips %" x 1" cabeça lentilha
juntamente com anéis elásticos fazem a
perfeita união entre o encosto e o mecanismo.
O Mecanismo deve possuir uma Blindagem de
Termopláslico PP - Polipropileno, no
acabamento superficial texturizado, para
impedir o acesso do usuário nos sistemas de
funcionalidade da cadeira e participando de
um componente de design, segurança e
proteçáo contra agentes extêrnos. O Conjunto
Mecanismo deve receber uma proteção contra
corrosáo, caracterizada pelo processo de
preparação de superfÍcie metálica poÍ
Fosfâtizaçáo á Base de Zinco e revestida por
Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto
estrutural de apoio para atividade de sentar e
com a Íinalidade de acomodar o usuário de

meio da

CNPJ: 06.070.075/Oqrí-25 Tol. í36) 3535-tí85
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maneira confortável
de assento deve se

e ergonômica. Conjunto
r conslituído de estrutura

em madeira laminada com i2 mm de
espessura com porcas garra yr',, fabricadas
em aço carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de
montagem da êstrutura. Na estrutura do
assênto deve ser fixada uma (01) almoÍada de
espuma flexível á base de poliuretano (pU),
ergonômica e fabricada através de sistemas
químicos à base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressão. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/ms podendo ocorrer variaçôes
na ordem de +l- 2 Kg/ m.. O conjunto deve
ser revestido com diversos materiais (Tecldo /
Laminado Vin ílico) pelo processo de
tapêçamento convencional. Suas dimensôes
devem giram em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (proíundidade) apresentando em suas
êxtremidâdes cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plástica
Íabricada pelo processo de injeção de
termoplásticos em polipropileno. A regulagem
de altura do assento deve permitir atender as
medidas mínimas de 420 mm até a altura
máxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variações. Conjunto mecânico de
apoio para os braços, utilizado paa
posicionamento dos braços em posiçôes
ergonomicamente confortáveis, através do
sistema de regulagem vertical contendo
posiçÕes ajustáveis. Apolo de braço deve ter
três tipos de regulagem à saber, allura,
avanço horizontal e giro sobre seu próprio
eixo. A regulagem de altura se dá pelo
pressionamento de um botão na lateral
externa do apoio, já o avanÇo horizontal e o
giro se dáo de maneira automática, bastando
que o usuário exerça força sobre o apoio e o
posicione na posição desejada. Deve possuir
70 mm de curso de regulagem de altura, a
regulagem horizontal pêrmite 22 mm de
avanço e recuo do apoiâ braços, já a
regulagem de giro deve permitir 24. de
rota o ara cada sentido. A alma do a io de

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tot. (38) 3635-íí85
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braços 3D deve ser fabricada em chapa de
aço A36 com 6,35mm de espessura, já os
componentes e mecanismos estrutuÍais são
fabricados em poliamida aditivada com 30%
de Íibra de vidro com peças de acabamento
em copolímero de poliptopileno. Componente
utilizado como sustentação da região do apoio
lombar e que deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desênho com concordâncias de raios e curvas
ergonômicas, e que deve modelar de forma
agradável e anatômica aos diversos biótipos
de usuários. A cadeira deve ser oferecida
ainda com a opção de regulagem de altura do
encosto permitindo o ajuste do apoio lombar a

uma gama de biótipos ainda maíor além de
apoio de cabeça. O encosto deve ser
constituido por uma êstrutura fabricada em
Polipropileno reforçado com fibra de vidro e
uma moldura fabricada em ABS pelo processo
de injeção de termoplásticos. Já a superÍície
de contato com o usuário deve ser formada
por uma tela 100% Poliéster tencionada que
devê ser fixada à moldura quê por §ua vez
deve ser parafusada na estrutura com oito
parafusos de rosca para plástico com
@5x16mm. A estrutura deve receber quatro
buchas americanâs em seus pontos de uniáo
com a lâmina. Esse conjunto deve ser fixado a
uma lámina metálica que fará a ligação do
encosto com o assento ou com o próprio
mecanismo, dependendo da opção desejada.
A lâmina com catraca, para a regulagem de
altura, deve ser fabricada em chapa de aço
1008/1020 com 6,35mm de espessura com
vinco central para mâaor resistência com
mecanismo catraca fabricado em peças
injetadas em Poliamida reÍorçada com fibra de
vidro, esse mecanismo deve ser automático,
bastando puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixa-lo
basta puxar até a altura máxima que o
mecanismo se desarma e libera o encosto até
a posiçáo mais baixa. O encosto da cadeira
deve possuit apoio lombar regulável. O Apoio
lombar deve ser um con unto fabricado em

CNPJ: 06.070.075,000í -25 Tel. (38) 3635'1185
Av. Jorá Femândes valadâros, 375, Primavêrs l, ÂrlnoB - Minsr Gerais
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uma blenda de poliprop
(50/50) pelo processo
termoplástico, acoplado à

ileno (PP) e EVA
de injeçáo de

moldura do encosto
posicionado atrás da tela e permitir um ajuste
na altura do apoio lombar em nove posiçÕes
distintas que percorrem um curso de 40 mm.
Deve possuir um sistema semelhante à
catraca para a regulagem da posição,
bastando ser movido para cima ou para baixo
até a posiçáo desejada. O apoio de cabeça
deve ser fabricado em uma blenda de
poliamida 6.0 e poliamida 6.6 com íibra de
vidro pelo processo de inieÇáo de
termoplásticos. Deve possuir uma moldura
onde deve ser fixada uma tela 100% poliéster
e um trilho guia que permitirá a regulagem de
altura do apoio. Esse conjunto deve entáo
encâixado à carenagem por meio de encaixes
com grampos metálicos em forma de estrela
que são fixos â moldura com parafusos e
dessa forma os mesmos não ficam aparentes
na montagem. O apoio de cabeça deve
possuir regulagem de altura e angulação. para
isso deve ser adicionado à cabeceira da
cadeira um acoplamento com uma haste
articulada que irá permitir o ajuste de
angulação do apoio de cabeça em três
posiçôes diferentes abrangendo uma faixa de
45', essa hastê se conecta com o trilho já
citado, proporcionando a regulagem de altura
do apoio abrangendo uma faixa de 50 mm
através do deslocamento da haste sobre o
trilho. O licitante deverá apresentar junto com
a proposta comercial: Certificado de
conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Móveis para escritórío - Cadeiras
- Requisitos e métodos de ensaios, pelo
modelo de certificação 5. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016 para
determinaçáo da força necessária para se
produzir uma compressão pré-fixada sobre
uma amostra de espuma Ílexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma áÍea
determinada. Laudo êmitldo por laboratório
acreditado lo INMETRO de acordo com a

CNPJi 06.070.02Sr000í -25 Tot. (38) 3636".t.t85
Av, Joiô FÊínânde! Vâlâderos, 37S, prlmâvorâ I, Arinos - Minas Gsrair
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ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

6 500 Unid

CADEIRA GIRATORIA EXECTJNVA TELA
Os rodízios devem ser constituídos de duas
(02) roldanas circulares na dimensão dê 50,00
mm e fabricadas em material termoplástico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodízio coníigurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplástico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas
devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005 /'l 0
na dimensáo de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubriÍicaçáo através
de graxa específica para reduçáo de atrito na
opêÍaçáo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodízio deve ser constituído por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono
ABNT 1008/10 na dimensão 11,00 mm e
protegído contra a corrosáo pelo processo de
eletrodeposição de zinco onde se deve se
encontrar montado através de um anel elástico
sob pressão no corpo do rodízio, que deve
receber lubrificação para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. conjunto da base deve
ser definido por uma configuraçáo em formâ
pentagonal obtêndo diâmetro na ordem de 690
mm e constitu ída com cinco (5) pás de apoio
em formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injeção de termoplástico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro, deve
possuir na extremidade de cada pá integrada
em peça única o alojamento para o encaixe
dos rodízios. A coluna de gás deve ser
constituída de um corpo cilÍndrico denominado
câmara, fabricado com tubo de construção
mecânica de precisão de Aço Carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificaçáo para perfeita
fixaçáo á Bâse. O Conjunto Câmara deve
receber proteção contÍa corrosão através de
um revestimento de pinturâ eletrostática epóxi

R$
1.463,06

CNFJ: 06.070.0751000í -26 Í01. (38) 3635-1185
Âv. José Fomandss Velsdarêa, 375, Primevera I, Arino3 - Minas Gerâls
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preto e no cartucho a gás uma camada de
eletrodeposiçáo de cromo (Cromeaçáo). O
mecanismo chamado Backita deve ser um
conjunto mecânico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do
assento e da inclinação do Encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento
deve ser inietada em Poliamida PA reforçada
com Fibra de Vidro e possui alma melálica
como reforço estrutural em duas chapas de
aço na espessura de 2,65 mm revêstidas com
processo de elehodeposição a zinco,
garantindo resistência mecânica ê contra
corrosão. O sistema de travamento de
reclinação do encosto deve acontecer por
meio da pressão exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de lâminas que
travam umas às outras por atrito e pelo
princípio de fricçâo. A alavanca de controle de
reclinação do encosto também deve ser
injetada em Poliamida PA reforçada com fibra
de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela
libera o movimento do encosto que também
deve se dar pelo uso de duas molas
helicoidais bastando ao usuário posicionar o
encosto na posição desejada e liberar a
alavanca para que a mesma trave na posiçáo
dese.jada. A faixa de variação de reclinagem
deve ser de 73'a 104". O mecanismo deve
também proporciona a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automática com
curso de 70 mm, que se libera ao chegar à
altura máxima e desce permitindo que o
usuário ajuste a altuÍa para seu melhor
conforto. O Mecanismo deve ser fabricado
com chapas de aço ABNT 1010/20 na
espessura de 2,65 mm deve ser fixado ao
assênto por (04) quatro parafusos sextavados
%" x 1112" com cabeças flangeadas. O
Mecanismo deve possuir um suporte para
fixaçáo do encosto em íormado de "L", no qual
deve ser fabricado com tubo industrial na
configuração oblongular e na dimensão de
25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois
parafusos Philips %" x 1" cabeça lentilha
untamente com anéis elásticos fazem a

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tel. (38) 3635-1185
Av. Jo!ó Fomânde3 Vâladarea, 375, Primrverr l, Arinos - Minas Gerâia
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perfeita união entÍe o encosto e o mecanismo.
O Mecanismo deve possuir uma Blindagem de
Termoplástico PP - Polipropileno, no
acabamento superficial texturizado, para
impedir o acesso do usuário nos sistemas de
funcionalidade da cadeira e participando de
um componente de design, segurança e
proteçáo contra agentes eriternos. O Conjunto
Mecanismo deve receber uma proteção contra
coÍrosáo, caracterizada pelo processo de
preparação dê superÍície metálica por
Fosfatizaçáo á Base de Zinco e Íevestida por
Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto de
assento deve ser conslituído de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura
com porcas gana 1À", fabricadas em aço
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma (0 1) almofada de
espuma flexivel á base de poliuretano (PU)'
ergonômica e fabricada através de sistemas
químicos à base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressáo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variaçôes
na ordem de +l- 2 Kg/ m". O conjunto deve
ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinílico) pelo processo de

tapeçamento convencional. Suas dimensões
devem girar em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plástica

fabricada pelo processo de injeção de

termoplásticos em polipropileno. A regulagem
de altura do assento deve permitir atender as
mêdidas minimas de 420 mm até a altura
máxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variaçÕes de acordo com a opção
de base escolhida. O apoio de braço deve ter
3 tipos de regulagem à saber, altura, avanço
horizontal e giro sobre seu prÓprio eixo. A
Íeg U lagem de a Itu Ía S d á pe o
p IESS onamento de u m botáo na a era

xterna do a o to a ava n ho I zonta o

CNPJ: 08.0?0.076/000í '26 Tel. (38) 3635-lí85
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giro deve ser dar de maneira automática,
bastando que o usuário exerça força sobre o
apoio e o posicione na posição desejada.
Deve possuir 70 mm de curso de regulagem
de altura, a regulagem horizontal permite 22
mm de avanço e recuo do apoia braços, já a
regulagem de giro deve permitir 24' de
rotação para cada sentido. A âlma do apoio de
braços 3D deve ser fabricada em chapa de
aço 436 com 6.35mm de espessura, já os
componentes e mecanismos estruturais
devem ser fabricados em poliamida aditivada
com 30% de fibra de vidro com peças de
acabamento em copolímero de polipropileno.
O encosto deve ser constituido por uma
estrutura fabricada em Polipropileno rêforçado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada
em ABS pelo processo de injeção de
termoplásticos. Já a superficie de contato com
o usuário deve ser formada por uma tela '100%

Poliéster tencionada que deve ser fixada à
moldura que por sua vez deve ser parafusada
na estrulura com 8 parafusos de rosca para
plástico com O5x16mm. A estrutura deve
receber 4 buchas americanas em seus pontos
de união com a lâmina. Esse conjunto deve
ser fixado à uma lâmina metálica que fará a

ligaçáo do encosto com o assento ou com o
próprio mecanismo, dependendo da opÉo
desejada. O encosto da cadeira deve possuir
apoio lombar regulável. O Apoio lombar deve
ser um conjunto fabricado em uma blenda de
polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo
processo de injeção de termoplástico,
acoplado à moldura do encosto posicionado
atrás da tela e deverá permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em 9 posiçôes distintas
que pêrcorrem um curso de 40 mm. Deve
possuir um sistema semelhante à catraca para

a regulagem da posição, ba§tando ser movido
para cima ou para baixo até a posiçáo
deseiada. O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial: CertiÍicado de
conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Móveis para escritório - Cadeiras

uisitos e métodos de ênsaios lo

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tê1. (38) 3635'1185
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modelo de certiÍicação 5. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 917612016 para
determinação da força necessária para se
produzir uma compressáo pré-Íixâdâ sobÍe
uma amostra de espuma flexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma área
determinada. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR '14961/2016 deteÍminaçáo do teor de
cinzas em espumas flexiveis de poliuretano.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinaçâo da Resiliência em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinaçáo
da resislência á compressáo de espumas
flexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestândo que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,291m2. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Lâudo ou
declaraçâo, comprovando que o mobiliário
ofertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17

Ergonomia, acompanhâdo poÍ cópia de
documento de identidade profis§ional (CREA

ou CRM) ou ART Paga com a devida
comprovaçáo de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constaráo imagens e

desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado íaz paÍle de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliaçáo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaçôes, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
q
e

ua idadê
onom a e funcron a idade A náo

CNPJ: 06.070.076/0001'25 Tel. (38) 3635-1185
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apresentação acarretará desclassificação do
liciiante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu processo de preparaçáo e pintura de
superfÍcies metálicas, gaÍantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR rSO 4628-3.

R$
895,49350 Unid.

CADEIRA DE APROXIMAç
Conjunto da base deve ser desenvolvido para
manter a integridade do produto suportando
todos os níveis de resistência e durabilidade
prescritos como reguisitos de engenharia
pelas normas técnicas. Sua conÍiguração deve
ser definida por uma êstrutura fixa fabricada
em tubo industrial de construção mecânica de
aço carbono ABNT 1008i 'l 020 laminado frio
com diâmetro de 25,4mm com parede de 2,25
mm na base e 1,9 mm no suporte do assento.
Base e suporte devem seÍ fabricados pelo
procêsso mecânico de curvamento de tubos e
deveram ser unidos entre si pelo processo de
soldagem MlG. A estrutura deve conter quatro
(04) deslizadores fixos, desenvolvido para
manter a basê apoiâda sobrê o Piso ê
principalmente evitar o contato direto do metal
com a supeíície de apoio. Os deslizadores
devem ser fabricados em material
termoplástico denominado Polipropileno, pelo
processo de injeçáo. A estrutura deve ser fixa
ao assênto por parafusos sextavados
flangeados %"x1 .112". O conjunto deve
receber uma proteçáo contra corrosáo,
caracterizada pelo processo de preparação de
superÍície metálica por fosfatizaçáo à base de
zinco e revestida por pintura eletrostática
epóxi pó. Conjunto de assento de ser
estrutural dê apoio para atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuário de
maneira confortável ergonômica. Conjunto do
assento deve ser constituído de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura

arra /r' , fabricadas em a

O TELA.

rcascom
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carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura- Na estrutura do
assento deve ser fixada uma (01 ) almofada de
espuma flexível á base de poliurelano (PU),
ergonômica e fabricada através de sistemas
químicos à base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressáo- Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variaçÕes
na ordem de +l- 2 Kg/ m". O conjunto deve
ser revestido com diversos materiâis (Tecido /
Laminado Vinílico) pelo processo de
tapeçamento convencional. Suas dimensÕes
devem girar em torno de 510 mm (largura) x
461 mm (proÍundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plástica
fabricada pelo processo de injeção de
termoplásticos em polipropileno. A altura do
assento ao piso deve ser de 460 mm. Apoio
para os braços, utilizado para posicionamento
dos braços em posições ergonomicamente
confortáveis. Deve ser fabricado pelo processo
de injeção de termoplásticos em Polipropileno.
Fixado à estrutura por duas (02) torres que
encaixam na estÍutura e Íecebem dois (02)
paraÍusos flangeados com rosca especial para
plástíco nas dimensôes A4 x 25 mm.
Componente utilizado no encosto como
sustentaçáo da região do apoio lombar e que
deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordâncias de raios e curyas ergonômicas,
e que modelam de forma agradável e
anatômica aos diversos biótipos de usuários.
O encosto deve possuir estrutura fabricada em
Polipropilêno reforçado com fibra de vidro pelo
pÍocesso de injeçáo de termoplásticos, e a

superfície de contato com o usuário deve ser
formada por uma tela de 1 00% Poliêster
tencionada que dêvê ser fixada a uma moldura
fabricada em ABS injetado e parafusada na
estrutura por I parafusos do tipo plástico com
O 5x16mm. Esse conjunto deve medir
a roximadamente 460 mm de la ura or 400

CNPJ: 06.070.075/000í-26 Tel. (38) 3635-í185
Av. José Fêm.ndes Valad.rÊs, 375, PrimavÊra l, Arinos - lrinas Gsrai6
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mm de altura e une-se ao assento por lâmina
de aço 1008/1020 de 6,35mm de espessura
por meio de 6 parafusos do tipo plástico de
@5x20mm. A lâmina deve ser montada no
assenlo por 3 parafusos /,"x1". O licitante
deverá apresentar junto com a proposta
comercial: Certificado dê conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2O"18
Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos
e métodos de ensaios, pelo modelo de
certificaçáo 5. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176i2016 para determinação da força
necessária para se produzir uma compressão
pré-fixada sobre uma amostra de espuma
íexível de poliuretano, aplicada sobre uma
área determinada. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinação
do teor de cinzas em espumas flexÍveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 8619/15 Dêterminaçáo da Resiliência em
espumas flexíveis de poliuretano. Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016,
determinação da resistência à compressão de
espumas flexí-veis de poliuretano. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1 ,29/m'?. Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Laudo ou declaraçâo, comprovando que o
mobiliário oÍertado, com imagem e medidas
está dentÍo da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhâdo por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissáo do respectivo laudo'
Catálogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarão ima êns e

CNPJ: 06.070.075/0001-26 Tel. (38) 3636'í186
Av. Josá FsÍnandê3 valadârês, 375, Primevêra l, Arinos - Mines G€râis
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desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo. assim como os
segulntes fatores: conformidade com as
especificaçóes, câracterísticas técnicas e
certiÍicados de conformidade apresentados.
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR tSO 4628-3.

I 100 Unid

LONGARINA 3 LUGARES. Conjunto montado
sobre Longarina com três (03) Lugares
dispostos simetricamente de maneira a se
obter uma acomodâção de três (03) Usuários
de forma ergonômica, confortável e com alto
grau de liberdade para movimentaçáo.
Estrutura denominada de longarina deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construçáo
mecânica na configuraçáo retangular de aço
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensÕes
de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades devem possuir (2) luvas de
30x60 mm na espessura de 1,9 mm
conificadas para que se unam ao apoio
vertical. Devem ter dois (2) suportes para cada
assento produzidos em chapas de aço
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de
4,75 mm e soldado a estrutura pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois
(2) calços para cada suporte com espessura
de 5 mm em termoplástico de engenharia
(CopolÍmero de Polipropileno) fabricados em
inietoras- Para montâgem devem ger utilizados
(4) parafusos de fixação para cada assento
com descriÇáo de (Parafuso Sextavado UNC

R$
2.774,06

CNPJ: 06.070.0751000í-25 Tel. (38) 3635-1185
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ZP 114x1 .114). Para que a estrutura se una as
bases deve ser pro.jetada uma haste com suas
extremidades conificadas para facilitar o
encaixe das luvas, de aço caóono ABNT
1008/1020 de 29x58 mm e com espessuÍa de
1,9 mm fabricados pelo processo de
estampagem. A base de apoio deve ser em
formato de arco, de termoplástico de
engenharia (Copolímero de Polipropileno)
reforçado com fibra de vidÍo pelo processo de
injeçáo, com espessura de parede média de 4
mm com nervuras em todo (comprimento)
medindo 510 mm, que envolvem ainda (2)
colunas a no mínimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a
umidade ao cháo. Os mesmos devem ser
montados sob pressão de maneira que
resistam a uma condição severa de uso. Toda
estrutura deve receber uma proteção de
preparaçáo de superficie metálica êm
nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestático epóxi pó, que
garante proteção, e maior vida útil ao produlo.
Con.lunto dos assentos devem ser constituídos
por compensado multílaminado de madeira
com 12 mm de espessura com porcas garra
%, fabricados em aço carbono e revestidas
pelo processo de eletÍodeposição á zinco,
fixadas nos pontos de montagem da estrutura.
Nas estruturas dos assentos devem ser
fixadas uma (1 ) almoÍada de espuma flexivel a

base de poliuretano (PU), ergonÔmica e
fabricada atÍavés de sistemas quimicos a base
de poliol/lsocianato pelo pÍocesso de injeçáo
sob pÍessáo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 55 kglm3 podendo
ocorreÍ variaçÕes na ordem de +l- 2 kg/m". O
coniunto deve ser íevestido com diversos
materiais (Tecido i Laminado Vinilico) pelo
processo de tapeçamento convencional. Suas
dimensÕes devem girar em tomo de 503 mm
(largura) x 450 mm (profundidade)
apresêntando em suas extremidades cantos
arredondados. Os assentos ainda devem
possuir uma blindagem plástica Íabricada pelo
rocesso de i o em term lástico de

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tol. (38) 3635'íí85
Av. J03á Fornândoa valadeÍa3, 375, PÍimâvora l, Arlnos - Minas Goraia
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engenharia (Copolímero de Polipropileno), a
profundidade do assento ao chão deve ser de
460 mm. A Estrutura dos apoios de braços,
devem ser de tubo industrial de construçáo
mecânica ABNT 1008/1020 no diâmetro de
25,4 mm e 1 ,9 mm de espessura, cortado em
maquinas de corte e dobrados em Curvadoras
CNC. O apoio de braço fixado a estÍutura
confeccionado em termoplástico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
253 mm de (comprimento) 54 mm de (largura)
e 4 mm de (espessura) fabricado pelo
processo de injeção. Para montagem do apoio
a estrutura e da estrutura ao assento devem
ser colocados dois (2) (Parafuso FL ZB
diâmêko 4,0x16 e dois Parafusos FL Phillips
ZB diâmetÍo 4,0x 16). O enco§to deve ser
constituído por uma estrutura fabricada em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) com dimensôes de 460 mm de
largura e 390 mm de profundidade, reforçado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada
em ABS pelo Proce§§o de injeçáo de
termoplásticos. Já a superficie de contato com
o usuário deve ser formada por uma tela 100o/o

poliéstêr tencionada que deve ser fixada a
moldura que por sua vez deve ser parafusada

na estrutura por 8 parafusos de rosca para

plástico com diâmetro 5xí6 mm. A estrutura

deve receber 4 buchas americanas em seus
pontos de união com a lâmina. Esse conjunto
devê ser fixado á uma lâmina metálica que

fara ligaçáo do encosto com o assento ou com

o próprio mecanismo, dependendo da opção

desejada. A lâmina que liga o encosto ao

assento deve ser fabricada em chapa de aço

ABNT 1008/1020 com 2,65 mm dê espessura'
os encostos da longarina devem possuir apoio
lombar regulável. O apoio lombar deve ser um

con u nto Íabnca do em b lenda de po prop leno

P P ) EVA (5ot50 pe lo p Ioce SO d nJeção de

tê rmop lás ticos acop ado a mo du ta do

êncosto po S clonado da te a e perm ite

u m a uste na a Itu Ía do ap to omba r em I
pos çÕeS d StintaS q U e pe rcorrem um cu rSo de

40 mm Devê Ssu r um Srstema SEme hante
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a catraca para a regulagem da posiçâo,
bastando ser movido para cima ou para baixo 

I

até a posiçáo desejada, â alturâ total da
longarina é de 890 mm. O licitante deverá
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinação da força
necessária para se produzir uma compressáo
pré-fixada sobre uma amostra de espuma
flexível de poliuretano, aplicada sobre uma
área detêrminâda. Laudo emitido poÍ
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 1496í/2016 determinaçáo
do teor de cinzas em espumas Ílexíveis de
poliuretano.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 86'19/15
Determinação da Resiliência em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinaÇão
da resistência à compressáo de espumas
Ílexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revêstimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,291m2. Laudo emitido por
Iaboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 102t43/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou
declaraçâo, comprovando que o mobiliário
oíertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17
Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, gue comprove
habilitação e especializaçáo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado Íaz paí(e de sua linha de fabíicaçáo.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tol. (38) 3535-1185
Av. José Fernrndes Valadares, 375, Primavorâ l, Arinos - Miner Gêrais
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seguintes fatores: conformidade com as
especiÍicaçôes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentação acarretará desclassificaçáo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conÍormidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR ,10443,

NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, A§TM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR tSO 4628-3.

700 Unid.

CADEIRA GIRAT RIA OPERACIONAL. Os
Rodizios devem ser constituÍdo de duas (02)
roldanas circulares na dimensáo de 50,00 mm
e fabricadas em material termoplástico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas êxlremidades dedicadas parâ serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio coníigurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplástico
denominâdo Poliamida (PA 6,6). As roldanas
devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005 /10
na dimensão de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificação através
de graxa especifica para reduçáo de atrito na
operâçáo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodízio deve ser constituído poÍ um (01) eaxo

vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono
ABNT '1008/1020 na dimensáo 11,00 mm e
protegido conlra a corrosáo pelo processo de
eletrodeposiçáo a zinco onde se encontra
montado através de um anel elástico sob
pressáo no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificação para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Coniunto da base deve
seÍ definido por uma configuração em forma
pentagonal obtendo diâmetro na ordem de ô34
mm e deve ser constituída com cinco (5) pás
dea oio em formato iramidal com

R$
1.048,63

CNPJ: 06.070.075/0001.25 T8l. (38) 3635'íí85
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acabamento texturizado, fabricada pelo
procêsso de injeção em termoplástico de
engenharia (Copolímero de Polipropileno) em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro,
deve possuir na extremidade de cada pá
integrada em pêça única o alojamento para o
encaixe dos rodízios. A coluna de gás deve
ser constituída de um corpo cilíndrico
denominado câmara, fabricado com tubo de
construçáo mecânica dê pÍecisâo de Aço
Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificaçáo
para peÍíeita fixaçáo á Base. O Con.iunto
Cámara deve receber proteção contra
corrosáo através de um revestimento de
pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho
a gás uma camada de eletrodeposiçâo de
cromo (CÍomêação). O mecanismo deve
possuir uma alavanca para acionamento da
coluna a gás para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberação do
reclinamenlo simultâneo do assento e
encosto. A tensão desse reclinamento deve
ser ajustável por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do mecanismo,
que quando girada aumenta ou diminui a
pressáo sobre a mola que regula o

movimento. A faixa de variaçáo do
reclinamento deve ser de (13,5") O
Mecanismo deve ser fabricado com chapas de
aço ABNT fi19120 na espêssura de 2,5 mm
sendo fixado ao assento por (04) quatro
paraÍusos sextavados %' x 1.314" com cabeça
flangeada e quatro calços plásticos. O
Coniunto mecanismo deve receber uma
proteção contra corrosáo, caracterizada pelo
processo de preparaçáo de superfície metálica
por Fosfatização á Base de Zinco e revestida
por Pintura Eletrostáticâ Epóxi Pó. Conlunto
do assento deve ser constituído por

compensado de madeira com 12 mm de
espessura com porcas garra /o", fâbricadas
em aço carbono e Íevestidas pelo processo de
eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de

trutura. Na estrutura domônta em da es

GNPJ; 06.070.075Í000í -26 Tol. (38) 3635-Íí85
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assento deve ser fixada uma (01 ) almofada de
espuma flexível á base de poliuretano (PU),
ergonômica e fabricada através de sistemas
químicos à base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressão. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 55 Kg/m3 podendo ocorrer variaçÕes na
ordem de +t- 2 Kgl m". O conjunto deve ser
revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo de
tapeçamento convencional. Suas dimensões
devem girar em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plástica
fabricada pelo processo de injeção de
termoplásticos de engenharia (Copolímero de
Polipropileno). A regulagem de altura do
assento deve permitir atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura máxima de
530 mm podendo apresentâr pequenas
variaçóes de acordo com a opção de base
escolhida. Os braços devem ter um tipo de
regulagem, de termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de in.ieçâo. Para regulagem do
avanço vertical sobre seu próprio eixo deve se
dar pelo pÍessionâmento de um gatilho na
parte frontal do braço que para seu ajuste
basta que o usuário exerça uma pequena
força sobre seu apoio e o posicione na
posiçáo desejada, obtendo um curso de 68
mm, o braço deve ser fixado ao aPoio
desenvolvido em têrmoplástico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
procêsso de injeção. Deve possuir ainda dois
(2) calços para cada braço em termoplástico
de engenharia (Copolímero de Polipropileno)
Íabricado sob injeção. Para montagem do
apoio de braço e do braço ao assento deve
ser colocado dois (2) (Parafuso Sextavado
ffangeado aço 1045 UNC ZP %L2%e dois (2)
parafuso Plast FL Phillips ZB diâmetro
4,0x't 6). O Êncosto deve ser constituido por
uma êstrutura em termoplástico de engenharia
Co olimero de Poli loro ileno fabricada
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processo de injeção, com combinações de
raios e concordâncias anatômicas
referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um
pentágono de forma adaptada como apoio
ergonômico as costas de usuário, além de ter
em sua parte frontal do encosto um polígono
irregular que facilita sua transferência térmica.
A estrutura do encosto deve ter componente
de fixação utilizado para dar suporte estrutural
ao encosto, deve ser fácil de montar e que
mantem o conjunto fixado e que resiste dentro
das especificaçôes normativas. Deve ser
fabricado em tubo industrial dê construçáo
mecánica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de
diâmetro e espessura de 1,5 mm cortado em
maquinas de corte e dobrados em curvadoras
cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de
fixação para dar suporte ao assento fabricado
em material denominado ABNT 1 008/1020
com 3 mm de espessura confeccionado pelo
processo de estampagem e unido a estrutura
pelo processo de soldagem (Mig). Para que a
estrutura se una ao enco§to e assento deve
ser colocados três (3) parafusos para suas
seguintes configuraçôes com denominaçâo de
(Parafuso Sextavado Flangeado UNC ZP
114x1.114). O licitante deverá apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura mínima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a í,29lm'. Laudo
ou declaraçáo, comprovando que o mobiliário
ofertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17

Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especializaçâo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudô.
Catál o técnico do roduto, nos ua is
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necessariamente constaráo imagens e
desenhos com colas, comprovando que o item
ofertado taz pafte de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaçôes, características técnicas e
certificados de conÍormidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarrelará desclassiÍicação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359.
ASTM D 3363, ASTM D 709,I , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

't0 200 Unid

CADEIRA DE D o FIXA
APROXIMAÇAO. Sua Base deve ser
espessura de 1,9 mm, desenvolvidas pelo
processo mecânico de curvamento de tubos.
Deve conter duas (2) chapas em formato de
arco de aço carbono ABNT 1008/1020 com
funçáo de facilitar a montagem do assento de
57 mm de (largura) e 2,65 mm de (espessura)
unidas a base pelo processo de soldagem
(Mig). Todas as extremidades definidas por
uma eslrutura em formato de (S) fabricadas
em tubos industriais de conslrução mecânica
aço carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro
de 25,4 mm e dos tubos devem receber
ponteiras plásticas para acabamento
estrutural, em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno), fabricado pelo
processo de injeçáo. A estrutuÍa deve ser fixa
ao assento por quatro (4) (Parafuso Sextavado
Flangeado UNC ZP 114x1.314). Toda estrutura
deve receber uma proteção de prêparaÇão de
superfÍcie metálica em nanotecnologia
(nanoceramica) e revestimento eletrostático
e oxr ó, ue aÍante rote o e maior vida

R$
722,10
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útil ao produto. Conjunto do âssento deve
ser constituido por um compensado de
madeira, fabricado a partir de lâminas de
eucalipto e pinus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter uma
configuração do produto. Na localização deve
ser inseridas porcas de fixação com garras de
1/4, fabricadas em aço carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposição a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixado uma (1)
almofada de espuma laminada flexivel a base
de poliuretano (PU). Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 55 kg/m3
podendo ocorrer variaçôes na ordem de +/.
2kglm3. O conjunto deve ser revestido com
diversos materiais (tecido/laminado vinilico)
pelo processo de tapeçamento convencional.
Suas dimensÕes devem giraÍ êm torno de 485
mm de (largura) x 465 mm de (profundidade) e
50 mm de espessura, apresênlândo êm suas
extremidades cantos arÍedondados. A altura
do assento ao piso deve ser de 460 mm. Os
apoios de braço devem ser desenvolvidos em
termoplástico dê engenharia (Copolímero de
Polipropileno) com 253 mm de (compÍimento)
54 mm de (largura) e 4 mm de (espessura),
fabricado pelo processo de injeção, que

deverá ser unido a estrutura desenvolvida em
tubo industrial de construçâo mecânica ABNT
1008/1020 de 25,4 mm de diâmetro e 1,5 mm
de espessura. Para montagem do apoio a
êstrutura deve ser colocado dois l2')
(Parafusos plástico§ 4x25 mm). O encosto
deve ser constituído por uma estíutura em
termoplástico de engenharia (Copolimero de
PolipÍopileno) fabricado pelo processo de
injeçáo, com combinaçÕes de raios e

concordâncias anatômicas, referenciado a um
poligono irregular que combina a uma
geomelriâ semêlhante a um pentágono de
forma adaptada como apoio ergonômico as
costas dos usuário, além de ter em sua parte
frontal da superfície do encosto um poligono
irregular que facilita sua transferência térmica,
com dimensões do encosto de 381 mm de
la ura 451 mm de com Íimento
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espessuÍa médla de 5 mm . Para montagem
do encosto ao assento devem ser colocados
irês (3) (Parafusos MOV SX interno 4,0 roscas
dentem de sena diâmetro 7x40 mm). O
licitante deverá apresentar junto com a
proposla comercial: Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura mÍnima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1 ,2glm'. Laudo
ou declaração, comprovando que o mobiliário
ofertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17
Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade proÍissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constaráo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de Íabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes Íatores: conformidade com as
especificaçÕes, características técnicas e
certiÍicados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentaçáo acaÍrelará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM O 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841 ,

ASTM D 2794 NBR tSO 4628-3
R$

577,85Par
CADEIRA OE DI OFIXA4P

unto da base deve ser desenvolvido
S

Con ala11 400
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manter a integÍidade do pÍoduto suportando
todos os niveis de resistência e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. Sua configuração deve
ser deÍinida por uma estrutura fixa fabricada
em tubos industriais de construção mecânica
ABNT 1008/'1020 com diâmetro de 25.4 mm e
espessura de 1,5 mm, a base em forma de 4
pes deve ser fabricada pelo processo
mecânico de curvamento de tubos possuindo
um retângulo dobrado que com sua
configuração deve ser usado como pernas
traseiras de sustentaçâo da estrutura, quê
deve ser unido pelo processo de soldagem
(Mig). Deve possui ainda duas (2) tÍavessas
em formato de arco de aço carbono ABNT
1008/1020 com função de facilitar a montagem
do assento, com 57 mm de (largura) e 2,65
mm de (espessura) fabricados pelo processo
de estampagem e unidos a estrutura pêlo
processo de soldagem (MiS), todas as
extremidades dos tubos devem receber
ponteiras plásticas para acabamento em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injeçâo. A estrutura deve se fixar ao assento
por quatro (4) (parafusos Sextavado
Flangeado UNC ZP 114x1.314). Toda
estrutura deve receber uma proteÉo de
preparaçáo de superfícies metálicas êm
nanotecnologia(nanoceramica) e revestimento
eletroestático epóxi pÓ, que garante proteção'

e maior vida útil ao produto. Conjunto do
assento deve ser constituído por compensado
de madeira, fabricado a partir lâminas de
eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a

configuração do produto. Na localização dos
furos deve ser inseridas porcas de fixação
com garras de /,", Íabricadas em aço carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposiçáo
á zinco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (0í ) almofada de espuma
laminada flexível á base de poliuretano (PU).
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 40 /m" ndo ocorrer

_a
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variações na ordem de +l- 2 Kgl m3. O
conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo
processo de tapeçamento convencional. Suas
dimensões devem girar em torno de 485 mm
(largura) x 465 mm (profundidade) 50 mm de
espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. A altura
do assênto ao piso deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser constituído por uma
estrutura em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injeçáo, com combinaçóes de
raios e concordâncias anatômicas,
referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um
pentágono de forma adaptada como apoio
ergonômico as costas dos usuário, além de ter
em sua parte frontal da superfÍcie do encosto
um poligono irregular que facilita sua
transÍerência térmica, com dimensôes do
encosto de 381 mm de (largura) 451 mm de
(comprimento) e espessura média de 5 mm .

Para montagem do encosto ao assento deve
seÍ colocado três (3) (Parafusos MOV SX
interno 4,0 roscas dentem de serra diâmetro
7x40 mm).
O licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura mínima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2glm'z. Laudo
ou declaraçáo, comprovando que o mobiliário
oÍertado, com imagêm e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17

Êrgonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART Paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especializaçáo em medicina do
kabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catál o técnico do roduto, nos uats
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necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
oÍêrtado faz parte de sua linha de fabricaçáo.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes íatores: conformidade com as
especificaçóes, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentaçâo acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de prepaÍação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094. ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR .I 1003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR tSO 4628-3.

12 300 Unid

POLTRONA REBATIVEL. Sua estrutura deve
ser desenvolvida por tubos industriais de
construção mecânica de aço carbono ABNT
1008/1020, nas dimensóes de diâmelro 22,22
mm e espessura média de 1,5 mm,
conformados pelo processo mecânico de
dobramento de tubos. Na localizaçào supeÍior
da estrutuÍa do assento deve ser soldada uma
aÍmaçáo que deve possuir a funcionalidade de
articular posiçôes de sentar e saiÍ, nela deve
ser fixada uma chapa de aço carbono ABNT
1008/1020 com espessura média de 2,ô5 mm
para perfeita fixação do assento, na ponta do
tubo deve ser fixada uma mola helicoidal de
retrocesso fabricada em arame E82050, com
diâmetro das aspiras de 4,0 mm de alta
resistência e durabilidade a fadiga dinâmica,
utilizada paÍa articulação sincronizada do
con.junto com suporte em termoplástico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
38 mm de largura e 42 mm de profundidade,
com seus cantos arredondados. Deve possuir
ainda dois tubos industriais de construção
mecânica de aÇo carbono ABNT 1008/1020,

R$
1.098,35
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na conÍig uraçáo Írontal com diâmetro 25,4 mm
e com espessura de 1,5 mm e comprimento
total de 355 mm, já na configuração traseiÍa as
dimensóes giram em torno de 605 mm com
diâmetro de 25,4 mm, espessura média de 1,5
mm, com uma extensâo maior que á do pé
fronlal. Parâ que este suporte (Pedestal) se
fixe a estrutura do assento deve ser
desenvolvido um calço para o pedestal em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) com dimensões de 244 mm de
comprimento 3 t mm de largura. Na
configuração para porta copos devem ser
soldado ao suporte (Pedestal) uma chapa de
aço Sliter 1006/1010 com 227,8 mm de
comprimento e 50,0 mm de largura. Para que
toda á estrutura se mantenha estável e com
alto grau de estabilidade deve ser
desenvolvida uma chapa para fixação ao piso
de aço carbono ABNT í01011020 com
acabamento bruto superficial oleado de 305
mm de comprimento e 1,9 mm de espessura,
com seus cantos aÍredondados, cobertos por
ponteiras plásticas em termoplástico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), Por
fim deve ser fabricada uma blindagem plástica
para cobrir toda a extensáo do suporte
(Pedestal) em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) e sua parte
exteÍna com nervuras, com 335 mm de
comprimento e 180 mm de largura, fabricados
pelo processo de injeção. Toda estrutura
deve receber uma proteção de preparaçáo de
superfície metálica em nanotecnologia (Nano

- Cerâmica) e revestimento eletrostático epóxi
pó, que garante proteção e maior vida útil ao
produto. Para montagem da estrutura deve ser
utilizado a seguinte configuração de
parafusos: ParaÍuso Cab. Panela Auto
Atarraxantê Phillips ZB Diâmetro 4,8x,l9,
Parafuso Maquina Cab. Lentilha Fenda Phillips
ZB 114x1.'112, Porca SX Autotrav NC ZP %,
Arruela Lisa ZP EXI 17 mm INT 6.35 mm
ESP. 1,2 mm, Parafuso Sextavado Rosca
Soberba ZB 318 x 60 mm, Bucha 512, Ponteira
Plástica Abaulada D 34x2,50 mm preto. Os

CNPJ: 06-070.07510001-25 Tê1. (38) 3635-1í85
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apoio de braço devem ser retrátil em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injeção, com 257 mm de comprimento e 47
mm de largura, deve possuir também conexão
do braço retrátil para proporcionar sua
Íuncionalidade, com diâmetro de 13,50 mm e
41 mm de comprimento, para seu perfeito
funcionamento deve ser desenvolvida uma
mola helicoidal com filetes de diâmetro 0,ô0
mm com diâmetro total de 5,3 mm e 18,6 mm
de comprimento, por fim para acoplamento do
conjunto deve ser fabricada uma conexâo em
forma de bucha para facilitar a montagem em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) nervurada, com 29 mm de
largura e 69 mm de comprimento, fabricada
pelo processo de injeção. A configuração do
braço deve possuir também a opçáo de porta
copos, desenvolvido em termopláslico de
engenharia (Copolímero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeçâo, com 58,4
mm de largura e 308,4 mm de comprimento
com seus cantos arredondados, para
montagem a estrutura são colocados
parafusos sextavados flangeado aço 1045
UNC ZP Y, x 'l .314 e ponteira pa,a
acabamento preta, plástica. Conjunto do
assento deve ser constituído por uma
estrutura plástica injetada em termoplástico de
engenharia (Copolímero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeção, com
nervuras internas para reforçar ainda mais o
componente que deve ser parafusado a uma
alma plástica também injetada em
têrmoplástico de engenharia (CopolÍmero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injeçáo. Deve possuir uma espuma laminada
com densidade de 35 Kg/m3 podendo ocorrer
variaçôes na ordem de +- 2 Kg/m'. O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de
tapaçemento convencional. Suas dimensÕes
devem girar em torno de zt40 mm de largura,
480 mm de protundidade e uma espessura
média de 50 mm. Sua geometria deve

cNPJr 06.070.0751000í -25 Tel. (38) 3635.íí85
Av. Josó Fernand€s Vsladâ1o3,375, Primavora l, Arinos - Minaa Gerais
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apresentar em suas extrêmidades cantos
arredondados para diminuir a pressão arterial
dos membros inferiores. Conjunto do encosto
deve ser constituído por uma estrutura plástica
em termoplástico de engênharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injeção, na extremidade frontal deve ser
parafusado uma alma plástica
termoplástico de engênhãria (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
in.jeção, deve possuir ainda uma espuma
laminada com densidade de 20 kg/m3 podendo
ocorrer variaçóes na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido por diversos
materiais (Tecido/ Laminado vinílico) pelo
processo e tapaçamento convencional. Suas
dimensões dêvem girar em torno de 460 mm
de larguÍa 440 mm de profundidade e
espessura média de 45 mm. Sua geometria
deve apresentar em suas êxtremidades contos
arredondados para diminuir a pressáo arterial
dos membros superiores. Para montagem da
alma plástica a estrutura do encosto deve ser
utilizada a seguinte configuração de
parafusos: Paraíuso Fixer FL Phillips ZP D
4,5x16 mm. O licitante deverá apresentar junto

com a proposta comercial: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com mâssa igual ou superior a 1 ,29/m2 Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009'
com resultado y0/x0. Laudo ou declaraçáo,
comprovando que o mobiliário oÍertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado poÍ cópia de documento de
identidadê proÍissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de
autenticidade, que comprove habilitação e
especialização em medicina do trabalho,

engenharia seguranÇa do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos

te constarâo imagens equais necessarlamen
desenhos com colas ara todos os itens do

em

ergonomra ou

-\
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lote, comprovando que os itens ofertados
Íazem parte de sua linha de fabricação. Esta
condiçáo será de extrema relevância para a
avaliaçào dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conÍormidade com as
especificaçôes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamênto, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
aprêsentação acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superficies metálicas, gaÍantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094. ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 'I ,IOO3, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 709'I , NBR 5841 ,

ASTM D 2794 NBR rSO 4628-3.

R$
1.759,35

LONGARINA 03 LUGARES
ser montado sobre Longarinas com tÍês (03)

lugares dispostos simetricamente de maneira
a se obter uma acomodâção de três (03)

usuários de forma ergonÔmica' confoÍtávêl e
com alto grau de liberdade Para
movimentação. Sua estrutura deve ser
denominada (a1) desenvolvida em tubo
industrial de construçâo mecânica na

configuraçáo retangular de aço carbono ABNT
'l OOSi 1020 com dimensôes de 60x40 mm e
espessura de 1 ,2 mm, nas suas extremidades
devem possuir (2) luvas de 30x60 mm na

espessura de 1 ,9 mm conificadas para que sê

unam ao apoio vertical. Deve possuir um tubo
principal parâ articulaçáo do assento em aço

carbono ABNT 1OO8/1020 e espessura média

de 1 ,9 mm soldado a um tubo secundário que

permite a movimentação de Íorma simultânea
e sincronizada, ao lodo deve ser soldados três
articuladores paía cada assento. Para
orooorcionar essa articulação, a estrutura
b"r" receber uma mola helicoidal de

retrocesso fabricada em arame EB 2050 com

Conjunto deve

fa
Itaade4 0íaS edâd Sam rod sp

a rcamnddaaÍ b id eadudeasre ciIStên

Unid.100'13

mm,
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possuir a Íuncionalidade de facilitar a uniáo do
assento na estrutura, todo conjunto deve
receber ponteiras plásticas que tem função de
proteção ao usuário. Para que a estrutura se
una as bases deve ser projetada uma haste

todo conjunto de articulaçáo deve ser fixado a
uma chapa de aço carbono ABNT 1010i1020
com espêssura média de 2,65 mm que deve

(a2) com suas extremidades conificadas para
facilitar o encaixe das luvas, de aço carbono
ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com
espessura de í,9 mm fabricados pelo
pÍocesso de estampagem. A base de apoio
(a3) em formato de arco, de têrmoplástico de
engenharia (Copolímero de Polipropileno)
fabricado pelo pÍocesso de Injeção, com
espessura de parede média de 4 mm com
neryuras em todo (Comprimento) medindo 510
mm, que envolvem ainda (2) colunas a no
mínimo 80 mm de altura. evilando assim o
contato dos tubos com a humidade ao chão.
Os mesmos devem ser montados sob pressão
de maneira que resistam a uma condiçáo
severa de uso. Toda estrutura deve receber
uma proteçáo de preparação de superfície
metálica em nanotecnologia (nano - cerâmica),
e revestimento eletrostático epóxi pó, que
garante proteção, e maior vida útil ao produto.
Conjunto dos assentos devem ser constituidos
por uma estrutura plástica injetada em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
polipropileno) fabricado pelo processo de
injeçâo, com nervuras internas para reforçar
ainda mais o componente que deve ser
parafusado a uma alma plástica também
injetada em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injeçáo. Deve possuir uma
espuma laminada com densidade de 35 Kg/m"
podendo ocorrêr variaçÕes na ordem de +-
2Kglm". O Conjunto deve ser revestido por
diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico)
pelo processo de tapeçamento convencional.
Suas dimensÕes devem girar em torno de 440
mm de largura, 480 mm de profundidade e
uma espessura média de 50 mm. Sua

CNPJ: 06.070.0761000í -25 Tô1. (38) 3635-1t85
Av. Jo3ó Fernander Vâlâd.ra!, 375, Prlmevare l, Arinos - Mlnas Gerais
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geometria deve apresenta em suas
extremidades cantos arÍedondados paÍa
diminuir a pressão arterial dos membros
inferiores. Os Apoio do braço devem ser de
termoplástico de engenharia em poliamida
30% de Íibra de vidro fabricado pelo processo
de injeção, com 260 mm de comprimento e 50
mm de largura com seus cantos
arredondados. Deve possuir ainda uma
conexão para o braço retrátil em termoplástico
de engenharia com poliamida 30% de fibra de
vidro fabricado pelo processo de injeção para
Íacilitar a movimentaÇáo rebativel do conjunto,
para sua montagem devê ser utilizado a

seguinte configuração de parafusos: Parafuso
União I x 35 mm. Conjunto do encosto deve
ser constituído por uma estrutura plástica em
têÍmoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injeçáo, na extremidade frontal deve ser
parafusado uma alma Plástica em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
inieção, deve possuir ainda uma espuma
laminada com densidade de 20 kg/m3 podendo

com resultado /xo. Laudo ou decla

ocorrer variaçôes na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo

processo de tapeçamento convencional. Suas

dimensÕes devem girar em tomo de 460 mm

de largura, 440 mm de prolundidade .e
espessúra média de 45 mm. Sua geometria

deve apresentar em suas extremidades cantos

arredondados para diminuir a pressão arteÍial
dos membros superiores. Para montagem da

alma plástica a estrutura do encosto deve ser
utilizada a seguinte conÍiguraçáo de
parafusos: Parafuso Fixer FL Philips ZP D

4,5x16. O licitante deverá apresêntar junto

com a propostâ comercial: Laudo de

acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massâ igual ou superior a 1 ,29/m2. Laudo
emitido por laboratÓrio acreditado pelo

INMETRO de acordo com a NBR 1'Í003/2009'
o
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comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia dê documênto de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de
autenticidade, que comprovê habilitação e
especialização em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
Íazem parte de sua linha de fabricação. Esta
condição será de extrema relevância para a
avaliaçâo dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificações, caÍacterísticas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética'
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentaçáo acarretará desclassiÍicação do
licitante. CertiÍicado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu procêsso de preparação e pintura de
superficies metálicas, garantindo o

atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094. ABNT NBR 8095, ABNT NBR

8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545. ASTM D 523, ASTM D 3359'
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841'
ASTM D 2794 NBR rSO 4628-3

R$
998,19

CIOEIRA DE TREINAM
PRANCHETA
ESCAMOTÉÁVEL. Os rodízios devem ser
constituídos de duas (02) roldanas circulares
na dimensão de 55,00 mm e fabricadas em

material termoplástico de engenharia
denominado de Poliamida (PA 6'6) e PU em

suas extremidades dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do
rodizio coníigurado de forma semicircular deve

ser fabricado em material termoplástico
denominado Poliamida (PA 6'6). As roldanas
devem ser fixadas neste

ENTO COM
REBATíVEL

através de um

350 Unid14
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eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005 /1 0
na dlmensão de 6,00 mm que deve ser
submetido ao procêsso de lubrificação através
de graxa específica para reduçáo de atrito na
operação de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituído por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono
ABNT 1008/í020 na dimensão 11,00 mm e
protegido contra a corrosáo pelo processo de
eletrodeposição a zinco onde se deve
encontraÍ montado através de um anel elástico
sob pressão no corpo do rodizio, que deve
receber lubrificação para reduzir o atrito no
dêslocamento rotativo, deve possuir ainda
como opcionais deslizadores fixos em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno). Sua estrutura deve seí definida
por uma estrutura em formato de (4) pes
sendo que tanto os pés traseiros como
dianteiros devem ser fabricados em tubo
industriâl de construção mecânica pelo
processo de curvamento de tubos em aço
carbono ABNT 1008/1020 laminado a Írio com
diâmetro de 25,4 mm e espessura média de
'1 ,9 mm. Deve ser desenvolvida uma chaPa
curvada em íorma de arco que deve possuir a

funçáo de manter o conjunto fixado e facilitar o
acoplamento ao encosto em chapa de aço
carbono ABNT A36/4,75 x 31 ,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30
mm e com espessura média de 1,9 mm, deve
ser possuir ainda um tubo principal para

articulação do assento em aço carbono ABNT
1008/1020 e espe§sura média de 1,9 mm
soldado a um tubo secundário que permite a
movimentação de forma simultânea e
sincronizada, para proporcionar essa
articulação à estrutura deve receber uma mola
helicoidal de Íetrocesso fabricada em arame
ÊB 2050 com diâmetro das aspiras de 4,0 mm,
de alta resistência e durabilidade a íadiga
dinâmica, todo o conjunto de articulaÇâo deve
ser íixado a uma chapa em aço cârbono ABNT
1010/1020 com espessuta média de 2,65 mm
que deve possuir a funcionalidade
união do assento na estrutura

de Íacilitar a
ue deve
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receber ponteiras plásticas que possuem
funções de acoplamento dos rodízios bêm
como para proteção ao usuário. Toda
estrutura deve receber uma proteção de
preparaçáo de superfície metálica em
nanotecnologia (nano - cerâmica) e
revestimento eletroestático epóxi pÓ, que deve
garantir proteção e maior vida útil ao produto.
Para montagem da estrutura ao assento deve
ser utilizada a seguinte configuÍaçáo de
parafusos: PRF MQ Cab. Lentilha Fenda
Phillips ZB /, x /. e PRF MQ Cab. Lentilha
Fenda Philips ZB 114\1 .412. Conjunto do
assento deve sêÍ constituído por uma
estrutura plástica injetada em termoplástico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeção' com
nervuras internas para reforçar ainda mais o
componente que deve ser paraÍusado a uma
alma plástica também injetada em

termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno) Íabricado pelo processo de
inleçáo. Deve possuir uma espuma laminada

com densidade de 35 Kg/m" podendo ocorrer
variaçóes na ordem de +- 2 kg/m". O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de

tapeçamento convencional. Suas dimensÔes
devem girar em torno de 440 mm de largura'
480 mm de profundidade e uma espessura
média de 50 mm. Sua geometria deve

apresentar em suas extremidades cantos

arredondados para diminuir a pressão arterial

dos membros inferiores. Conjunto da
prancheta deve ser constituído por uma (0i )
chapa de madeira de média densidade (MDF),

que deve ser usinada e furada de maneira a

se obter a configuração do produto. Na

localizaçáo dos furos devem ser inseridas
duas (02) porcas de fixação com garras'

fabricadas em aço carbono e revestidas a

corrosão a base de eletrodeposiçáo á zinco
(zincado natuÍal). Suas superficies superior e

inÍerior devem ser revestidas com laminado
me
da

lam n co de a Itâ p rESSA o e aS extremid adES

fancheta deve ser fixado 0 ,1 fita d e borda
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fabricada em PVC Ílexivel na medida de 15
mm de largura com espessura média de 0,54
mm na cor preta, para proteçáo e acabamento
do con.junto. Para a montagem da prancheta
na estrutura, tem-se um elemento de ligação,
fabricado por (02) tubos industriais de
construção mecânica de precisão ABNT
1008/1020, com diámetro de 16,0mm, unidos
por uma chapa de aço denominada
cantoneira, fabricada em aço carbono ABNT
20081'1020 na medida de 3,0 mm de
espessura, pelo processo de soldagem MlG.
Para montagem da carenagem à alma plástica

é usada a seguinte configuração de parafusos:
PRF Plast FL Phillips ZB A4,Ox16. Os apoios
do braço devem ser de termoplástico de
engenharia em poliamida 30% de fibra de
vidro fabricado pelo processo de injeção' com
260 mm de comprimento e 50 mm de largura
com seus cantos arredondados. Deve possuir
ainda uma conêxão para o braço retrátil em
termoplástico de engenharia com poliamida

30% de fibra de vidro fabricado pelo processo

de injeção para facilitar a movimentação
rebativel do conjunto, Para sua montagem
deve ser utilizado a seguinte configuÍação de
parafusos: ParaÍuso Uniáo 8 x 35 mm

Conjunto do encosto deve ser constituido por

umá estrutura plástica em termoplástico de

engenharia (Côpolímero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injeçâo' na

extremidade frontal deve ser parafusado uma

alma plástica em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropilêno) fabricado pelo

processo de injeção, deve possuir ainda uma^

espuma laminada com densidade de 20 kg/m3

podendo ocorrer variaçôes na ordem de +- 2

kg/m3. O conjunto deve ser Íevestido com

diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinlico)
pelo processo de tapeçamento convencional
§uas dimensÕes devem girar em torno de 460

mm de argu ra 440 mm de profu nd dad e

eSpesSu ta méd a de 4Ã mm Sua seometria

deve ap resenta r em SuaS extrem dadES ca ntos

a rredondadoS pa ta d mi n u tr a p rêssáo a rte í a

dos memb ros nfenores Pa Ía mon ta m da
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alma plástica a estrutura do encosto e utilizada
a seguinte configuração de parafusos:
Parafuso Fixer FL Philips ZP D 4,5x'Í6. O
licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209186 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1 ,2glm1. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declâração, comprovando que

o mobiliário ofertado, com imagem e medidas
está dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART Paga com a devida
comprovaçáo de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurânça
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os
Íazem parte de sua linha de fabricaçáo
condição será de extrema relevância para a

avaliação dos mesmos, assim como os

seguintes fatores: conformidade com as

especificações, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apiesentaçáo acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
iem seu processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálicas, garantindo 9
atendimento e conÍormidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR

8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359'
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841 '

ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Esta
itens ofertados

R$
1.409.70

CAOEIRA ESPALDAR ALT
devem ser constituidos de 2

rodízios
roldanas

O. Os
duas400 Un id.,tÂ
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circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro
e fabricadas em termoplástico denominado de
poliamlda (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos
rígidos. O corpo do rodízio deve ser
confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplástico
denominado de poliamida (PA 6,6). As
roldânas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aço carbono
ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que

deve ser submetido a um Processo de
lubrificaçáo através de graxa especifica para
reduçâo de atrito na operação de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituído por um eixo vertical (perpendicular
ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na
dimensáo de 1 1 mm e protegido contra
corrosão pelo p.ocesso de eletrodeposiçáo a

zinco onde se encontra montado através de
um anel elástico sob pressão no corpo do
rodízio, que deve receber lubrificação para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Conjunto da base deve ser deÍinido por uma
conÍiguração em forma de pentágono, obtendo
um diâmetro na ordem de 660 mm e

constituída com 5 (cinco) pás de apoio,
fabÍicada em chapa de aço carbono ABNT
1008/1020 nâ espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem
formando um peífil de secçáo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MlG. Suas extremidades
devem ser conformadas mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodÍzio
sem necessidade de buchas ou Peças
adicionais. Deve possuir um anel central
fabricado em tubo de precisáo de construçáo
mecânica de Aço Carbono 1008/20' onde as
pás devem ser fixadas a este pelo processo

automatizado de soldagem MlG, que garanle
a qualidade e acabamento do produto O
conjunto base deve receber uma proteção
contra corrosão, caracterizada pelo processo
de preparaçáo de superficie metálica e deve
ser revestida por pintura eletrostática epóxi em
ó. O con unto deve ser coberto r uma

CNPJ: 06.070'075,0001-25 Tê1. (38) 3635'1185
Av. J03ó Fetnsndet Valadarrs, 375, Primevora l, Arlno! - Minas Gâra13
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blindagem central com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por
cliques de fixação, com a função de proteçáo
e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescópica para a
coluna a gás. As blindagens devem
fabricadas pelo processo de injeçáo

ser
em

material termoplástico denominado copolímero
de polipropileno (PP) Conjunto
mecânico/pneumático deve ser utilizado para
conectar a base ao mecenismo e que deve
possuir a funçáo de regulagem de altura do
assênto com referência ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta abaixo
do assenlo. Tambêm deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela ação do gás
sob pressâo no cartucho e mola de
comprêssáo que atuâ sobre qualquer condiçáo
de altura. Deve ser constituído de um corpo
cilíndrico denominado câmara, fabricado com
tubo de constÍução mecânica de precisão de
aço carbono ABNT 1008/í020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificação para perÍeita fixaçáo na base' A
coluna a gás deve ter a qualificação conforme
a norma DIN 4550 classes 4- O conjunto
câmara deve receber proleçáo contra corrosáo
através de um revestimento de pintura
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás
uma camada de eletrodeposição de cromo
(CromeaÇão). Mecanismo desenvolvido em
termoplástico de engenharia reÍorçado com
fibra de vidro, configurado do sistema syncron
e integrado com regulagem de profundidade.
Caracterizado como mecanismo
Autocompensador pela Íunção de regulagem
automática peso/pessoa, sendo que nâ
posiçâo n" 4 sua períormance deve absorver
80% dos biótipos com o peso corporal na
ordem de 65 a í 10k9, sem a necessidade de
ajuste. O mecanismo deve possuir livre
flU uação FTCe F loa tino mantendo o encoSto
SEmpre em contato e S b presSão no u Suaf o

também desc reVE ndo uma tra e o ria an u a I
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na ordem de 18'de curso. Deve possuir
também o sistema de anti-impâcto, que ao
tenlâr acionar a alavanca em qualquer
circunstância, o mecanismo não deve liberar o
movimento, evitando assim o impacto
repenlino do encosto no usuário. Para que o
sistema seja liberado deve-se submeter o
encosto a uma leve pressâo para trás e depois
o mesmo se encontra livre novamente. O
mecanismo Autocompensador deve possuir
inúmeros recursos ergonômicos, as opções de
suas regulagens e funcionalidades seguem
abaixo: Tensão de lnclinação: A manopla
localizada ao lado direito na ponta da alavanca
deve ser responsável por ajustar a tensáo do
encosto, o númeÍo correspondente à
regulagem escolhida fica virado para cima, o
número 4 deve ser indicado para pessoas com
peso corporal entre 65 e 1 't 0 kg, aumentado o
número para pesos maiores e diminuindo para
pesos menores. lnclinação Sincronizada: A
alavanca junto à manopla de tensão do lado
direito da cadeira deve ser responsável pela
inclinaçáo sincronizada do encosto e assento.
Quando girada para cima se mantém travada
em 3 posiçÕes de inclinação êm um
sincronismo de 3,5:1 com relaçáo ao assento.
Altura do assento: A alavanca posicionada no
lado esquerdo do mecanismo deve ser
responsável pelo ajuste de alturâ do assento,
acionando a coluna a gás e travando em
qualquer posição. Para montagem do
mecanismo autocompensador no assento
dêve ser utilizado (4) paraÍusos sêxtavados
flangeados aço 1045 UNC ZP D %L2.112R1.
Conjunto estrutural de apoio para atividade de
sentaÍ e com a finalidade de acomodar o
usuário de maneira confortável e ergonômica.
O conjunto deve ser constituído por
compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, fabricado a partir lâminas de
eucalipto e pinnus que deve ser usinada e
furadas de maneira a se obter a configuração
do produto. Na localização dos furos deve ser
inserida quatro (15) porcas de fixação com

rras, fabricadas em a carbono e ida
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a corrosão a base dee letrodeposição á zinco.

Na estrutura do assento deve ser colada uma

(01) almofada de espuma flexível á base de

ooliuretano (PU), moldada anatomicamente

com a borda fÍontal arredondada deve ser

fabricada através de sistemas químicos a base

de Poliol / lsocianato pelo processo de injeçáo

sob pressáo. Esta almofada deve possuir

densidade controlada de 60 Kg/m3 podendo

ocorrer variações na ordem ls +l'2 Kg/ mu' O

conjunto deve ser taPeçado com as

alteinativas dê revestimentos deÍinidos para a

linha, onde inicialmente deve ser cortado em

forma de blanks, unidos pelo processo de

oStu a e fixadoS na â moÍada pe p roce SO

de tapeçamento por srampo ESte con unto

deve recebe Í uma (0 1 proteçáo ch amada de

b ndasem fab ricada em ma teria

te rmop tástico denom nado copo me ro de

po ipÍop leno (PP paÍa aca bamen to

p roteção do SIstema As d mensóes

do aSSC nto montado dêvem s rar em to Ino de

490 mm de arg u Ía x 457 mm de

(profund idade ) apresentando Em SUaS

extrem dades can to a rred ondadoS pa Ía

d m n r a p ressáo a rter a nos mem bros

nÍerioreS das pessoas S apo ios de b âço

m te rm p lástico de engen ha na COpo mero

d po prop ile no devem Se r Íabricados pe loe
p roce sso de n eção Send o que m sU as

prop ried ades meca n tcas uma m s u ra dê 30Yo

d fibra de d ro deve SE Í ad tc onada pa ta da Í

ma o r res stê nc a pata a peça Pa ía a

Íegu lag em vê rt ca do apo o deve -se

p ÍeSS tona I o sati ho loca izado na pa rte íronta

podendo o uSuano esco h I alé B po içÕês de

al ste obtendo um curso de reg u agem d a téu
d70 mm Chapa do b faço deVC se I consti u a

aço carbono ABNT '1 008l1 020 co m b I 5

mm de spe SU ta com seu canto

a rredondadoS Pa ra monta Í o b raço no

aSSEnto deve SE r uti &ado 2 (do S) pa ÍafuSoS

SExta ad OS (pa Ía cada com aS

d imenSoeS aproximada S de y] x 1

c mponente ut izado como Sustenta Ção dao
eo do a o io om a r e ue Áe e o§s u r a
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funci onalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordâncias de
raios e curvas ergonômicas, e que modelam
de Íorma agradável e anatômica aos diversos
biótipos de usuários. O encosto deve possuir
estrutura injetada em termoplástico de
engenharia (copolimero de polipropileno)
reforçada com fibra de vidro com espessura
média de 5 mm. Na localização dos furos
deve ser inserida quatro (04) porcas de
íixaçáo com garras, fabricadas em aço
carbono e revestidas contra corrosâo a base
de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do
Encosto deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexível á base de poliuretano (PU),
ergonômica e deve ser fabricada através de
sistemas químicos a base de Poliol I
lsocianato pelo processo de injeção sob
pressão. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m, podendo
ocorrer variaçÕes na ordem 6s +l- 2 Kg/ m". O
conjunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material
termoplástico denominado polipropileno, com
a funçâo principal de proteção contra batidas e
funcionalidades dos componentes mecânicos.
Este conjunto deve ser tapeçado com as
altêrnativas de revêstimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapeçamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensôes aproximadas de 485
mm de (largura) x 526 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressáo arterial
nos membros superiores das pessoas. O
licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1 ,2glm2. Laudo emitido poÍ
laboratórao acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 1í003/2009, com resultado
y0/x0- Laudo ou declaraçáo, comprovando que
o mobiliári o ofertado, com imagem e medidas

CNPJ: 05.070.075/000í -25 Tel. (38) 3636-1í86
Âv, Jo3á Fornandes Valadaros, 375, Prlmavara l, Arinoa - Ítllnes G€rais
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está dentro da Normâ Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade proÍissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovaçáo de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
lrabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constaráo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
Íazem parte de sua linha de fabricação. Esta
condição será de extrema relevância para a
avaliaçâo dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificações, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiâefuncionalidade"Anâo
apresentaçáo acarretará desclassificaçáo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o Íabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidadê às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR í0545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 709í, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

16 500 Unid.

CADEIRA ESPALDAR BAIXO. OS TOdíZiOS

devem ser constituídos de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro
e fabricadas em termoplástico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos
rigidos. O corpo do rodízio deve ser
confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplástico
denominado de poliamida (PA 6,6). As
íoldanas devem ser fixadas neste corpo
akavés de um eixo horizontal de aço carbono
ABNT 1005/10 na dimensão dê 6 mm que
deve ser submetido a um processo de

R$
1.098,06
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lubrificaçâo através de graxa específica para
redução de atrito na operaçáo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituído por um eixo vertical (perpendicular
ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na
dimensão de 11 mm ê protegido contra
coÍrosáo pelo processo de eletrodeposiçáo a
zinco onde se encontra montado através de
um anel elástico sob pressão no corpo do
rodízio, que deve receber lubrificaçâo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Conjunto da base deve ser definido por uma
configuraçáo em forma de pentágono, obtendo
um diâmetro na ordem de 660 mm e
constituida com 5 (cinco) pás de apoio, deve
ser fabricada em chapa de aço carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformâda por um processo de estampagem
formando um perfil dê secção 26x26,5 mm e
unidas por soldagem M lG. Suas extrêmidades
devem ser conformadas mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodízio
sem necessidade de buchas ou peças
adicionais. Deve possuir um anel central
fabricado em tubo de precisão de construção
mecânica de Aço Carbono í008/20, onde as
pás são fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagêm MlG, que garantê
a qualidade e acabamento do produto. O
conjunto base deve receber uma proteçáo
contra corrosão, caracterizada pelo processo
de preparação de superfície metálica e
revestida por pintura eletrostática epóxi em pô.

O conjunto deve ser coberto por uma
blindagem central com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por
cliques de Íixação, com a Íunção de píoteção
e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescópica para a
coluna a gás. As blindagens devem ser
fabricadas pelo processo de injeçáo em
material termoplástico denominado copolimero
de polipropileno (PP) Conjunto
mecânico/pneumático deve ser utilizado para
conectar a base ao mecanismo e que deve

suir a fun ode ul m de âltura do

CNPJ: 05.070-0751000í -25 Tsl. (38) 3635-íí85
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assento com referência ao piso, através de
uma alavanca de acionamento dispostâ abaixo
do assento. Também deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela ação do gás
sob pressáo no cartucho e mola de
compressão que atua sobre qualquer condiçâo
de altura. Deve ser constituído de um corpo
cilÍndrico denominado câmara, Íabricado com
tubo de construçâo mecánica de precisão de
aço carbono ABNT 1008/í020 na medida
externa de 50,00 mm e conÍormado em uma
de suas extremidades pelo processo de
coniÍicaçáo para perfeita Íixação na base. A
coluna a gás deve ter a qualificação conforme
a norma DIN 4550 classe 4. O conjunto
câmara deve receber proteçáo contra corrosáo
através de um revestimento de pintura
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás
uma camada de eletrodeposiçáo de cromo
(Cromeação). O mecanismo Back deve ser um
conjunto mecânico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do
assento e para a inclinaçâo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento
deve ser Íabricada em poliamida (PA)
reforçada com Íibra de vidro. Deve possuir
alma metálica com reforço estrutural de duas
chapas de aço na espessura de 2,65 mm
cada, revestidas pelo Processo de
eletrodeposição à zinco, garantindo resistência
mecânica contra corrosão. O sistema de
travamento da reclinação do encosto deve
acontecer por meio da pressão exercida por
uma mola helicoidal em um conjunto de
lâminas que travam umas às outras poÍ atrito
e pelo pÍincípio de fricçáo. A alavanca de
controle de reclinaçáo do encosto deve
também ser injetada em poliamida (PA)
reÍorçada com fibÍa de vidro. Ao acionar a
alavanca pra baixo ela deve liberar o
movimento do encosto que também se dá pelo
uso de duas molas helicoidais bastândo ao
usuário posicionar o encosto na posiçâo
desejada e liberar a alavanca parã travar o
mecanismo. A Íaixa de varia o de reclina em

CNPJ: 06,070.07510001.25 Tel. (38) 3635'1185
Av. José Farnandês Vâ18drms,375, PrimâvêÍa l, Arlnos - Minas Gerài3
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deve ser de 73" a 104". O mecanismo também
deve proporcionar a regulagem de altura do
encosto por meio dê catraca automática, com
curso de 70 mm, que deve se liberar ao
chêgar à altura máxima e após isso, retorna à
posiçáo inicial, permitindo que o usuário ajuste
a altura para seu melhor conforto. O
mecanismo deve possuir uma blindagem de
termoplástico de engenhaÍia (Copolimero de
Polipropileno) no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do usuário
nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
participando de um componente de design,
segurança e proteção contÍa agentês
externos. O mecanismo deve receber uma
proteção contra corrosão, caracterizada pelo
processo de preparação de superfície metálica
por fosfatizaçáo á base de zinco e revestida
por pintura eletrostática epóxi em pó. Para a
montagem do mecanismo ao assento deve ser
utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados
com as medidas aproximadas de %" x 1.1/2" '
Conjunto do assento deve ser constituído por

compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, Íabricado a partir lâminas de
eucalipto e pinnus que devem ser usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuração
do pÍoduto. Na localizaçáo dos Íuros deve ser
inserida quinze (15) porcas de fixação com
garras, fabricadas em aço carbono e protegida

a corrosão a base de eletrodeposição á zinco.
Na estrutura do assento deve ser colada uma
(01) almofada de espuma flexível á base de
poliuretano (PU), moldada anatomicamente
com a boÍda frontal arredondada, Íabricada
através de sistemas químicos a base de Poliol
/ lsocianato pelo processo de injeção sob
pressão. Esta almofada deve possuir

densidade controlada de 60 Kg/m" podendo

ocorrer variações na ordem 6s +l'2 Kg/ m". O
conjunto deve ser tapeçado com as
alternativas de reveslimentos definidos para a
linha, onde inicialmente devem ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo
de ta mento ram s. Este con untor

CNPJ: 06.070.0751000í -25 Tol' (38) 3635-1í85
Av. Josá Fornrndês Valadares, 376, Primavera l, Arinos - Min'a Gorai3
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deve receber uma (01) proteçáo chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplástico denominado copolÍmero de
polipropileno (PP), pa"a acabamento e
proteção do sistema mecânico. As dimensões
do assento montado devem girar em torno de
490 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresenlando
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressáo arterial nos membros
inferiores das pessoas. O apoio de braço em
termoplástico de engenharia (copolímero de
polipropileno) fabricado pelo processo de
injeçâo, sendo que em suas propriedades
mecânicas uma mistura de 30% de fibra de
vidro deve ser adicionada para dar maior
resistência para a peça. Para a regulagem
vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho
localizado na parte frontal, podendo o usuárao
escolher até I posiçôes de ajuste, obtendo um
curso de regulagem dê até 70 mm. A chapa do
braço deve ser constituida de aço carbono
ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
com seus cantos arredondados. Para montar o
braço no assento, deve ser utilizado 2 (dois)
parafusos sextavados (para cada braço) com
as dimensóes aproximadas de %" x 1.%". O
encosto deve possuir estrutura injetada em
têrmoplástico de engenharia (copolímero de
polipropileno) reforçada com fibra de vidro
com espessura média de 5 mm. Na
localizaçáo dos furos deve ser inseridâ quatro
(04) porcas de fixação com gârras, Íabricadas
em aço carbono e revestidas contra corÍosão
a base de eletrodeposição á zinco. Na
estrutura do Encosto deve ser fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel á base de
poliuretano (PU), ergonÔmica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / lsocianato pelo processo de injeção
sob pressão. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m" podêndo
ocorrer variaçôes na ordem de +l- 2 Kg/ m". O
conjunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento. fabricado em material

lástico denominado Politerm comileno

em suas

-q
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a funçáo principal de proteção contra batidas,
e funcionalidade dos componentes mecânicos.
Este conjunto deve ser tapeçado com as
alternativas de reveslimentos definidos para a
linha, onde inicialmente devem ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapeçamento por colagem e grampeamênto.
Deve possuir dimensôes aproximadas de 467
mm de (largura) x 428 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressáo arterial
nos membros superiores das pessoas. O
licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a

NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,291m2. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaração, comprovando que

o mobiliário ofertado, com imagem e medidas
está dentro da Norma Regulamentadora NR

17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitaçáo e especializaçáo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabatho, para emissão do respectivo laudo'
Catálogo técnico de cada pÍoduto cotado, nos
quais necessariamente constaráo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricaçáo. Esta
condição será de extrema releváncia para a

avaliação dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especiÍicações, caracterÍsticas técnicas e
certiÍicados de conformidade apresentados'
qualidade, durabilidade, acabamento' estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentação acarretará desclassif icação do
licitante. CertiÍicado de Conformidade emitido
por uma
tem seu

OCP, comprovando que o fabricante
rocesso de re Ía oe intura de

CNPJ: 06.070.0751000í -25 T€1. (38) 3635'íí85
Av. Josó FoÍnandsr vsladaÍê4, 375' Prlmavoía l, Arino§ - Mlnas Gorais
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superfícies metálicas, garantindo o

atendimento e conÍormidade às normas ABNÍ
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

R$
908,11

CADEIRA A ESPALDAR BAIX
apROXtUaçÃO S. Sua conÍiguração devê
ser definida por uma estrutuÍa fixa Íabricada
em tubo industrial de construção mecânica de
aço carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio
com diâmetro de 25,4 mm com parede de 2,25
mm na base e com as mesmas medidas para

o suporte do assento. Base e suporte devem
ser fabricados pelo procêsso mecânico de
curvamento de tubos e devem ser unidos
entre si pelo processo de soldagem MlG. A
estrutura deve conter 4 (quatro) deslizadores
fixos, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobrê o piso e principalmentê evitar o
contato direto do metal com a superficie de

apoio. Os deslizadores devem ser fabrlcados
em material termoplástico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de
Injeção. A estrutura deve se fixar âo assento
por 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %" x 2.%". Toda a estÍutura deve
receber uma proteÉo de preparação de

superfície metálica em
nanotêcnologia(nanocerâmica)' e revestimento
eletroestático epóxi em pÓ, que garante
proteção e maior vida útil ao produto. Conjunto
do assento deve ser constituido por

compensado de madeira com espessuía de
12,0 mm, fabricado a partiÍ lâminas de
eucalipto e pinnus que deve ser usinada e

furadas de maneira a se obter a configuração
do produto. Na localização dos íuros deve ser
inserida quinze (15) porcas de fixação com
garras, fabricadas em aço carbono e protegida
â corÍosáo a base de eletrodeposição á zinco.
Na estrutura do assento deve ser colada uma

o

Sa e dbáeflexe u ameddamoÍaa10 p
em tenmato rcanam dolda aPUta onu reo

40017 Unid.
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com a borda Írontal arredondada, fabricada
através de sistemas químicos a base de Poliol
/ lsocianato pelo processo de injeção sob
prêssáo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 60 Kg/m" podendo
ocorrer variaçôes na ordem 12 +l- 2 Kg/ m'. O
conjunto deve ser tapeçado com as
alternativas de revêstimentos definidos para a

linha, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo
de tapeçamento por grampo§. Este conjunto
deve receber uma (01) proteção chamadâ de
blindagem, fabricada em material
termoplástico denominado copolÍmero de
polipropileno (PP), parã acabamento e
proteção do sistema mecânico. As dimensões
do assento montado devem girar em torno de
490 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados para

diminuir a pÍessáo artêrial no§ membros
inferiores das pessoas. A estrutura do apoio
de braço deve ser {âbÍicâda em tubo industrial
de construção mecânica ABNT 1008/1020 no

diâmetro de 25,4 mm e com 'l ,9 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e
dobrados em curvadoras CNC. O âpoio de
braço deve ser Íixado à estrutura é fabricado
pelo processo de injeção em termoplástico de

engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
deve possuir dimensÕes aproximadas de 250

mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5
mm de espêssura. Para a montagem do apoio
à estrutura deve ser utilizado 2 (dois)
parafusos flangeados para plástico com

dimensôes de 4,0 x 25 mm para cada braço e
para montagêm da estrutura do braço fixo
deve ser utilizados parafusos sextavados
flangeados aço 1045 UNC ZP D /, L 2 rosca
total. O encosto deve possuir estrutura
injêtada em termoplástico de engenharia
(copolímero de polipropileno) reforçada com
fibra de vidÍo com êspessura média dê 5 mm.
Na localizaçáo dos furos deve ser inserida

ualro 04 orcas de fixa o com Garras

§
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fabricadas em aço carbono e revestidas contra
corrosão a base de eletrodeposiçáo á zinco.
Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexível á base de
poliuretano (PU), ergonômica e fabricada
através de sistemas químicos a base de Poliol
/ lsocianato pelo processo de injeçáo sob
pressão. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo
ocorrer variações na ordêm de +l- 2 Kg/ m'. O
coniunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material
termoplástico denominado Polipropileno, com
â função principal de proteçáo contra batidas,
e pÍoteçâo para os componentes mecânicos.
Este conjunto deve ser tapeçado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente sáo cortados êm
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapeÇamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensÕes aproximadas de 467
mm de (largura) x 428 mm de (profundidade)
apresentando em sua§ extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressão arterial
nos membros superiores das pessoas. A
lâmina que liga o encosto ao assento deve ser
Íabricada em chapa de aço ABNT 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com vinco central

resistência. O licitante deverá
apresentar junto com a Proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209186 atestando que os produtos possuem

revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1 ,2glm'. Laudo emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0ix0. Laudo ou declaraçâo, comprovando que

o mobiliário oÍertado, com imagem e medidas
está dentro da Norma Regulamentadora NR
í7 - Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART Paga com a devida
comprovâção de autenticidadê, que comprove
habilitação e especializaçáo em medicina do
trabalho, e nomlâ ou en aenharia uran

para maior
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do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarâo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens oÍertados
fazem parte de sua linha de fabricação. Esta
condição será de êxtrema relevância para a
avaliaçáo dos mesmos, assim como os
seguinles fatores: conformidade com as
especificaçôes, caracteristicas técnicas e
certiÍicados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acaÍretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
poÍ uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparaçáo e pintura de
superficies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR ,I 1003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
A§TM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841 ,

ASTM D 2794. NBR ISO 4628-3.

18 80 Unid.

LONGARINA ESPALDAR BAIXO 03 lugares.
Estrutura deve ser dênominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construçâo
mecânica na conÍiguração retangular de aço
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensões
de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades, devem possuir 2 (duas)
luvas conificadas de 30x60 mm e espessura
de í,9 mm para que se unam ao apoio
vertical. Deve possuir 2 (dois) suportes para
cada assento produzidos em chapas de aço
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessuÍa de
4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo
de soldagem (MlG). Deve possuir ainda 2
(dois) calços de 5 mm, injetados em
termoplástico de engenharia (CopôlimeÍo de
Polipropileno) pera cada suporte. Para
montâgem deve ser utilizado 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de %"
x 1. /," para cada assênto. Os pés devem se

R$
2.244,86
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unir à lravessa por meio de encaixe cônico
fabricado em tubo de secção oblonga 29x58
com parede de 't ,9 mm, conformado por
estampagem e soldado às travessas e pés
pelo processo de soldagem (MlG). A
longarinas de 3 lugares deve possuir 2 (dois)
pés. As extremidades da longarina devem ser
compostas por ponteiras, desenvolvidas para
proteçáo e acabamento do conjunto e
fabricadas pelo processo de injeção em
material termoplástico denominado
Polipropileno (PP). Toda a estrutura deve
Íecebêr uma proteção de preparação dê
superÍície metálica em
nanotecnologia(nanocerâmica), e revestimento
eletroestático epóxi em pó, que garante
proteçào e maior vida útil ao produto. Conjunto
do assento deve ser constituído por
compensado de madeira com espessura de
'12,0 mm, fabricado a partir lâminas de
eucalipto e pinnus que deveram ser usinadas
e furadas de maneira a se obter a
conÍiguraçáo do produto. Na localização dos
furos deve ser inserida quatro (15) porcas de
fixaçáo com garras, fabricadas em aço
carbono e protegida a corrosão a base de
eletrodeposição á zinco. Na estrutura do
assento deve ser colada uma (01 ) almofada
de espuma Ílexivel á base de poliuretano (PU),
moldada anatomicamente com a borda frontal
arredondada, Íabricada através de sistemas
químicos a base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressão. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 54 Kg/m3 podendo ocorrer variações na
ordem de +l- 2 Kgl m3. O conjunto deve ser
tapeçado com as alternativas de
revestimentos definidos para a linha, onde
inicialmente deveram ser cortados em Íorma
dê blanks, unidos pelo processo de costura ê
fixados na almofada pelo processo de
tapeçamento por grampos. Este conjunto
deve receber uma (01) proteção chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplástico denominado copolímero de
polipropileno (PP), parã acabamento ê

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Íel. (38) 3ô35-íí85
Av. Josó FeÍnande3 Valederes, 375, Primevarâ l, Arinos - Minaa Grrala
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proteçáo do sistema mecânico. As dimensôes
do assento montado devem girar em torno de
482 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressão arterial nos membros
inferiores das pessoas. A estrutura do apoio
de braço deve ser fabrlcada em tubo industrial
de construção mecânica ABNT 1008/1020 no
diâmetro de 25,4 mm e com 1,9 mm de
espessura, cortado em maquinas de cortê e
dobrados em curvadoras CNC. O apoio de
braço deve sêr fixado à estrutura e fabricado
pelo processo de injeção em termoplástico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
deve possuir dimensões aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5
mm de espessura. Para a montagem do apoio
à estrutura deveram ser utilizados 2 (dois)
parafusos flangeados para plástico com
dimensÕês de 4,0 x 25 mm para cada braço e
para fixar a estrutura do braço fixo ao assento
deveram ser utilizados parafusos sextavados
flangeados aço 1045 UNC ZP D /, L 2 rosca
total. O encosto deve possuir sua estrutura
injetada em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) reforçada com
Íibra de vidÍo com espêssura média de 5 mm.
Na localização dos furos deveram ser
inseridas quatro (04) porcas de fixaçáo com
Garras, Íabricadas em aço carbono e
revestidas contra corrosáo a base de
eletrodeposição á zinco. Na estrutura do
Encosto deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel á base de poliuretano (PU)'
ergonômica e fabricada atravês de sistemas
químicos a base de Poliol / lsocianato pelo
processo de injeção sob pressão. Esta
almoíada deve possuir Densidade controlada
de 50 Kg/m" podendo ocorrer variaçÕes na
ordem de +l- 2 Kgl m3. O conjunto encosto
deve receber uma blindagem de acabamento,
fabricado em material termoplástico
denominado Polipropileno,
principal de proteçâo contra batidas, e

rote entes mecânicos.o ara os com

com

em suas

a função
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alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deveram ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapeçamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensóes aproximadas de 485

Este conjunto deve ser tapeçado com as

mm de (largura) x 526 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondâdos para diminuir a pressão arterial
nos membros superiores das pessoas. As
Medidas aproximadas da longarina de 03
lugares 540mm de largura, 1784 mm de
comprimento e 892mm de altura. O licitânte
deverá apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 ateslando que os produtos possuêm
revestimenlo em fosfalo com massa igual ou
superior a 1 .2glm2. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0lx0. Laudo ou declaÍação, comprovando que
o mobiliário ofertado, com imagem e medidas
está dêntro da Norma Regulamentadora NR
'17 - EÍgonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovaçáo de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, compÍovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricação. Estâ
condição será de extrema relevância para a
avaliação dos mesmos. assim como os
seguintes íatores: conformidade com as
especificaçoes, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
âpresentaçáo acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-'lí85
Av. José Forn.ndes Valadaro3, 375, PÍimavêra l, Arino3 - Íüna3 Geraig

'\

I



Gon /nus
Cdrt{Íro d? Sardq ! oe*nt oàrrn?íto to5
Vres dú ílÕíocat dG ,Ílínôr

coNSoRcto oe saúoE E DEsENVoLVIMENTo
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25
w*w.cottYal es.nru,r.tov.bl

i31

têm seu processo de preparação e pintura de
superíícies metálicas, garantindo o
atendimênto e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 335S,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
A§TM D 2794, NBR rSO 4628-3.

19 30 unid.

SOFA DE ESPERA 01 LUGAR. Conjunto da
base deve ser desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os
níveis de resistência e durabilidade prescritos
como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuraçáo
tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construção mecânica de aço
carbono ABNT 1008/1020 na configuração
quadrada com as medidas de 20x20mm e
espessura 1,2mm, conformado pelo pÍocesso
mecânico de dobramento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixaçâo M12, revestidos êm poliamida
ÍeÍorçado com fabra de vidro (30% FV),
fabricados pelo processo de injeção de
termoplásticos. A estrutura deve conter
sapatas fixas, desenvolvidâs para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a
superfície de apoio. Deve ser fabricada em
materiâl termoplástico de engenharia
denominado Polipropileno (PP), pelo pÍocesso
de injeção. Toda a êstrutura deve receber uma
proteçáo de preparação de superfície metálica
em nanotecnologia(na nocerâm ica), e
revestimento eletroestático epóxi em pó, que
garante proteção e maior vida útil ao produto.
Para montagem da estrutura ao assento devê
ser colocados parafusos com denominação de
Parafuso Sextavado FlangeadoUNC ZP % x
L114- O conjunto do Assento e êncoslo
unificados devem ser desenvolvidos com uma
configuração geométrica desenhada com
conco[dâncias de raios e curvas ergonômicas,
que modelam de forma ag radável e anatômica

R$
s51,54
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aos diversos biótipos de usuário. Con.iunto
deve ser constituído por (1) êstrutura em
compensado de madeira, fabricado a partir de
lâmina de eucalipto e pinus totalizando 20mm
de espessura, usinadas e furadas de maneira
a se obter a conÍiguração do produto. Na
localizaçáo dos furos dêvem ser inseridas
porcas de fixaçáo com garras fabricadas em
aço carbono e revestidas contra corrosão a
base de eletrodeposição a zinco, utilizadas
também para perfeita fixação entre assento e
encosto. Deve possuir ainda 2 almofadas
assento e encosto flexivel a base de
poliuretano (PU) fabricadas através de
sistemas químicos a base de Poliol/lsocianato
pelo processo de injeçáo. A almofada do
assento deve possuir densidade de 40kglm3 e
o encosto 25 kg/m3 podendo ocorrer variações
de +-2 kgim3. O con.iunto deve ser tapeçado
com as alternativas de revestimentos definidos
para linha, onde inicialmente devem ser
cortados em forma de blanck's, unidos pelo
processo de costura e fixado nas almofadas
pelo processo de tapeçamento por
grampeamento. Suas medidas aproximadas
devem ser de altura de 878mm, largura 565

Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devidã comprovação de
autenticidade, que comprove habilitação e
especialização em medicina do tÍabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissáo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratóÍio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura mínima de 70 micras.
Catálogo técnico do produto, nos quais

mm e profundidade de 635mm. O licitante
deverá apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1 ,2glríf . Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com

limagem e medidas êstá dentro da Norma

I .)
L
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necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliaçào do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conÍormidade com as
especificaçôes, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentaçáo acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095. ABNÍ NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR ,IM43,

NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR tSO 4628-3.

20 30 Unid.

soFÁ DE ESPERA 01 LUGAR. Sofá para
sala de espera de 1 lugar e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodaçáo dos usuários de forma
ergonômica, confortável e com alto grau de
liberdade para movimentaçâo. O Sofá deve
oferecer como opcional ergonômico o recurso
de apoios de braço fixos em suas
extremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os níveis de
resistência e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuração
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construçâo mecânica de aço
carbono ABNT 100811020 na conÍiguração
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
espessura 1,5 mm, conformado pêlo procêsso
mecânico de curvamento de tubos. As
êxtremidades da eslrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixação M12, revestidos em poliamida
reforçado com fibra de vidro (30% FV),
produzidos pelo processo de inieçâo. A

R$
2.129.95
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estrutura deve conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a supeíície de apoio.
Deve ser fabricada em material termoplástico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injeçâo. O conjunto deve receber uma
proteçáo contra corrosão, caracterizada pelo
processo de preparação de supeíície metálica
por fosfatização à base de zinco e reveslida
por pinlura eletrostática epóxi pó. Concha
deve ser unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuração
geométrica desenhada com concordâncias de
raios e curvas ergonômicas, que modelam de
Íorma agradável e anatômica aos diversos
biótipos de usuários. Conjunto da concha deve
ser constituído por uma (01) estrutura dupla de
compensado de madeira, fabricado a partir de
lâminas de eucalipto e pinus totalizando '18

mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuração do produto.
Na localização dos furos deve ser insêridas
porcas de fixação com garras, fabricadas em
aço carbono e revestidas contra a corÍosão a
base de eletrodeposiçáo a zinco. Unidas
atravês de três (03) suportes fabricados em
chapa de aço carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e protegido contrâ
corrosão a base de eletrodeposição a zinco
(Zincado Natural) e seis parafusos sextavados
/n" x %" protegidos contra corrosão a base de
eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na
parte externa da eslrutura. deve ser fixado
quatro (04) suportes denominados Terminal
para Fixaçáo com inserto liso, íabricados em
tubo industrial de aço carbono ABNT
1008/1020. revestidos em poliamida reÍorçado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de
inleçáo, através de parafusos sextavados
flangeados %" x 1" protegidos contra corrosáo
a base de eletrodeposição a zinco (Zincado
Preto) e porcas aloiadas no revestimento do
terminal. Já em sua parte interna, deverá ser
Íixada oito (08) fitas elásticas entrelaçadas
com a fun o amortecedora da es uma do
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assento. Deve possuir ainda duas (2)
almofadas de espuma flexível á base de
poliuretano (PU) ergonômica e fabricada
através de sistemas químicos a base de
Poliol/lsocianato pelo processo de injeção.
Estas almofadas devem possuir a
densidade de 50kg/m3, podendo

mesma
ocorrer

variaçóes de +- 2kgim'. O conjunto deve ser
tapeçado com as altêrnativas de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente deve ser cortado em forma de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
tapeçamento por grampeamento. Para fixação
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70,
protegido a corrosão a base de
eletrodeposição de zinco (zincado preto).
Apoio para os braços deve ser na condiçáo
fixa para ser utilizado para posicionamento
dos braços em uma única posição,
ergonomicamente confortável. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construção mecânica de aço carbono ABNT
1008/1020 na configuraçáo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5
mm, conformada pelo processo mecânico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser fixadas duas (02) buchas
denominadas fixadores, fabricados em aço
carbono ABNT 1 006/1 0'10, revestidos em
poliamida reforçado com Íibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injeçáo.
Deve possuir ainda uma capa ergonômica em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno PP) com 31 5 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessuÍa
média de 17 mm, com função de relaxamento
dos braços do usuário. Os apoia braços
devem ser fixados na estrulura, através de
parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0mm,
protegidos contra corrosão a base de
eletrodeposiçáo a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma proteção contra
corrosão, caracterizada pelo processo de

re ara odesu erfície metálica r
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fosfatização à base de zinco e revestida por
pintura eletrostática epóxi pó.
O licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando quê os produtos
possuem revestimenlo em fosfato com massa
igual ou superior a 1 ,2glm". Laudo ou
declaração, comprovando que o mobiliário
ofertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17
Ergonomia, acompanhado por cópia de
documenlo de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especialização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura mínima de 70 micras.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constaráo imagêns e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com
especificaçÕes, características técnicas
certificados de conÍormidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido

OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o âtêndimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR rSO 4628-3.

as
e

por uma

R$
4.368,42Unid

E ESPERA 02 LUGARES. Sofá Para
sala de espera de 2 lugares e dispostos

mente de maneira a se obter uma
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simetrica
21 20
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acomodaçáo dos usuários de Íorma
ergonômica, confortável e com alto grau de
liberdade para movimentação. O Sofá deve
oferecer como opcional ergonômico o recurso
de apoios de braço fixos em suas
extremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os níveis de
resistência e durâbilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuraçáo
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construção mecânica de aço
carbono ABNT 1008/1020 na configuração
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
espessura I ,5 mm, conformado pelo processo
mecânico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura devem seÍ
compostas por terminais com bucha de
fixaçáo M12, revestidos em poliamida
reforçado com fibra de vidro (30% FV)'
produzidos pelo processo de injeçáo. A
estrutura deve conter sapatas Íixas,
desenvolvidas para mantêr a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superfície de apoio.
Deve ser Íabricada em material termoplástico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo

de injeção. O conjunto deve receber uma
proteção contra corrosão, caracterizada pelo
processo de preparação de superficie metálica
por fosfatizaçáo à base de zinco e revestida
por pintura eletrostática epóxi pÓ ou
cromeação. Concha deve ser unificada
desenvolvida para assento/êncosto com uma
configuraçáo geométrica desenhada com

concordâncias de raios e curvas ergonômicas,
que modelam de forma agradável e ânatÔmicã
aos diversos biótipos de usuários. Con.junto da
concha deve ser constituído por uma (01)

estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de lâminas de eucalipto e
pinus totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a

configuração do produto. Na localização dos
furos deve ser inseridas orcas de fixa o
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com garras, fabricadas em aço carbono e
revestidas contra a corrosão a base de
eletrodeposição a zinco. Unidas através de
três (03) suportes fabricados em chapa de aço
carbono ABNT '1006/1020 na espessura de
2,25 mm e protegido contra corrosão a base
de eletrodeposição a zinco (Zincado Natural) e
seis parafusos sextavados %" x /e" protegidos
cont.a corrosão a base de elêtrodeposiÇão a
zinco (Zincado Branco). Na parte externa da
estrutuÍa, deve ser fixado qualro (04) suportes
denominados Terminal para Fixação com
inserto liso, fabricados em tubo industrial de
aço carbono ABNT í008/1020, revestidos em
poliamida reforçado com fibra de vidro (30%
FV), pelo processo de injeção, através de
parafusos sextavados flangeados %" x 1"
protegidos contra corrosão a base de
eletrodeposição a zinco (Zincado Preto) e
porcas alojadas no revestimento do terminal.
Já em sua parte interna, deverá ser fixada oito
(08) fitas elásticas entrelaçâdas com a funçáo
amortecedora da espuma do assento. Deve
possuir ainda duas (2) almofadas de espuma
flexivel á base de poliuretano (PU) eÍgonômica
e fabricada através de sistemas químicos a
base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injeção. Estas almoÍadas devem possuir a
mesma densidade de 5Okg/ms, podendo
ocorÍer variaçÕes de +- 2kg/m". O conjunto
deve ser tapeçado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente deve ser cortado em forma de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
tapeçamento por grampeamento. Para fixação
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x7O,
protegido a corrosão a base de
eletrodeposição de zinco (zincado preto).
Apoio para os braços deve ser na condiçáo
fixa para ser utilizado para posicionamento
dos braços em uma única posiçáo,
ergonomicamente confortável. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
conslruÇão mecânica de aço carbono ABNT

CtaPJ: 06.070.0751000í -25 Tel (38) 3635'íí85
Av. Josê Fsrnrnder valaderss,375, Primavera l, ArinoE - Minâa Goraia
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1008/1020 na conÍiguração oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1 ,5
mm, conformada pelo processo mecânico de
curyâmento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser Íixadas duas (02) buchas
dênominadas fixadores, fabricados em aço
carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforçado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injeçáo.
Deve possuir ainda uma capa ergonômica em
termoplástico de engenharia (Copolímero de
Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura
média de 17 mm, com funçáo de relaxamento
dos braços do usuário. Os apoia braços
devem ser fixados na estrulura, através de
parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0mm,
protegidos contra corrosão a
eletrodeposição a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma proteção contra
corrosão, caracterizada pelo processo de
preparação de superfície metálica por
fosfatizaçâo à base de zinco e revestida por
píntura eletrostática epóxi pó. O licitante
deverá apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,291m". Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade proÍissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de
autenticidade, que comprove habilitaçâo e
especialização em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constaráo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item

rte de sua linha de fabricaofertado faz

base de

CNPJ: 06.0?0.07510001-25 Tel' (38) 36X5'1185
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Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaçóes, características técnicas e
cêrtificados de conformídade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estélica,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresêntação acarretará desclassiÍicaçào do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu
processo dê preparação e pintura de
superfícies metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841 , ASTM O 2794,
NBR tSO 4628-3.

22 20 Unid

SOFÁ DE ESPÉRA O3 LUGARES. Sofá para
sala de espera de 3 lugares e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodação dos usuários de forma
ergonômica, confortável e com alto grau de
liberdade para movlmentaçáo. O Sofá deve
oferecer como opcional ergonômico o recurso
de apoios de braço fixos em suas
exlremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
pÍoduto suportando todos os níveis de
resistência e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas norma§
técnicas. Estrutura deve ser na configuração
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construção mecânica dê aço
carbono ABNT 1008/1020 na configuração
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
êspessura 1 ,5 mm, conformado pelo processo
mecánico de curvamento de tubos" As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixaçáo M12, revestidos em poliamida
reÍorçado com Íibra de vidro (30% FV),
produzidos pelo processo de inieÇão. A
estrutura deve conter sapatas fixas,
desenvolvidas paÍa manter a base apoiada

R$
5.585,66

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tol. (3E) 3635-'líE6
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sob re o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superfície de apoio.
Deve ser fabricada em material termoplástico
denominado Polipropileno (PP), pelo pioces"o
de injeçáo. O conjunto deve receber uma
proteção contra corrosáo, caracterizada pelo
processo de preparação de superÍície metálica
por fosfatizaçáo à base de zinco e revestida
por pintura eletrostática epóxi pó. Concha
deve ser unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuraçáo
geométrica desenhada com concordâncias de
raios e curvas ergonômicas, que modelam de
forma agradável e anatômica aos diversos
biótipos de usuários. Conjunto da concha deve
ser constituído por uma (01) eskutura dupla de
compensado de madeira, fabricado a partiÍ de
lâminas de eucalipto e pinus totalizando 't I
mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuraçâo do produto.
Na localizaçâo dos furos deve ser inseridas
porcas de fixaçáo com garras, fabricadas em
aço carbono e revestidas contra a corrosão a
base de êletrodeposiçáo a zinco. Unidas
atravês de três (03) suportes fabricados em
chapa de aço carbono ABNT 't006/1020 na
espessura de 2,25 mm e protegido contía
corrosáo a base de elekodeposição a zinco
(Zincado Natural) e seis paraÍusos sextavados
%" x %" protegidos contra corrosão a base de
eletrodeposição a zinco (Zincado Branco). Na
parte exlerna da estrutura, deve ser fixado
quatro (04) suportes denominados Terminal
para Fixaçáo com inserto liso, fabricados em
tubo induskial de aço carbono ABNT
1008/1020, revestidos em poliamida reforçado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de
injeção, através de paraÍusos sextavados
flangeados %" x 1" protegidos contra corrosáo
a base dê eletrodeposição a zinco (Zincado
Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. Já em sua parte interna, deverá ser
fixada oito (08) fitas elásticas entrelaçadas
com a funçáo amortecedora da espuma do
assento. Deve possuir ainda duas (2)
almofadas de espuma flexÍvel á base de

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tol. (38) 3635-1í8§
Av. Josó Femandos valadarss, 375, Prlmayara l, Arino3 - Mlnes Gsraia
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através de sistemas químicos a base de
Polioli lsocianato pelo processo de injeção.
Estas almofadas devem possuir a mesma
densidade de 50kg/m3, podêndo ocorrer
variações de +- 2kg/m". O conjunto deve ser
tapeçado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmentê deve ser cortado em Íorma de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
Íixado nas almoÍadas pelo processo de

poliuretano (PU) ergonômica e fâbricada

tapeçamento poÍ grampeamenlo. Para fixação
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70,
lprotegido a corrosão a base de
eletrodeposição de zinco (zincado preto).
Apoio para os braços deve ser na condição
fixa para ser utilizado pâra posicionamento
dos braços em uma única posição,
ergonomicamente confortável. Sua estÍutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construção mecánica de aço carbono ABNT
1008/1020 na configuraçâo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 'l ,5
mm, conformada pelo processo mecânico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser fixadas duas (02) buchas
denominadas fixadores, Íabricados em aço
carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforçado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injeçáo.
Deve possuir ainda uma capa ergonômica em
termoplástico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura
média de í7 mm, com funçáo de rêlaxamento
dos braços do usuário. Os apoia braços
devem ser fixados na estrutura, através de
parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,omm,
protegidos contra corrosâo a base de
eletrodeposição a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma proteção contra
corrosâo, caracterizada pelo processo de
preparação de superfície metálica por
fosfatização à base de zinco e revestida por
pintura eletrostática epóxi pó. O licitante

cl.lPJ: 06.070.075/«!01-25 Tê1. (38) 3635-í185
Av. Josó Fêrnrndâs Valadarei, 375, Prlmâvera l, Arino! - Minâs GBraig
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presentar junto com a proposta
: Laudo de acordo com a NBR

9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosíato com massa igual ou
superior a 1,291m2. Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de
autenticidade, que comprove habilitação e
espêcialização em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trabalho, para emissão do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443108 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catálogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constârão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricaçáo.
Esta condição será de extremâ relevância
para a avaliação do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaçoes, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidadê, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentaçáo acarretará desclassiÍicaçâo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o Íabricante tem seu
processo de preparação e pintura de
superfícies metálicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR í1003,
ASÍM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091 , NBR 584,I , ASTM D 2794.
NBR tSO 4628-3.

deverá a
comercial

LOTE 03 - MOBILIÁRIO ESCOLAR

Itêm Ouant- Unid. DoBcriçâo Complete Valor mádlo
RêÍ-

CNPJ: 06.070.0761000í -25 Tet. (38) 3635-í185
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1 1000 Un id.

COLETIVO DE ,I tt,ESA
OUADRADA E 4 CADEIRAS INFANTIS
Tampo: Medium Densi§ Particleboard (painel
de partículas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm. A Fixação da estrutura
no tampo deve ser Íeita por buchas metálicas
e parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir Íilme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-Íosco, e anti-reflexo.
Estrutural alto portante desmontável,
composto por 2 estruturas laterais e 2
travessas, estruturais laterais compostâ por 02
pés em tubo de aço caÍbono em formato
oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em
tubo de aço carbono retangular 40 x 20 mm,
com espessura de 'l ,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a Íace de 29 mm no vértice
do canto do tampo. Duas travessas
interligando os pés laterais formando um
eslrutura auto portantê, em tubo de aço
carbono 30 x 30 mm. com espessura minimâ
de 1,5 mm, dêvem ser fixadas em leitos
sobrados soldados nos pés latearias e fixado
no mínimo 3 parafusos de rosca m6 em
buchas metálicas rebitadas nos tubos.
Largura: 900 mm, Profundidade: 900 mm,
Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com
estrutura monobloco empilhável composta por
3 peças soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, coníeccionada em tubo de aço
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
mínima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (lxp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixação por 6 rebites de alumínio Altura do
assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x
198mm (lxa) com inserçôes para acabamento
dos tubos do encosto e fixação a estrutura por
4 rebites de alumínio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante deverá apresentarjunto com a proposta comercial:
Comprovaçào de madeira utilizada (FSC /

em nome do Íabricante do material

CONJUNTO

CERFLOR

R$
2.313,01

CNPJ: 06.070.07510001"25 Tât. (38) 3635.1185
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a ser entregue. CertiÍicado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnslituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmênte Poluidoras e
Ulilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
ConÍormidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
procêsso de preparaçáo e pintura de
supeíícies metálica, garantindo o atêndimênto
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariâmente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricação. Esta condição será de extrema
relevância para a avaliaçâo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificaçÕes,
características técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamenlo, estética, ergonomia
e íuncionalidade. A náo apresentação
acarretará desclassificação do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 03
ânos.

2 800 Unid

CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO
CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil;
Material encosto: resina termoplástica;
Mâterial Assento: resina termoplástica;
Material da êstrutuÍa dâ mesa: termoplástico
denominado copolímero de polipropileno;
Material do tampo da mesa: resina
termoplástica ABS Caracteristica adicionais:
Mesa central; possuindo 7 divisórias.
Opçôes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor
Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca. O Assento. deve ser

R$
4.446,85

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tol. (38) 3635-1r85
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confecci onado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensôes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados à estrutura por meio
de 4 (cavidades reforçadas com alelas de no
mínimo 3 mm de espessura dispensendo o
uso de porcâs e parafusos. A altura do
assento até o chão deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteiriço, sem nenhum lipo
de ventilação ou abertura, fabricado em
termoplástico de engenharia (Co polímero de
Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensôes devem ser de 330 mm de
Iargura por 185 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A peça deve
possuir cantos arredondados e une se à
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metálica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos fixadores Injetados em polipropileno
copolímero, na mesma cor do encosto.
dispensando a prêsença de rebiles ou
parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de aço industrial í 008/1020, é composta
por pernas e travessâs em tubo de quadrado
de20x2A mm e espessura de parede de 1,06
mm. As peças devem ser unidas êntre si pelo
processo de soldagem MlG. O conjunto ainda
deve recebe tratamentos de banhos químicos
e pintura epóxi (pó), o que possibilita proteção
contra oxidaçáo e maior vida útil à estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve
recebe ponleiras plásticas fabricadas pelo
procêsso de injeção de termoplásticos de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno)MESA: escolar infantil com
montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um
pona{ivros e um tampo substancialmente
trapezoidal. O corpo é inteiriço de forma
poliédrica e moldado no processo de Injeção
com te lástico denominado co olimero de

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tôt. (38) 3635-í185
Av. Josá Fornande3 Valadâ.e!, 375, Primavera l, Arinos - Minas Gsreia
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polipropileno em uma peça única, sendo
composto de um pé dianteiro largo e de
secção transversal em "U ", voltado para
dentro, dois pés traseiros também em "U ",
voltados para frenle e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de
ligação dos pês dianteiros nos pés traseiros. O
tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de
injeçáo com material denominado ABS, porém
com base menor arredondada e chaníros nas
extremidades das bases maiores. Um sulco
transversal, posicionado junto à base menor
do tampo, se destina a porta - ob.jelos. O
porta-livro apresenta a forma de uma placa
triangular e moldado pelo processo de injeção
com material denominado Copolímero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
sendo encaixada em trilhos situados nas
superfícies internas das tÍavessas superiores
do corpo e sendo fixada por meio de pinos
salientes que se pro.jetam da placa e penetram
em orifícios das lravessas superiores. MESA
CENTRAL: Constituida de duas peças
plásticas e um tubo central. As peças plásticas
sáo conÍeccionadas em polipropileno
copolímero injetado com acabamento
supeúcial liso sem brilho, com espessura
mÍnima de 3mm. As peças, vistas
superiormente, apresentam formato sextavado
para união de 06 mesas, que formam um
círculo. Possuindo 07 divisórias: Seis
referentes às faces extêrnâs e uma central. Na
parte inferior a peça apresenta um ressallo dê
40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central Íabricada em tubo de aço industrial
com diâmetro de 38,1mm com espessura de
0,9mm. As peças plásticas são encaixadas no
tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relação ao piso 590 mm.Conjunto com Mesas
lnfantil e Cadeiras lnfantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Larania, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central
e das Cadeiras na Cor Branca.
O licitante deverá apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a

CNPJ: 06.070.0751000'l-25 Ísl. (38) 3635-íí85
Av. Jo!é FoÍnands3 valâdaÍô3, 375, Primavera l, Arinos - Mines Gerais
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NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em Íosfato com massa
igiral ou superior a 1,2g1m.. Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO
alestando que o mobiliário está em
conformidade com a NM- 300, pelo modelo dê
certificaçáo 5. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO âtêstando a
resistênciâ ao impacto IZOD, da resina
plástica no ABS do Tampo sendo que a
resistência ao impacto, media de no minimo
185 JiM, conforme a norma ASTM D
256:201O. Laudo emitido por laboratório
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo ou
declaração, comprovando que o mobiliário
ofertado, com imagem e medidas está dentro
da Norma Regulamentadora NR 17
Ergonomia, acompanhado por cópia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovação de autenticidade, que comprove
habilitação e especiãlização em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia segurança
do trabalho, para emissão do rêspectivo laudo.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resistência a tensão por flexáo do
assento e encosto carteira em resina plástica.
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a l§0178:20Í0
quanto a resistência a tensáo por flexáo do
assento e encosto cartêira em resina plástica.
Relatório de ensaio da determinação do teor
de chumbo na pintura epóxi-pó das estÍuturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal no
'11.762108 que fixa o limite máximo de chumbo
permitido na fabricação de tintas imobiliárias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catálogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarão imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
oÍertado Íaz gaÍle de sua linha de fabricação.
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo. assim como os
SE uintes fatores. conformidade com as
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cações, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anáo
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. CertiÍicado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálicas, garantindo o
atendimênto e coníormidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523. ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841 ,

ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

e§pecifi

3600 Unid,

o aluno composto de í (uma)
mesa e í (uma) cadêira AMARELA, Mesa
individual, Dimensóes: 590 altura x 465
profundidade x 605 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
partículas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixação da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metálicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das Íaces da madeira: Íace inferior/superior
deve possuir filme teÍmo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm.
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
I %" dobrado em formato de ',C", soldado à
duas camisas metálicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,gmm
unidas entrê sí por um tubo oblongo 29x5gmm
com espessura de pa.ede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,g mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de s 38,10 mm e espessura de 1,S mm com
ponteiras plásticas de acâbamento padráo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dará por meio de 4 parafusos. Todos

onentes da estÍulura metálica devem

Conjunto d

os com

R$
912,30

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tot. (38) 3636.ííBs
Av. Josá Fomândas Valrdârea, 376, primâvêtâ l, Arlnos - Minra Gsrais
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ser fabricados em tubo de aço industriai,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epóxi em pó. Cadeira com
estrutura monobloco empilhável composta por
3 peças soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aço
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
mínima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (lxp) com espessura de 5,5 mm. Com
Íixação por 6 rebites de alumínio Altura do
assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x
198mm (lxa) com inserçÕes para acabamento
dos tubos do encosto e fixação a estruturâ por
4 rebites de alumínio. As medidas podem
vatiat +l- 5 Yo. O licitante deverá apresentar
junto com a proposta comercial: CertiÍicado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificação de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catálogo
técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constaráo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricação. Esta
condição será de extremâ relevância para a
avaliação dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificações, características técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaeÍuncionalidade-Anáo
apresentaçâo acarrêtará desclassificaçáo do
licitante. Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o período mínimo de garantia seja de 03
anos,
Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliários juntamente com a

ta comercial.

4 4800 Unid

Gonjunto do aluno composto de 1 (uma)
mêsa ê I (uma) cad€ira VERMELHA, Mesa
individual, DimensÕes: 644 altura x 465
profundidade x 605 largura mm Tampo:
I4CEitry! Qgnsity Particleboard (painel de

R$
9í 1,38

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tel. (38) 3635-í186
Av. JoBé Femandos Veladârês, 375, Primavera l, Arlnos - Minas Geral§
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de 18 mm. A Fixação da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metálicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inÍerior/superior
deve possuir Íilme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-Íosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 /," dobrado em formato de "C", soldado à
duas camisas metálicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,gmm
unidas entre sí por um tubo oblongo 2gx58mm
com espessura de pârede de 1,Smm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm êspessura .l ,g mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de o 38,10 mm e espessura de 1,S mm com
ponteirâs plásticas dê acabamenlo padrão
FDE/FN DE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dará por meio de 4 parafusos. Todos
os componentes da esirutura metálica devem
ser fabricados em tubo de aço induslrial,
tratados por conjuntos de banhos quÍmícos, e
receber pintura epóxi em pó. Cadeira com
estrutura monobloco empilhável composta por
3 peças soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aço
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
mínima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
430 mm (lxp) com espessura de S,S mm. Com
fixaçáo por 6 rebites de alumínio Altura do
assento ao chão 338 mm. Encosto 396 x
198mm (lxa) com inseÍÇóes para acabamento
dos tubos do encosto ê fixaçáo a estrutuÍa por
4 rebites de alumínio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante deverá apresentar
junto com a proposta comercial: CertiÍicado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificaçáo de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catálogo
técnico de cadã produto colado, nos quáis

partículas de baixa densidade) com espessura

necessariamente constaráo imagens e
ra todos os itens dodesenhos com cotâs

cNpJ: 06.070,075/000Í-25 Têt. (3S) 3635,,tí85
Av. Jo!é Femrndos V.lsdere§, 3ZS, primâvera l, Arino! - Mln.B Gerai!
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fazem parte de sua linha dê fabricaçáo. Esta
condição será de extrema releváncia para a
avaliação dos mesmos. assim como os
seguintes Íatores: conformidade com as
especificaçóes, caraclerísticas técnicas e
certiÍicados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anão
apÍesentaçáo acarretará desclassificação do
licitante. Declaração de garanlia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinadapor pessoa devidamente acreditada onde
o período mínimo de garantia seja de 03 anos.
Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliários juntâmente com a

, comprovando que os itens ofertados

ta comercial:ro

lote

E 6300 Unid

unto do aluno composto de 1 (uma)
í (uma) cadêira AZUL. Mesa

individual, Dimensôes: 750 altura x 465
proÍundidade x 605 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
partículas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixaçáo da estrutura no tampo
deve ser Íeita por buchas metálicas e

ser fabricados em tubo de a

parafusos de rosca maquina. Revestimenlos
das faces da madeira: face inferior/supêrior
deve possuir Íilme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 y." dobÍado em formato de "C", soldado à
duas camisas metálicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,gmm
unidas entre sí por um tubo oblongo 2gx5Smm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1 ,g mm
soldados aos pés da mesa Íabricados em tubo
de o 38,í0 mm e espêssura de 1,S mm com
ponteiras plásticas de acabamento padrão
FDE/FN DE fixadas por meio de Íebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dará por meio de 4 parafusos. Todos
os componentes da estrutura metálica devem

Conj

industrial.

mesa e

R$
967,07

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tel. (38) 363S-tí85
Ay. Joaé Farnandos Valadaras, 375, primavere l, AÍinos - Uine! Gorâi!

§

DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS
cNPJ/MF 06.070.075/000í -25
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por conjuntos de banhos químicos, e
receber pintura epóxi em pó. Cadeira com
estrutura monobloco empilhável composta por
3 peças soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, coníeccionada em tubo de aço
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
mínima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
430 mm (lxp) com espêssura de 5,S mm. Com
fixaçáo por 6 rebites de alumínio Altura do
assento ao châo 338 mm. Encosto 396 x
198mm (lxa) com inserçÕes para acabamento
dos tubos do encosto e fixaçáo a estrutura por
4 rebites de alumínio. As medidas podem
variar +l- 5 o/o. O licitante deverá apresentar
junto com a proposta comercial: CertiÍicado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificação de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catátogo
técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constaráo imagens e
desenhos com colas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte dê sua linha de fabricaçáo. Esta
condição sêrá de extrema relevância para a
avaliação dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
êspeciÍicaçôes, caracterÍsticas técnicas e
certificados de conformidade apresenlados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomiaefuncionalidade.Anâo
apresentaçáo acarretará desclassiÍicação do
licitante. Declaração de garantia emitida
exclusivamentepelofabricante, assinadapor pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 03
anos_

tratados

6 520 UND

CONJUNTO MESA E CADEI
PARA PROFESSOR - Apticaçáo: parc
professor; Componentes. Mesa e Cadeira.
Material Assento e encosto da cadeira Resina
Plástica, giratória com sapata; Material do
tampo, termoplástico ABS virgem; Formato
retangular. Opções de cores: Azul, Cereja,
verde, amarelo e laranja.
Características mínimas da Mesa medindo

RA GIRAT RIA

R$
í.880,25

CNPJ: 06.070.07510001-25 Tst. (38) 363§-1í85
Âv. Joró Fârntndês Vâladeres, 375, Primaverâ t, Ârlnos - Mlnâ3 Gerais
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CONSO

14

1 200x600x745mm Tampo constilu ído em
M D P de 25 mm de espeSS u ra reveS ida em
lam nado me lam n rco de ba txa pressão
textu nzado m amba S
pos te r o Í com aca bamen to m fita de PVC de
3 mm de espesSu ra co ada a quen te pe
S is tema ho It meIt em todo SE u per metro com
ra o m n mo de Z 5 mm Bordas ran VE rSa IS
com acabamento em Íita de pVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt_
melt em todo seu perímetro. Dotadas com 02passa cabos diâmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. painel
frontal em madeira MDp de 1g mm de
espess u ra reves tida em am nado me lam n tco
de ba xa presSA o extu rzado em a S
faces BordAS com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de ESpessu ta co lada quente
pelo SIStema hoIt me It em todo eu
penmetro Pa ne fron ta fixado àS estrutu taS
a tera da m SA a raVES de reb iteS de repuxo

d aÇo e pa rafusos e buchaS
metá rca s Do s peS atera s êm aço cada pé
compoSto de D uas Co una S vertica s em
chapa de aço # 1 I mêd nd R20
na pa rte exte rna Uma pata n ferio f
eStampada em cha pa de aço #1 o med ndo
580x73x2 Ã mm com Suporte pâra Sâ pa tas
n ive ado ras com roSca M8 Entre aS co unaS
VE rt ca IS deVEra haVE I d uAS tampaS SAcavets

m aço ch a pa #20 med tndo 635x 1 1 Ix20mm
AmbaS tampa S SA caVE S deVE fáo p Íoporc ona r
na pa rte nfeflo r e Supeno r passaoem pa ra
SU bida dec da de ca bOS A parte supênor da
ES trUtu râ SE ra em chapa de aço # 1 4 Ío rma to
U med ndo 480x4 .,

J x 1 5mm a h para
passas m d ca beamen o nSta ada na pa rte
tronta da mesa un ndo OS pés late ta ts d
fo íma estrU u ta Todas a§ peça s deve ra
recebe r rata me n to de Íos tização (foSfa to d
z nco ) po r a p n u ra s râ no S stema
de e letro tá Stico poxr Ca lacte r Sticas
m n tmas da cad e ra A C ade ía G ratóri a deser constituída de
plataforma, coluna e

assento e encosto;
base com sapata. A
o do assento ê encostoestrutura de sustenta

- CNPJ: 06.070.0751000í _2S Tet. (38) 363S-í1As
Ây. Josó FaÍnende! Vrladrro!, 3zs, prlmavàra'1, Áitnos _ linas Geraig

j

as faces, borda frontal

ambas

a

de aço

668,5x62x40,
da coluna.

e

imersáo,
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deve se I labncada em tubOS de a 1 0 1
1 020 a 22

ço
co m 20 mm e ,| 50mm de

ESpessu ra de pa rede fosfatada p ntada com
tin ta poxt pó Os tubos deve m SEI d
fu

cu a OS e
rados pa Ía acop la rem-se ao a SSE ton ê

ncosto U n nd o-se com o mecan Smo d
rao fixa

on e
se dos po f 4 pa ta fuSos 1/ x 1 1 t2

xtava d
mm

se oS fla nseados o n un to d VE SE
tã

r
en o acop a ndo ao p stão a sá S

d
sse

acop a o a baSE de cl nco perna s com
sapa tas o a Ssento deve S I prod uz do

le
mpo prop no copo mero e mo ldado

ana tom tcamen te co m acabamen to textunzad
d

o
com menSÕeS ap roxtmadaS de 46 À de
la

mm
rgu ra 47n mm de profu nd idade com 5 mm

de ESpesSu (a de pared com lo
rredo

ca n S
a ndâdos u n idos a estru tu ra po Í me lo de
4 (quâ tro) po rcas ap Ia fuSadAS b h

flca
u C a

ame na % x 1
.,

mm ) e 4 quatro ) pa raÍU SOS
sextaVAdos fla nseado 1 1 Sobre o
assento deVE exlst r um eStofamento com
a lma p táStica fixado ao mesmo po I me to depa rafu SO s pa ra p lásti o A do a SSEnto
ao p so deve ser de 4 1 0 a Ãz0 mm
aproximad amen te o encosto deve SEr
Íabnca do em po p I p leno copol me ro nJ e ado

mo tdado anatom cam nte com aca bamento
texlu rizado com d me nsÕe ap rox mada S de
460mm de a rg U ra po I 330mm de com
espêss u ra de pa rede de mm e ca n toS
a rredondados u n ido à ES ru u Ía metá câ pe lo
enca xe de dup la ca dade na partê poStenor
do sendo travado po I do IS p nOS
fixado reS p a S cos n etadOS em po p rop leno
copo mero na co I do d rspenSA ndo a
p resença de reb tes ou pa rafu o S U encosto
deve posSu r fu roS parâ o
mecan smo deve se I fe to êm châpa de âço
1 1 ot1 020 de espeSS u ra foSfatada
p ntada com n ta epox pó D tada de
a a anca p táStica pa Ía ac!onamênto da co u na
a gás para reg U lagem de a Itu ra d assen to
base pé deve SE I em chapa
1 0 I 0t1 020 de e SpeSS u ta 1 20mm fosfatada
p ntada com n a epox pó cobe rta com
caren mrn etada em ro ileno com

CNpJ: 06.070.0251000í -25 Tet. (3A) 3635.tí85
Av. Jos€ Fârnandos Valadares, 375, primavorr I, Arln03 _ Minâs Gerais
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injetado

altura
regulável

âltura.

encosto,

encosto,

vêntilação.

2.65mm,

penta Íabricada
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acabamento texturizado. A coluna deve ser

respectivo conselho de classe, e
profissional/entidade com especialidade

com movimento à gás com curso de 110 mm e
compÍimento mínimo de 295 mm e máximo de
405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. O licitante deverá
apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Segurança do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habilitado pelo Ministério do
Trabalho e devidamente registrado em seu

por
em

ergonomia, certificado pela Associação
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado êstá êm conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alíneas - Ergonomia, (Poíaria/MTp No 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou oulra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliário atende o
disposto na norma NBR 13966/2008:
Comprovaçáo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do Íabricante do material
a ser entregue. Cêrtificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do lnstituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Rêcursos
Naturais Renováveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado dê
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditadâ pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparaçáo e pintura de
superfícies metálica, garantindo o alendimento
e conformidade às respectivas normas da
ABNT. Catálogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarão
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de SUâ linhâ dê
íabricaçáo. Estâ condição será de extrema
relevância para a avaliação dos mesmos,
assim como os sê uintes fatores:

CNPJ: 06.070.075/000í -25 Tet. (38) 3635"1185
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com as especificâções,
características técnicas e certiÍicados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A não apÍesentaçâo
acarretará desclassificaçáo do licitante.
Declaração de garantia emitida
exclusivamentepeloÍabricante, assinadapor pessoa devidamente acreditada,
onde o período mínimo de garantia seja de 03
anos.

conformldade

7 980 UND

ADULTO COM PRANCHETA
LATERAL CADEIRA ESCOLAR - Modeto:
adulto; Material encosto: resina termoplástica;
Material Assento: resina termoplástica; Tipo de
Prancheta: p/ destro e canhoto; Materiâl da
Prancheta: resina termoplástica ABS;
Característica adicionais: 4 pés em tubos de
aço í 010/1020.Opçôes de cores: Azul, Cereja,
verde, amarelo e laranja. Complementaçáo do
item:O assento deve ser conÍeccionado em
polipropileno copolímero (PP) injetado ê
moldado ânatomicamênte com acabamento
texturizado. Suâs dimênsões aproximadas
devem ser 465mm de largura, 420mm de
profundidade com Smm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados e
unir-se à estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plástico. A allura do
assento até o chão deve ser de 460 mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolímero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensões aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de Smm e cantos
arredondados, unido à estrutura metálica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plásticos injetados em polipropileno
copolímero, na cor do encosto. dispensando a
presença de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilação.
PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada

CONJUNTO

o tambémem ABS in etado com contra-tam

R$
675,84
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injetado em Polipropileno nas dimensÕes 620
mm de comprimento por 318 mm de largura
aproximadamente, permitindo a inserção de
uma Íolha A4 rotacionada em 20' em sua
superfície de trabalho. Tampo e contra-tampo
devem ser encaixados um no outro por meio
dê 5 encaixês e fixados por meio de um
parafuso para plástico abraçando entre eles a

estrutura de suporte do coniunto. A altura da
prancheta ao chão na região de apoio do
cotovelo deve ser de aproximadamente 685
mm e a mesma deve possuir uma inclinação
em torno de 10" com o plano horizontal aÍim
de proporcionar maior conforto ergonômico ao
usuário. PORTA LIVRO: O porta-livros deve
ser produzido em polipropileno copolímero
virgem pelo processo de injeção de
termoplásticos. Ele deve ser totalmente
Íechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilação na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta'livros dêve
medir aproximadamente 270mm x 85mm, e
sua profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a

estrutura onde serão fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser Íabricada
em tubos de aço 1010/1020, sendo a base de
ligação do assento e encosto e as pernas com

tubos de secção oblonga 16x30 mm e

espessura de parede de 'l 
'Smm dobrados.

Duas travessas horizontais êm tubo de 22 mm

de diâmetro e 1,2mm de espessura de parede

que servirão de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um lubo 19 mm de diâmetro e
1,2 mm de espessura de parede. Todas as
peças da estrutuÍa metálica devem ser unidas
poi solda MlG, tratadas êm conjuntos de
banhos químicos e pintadas com tinta epóxi
(pó), o que garante proteçâo antioxidante e

uma maior vida útil ao conjunto. Além disso
todas a
buchas
junto
emitido

S ponta S do ubos de m se r obertaS

p ást caS U citante deveÍa ap resen a (

com a prop (,sta come rcla La ud

Í labo Íatór o acred itado e o
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revestimento em fosfato com massa igual ou

superior a I .2glm2. Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem e medidas está dentÍo da Normã
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovação de

autenticidade, que comprove habilitaçáo e

especialização em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia sêgurança do

tra-balho, para emissáo do respêctivo laudo'
Relatório de ensaio da determinaçáo do teor

de chumbo na pintura epóxi-pó das estruturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal no

11.762108 que fixa o limite máximo dê chumbo
permitido na fabricação de tintas imobiliárias e

INMETRO atestando a resistência ao impacto
IZOD, da resina plástica no ABS do Tampo
sendo que a resistência ao impacto, media de

no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM

D 256:2010. Laudo emitido por laboratório
âtestando veracidade da resina ABS
(butad ieno-estiÍeno-acrilon itrila). Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO de acordo com a NBR '10443/08 e
resultado de espessura mínima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os Produtos Possuem

SE uintês fatores: conformidade com as

de uso infantil e escolar, vernizes e materlais
similares. Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMEÍRO de acordo com a

ASTMDT9O-í5 quanto a resistência a tensão
por flexão do assento e encosto carteira e
prancheta em resina plástica. Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO de

acordo com a ISO'1 78:2010 quanto a

resistência a tensão por flexão do assento e

encosto cartetra e prancheta em resina
plástica. Catálogo técnico do produto, nos
quais necessaÍiamente constaráo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricação'
Esta condição será de extrema relevância
para a avaliaçáo do mesmo, assim como os
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especificaçôes, caÍacterísticas
certiÍicados de conformidade apresentados,
qualidade, duÍabilidade, acabamento, estética,

funcionalidade. A náo
apresentação acarretará desclassiÍicação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de

superfícies metálicas, garantindo 9
âtêndimento e conformidade às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,

técnicas e

ASTM D 2794, NBR rSO 4628-3.

ergonomla e

R$
843,55

do encosto, sendo travado por dois pinos

FRONTAL CADEIRA ESCOLAR . MOdEIO:

adulto; Material encosto: resina termoplástica;
Material Assento: resina termoplástica; Tipo de

Prancheta: Frontal Regulável, Material da

Prancheta: resina termoplástica ABS;

Caracteristicas adicionais: Suporte para

Mochila; pés em formato de arco em
polipropileno copolimero virgem. OpçÕes de

coràs: Azul, Cereja, verde, amarelo e laran.ia'

Complementaçáo do item: O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolímero
(PP) in.ietado e moldado anatomicamente com

acabamento texturizado. Suas dimensÕes
aDroxrmadas devem ser 465mm de largura'

+âOmm de Profundidade com Smm de

espessura de parede. Deve possuir cantos

arredondados e unir-se à estrutura por melo

de 4 (quatro) paraíuso 5x30 para plástico' 
-A

altura do assento até o cháo deve ser de 460

mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolímero injetado

e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. com dimensôes aproximadas de

460mm de largura por 330mm de allura, com

espessura de parede de Smm e cantos
ariedondados. unido à estrutura metálica pelo

encaixe de dupla cavidade na parte posterior

CONJUNTO ADULTO coú pRnNCXrra

fix
co
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presença de rebites ou Parafusos. O êncosto

deve possuir furos para ventilação.
PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser

injetado em ABS virgem com dimensÔes

aproximadas de 540 mm de largura por 
?5.0

mm de comprimento. Deve possuir porta lápis

integrado com dimensóes de aproximadas de

280;25 mm. O tampo deve ser encaixado ao

contra tampo, feito em ABS reciclado,

formando um bloco. Esse bloco deve ser

fixado ao trilho através de um sistema de

encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes,

oermitindo a regulagem da distância entre a
prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm

aproximadamente (70 mm de curso) A altura

da prancheta ao cháo deve ser de 700 mm

aoroximadamente. PORTA LIVRO: O porta-

livros deve ser produzido em polipropileno

copolímero virgem pelo processo de injeçáo

da termoplástÉos. Ele deve ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com

aberturas para ventilaçáo na parte inferior' A
abertuÍa frontal de acesso ao porta-livros deve

med r aprox mada m nte z70mm x a5mm e

Sua profu nd idade deVE SE Í de 270mm Deve

acop a r SE ao as§ênto at avés de aba que se

p ro lonsam da cesta e untam-se com a

stru tu ra onde serao Ítxadas po I 2 pa rafuSOS

ESTRUTU RA estrutu ta deve SE r Íabrrcada

em tubos de aço 1 0 1 0t 1 020 Sendo a baSe de

igaçáo do asSen o e encos to com tubo§ de

SEcção q ad rada 20xz0 mm e espe SSu ta de

pa rede de dob radOS D ua S ba rÍas

ho Ítzonta ts d SuStentação do aSSE nto em

tubo de secção qU adrada 2 5x25 mm sen do

qu as mesmaS de em Su b í até o tâmpo

formando um con unto d SuStentação do

tampo que nte rl rga com o asse nto As

co U nas de em sE r fe aS de u boS ob lonsoS

med ndo 2I x5B mm espessu ra de parede d

1 z fixad a S na ba SE de rgação do

a SSE nto e ncos to atraves d 4 quatro
pa ÍafuS S com porcaS embu ida5 U ma

traVESS a em tubo de secçáo qU ad Íada 20x20

mm com espesSu ra de pa rede de 1 2 mm

dotada de flan ES em Sua extrem idad
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fixada entre as colunas Por I (oito) parafusos,

sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam

uma coluna à outra. A base da prancheta deve

ser composta por 2 (dois) tubos de secção
quadrada, medindo 2Ax20 mm e co1n

espessura de Parede de1,2 mm, uma mao

francesa na parte frontal da estrutura medindo

20x130 mm com espessura de 2,0 mm e dois
guias da prancheta Íeitos em tubos de 28,ô

úm de diâmetro e com Parede de 2,25 mm

por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de

diâmetro e 1,2 mm de espessura de parede

deslizam para pêrmitir a regulagem da

distância da prancheta. SUPORTE DA

MOCHILA: O suporte para mochila deve ser

fabricado em aço de baixo teor de carbono,

confeccionado óom barra chata dê 12,7x2,7

mm Íorm ando um a rco com ra o de 35 mm

aprox madamente BAS E/P ÉS ba do

pés SE r m fo rmato d a (co todo em

pol rp rop leno copo mero labncado

pe o proce SSo de nJeçáo de te rmop táStico oS

peS devem SE r fixados a eS rutu ta por I do

en lxeS e montados p ressão de mane ra

que reS ista a uma cond çêto §eve ra de uSO oS

pés devem te uma eSpe SSu ta de pa rede

m n ma de 4 mm com ne u ra m odo o

compnmento do pe med n do

aprox tmadame nte deve m

envo VE r a S 2 duaS) co unaS a no m n mo B0

mm de a Itu Ia evita ndo ass m o conta to doS

tubos co m a umidade do ch ao pa ra e tâ ( a

oxidação e também com a funçáo de proteçáo

da pintura, Íunçáo antiderrapante e

amortecimento de imPacto.
Todas as peças da estrutura metálica devem

ser unidas por solda MlG, tratadas em

conjuntos de banhos químicos e pintadas com

tinta epóxi (pó), o que gaíante proteção

antioxidante e uma maior vida útil ao conjunto'

O licitante deverá apresentar junto com a
do poÍproPosta comerc IA Laudo emit

aboratóno a C red itad o p o N METRo
atestando a res stên a ao m pacto zU D da

reS na p aS ca no ABc do Tampo Sendo que a

reststê c ta ao m cto med a de m n mo

CNPJ: 06.070.075,000í -25 Tsl (38) 3635-í185
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256:2010. Laudo emitido por laboratório
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura mínima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os Produtos Possuem

185 J/M, conforme a norma ASTM D

ualidade, durabilidade, acabamento, estética,

rêvestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1 ,Zglm". Laudo ou declaraçáo'
comprovando que o mobiliário ofertado, com
imagem ê medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cópia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou

ART paga com a devida comprovação de

autenticidade, que comprove habilitação e
especializâção em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurança do
trábalho, para emissáo do respectivo laudo.

Relatório de ensaio da determinação do teor
de chumbo na pintura epóxi-pó das estruturas
metálicas dos móveis, conforme Lei Federal no

11.762t08 que fixa o limite máximo de chumbo
permitido na Íabricação de tintas imobiliárias e

de uso infantil e escolar, vernizes e mateÍiai§
similares. Laudo emitido por laboratório
acÍeditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMDT9O-15 quanto a resistência a tensáo
por flexão do assento ê encosto carteira e
prancheta em resina plástica. Laudo emitido
por laboratÓrio acreditado pelo INMETRO de

acordo com a lSO178:2010 quanto a
resistência a tensão por flexáo do assento e

encosto carteira e prancheta em resina
plástica. Catálogo técnico do produto' nos
quais necessariamente constarâo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item

ofertado faz parte de sua linha de fabricação'
Êsta condiçáo será de extrema relevância
para a avaliação do mesmo assim como os

seguintes falores: conformidade com as

especificaçÕes, características técnicas e

certificadoi de conformidade apresentados,
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ergonomiaefuncionalidade.Anão
apresentação acarretará desclassificação do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura de
superficies metálicas, garantindo o
atendimento ê conformidâde às normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR '10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363. ASTM D 7091 , NBR 5841,
ASTM D 2794 NBR tSo 4628-3.

R$
3.200,03

Conjunto refeitório infantil 01 mesa e
bancos
Tampo da mesa e dos bancos: em Medium
Dênsity Particlêboard (painel de partículas de
baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018'
NBR 14789 Revestimentos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir

filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-Íosco
e anti-reflexo. Mesa com estrutura

autoportante desmontável comporta por pês

laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés

verticais em tubo de aço carbono circular
1.1/2", com espessura de 1,5 mm' 01 travessa
horizontal em tubo de aço 50 x 20 mm, com

espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de

aço em formato de U medindo 54 x 100 mm'
cóm espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de aço retangular 50 x 30

mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas
estruturais devem Possui em cada

extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou

MB para fixaçáo nos pés laterais. Banco com

encosto e estrutura autoportante desmontável
sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono

cicular 1.112", com espessura de 1,5 mm, 01

travessa horizontal em tubo de aço 50 x 20

mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
interligando os 02 pes em tubo 40 x 40 mm,
com espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/

dois

SA atas em ti ro em,ileno co olímero vi

í 000

CNPJ:06.070 075íOool-25 Tel' (38) 3G35'í185

Âv. Jogé Fernander Valadares' 375, PÍimâvêra l, Arinos - fÚinas Gsrais

s

UNDI



CONSORCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001'25
v.bconv a I n1

UI0011 /nus
CgÍ6ar(io ú! Sald" c oe!.ruohriíÍ€nto ío9
vrl.s do OoÍo"5ie dÊ ÍILoar

U 3o

Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos

Naturais Renováveis - IBAMA - Para

Atividades Potencialmente Poluidoras e

Utilizadoras dos Recursos Ambientais em

Àor" do fabricante. Certificado de

Conformidade emitido pela ABNT, ou outra

certificadora acreditada pelo inmetío'

durabilidade, acabamento, estética, ergonomla

À Íuncionalidade. A náo apresentação

àcarrelará desclassiÍicação do licitante'

óãir"i"çao de garantia emitida

ããrsiràr"ntepelofabricante, assinada
nírr oessoa devidamente acreditada '

ãnae o pãrioOo minimo de garantia seja de 03

ânos.

fi
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ABNT. Catálogo técnico de cada produto

cotado, nos quais necessariamente constarão

imagens e desenhos com cotas para todos os

itenã do lote, comprovando que os itens

ofertados fazem parte de sua linha de

fabricação. Esta condição será de extrema

relevância para a avaliação dos mesmos'

assim como os seguintes fatores:

conformidade com as especificaçÕes'

caracteristicas têcnicas e certificados de

conformidade apresentados, qualidade'

durabilidade, acabamento, estética, ergonomia

e Íuncionalidade. A náo apresentaÉo
acarretará desclâssificaçáo do licitante'

Declaraçáo de garantia emitida

exclusivãmentepelofabricante, assinada
Dor oessoa devidamente acreditada

ãnde o pàriodo minimo de garantia seja de 03

ano§.
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Orrr)

onde o período mínimo de garantia se
anos

ja de 03

R$
1.028,85

ADAPTADA - Aplicação para cadeirante;
Mesa individual, Dimensôes: 820 altura x 600
proÍundidade x 900 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
partículas de baixa densidade) com espessura
de '18 mm. A Fixação da estrutura no tampo

deve ser feita por buchas metálicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir filme termo-prensado de

melaminico com espessura de 0'2 mm,

texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo '

Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo

1 %" dobrado em formato de "C"' soldado à

Mesa Cadeirante MESA

metálicas de tubo oblongo

Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Renováveis - IBAMA - Para

Potencialmente Poluidoras e

dos Recursos Ambientais em
fabricante. Certificado de

e emitido Peta ABNT, ou outra

29x58mm e espessura de parede de 1,9mm

unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm

com espessura de Parede de 1,5mm- As
pernas das mesas devem ser fabricadas com

iubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm

soldados aõs pés da mesa fabricados em tubo

de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com

ponteiÍas plásticas de acabamento padráo

ForlrruoE fixadas por meio de rebites tipo

ESCOLAR

izad

rtifica
titu
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Conformidad
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NatuÍais
Atividades
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4 - DO FORNECIMENTO, RECEBIMENTO E ACEITAÇÃo DOS MATERIAIS

4.1 - O recebimento oo"'-pià*utot t""1 0." acord-o com as caracteristicas e

quantidades estabelecidas neste Termo de Referêncla'

4.2-Seráfeitaacontagem/conferenciadosMateriais,constatandooÍornecimento
incompleto, ou quê ", d;;;;i;";' ;t ;"úcificaçóes' a contratada estará

ãLrióáirà á'""t"scentar ou substituir imediatamente os mêsmos'

4.3 - O recebimento consistirá na comparaçáo das especificações dos Materiais e

de sua Nota Fiscal/Fatura "ãà1 "ontt"nte 
náste Termo de Referência'

4.4 - Orecebimento não exclui a responsabilidade civil e nem ético-profissional pelo

Rui 
"umprim"nto 

das obrigaçÕes assumidas'

4.5 - Exêcutado o objêto contratual' será ele lg99P]do 
em conformidade com as

ãi.po"içã".-*tiaãt nát Arts' 73 a 76' da Lei 8'666/1993'

4.6 - Os municipios con§orciados ao CONVALES' "Ôrgáo Gerenciador" ret-:l!:li:no

todo ou em pârte, ot v"táiã" "nt'àg'"t "' 
desaãordo com as especif'ceçÔe§

constantes deste Termo d;' üãtü;i;:i"tt"nao à.contratada a obÍigatoriedade da

imediata reposiçáo, t", il;;;;à los solicitantes e sem preiuizo das demais

SançÕes Administrativas aplicáveis ao caso;

ev..roco pemTPaJe.'f;lll;',11111''í'3?J'"i;l'.1\]i'"l;ll'-'Mina3 cereie

J

wwu.couvalcs.mg.qov.br

lote,

mesmos,

qualidade,



ô/tíLJL

4.8 - Relâtivamente ao disposto .ne§te - 
Termo'

subsidiariamente, no que couber, as disposiçõês do

Consumidor - Lei no 8.078190 e suas alteraçÕes'

aplicam-se também,
Código de Defesa do

5 - DA RESPONSABILIDADE DA CONTRATANTE -
5.1 - PaÍa garantir o 

"rrpíi"'ntà 
ao instrumento Contratual' a Contratante obriga-

se a:
a) Plestar informaçÔes e esclarecimentos que venham ser solicitados pela

Coniratada;
;i'ü;iil; por escrito' à Contratada quaisquer inegularidades encontradas nos

Materiais fornecidos;
i) à;üt;;;õ"Ãánto na forma convencionada no lnshumento contratual;

;i F;;drt osiocais para recebimento dos Materiais;

fl Realizar rigorosa 
"ont"éã-"i""aãs 

-caãcteristlcas 
dos Materiais entregues, pelo

Íiscal designado p"to m,ni-"iõiã sofitii"nt"' s.gr.nente 
-atêstando 

os documentos da

despesa quando comprovadãã-"nt"g" total' Íiel e corÍeta dos Materiais'

s) Designar ,"pr"."nt"niJ 
-*'" 

"otp"tência - 
legal para proceder ao

acompanhamento " ,,.""iiãçaJ-'áos 
-üà["ii'it 

ofedaáos inrt' oz' da Lei n'

8.666/1993),
h) Reieitar, no todo ou em parte o Material fornecido em desacordo com as

características estabeleciOis nJ.l"i"tro (Art. 76, da Lei n'8 666/1993)'

6 - DA RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA -
6.1 - Para garantir o 

"utp'iÃnio 
ão instrumento contratual' a Contratada obíiga-se

a'.

a) Entregar os Materiais em conformidade com o estabelecido neste Termo de

[it"J::;,'fu, todos os impostos' taxas' tarifas-' contribuiçÕes ou emolumentos

federais, estaduais " *;;itil;i;' que incidam -ou 
venham a incidir sobre o

fornêcimênto oos tvtaterijs,-ãüÊb i".t" ricitação e apresentar os Íespectivos

;;;;;;;;i;., quando solicitados pela contratante' .^^,rÀ .{,rê Àrârêriâis inclus'
c) Assumir todas as o""pãJi-ãá*rentes do transporte dos Materiais, inclusive

;â;s;;;;;;t;, até os locais indicados pela contÍatante:

d) Assegurar " 
cont,"t"niJ?direito de iiscalizar' sustar e/ou recusar os Materieis

que não esteiam o" 
""ÀiOã 

to' "" 
condições estabelecidas neste Termo de

Referência, ficando ceno ã'"' 
"n1 

n""n'ma hipótese-' a falta de fiscalizaçáo a exrme

;; Ãt;;.;bilidades ptoiàíi"nt"= do lnstrumento. contratual:

e) Assumir todas as d"";'""#';;;;;üfq: substituiÉo de quaisquer Materiais

iécusados pela Contratante, nos termos clo Edltal; 
. .

f) Manter todas as 
"onOiçàãs'à-rigüai 

na Frre de. HabilitaÇão para a licitação'

g) Respeitar as normas t";;"*ãft;i; de controle e aàesso às dependências da

iiH:$:h.r' ainda' por quaisquer danos.causados diretamente a bens de

propriedade oa contrataiie ã"1 ãã-rt'""i'os' decorrente de culpa ou dolo' quando

esses tenham sido ocasionados por seus empregados durante a entrega dos

CNPJ: Og.O70.O75,OOOí -25 Tel (38)-3635-1186
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Equipamentos dentÍo das dependências da Contratante (Art' 70' da Lei no

i ãt"t#rt',31; ao município soricitante, por escrito, qualquer anormalidade de carátêr

urgente e prestar os esclarecimentos necessarlos;

i) Assumir. também, . ,..iànttÜirioade por todas as providências e obrigaço-es

'$i'"'iliàJ 'í" 
'iàtráiáí 

".p""iri." 
àe acidentes de trabalho' quando, em

ocorrência da êspécie, forem vítimas os seus empregados quando da entrega dos

Materiais ou em conexâ"';;";b, áino, qr" acontecido nas dependências da

i"lX3,1?lti;oos os encarsos de possivet.demanda trabathista, civit o.u .penal,

[ri'ià"^ài"i"ãã rã.*ir*it" dos Materiais, originariamente ou vinculada por

pievençáo, conexão ou continência:

m) Assumir, ainda, a ,.uupo*a6ilia"oe pelos encargos fiscais e comercrals

rásultantes da adiudicação deste Pregão;

n) A inadimplência do licitantã' com õÍerência aos encarqos estabelecidos na Alínea

Anterior. não transfere a responsabilidade por seu pagamento à Contratante" nem

ooderá onerar o objeto o"JtJÉiãõãà, razãó.pela qual ó licitante vencedor renuncra

ffiH'il:;;à-lr,iãriJãi-'1"üro'0" solidarieáade' ativa ou passiva' com a

3i3ffi§lf; ",t) 
Material(is) que estela(m) desconforme(s) com o estabelecido neste

rermo de Referência, ;';;;;HI''" 
-J" 

s3 lttetÍ dias úteis a contar da

:i'$:iiili""":3llíl1l§;,"" identiricados por crachá quando em cumprimento do

ãi,ià'ü àã.ãrú,táiao ntt dependências da contratante;

Arinos-MG, 't 2 de setembro de 2022'

lrene Gomes Guedes
Secretária Executiva

r, .ro.o r",ncJlll*'f;?lll#11119J, 3?'Ill;l?3"1i?i;ll'j*ina! cor'ra

J
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ANEXO II - MODELO DA PROPOSÍA COMERCIAL A

Consorcio de Saúde e Desenvolvimento dos Vales do Noroêste dê
Mlnas - CONVALES

Ref.: Edital de Pregão Eletrônico no 01412022'
Processo Licitatório no 01112022

Nome
social:............

Endereço:

da empresa/razão

daCarimbo
empresa

Email.....

Telefone

cl CNPJ

(.. .. . .)

Representante:

Prazo de validade da proposta: ..... ( "') dias (minimo de 60 dias)

Local e data

AssinatuÍa do Represêntanto Lêgal da Empresa

(Nome, RG e CPF do declarante e carimbo da empresa pÍoponente)

Assinatura e nome do Proponente

CONSORCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALE§ DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25 (

Í:ov.bronvalcs.mg.
Goil/m:s
Cdr3{,c|o d" Saide r O"!.ír,'ol!,írcoto dot
\íates do noÍo.st. dr íÍlina9

Item/
lote

Descriçáo Marca Unidade Quantidade Valor
unitário

Valor
total

CNPJ: 06.070'075'000í -25 Tel (38) 3635-1185--.

av. .logá Farnandàt Valedârer, 375' Primevorâ l' Arinos - ÍÚlna6 Gsrala

s



CONSÓRCIO DE SAÚDE E DESENVOLVI
DOS VALES DO NOROÉSTE DE MIN

cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25
n\ alcs.mP.g( r\'.bÍ

MENTO
A§

G0ll 1ts
Conrtrco de Soudc e 0e:tnvoEianÊÍ{o do1

v.ler do noío€5te d€ mioas

ü|i0234

ANEXO lll - MODELO DA DECLARAçÃ9-REIE-IENTE AO EMPREGO PARA

MENORES DE IDADE

(Estemodelo,devêfásertranscÍitonaÍormaenaíntegra,ompapelimpressoda
êmprêsa)

DECLARAçÃO

(nome da empresa), inscrita no CNPJ sob o n.o
A Empresa
sediada na (endereço completo), Por intermédio de seu

representante legal o(a) Sr (a)

,po rtado(a) da Carteira de ldentidade n.o

e do CPF n.o DECLAR A, sob as Penas da

lei, para Íins do disPosto no inciso V, do Art. 27' da Lei n'8.666, de 21 de Junho de '1993'

acresc ido pela Lei 9.854 de 27 de Outubro de 1999, que náo emp rega menor de dezoito

anos em trabalho noturno' perigoso ou insalubre e náo emprega menoÍ de dezessels anos

OBSERVAÇÃO:
( ) Ressalva: emprega menor, â partir de quatorzê anos' na condição de aprendiz

êm de de 2022

_!

PREGÃO ELETRÔNIGO N§ 01412022- PROCES§O LIGITATÔRIO NO 031/2022'

Assinatura do Representante Legal
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ANEXO.IV

MoDELo DE DEcLARAÇÃo oe coNotÇÃo oe ME, EPP ou

A empresa
sob o no

Sr.(a) , portador do
ldentidade

no
, inscrito no CPF sob o n

, inscrita no CNPJ
, por intermédio
de seu
representante legal

Documento de

DECLARA, sob

as penas d
30 da Lei
favorecido

a Lei, que não está sujeita a quaisquer dos impedimentos do § 4o do art.

Complementar n.o 12312006, estando aPta a usuÍruir do tratamento

estabelecido nos arts. 42 a 49 da citada lei e que ôumpre os requisitos

legais para qualificação como

8.666/93.

(ObservaÉo: êm caso aÍirmativo, assinalar a ressalva acima)

de de 2022

(assinatura do representante legal)

í ) Microemoresa, ME ou ( ) Empresa de Pequeno Porte' EPP' definida no art' 3o da

Lei ComPlementar n o 12312006'

( ) Declaro que a empresa possui restrição fiscal no(s) documento(s) de habilitaçáo e

pretendemos utilizar.o p,r;;;;'i;iilã-àã as''S 10' da Lei complementar no

123/06, para r.ugr,rnrrç.oii5i*àã "i"nt" 
que' dó contÍário' decairá o direito à

contratação, estando suieiia ãs sànçôe§ previstas no art 81 ' da Lei Federal no

_!

CONSÓRCIO DÊ SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/000í -25
.convales. mÍr.gov.br

G01t/nus
Con3ôíc'lo dr slrldr ! O?:a rolvlÍnento dos

ilôte9 do ttoíoÊstc d! mims

EQUIPARADA.

PROCESSO LlClrATÓRlo N" 03í/2022'
PREGÃO ELETRÔNICO N' 01 412022.
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ANEXO V _ MODELO DA DECLARAçÃO DO CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS

DE HABILITAçAO

PROCESSO LlclTATORlo No 031'/2022'' pnÉclo etErRÔt'ttco N" 01412022'

...., localizada na rua (av) " " '
n.o

A empresa

na cidade de...... ..'.....'
através de seu represe ntante legal no final assinado, DECLARA, Para todos

especla lmente Para Pa Íticipação em licitaçóes, que cump rem Plename

requisitos de habilitaçáo a teor do Art.4o. tnciso Vll da Lei Federal n.o 10

1710712002.

Local e data

Assinatura e Carimbo

os Íins.
nle os
520 de

_!



CONSORCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075/0001 -25
.convàlcs .n1a. gov.br

t,GoltVnus
tqrs&cro d? 5àdÊ e oÊÍarltlolvimenao do5

VôlEs Íro ítorocs|e dê Í&nêc

O '.t t1t-J,

ANExo vl - DEcLARAçÃo uecarvA DE-MPqIEIDADÉ E lusÊt'tctl oe

iÂrôimpeorrrúo panÁ iicliÀn cotti o PoDÊR pÚeutco'

PROCESSO LIcITATORIO N" 031/2022.

PREGÃo elerRÔntco N' 01 4t2022.

(NoME E QUALIFIcAçÃo DA EMPRESA ou Do FoRNEcEDoR) DEcLARA'

oara todos os flns de aireito, esúããimente para fins de prova no processo.licitatório

##li,",i,"" ;'à"dNüÀ iÊ§ ;;t 
".p"n 

ã ilà áu"' ca bíveis' q ue i nexiste q 
I a.l9Y9l rato

ffi;iti;;'u nàssa habititaiáo p"i" participar no presente certame licitâtório' e

estamos cientes da ourigato;;àaãã ãe oectárar fato superveniente em ocorrências

posteriores.

Declaramos mais, que concordamos com todas as condiçÕes impostas pelo edital'

not tã*o. Oo art. S2, 20' da Lei Federal no' 8 666/93'

Local e data

Assinatura e carimbo

\t
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LVI oTNMEoNVSE EDEDU ESAEIc DoRoc NSO
NI ASMEoTEEo SoN RDOLEA Sv

25,|5/000707 0006FMc PN JIG01l l,tus
Conslrc,o de Sa;Ae c DracíEmMíEnto 0{16

Vales dí, fioÍoertf de minn§

olrC
L

oeculmÇÃo, DE QUE ltÃo possut E-if-!E-u ouADRo socterÁRto

sERvtDoR PuBLlco oa lrirã]ou-ertrãnecaoo-oe EMPRESA PUBLIcA ou

oE soctEDADE DE ecôiióil,i'ilrdir,-Éu nrrNotr'leNro A vEDAÇAo

õispã-siÃ Ho ARÍ. 18, xll, LEI 13'080/20'15'

pRocEsso uctrlrÓnto No 0í4/2022' pnroÃo euetRÔutco No 001/2022'

ANEXO VII

pessoa juridica de direito privado' inscrita no

CNPJ/MF sob ono.

-.....-................, com sede localizada na ........, no "- ", Bairro

neste âto representadaMuniciPio de
..., Estado de ....... .. , cEP

fàto tu, representante lega lo Sr.

e),

Civil),

Geral de

Íesidente e dom iciliado na

Local ê data,*de

Assinatura e carimbo do CNPJ/MF

no,

emitiio pela SSP/ ' e inscrito no CPFIMF sob o no

(Profissáo), Portador

(Nacionalidad

(Estado
do Registro

no. ......., Bairro

.. ... . .'YTliIJ:i: cEP " ' ' DEcLARA' sob as penas da

lei, que a mesma não po""'i "' '"ü 
ãüoià societario servidor publico da ativa' ou

empregado de empresa p'iiü'àü 0"1"àiedade de economiâ mista'

de

§

DOS



CONSORCIO DE
DOS VALES

SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DO NOROESTÉ DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.075r0001'25
t]\' o\.bÍ

G0ll 1rs
3ôÍ|l,dí.i0, de Saldc r oe*íntltxíÍlÇnts ÕoE

úôtF3 dú Àoro3§a! da IThnô5

ANEXO VIII . MODELO DA INDICAçÃO DO REPRESENTANTE LEGAL COM

DADOS DA EMPRESA:

O PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO DO CONVALES

(Este modelo deverá ser transcrito na forma e na integra' em papel timbÍado da

empresa).

PROCESSo LlclTATÓRlo N" 03í'2022'

PREGÃO ELETRÔNICO N' 014'2022.

CARTA DE CREOENCIAMENTO

Através do Presente, credenciamos o(a) Sr'(a) ortado(a) da Cédula

de ldentidade n e CPF sob no apa rticipar da licitação

instaurada Pelo CONVALES, na modalidade PRE ELETRôNtco N'01412022,

na qualidade de REPR ESENTANTE LEGAL, outorgandoJhe plenos poderes Para

p ronunciar-se em nome da emP bem como formular

propostas, lances verbai s e pratica r todos os demais atos inerentes ao certame

Assinatura do Representanle Legal

(firma reconhecida como pessoa !uridica)

cNpJ: o6.o7o.o75,o0or -3:,1:u?:,,:i?il:l8jmin." c"..i"
Av, Joaó Fernando6 V'lad're8' 375

resa '

§

em de de2022'

o1c
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ANEXO - MINUTA DA ATA

ItctrRtÔnto N.o 031 /2022
DE REGISTRO DE PREÇOS PROCESSO

pneoÃo ELEÍRoNlco PoR REGlsrRo DE PREços N'o 014t2o22

ATA DE REGISTRO DE PREÇO N'o xxx2022

Pelo presente instrumento, '9ol-99n9lo 
o-eSlÚoe E OESENVOLVIMENTO

Dos vALEs oo xonoeàrl-oÊ úrxls' consórcio.oúblico de direito público' na

forma de Associação poo"ll]"ãã ã;; Avenida lãtã rern'no"s Valadares' no

375, bairro Primavera 
', 

iil"ã"'ü; óerais'.insciitã no CNPJIMF sob o no

06.070.075/0001-25, ";iJ-"'"ü"'-'r."piéu"nt"oo- 
Dor seu PÍesidente'

xxxxxxxxxxxxxxrr,"""'i'''*"ii"'''àguir- denominado ÓRGÃo GESToR e a

Empresa xxxxxxxxxxxx' ,,iJ;áã;';^õii'pJ"iou o no xxxxxxxxxx' com sede na

xxxxxxxxxxx, neste ato re-p-iáJentada por xxxxxxxxxxi '-óá't"it" de ldentidade no

xxxxxxxxxxxxx e CPF no 
"-i'-'-'-i'ãi'nte 

denominarta CONTRATADA nos teÍmos

da Lei no. 8.666/93, O" ,,''ü.i?ffi,ã.u". a*eraçoel' rrrmam a pÍesente ATA DE

REGtsrRo DE t*=çoõl 'í"ãiÀt" -"t cláúsulas e condições a segurr

estabelecidas:

DO OBJETO

REGISTRO DE PREÇos PARA FUT-ULf--F EVENTUAL AQUlslçAo

Êiãàliiror-"=-yrl-:i'if#.-;"[.iAgSi3"3i§Xl].:""EM
ATENDIMENTO AOS MU

Parágrafo Único - lntegram esta Ata de Registro de Preço' como se nela

estivãssem transcritos, "'i:h;;; Ràierencia ':::::!:";:;ffi:?,: :""Jrll!3;
óãrãi.ái ,p,"sentada pela coNrRArAq{ f.9^Il1
ilõEt-,ã;l;; pãr neôist'o de Preços no 014t2o22'

1 DA VALIDADE DO REGISÍRO DE PREÇOS

I .1 - O prazo de validade da Ata de RegistÍo de Preços será de 12 (doze)

meses. contado. a p"rti, à" 
"ra 

assinatuÍa. Durante o prazo de varidade desta ata

de registro de preços, o-óorlvnt-gsi Entidades adesos' náo serão obrigados a

efetuar a aquisição, exJusivamente por seu intermédio, os serviços referidos na

cláusula primeira, podendo utilizar para tanto' outros meios'desde que permitidos por

lei, sem que de fato, "'il" 
à""to ou indenizaçáo de qualquer espécie à empre§a

detêntorâ

2 DA GERÊNCIA DA PRESENTEATA DE REGISTRO DE PREÇOS

2.1 - O gerenciamento deste instrumento caberá ao CONVALES'

rv' Jo'lo rernTPoj:"';UlLllS'l'$lJ'-3?'l"j;l?li li?ll#'jiiinas Ger'ia

_\



CONSORCIO DE SAÚDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

cNPJ/MF 06.070.0751000í -25
c nvales.

Gox /nus
(oí§&rb da Sãirdl e oeÍtílron meftq do!
úalal do íloíoe5le dc Íllinar

t?41

3 DA ESPECIFICAÇÃO, QUANTIDADE E PREÇO

3.1 - Os itens, as especificaçôes, unidades, as quantidades e os preços estão

registrados nessa Ata de Registro de Preços, encontrâm-se indicados na tabela

abaixo:

Valor TotalValor
Unit.

Marcâ
Quant. OescÍiÇãoItem Unid.

3.2 - Os valores acima poderão eventualmente sofrer revisão (aumento ou

decréscimos) nas seguintes hipóteses:

a)Paramais,visandorestabeleceroequilíbrioeconÔmico.financeiroinicia|
destaAta,nahipôtesedesobrevirfatossupervenientesimprevisíveis,oupÍevisÍveis'
porém,deconsequênciasincalcu|áveis,retardadoresouimpeditivosdaexecuçãodo
ajustado.ouainda,emca§odeÍorçamaiorcasofortuito,fatodoprincipioeÍatoda
administração, nos termos do art. 65, ll"'d" e § 5o da Lei 8 666/93;

b)Paramenos,nahipótesedovalorcontratadoficarmuitosuperioraovalordo
mercado, ou, ainda, quando ocorreÍ o fato do principe previsto no art 65' § 50 da Lei

8.666/93.

3.3 - A revi§áo dos valores será feita com fundamento em planilhas de

composiçáo de custos e/ou preço de mercado;

3.4 - Nos preços supracitados estáo incluidas todas as despesas relativas ao

obieto contratado (tributos, seguros, encârgos sociais' etc )'

4 DA ATA DE REGISTRO DE PREÇO

4.1 - Comparecer quando convocado no prazo máximo de 05 (cinco) dias úteis'

contados da convocação formal, para assinatura da Ata de Registro de Preços' sob

pena de multa dê 2% (dois por cento) ao dia' sobre o valor a ela adjudicado'

4.2 - Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias' contados do

recebimento da convocação formal'

4.3 - o prazo de validade da Ata de Registro de Preços para a aquisiçâo será de

í 2 (dozs) meses,contados â partiÍ da data de sua publicaçâo'

4.4 - Se o licitante vencedor recusaÍ-se a assinar a ata de Íegistro de preços

iniustificâdamênle seÍá aplicada à regra seguinte: quando o proponênte vencedor

não apresentar situaçáo regular, no ato da assinatura da ata' será 
:on::T1:^,o.:tro

licitante, observada a orOeÃ de classiÍicação'e assim sucessivamente' sem preiuizo

cNPJ: 06'070 075'OOO'l'25 Tel' (38) 3635-1185

r'. .toco remriiir vi-rtiãiiái'íis' Éilmavàra'l' rrinor - Í{lnaa G€ÍalE

_§
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www.convales.mg. gov.br

da aplicação das sançÔes cabiveis nas Leis 8'666/93' 10'520/02 e demais

disposições vigentes.

4.5 - No caso de descumprimento (náo as§inatuÍa)' o CONVALES se reserva

no direito de convocar outro iicitante' observada a ordem de classificação' para

assinar a ata, sendo este o novo detentor'

4.6 - Na ata de Registro de Preços constarão todas as obrigaçÕes' direitos e

deveres estabelecidos no edital'

4.7 - A minuta da ata de Registro de Preços' a ser assinada pelo licitante

vencedor, estará di§ponível no setor de licitaçÕes do CONVALES'

4.8-Évedadoreajustesantesdedecorrido12(doze\mesesdevigênciada
Ata de Registro dePreços

4.g - Os preços registrados manter-se-áo inalterados pelo período de vigência da

Ata de Regi§tro de Preços, admitida a revisáo no caso de desequilibrio da equação

econÔmico-financeira inicial deste instrumento a partiÍ de determinação estatal'

cabendo-lhe no máximo o Íepasse do peÍcentual determinado'

4.í0 - Os reajustes permitidos pelo artigo 65' da Lei n' 8 666/93' serão

concedidos depois de decorrido 12 (doze) meses da vigência da Ata' por

;ioãõ; Joi o,gaotl-Éitid"d"t adesos' que deverâo compÍovar através de

percentuais do INPC/FGV, o reaiuste pleiteado'

4.11 - Os valores registrados que sofrerem Íevisão não poderão ultrapassar os

preços praticaoo. no *""-tAo' mantendo-se a diferença apurada entre o valor

originalmente constante lã-ptà'o*' e aquele vigente no mercado à época do

registro.

4.12 - Caso o preço registrado seia superior à média dos preços de mercado' o

coNVALES soricitará .o'torn"""oorlconsignatária, mediante correspondência '

reduçáo do preço registraOo'Oe forma a adequá-lo ao praticado no mercado'

4.13 - Fracassada a negociação com o primeiro colocado' o CONVALES poderá

rescindir esta ala e .on,o.ii 
-not 

termos da legislação vigente e pelo valor do 1o

(primeiro) colocado' as demaisempresas com preços registrados' cabendo rescisão

desta ata de registro de preços e nova licitaçáo em caso de fracasso na negocraçao'

4.14 - Serão considerados compativeis com os de mercado os preÇos

registrados que forem ü"ã'" "' inferiores à média daquêles apurados pelo setor

demandante, na pe§quisa de êstimativa de pÍeços'

4.'t 5 - A Ata de Registro de Preços poderá ser cancelada de pleno direito' nas

seguintes situaçÕes:

CNPJ: 06.070.075,0001-25 Tel' (381 3635'1185

Av.JosáFemandervâlâdares,375,Primâvâral,Arinos-Min.3Gârais
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4.16 - Quando o fornecedor/consignatário

constantes no Edital e daAta de Registro de Preços;

i:l - Quando o fornecedor/consignatário der

da Nota de Empenho decorrênte deste Registro de

nos incisos de I a Xll, XVll e XVlll' do art 78 da Lei

náo cumPrir as obrigações

causa a rescisão administrativa

Preços, nas hipóteses Previstas

8.666/93;

4.18 - Em qualquer hipótese de inexecução total ou parcial da Nota de

Ata de Registro de Preços'

4.22 - No caso de ser ignorado' incerto ou inacessivel o endereço do Fornecedor'

a comunicaçáoserá feita t"til;;;õno o;a'io OÍicial' considerando-se cancelado

o pr"ço registrado a partir da última publicação'

4.2g - A solicitação do Fornecedor para cancelamento dos preços registrados

ooderá náo ser aceita ,"io O'gãJtntidade' facultando-se a este neste caso' a

ãru".iai das penalidades previstas em Edital'

4.24 - Havendo o cancelamento do preço Íegistrado' :"tt1f: '::::^'*
atividades do FoRNEc;;ôã relativas ao Íornecimento dos seryrços'

permanecendo mantido o comp'omisso da garantia dos anteriormente ao

cancelamento.

4.25 - Caso o CONVALES não se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de

Registro de Preços,a ""' "ifr'"i'o 
critério' poderá suspender a sua execuçâo e/ou

sustar o pagamento 0"" J"t""t' até que o Fornecedor cumpía lntegralmente a

condiçáo contratual infringida'

4.26 - Todas as alteÍações que se Íizerem necessárias serão registradas por

inãrmeOio de lavratura de te'rmo aditivo a ata de registro de preços'

4.27 - E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de preços

para qualquer op"'"ç'o 
''inJn""i'" t"rn a prévia e expressa autorizaçâo do

CONVALES.

5 DAS OBRIGAÇÔES DACONTRATADA

5.1 - Constituem obrigações d'(o) Co"I1*.11:)'

n".r."nr"-"I?";ou';?];'loJ3','.1P'1"3?'l"i;l?l"lill"ll'j*'""o"'"'"

j

Empenho dêcorrente deste Registro;

4.19 - Os preços registrados se apresentarem superiores aos praticados no

mercado:

4.20 - PoÍ razôes de interesse públicos dêvidamentê demonstrados e

justificados. )^. .ê '

4.21 - Ocorrendo cancelamento do preço registrado' o Fornecedor sera

inÍormado por correspond;;;' " 
qual será iuntada áo processo administrativo da

DE
DO
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a) Cumprimento integral do obieto deste contrato;

b) execuçáo do obieto contratado dentro dos prazos estabelecidos' sob pena

demultade30%(trintaporcento)sobreovalordocontíato'salvopormotivode
iorça maior ou caso fortuito, devidamente iustificados;

c) arcar com todos os Ônus decorrentes de contratação de terceiros' nisto

incluindo obrigações trabattristas' sociais' tributárias e previdenciárias' bem como

outras de quaisquer especles paraa execução do objeto contratado' exôeto os casos

expÍessamente previstos nêste instrumento;

d) arcar com todas as obrigaçÕes tributárias e previdenciárias oriundas desta

contÍataçáo;

e) responder, exclusivamente' por todos os danos e prejuizos' tanto materiais'

morais e/ou pessoais, orl"ri" I 
'execução do obieto contratado, causados à

Contratante e/ou a terceirát por açao ou omissáo própria ou de qualquer de seus

empregados ou PrePostos;

0

s)
de

h) man

assumir os riscos inerentes às atividades:

a Contratada nâo poderá pleitear indenizaçÓes poÍ preiuízos ou despesas

correntes de casosÍortuitos ou força mator;
idade com as

habilitaçáo e

obrigaçôes
qualificação

ter-se durante toda a execução do contrato' em..compâtibil

oor ele (a) assumidas, com todas as condiçÕes de

exigidas na Lei no 8 666/93 e suas alterações'

6 DASOBRIGAÇÓESDACONÍRATANTE

6.1 - Aderir à ATA de Registro de Preços e determinar a execuçáo do obieto

quando houver garântia reat Oã disponlbilidade Íinanceira para a quitaçáo de seus

débitos frente à consignatária/contratada, sob pena de ilegaridade dos atos;

6.2 - Emitir ordem de serviço estabelecendo quantidade' local e demais

infoímações que acharpertinentes para o bom cumprimento do obieto;

6.3 - Receber o obieto adjudicado' nos termos' prazos' quantidade' qualidade e

lonOtçu". estabelecidas neste processo licitatório;

6.4 - Proporcionar todas as facilidades indispensáveis à boa execuçáo dos

serviços, inclusive permitin-ci-o acesso de empregados, prêpostos ou representantes

da contratada as OepenOenciasdo Órgáo ou Entidade adeso ao registro;

6.5 'Efetuar o pagamento' a partir da apÍesentaçâo da respectiva Nota Fiscal

irir"*"no comas certidÕes negativas do FGTS e INSS:

cNPJ: 06'070'0?5'000í -25 Tel' (38) 3635'1185

l"' 'ro"o r"'n"liãl-ülijii-tài'-s?5' p'lmavara l' Arinor - Mlnas Ger'l!

J
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6.6 - Designar, seÍvidor gestor do contrato' ao qual caberá a responsabilidade

de acompanhar, fiscalizar e 
-avaliar 

a execuçâo do contÍato' conforme legislação

- Fiscalizar o cumprimento das obrigaçóes contratuais pela CONTRATADA;

- Comunicar à empresa sobre possíveis irregularidades observadas na

o de prestação de serviço, para imediata correção;

.NotiÍicaraGONTRATADAdequalquerirregularidadeencontrada

vigente;

6.7

6.8

rcalizaçâ

6.9
no

fornecimento do Obieto;

6.10 - Proporcionar todas as facilidades indispensávêis à boa execução das

obrigações contratuais, in"fu"iv" permitindo o acesso de empregados' prepostos ou

represêntantes Oa Cont'"taJa às dependências do Ôrgáo ou Entidade adeso ao

Registro.

7 DA DOTAÇÂO ORÇAMENTARIA

7.1 - Por tratar-se cte licitaçáo realizada através do Sistema de Registro de

Preços, a dotação o'ç"'unii'i"'terá indicada em documento especifico: contrato'

nota de empenho, 
"'to'i'"çâo 

J" tornecimento' ou outro documento equivalente

8 DO PAGAMENTO

8.1 - O pagamento será efetuado mensalmente' conforme quantitativo

entÍegue, e em até ao tu'nttiããt "pl" " "nu"ntdo,objeto' 
mediante apresentaçâo

da nota fiscat ou tatura hábil, àmpanhada das cND',s de INSS e FGTS'

8.2 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorreçôes serão devolvidas à

Contratada, " 
.", 

'"nt'rn"1ü-otJ""'a 
30 (trinta) dias úteis após a data de sua

apresentação válida'

9 DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

9.1 - A presente Ata de Registro de Preços poderá ser cancelada de pleno

direito, nas seguintessituações:

a) euando o Íornecedor/consignatária não cumpÍir as obrigações constantes

íesta Ata de Registro de Preços' no Edital e seus anexos;

b) Quando o fornecedor/consignatária der causâ a rescisão administrativa da

Nota de Empenhodecor'"nü a""t" n"gistro de Preços' nas hipÓteses previstas nos

i"",.". a" la Xll, XVlle XVllldo art 78 da Lei I 66-6/93;
ciü'riõeJzô ozcroooí'25 Íel (38)'3635-1165

Av' Jo!é Fêm;ã:;'ü;i'i"ã"'-rÀ' Étrt""orâ I' Arlno! - It/ilnas Gôrâia

-\
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c) Em qualquer hipótese de inexecuçáo total ou parcial da Nota de Empenho

decorrente deste Registro;

d) Os Preços registrados
mercado;

e) Por razões de interesse público devidamente demonstradas e iustiÍicadas;

r,..ro"er",nclll.'r';?]ll"'Jl''""'í'3il"j;l?l\ll'1'"ll'j,rnesGorais

se apresentarem superiores aos praticados no

1O DAS PENALIDADES

10.1 - O descumprimento iniustifrcado das obrigaçÔes assumidas nos termos do

Edital e da Ata de Registro de Preços sujeita a CONTRATADA' a juizo da

administraçâo, garantida " 
pã'à""pla defesa'^à multa moratória de 0'5o/o (meio

poÍ cento) por dia de 
"u"Jo, "iu " 

rimite de rovi !o9z 
por cento)' sobre o valor

contratado, consoante o capute §§ do art' 86 da Lei 8'666/93.

10.2 - A multa prevista no item acima será descontada dos créditos que a

contratada possuir com o Órgão/Entidade e pode cumular com as demais sanções

administrativas, inclusive com as multas previstas'

10.3 - Se a adjudicatária recusar-se a assinar a Ata de Registro de Preços e

retirar a nota de emp"nno 'rnlstiÍicadamente ou se não apresentar situaçáo regular

no ato da Íeitura da '""'á' 
garantida a prévia e ampla defesa' sujeita-se às

seguintes Penalidades:

a) Advertência Por escrito:

b) Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor adjudicado;

c) Suspensáo temporária de participar de licitaçáo e impedimento de contrataÍ

lom a ROministração púbtica por prazo de até 02 (dois) anos, e;

d) Declaraçâo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administração

Pública.

11.4. SançÕes específicas para o caso de descumprimento de

ordênamento referente aatos de corrupçáo a serem apricadas administrativamente:

11.4.1. Será penalizada a pêssoa juridica contratada' nos termos do subitem

12.4.2., considerada responsáver pelos atos resivos previstos na Lei Federal N'

12.846t2o1g,especiamelà em seu art So' que atentem contra o patrimônio público'

contÍa os princípios a""o*ini't'"çao pública ou contra os compromissos assumidos

com o Poder Público, especialmente:

- prometer, oferecer ou dar' direta ou indiretamente' vantagem indevida a

agente público, ou aterceiÍa pessoa a ele relacionada;

S

wrvrt.con v ales.nr g. qov. br



4?

- comprovadamente ' financiar,

subvencionar a práticade atos ilícitos;

custear, patrocinar ou de qualquer modo

- comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa física ou 'iuridica para

ocultaroudissimularseusreaisinteressesouaidentidadedosbeneficiáriosdosatos
praticados;

- no tocante a licitações ê contratos:

a)frustrâroufraudar,medianteajuste,combinaçãoougualqueroutro
expediente, o carátercompetitivo de procedimento licitatório pÚblico;

b) impêdir, perturbar ou fraudaÍ a realizaçáo de qualquer ato de

procedimento licitatório público;

c) afaslar ou procuÍar aÍastar licitante' por meio de lraude ou oferecimento

de vantagem dequalquer tiPo;

d) Íraudar licitaçáo pública ou contrato dela decorrente;

e)criar'demodofraudulentoouirregular,pessoajurídicaparaparticiparde
licitação públicaou celebrar contrato administrativo;

0 obter vantagem ou benefício indevido' de modo fraudulento' de

modificações ou prorrogaçÔes de contratos celebrados com a administração pública'

sem autorizaçáo em lei, noato con'ocatório da licitação pública ou nos respectivos

instrumêntos contratuais; ou

S) manipular ou fraudar o equilibrio econômico-financeiro dos contratos

celebrados com a administraçáo pública;

- dificultar atividade dê investigação ou fiscarizaçâo de órgãos, entidades ou

agentes públicos, ou intervir em sua atuaçáo' inclusive no âmbito das agências

reguladoras e dos órgáos de fiscalização do sistema financeiro nacional'

11.4.2. Além das demais penalidades possiveis' será penalizada a pessoa

juridica contratada, considerada responsável por praticaÍ atos lesivos enunciados no

item 12.4.1. com as seguintessançôes:

l.multa,novalorde0,lolo(umdécimopoÍcento)a20olo(vintepoÍcento)do
faturamento bruto do último exeÍcicio anterior ao da instauração do processo

administrativo, excluídos os tributos, a qual nunca será inÍerior à vantagem auferida,

quando for possivel sua estimaçáo; e

ll - publicaçáo extraordinária da decisáo condenatória

11.4.2.1. As sançÕes serão aplicadas fundamentadamente '
isolada ou

cumulativamente, de acordo com as peculiari dades do caso concreto e com a

o,.,."n,","T1'";T;?13;?l:i1T'1-3:'I:il?:"1i3'í'll8jurn""e"'"i"

§
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gravidade e natureza das infraçôes, não excluindo' em qualquer hipótese' a

óurigaçao da reparação integÍal do dano causado'

11.4.2.1.1. Nos casos de atos praticados contra o procedimento licitatôrio' as

sanções poderáo ser aplicadas às empresas que o praticarem' mesmo que não

,"nÀ"* a ser contratadas com o CONVALES'

11.4.2.2. A publicação extraordinária da decisâo condenatória ocorrerá na

formadeextratodesentênça,aexpensasdapessoajuridica'emmeios.de
comunicaçáo de grande "i"u*çt" 

no Estado de Minas Gerais' Diário Oficial do

Estado de Minas Gerais, Diário Oficial da Uniáo'

11.4.2.3. No Diário Oficial do CONVALES serão publicadas as convocaçÕes

administrativas, pelo prazo minimo de 30 (trinta) dias' para manifestaçáo da parte

interessada.

ll.4.2.4.oprocessoadministrativoparaapuraçãoepenalizaçãoobedeceráao
rito previsto naLei 12'846, de 1o de agosto de 20'13'

11.5 - A licitante, adiudicatária ou CONTRATADA que deixar de entregar ou

apresentar documentaçal tatsa exigiaa para o certame' ensejar,o :it:l.1T:l: 
t"

execução de seu obleto, n'o ãnt'ü' a proposta' falhar ou fraudar na execução do

contrato,comportar-sedemodoinidôneooucometerÍraudefiscal,garantidaprévia
eampladefesa,ficaráimpedidadelicitarecontratar.communicípiopelopíazodeaté
dois anos, sem prelulzo oá ação penal correspondentena Íorma da lei'

'11.6 - Caso a detentora da Ata ' não possua nenhum valor a receber do

Ôrgão/entidade adeso' ser-lhe-á concedido o prazo de 05 (cinco) dias úteis'

contados de sua intimaçáo, para efetuar o pagamento da multa. Após esse prazo'

respeitado o direito o" ''ipi'ãi"*a' 
náo sendo eÍetuadoo pagamento' seus dados

seráo encaminhados ão ôrgáo competente para que seia inscrita na divida alila do

CoNVALES/Enriuto" "uJ"ã]p'*;;"' 
ainda o Órgão/entidade proceder à cobrança

judicial'

11.7 - Do ato que aplicar a penalidade caberá recurso'I ?'"t: 
d:^1::1,:'^to

dias úteis, a contarda ciãncia oa intimação, podendo a Administração :::1"11"t"
sua decisáo ou nesse páo encaminhá-lo devidamente informado para a apreciação

e decisáo superior, dêntro do mesmo prazo'

1'l .B - Seráo publicadas as sanções administrativas previstas nesta seçào'

inclusive a reabilitaçãoperante a Administração Pública

11.9 - As multas previstas nesta seçáo .nâo 
eximem a adjudicatária da

reparâçâo do§ eventuais danos' perdas ou prejulzos que seu ato punivel venha

causar ao ÔnoÃo' 
cNpJ: 06.070.075,000.r -25 Íor. (3E) 3635-1185

Av.JocÓrernandesv.|adârÊs,375,PrimavêÍal.Arinot-Mina!Gerais

s
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I 1.20 - A aplicaçâo das multas será feita pelos Órgâos/Entidades que fizerem

adesáo e o cancelamento e/ou suspensão pelo gestor da Ata de Registro de Preços.

I l.2l - De acordo com o estabelecido em lei, poderáo ser acrescidas sançôes

administrativasprevistaseminstrumentoconvocatórioenocontrato.

11 DlsPoslÇÔES FlNAls

'11 .1 - As partes ficam, ainda' adstritas às seguintes disposiçÕes:

lTodasasalteraçóesquesefizeremnecessáriasserãoregistradaspor
intermédio de lavraturade termo aditivo a prêsente Ata de Registro de Preços'

llVinculam.seaestaAta,paraÍinsdeanálisetécnica,jurídicaedecisáo
superior o Edital de

Pregão no.01412022 e seus anexos e as propostas das classificadas'

lll É vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presênte registro

paraqualqueroperaçãofinanceira,sempréviaêexprêssaautorizaçáodoórgâo
competente da adminishação.

lVOobjetodestalicitaçâodeveráserentrêgueparceladamente'deacordocom
o requerimento, nos locais e datas definidos pelos municipios consorciados ao

CoNVALES. A entrega deveÍá efetuar-se em até 05 (cinco dias) dias após a

êmissão da ordem de comPra

12 DO FORO

12.1 - As partes contratantes elegem o foro da Comarca de Arinos' Minas Gerais

como competente para dirimir quaisquer guestÕes oriundas da presente Ata de

Registro de Preços, inclusive os ca§os omissos' que não puderem ser resolvidos

pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que sela'

Arinos - MG

TESTEMUNHAS:

de de 2022.

Presidente CONVALES - CONTRATANTE

CONTRATADA

CPF

CPF:

CNPJ: 06.070.075Í0«)l-25 Tol (38) 3635-1t85

lv..tosé rer;nd-ês Vàiadaree,3zs, Prlmâvera l' Arinos - Minás Geí'13

li

tl
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ÍI/IINUTA DE CONTRATO DE EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO NO. 12022

PROCESSO LlGlrATÓRlo N'" 
-t2022

PREGÃo ELETRÔNlco PoR REGISTRq DE PREÇOS N'o t2o22

MoDALIDADE DE LtcrA;Ãô; ÊáiôEõtuÉiàorurco-poR REGlsrRo DE

PREçOS

Tlpo DE ulcttlçÂo: MENoR PREÇo PoR LorE'

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE XXXXXXXX

CONTRATADA: EilIPRESA XXXXX, INSCRITA NO CNPJ SOB O N" XXXX'

REF. PREGÃO ELETRÔNrcO POR REGISTRO DE PREçOS N'O 01412022

CNPJ: 06.o7o 075/000í'25 Tol (38) 3635-íí85

lv. .logo remliaãi-üàiaiares, suo' erimavsÍâ l' arlnos - ilinas Gerals

CLÁUSULA PRIMEIRA - OBJETO
1,1 - REGISTRO DE PREóó§ PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISTçAO

PARCELADA DE TTINTiãiÁS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM

ATENDIMENTO AOS üúHICiPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES;

ôoxeoÀrrlg TERMo REFERÊNCIA - ANExo ll, DEsrE EDITAL'

1.2 CLÁUSULA SEGUNDA - DOCUMENTOS INTEGRANTES DO CONTRATO E

LEGISLAÇÃO APLICÁVÉL

2.1-Paratodososefeitosdedireito,paramelhorcaracterizaçâodaaquisição'bem
l"r"' p*à- JeRnir proceaimãnto. à normas decorrentes das obrigaçoes ora

contraídas, integÍam este côflinarO os documento-s-do EDITAL DE PREGAO N'o

01412022 a Ata de n"gi"tr-;.'àã"pieços_no y\xxl2o22 constantês do Processo

Licitatório n.o a31rt022,", .it "]i""iài''ã 
piopo"ta de Preços e os Documentos de

Habilitaçâo da CONTRATADA'
Parágrafo único - o "ff'çao 

deste. CONTRATO será disciplinada pelas

disposições legais e ,"g'i'ããni"t"t aplicáveis -às- 
obrioacões ora contraídas'

êsoecialmente " r-ei r"oerãi';;;õs'zõ: ;; fifi7t2002' publicada no Dou de

1ti7t2o12 e Lei Federal no 8.666/93'

CLÂUSULA TERCEIRA . RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS

3.1 - Por tÍatar-§e de ticitaçà-o-rãrii'0" 't'"'et 
do Sistema de Registro de Preços' a

dotação orçamentária t"tilnJ""oá em documento especifico: contrato' nota de

;;ffi";;;tiiãiàá o" tátn""i'"nto' ou outro documento equivalente

CLÁUSULA QUARTA . PREçO E CONDIçÔES DE.PAGAMENTO

4.1 - Pelo fornecimento o" ãüáJat=ià-óóHinero' A CoNTRATANTE pasará à

CONTRATADA o preço total ;êferente aos preços unitários con§tantes do ANEXo I

conforme descritos abaixo:

_\
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