PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO

ESTADO DE MATO GROSSO 0100001
www.camposdejulio.mt.gov.br

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° || 103/2023 PROCESSO DE COMPRA N° (| 097/2023

Modalidade: Pregéo Eletronico. Aquisigdo. ADESAO.

Identificagdo: P.E. n° 045/2023.

Legislagao: Leis Federais is 10.024/2019, 7.892/2013 e 9.488/18; Lei
Complementar n® 123/20 coes aplicaveis.
Interessados: Secretaria M

- Objeto: Adesdo a Ata de Registro de nada do Pregdo Eletrénico n® 014/2022, realizado

pelo Municipio de Arinos-MG, tendo por obje e precos, para futura e eventual aquisicao parcelada de
materiais e equipam to consorciados ao CONVALES.,
especificamente para entos permanentes, para atender a

demanda da Escola Muug:@arl_fl]s E’g&%g Wgﬂi}pm de rﬁa{nmqs &e r"l"iEfMT

Data do Processo: 09/08/2023.
Data da Homologagao: 10/08/2023

CNPJ: 01.614.516/0001-99 — Municipio de Campos de Juilio — MT
Av. Valdir Masutti, N° 779 W — Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT — CEP: 78307-000 -Fone (65) 3387-2800



ESTADO DO MATO GROSSO Solicitagdo Nr.:  2026/2023"
CNPJ: 01.614.516/0001-99 Telefone/Fax: 653387-2800 / 653387-2800

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO (4 0
Data: 14!07!5&2 "
AVENIDA VALDIR MASUTTI 779-W

C.E.P.: 78319-000 - Campos de Jilio - MT Nr. por Centro de Custo: 27

Folha: 1/3

[ ] Execugao de Servigo
[ ]Execugao de Obra

[ ]Compra SOLICITACAO DE MATERIAIS E/OU EXECUCAO DE OBRAS/SERVICOS

SOLICITANTE:

Centro de Custo: 8173 - MAT PERMANENTE - 15 DE OUTUBRO Codigo da Dotagao :

Orgao: 8 - Secretaria Municipal de Educagao 08.01.1.009.4.4.90.52.42.00.00.00 (457/2023)
Unidade: 1 - Departamento de Educagao

Nome do Solicitante: Juliana Ferreira de Castro Uebel
Local de Entrega: PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO - AV. VALDIR MASUTTI, 779-W

Destinagdo: Escola Municipal 15 de Qutubro - Secretaria Municipal de Educaga Identificacdo: Mobiliario

- vagbes: Adesao a Ata de Registro de Pregos n® 156/2022, originada do Pregéo Eletrénico n® 14/2022, realizado pelo Municipic de Arinos - MG,
tendo por objeto aquisicdo parcelada de Materiais e Equipamentos Permanentes, para atender a demanda da Escola Municipal 15 de
Outubre - Secretaria Municipal de Educagao.

ITENS SOLICITADOS:

l Item lQuantidade I Unid. I Especificagao IPreco Unit. Previsto IPreco Total Previstul

1 5 UN MESA REDONDA 1000X740MM, Tampc constituidec em MDP 1.193,0000 5.965,00

78

de 25 mm de espessura, revestida em laminado

melaminico de baixa pressfo texturizado em ambas a

“

faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3mm
de espessura, colada a quente pelo sistema halt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5
mm. Estrutura de sustentagdo da mesa com tube
metalice central de 4" de diametro com tampas
soldadas nas extremidadesdo tubo, em chapa de ago #
14 formato "U"™ medindo 380x43x15mm, soldadas a
partir do tubo central, com ventosas para fixacao
do tampo, pé dotado de 4 patas pé estampado em
chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com
suportepara sapatas niveladoras com rosca M8,
soldadas a partir do tubo central. Todas as pegas
de ago deverd receber tratamento de fostizagdo
(foafato de zinco) por imers8o, a pintura sera no
sistema de eletrostdtico epéxi. Acabamento MDP
carvalho [ou similar), pintura metalica cor grafite,

(01-18-3881)

La

UN MESA RETANGULAR 4500X1200X740MM Dotada de dois 5.379,2400 16.137,72

s :
Solicitante: Juliana Ferreira de Castro Uebel/""bt%"

Campos de Julio, 14 de Julho de 2023.

s ) .
RECEBIDO EM: 2 ;;U /

ENTREGUE POR:

14/07/2023



ESTADO DO MATO GROSSO
PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO

CNPJ: 01.614.516/0001-99 Telefone/Fax: 653387-2800 / 653387-2800
AVENIDA VALDIR MASUTTI 779-W
C.E.P.: 78319-000 - Campos de Jilio - MT

Solicitagdo Nr.:  2926/2023

0UOOP3

Data: 14/07/2023

Nr. por Centro de Custo: 27

[ ] Execugao de Servigo
[ ] Execugao de Obra

[ ]Compra

Folha: 2/3

SOLICITACAO DE MATERIAIS E/OU EXECUCAO DE OBRAS/SERVICOS

| Item | Quantidade l Unid.l Especificagdo

I Prego Unit. Previsto |Pren;:o Total Previstol

tampos em MDF/MDP com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminice bailxa
pressdo na a definir com bordas em PVC de 3mm de
espessura, na mesma cor do laminade escolhido. Um

tampo central complementar em MDF com 25mm de

espessura pintado em ambas as faces com tinta pulbr/

30 eu similar com acabamento goffrato ou similar,

resistente a riscos e produtos de limpezas, com

textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul,

bordas retas com ¢ mesmo acabamentodas faces,
dotada de uma tampa basculante para cada usuario
com abertura ascendente para faclil manuselo e
acesscao leitoc de fiagd3oc e das tomadas,
confeccicnada em MDF com 25mm de espessura pintado

em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou aimilar

com acabamento goffrato ou similar, resistente a
riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme
de aspecto final fosco na cor azul, borda frontal
semi-chanfrada com o mesmo acabamente das faces,
medinde 87%297mm, sistema de abertura composto de
bucha dobradiga didmetro 1/2xl6mm encaixada na
tampa basculante e dobradiga em aco chapa #14
medindo 30x65x24mm com sistema de apoioc para tampa
basculante fixada ao tampo central atraveés de
parafusos especials pars madeira. Uma calha de
fiacdo dupla estrutural em ago chapa #lécom dois

leitos de fiagdc de agc chapa #18 medinde, com

guatro pontos para instalagdo de tomadas de energia
(conforme novo padrao brasileiro de plugues e
tomadas) e guatro pontcs para instalagdo de tomadas
tipo RJ. Calha fixada &o tampo através de buchas
metalicas M6, parafusos Allen M6xl2 e arruela de
pressdo e a dois suportes instalados na estrutura
metalica chapa de ago #14. Base lateral estruturais

tubular em ago 50x50 #14, com sapata reguladora de

™

— i
Solicitante; Juliana Ferreira de Castro Uebel:............ {,mux.ﬂ*’%._../ ................... i

Campos de Julio, 14 de Julho de 2023.

14/07/2023



ESTADO DO MATO GROSSO
PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO

CNPJ: 01.614.516/0001-99 Telefone/Fax: 653387-2800 / 653387-2800
AVENIDA VALDIR MASUTTI 779-W
C.E.P.: 78318-000 - Campos de Jilio - MT

Solicitagao Nr.:  2926/2023

~iY[ ) ¢
Data: 14/07/2023 -

Nr. por Centro de Custo: 27

[ ]Execugio de Servigo
[ ]Execugdo de Obra

Folha: 3/3

[ ]Compra SOLICITACAO DE MATERIAIS E/OU EXECUCAO DE OBRAS/SERVICOS

| ltem | Quantidade | unid. | Especificagao

I Prego Unit. Prevista IPre(;n Total Previstol

nivel, Acabamento das bordas em fita de PVC coladas

a quente pelo sistema holt-melt. Todas as pegas

ago deverdo receber tratamento de fostizagao

({fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no

sistema de eletrostatico epoxi. Painel diviso:

medindo 1200x300mm, confeccionados em MDF de 1Hmm

de espessura, pintado com acabamento goffrato,

ou similar, resistent

m

4 riscos e produtos de

limpezas, com textura uniforme de aspecto final

fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e todo o

S
seu contorno. Acabamento MDP carvalhe (ou similar),
pintura metalica cor grafite, (01-18-3882)
| |  Preco Total: | 22.102,72 |
-
—+
Solicitante: Juliana Ferreira de Castro Uebel:........... PAALANIK s

Campos de Julio, 14 de Julho de 2023.

14/07/2023

—

&
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TERMO DE REFERENCIA
Coleta de Prego: 275/2023

1. DO OBJETO

1.1 Adesédo a Ata de Registro de Pregos n° 156/2022, originada do Pregao Eletrénico n°® 14/2022, realizado pelo Municipio de
Arinos - MG, tendo por objeto aquisicdo parcelada de Materiais e Equipamentos Permanentes, para atender a demanda da Escola
Municipal 15 de Qutubro — Secretaria Municipal de Educagéo.

1.2 Fazem parte deste Termo de Referéncia, no que forem aplicaveis, as normas do fabricante, bem como as normas pertinentes
a Associagao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT — e, ainda, ao Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - INMETRO.

2. DA JUSTIFICATIVA

2.1 Aquisigao se faz necessario para ter mobilidades adequadas na sala de informatica e na biblioteca & de extrema importancia,
os moveis fornecem uma estrutura e organizagdo adaptada para os espagos. Eles s@o projetados para atender as necessidades
especificas de cada ambiente, como acomodagdo de computadores, monitores, livros, mesas de estudo, cadeiras, enire outros
elementos essenciais. Isso facilita o uso eficiente desses espagos, permitindo que os alunos e usudrios realizem suas atividades de
forma pratica e funcional. Isso ajuda a evitar problemas de postura e dores musculares, permitindo gue eles se concentrem melhor em

suas atividades.
3. DA LEGISLAGAO APLICAVEL
3 Conforme DECRETO N° 7.892, Arl. 22. E seguintes.
4. DAS ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS DOS MATERIAIS

4.1. Na tabela a seguir constam as especificages e os quantitativos dos materiais.
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MESA REDONDA 1000X740MM, Tampo constituido

em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

A ~ Quant. | Valor Unitario |  Valor Total

laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, borda com acabamento em fita de
PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hoit-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Estrutura de sustentagdo da mesa
com tubo metalico central de 4" de di@metro com
01-18-3881 tampas soldadas nas extremidades do tubo, em
09 Unid. sT6E S chapa de ago #14 formato '"U" medindo 05 RS 1 193,00 RS 5.965,00

3B0x43x15mm, soldadas a partir do tubo central, com
ventosas para fixagéo do tampo, pé dotado de 4 patas
pé estampado em chapa de aco #16 medindo
3B0x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca M8, soldadas a partir do tubo central
Todas as pecgas de ago deverdo receber tratamento
de fostizacao (fosfato de zinco) por imersado, a pintura
sera no sistema de eletrostatico epéxi. Acabamento
MDP carvalho (ou similar), pintura metélica cor grafite.

CNPJ: 01.614.516/0001-99 — Municipio de Campos de Julio = MT - 1
Av. Valdir Masutti, N° 779 W - Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT - CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387-2800
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MESA RETANGULAR 4500X1200X740MM Dotada
de dois tampos em MDF/MDP com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico baixa pressao na a definir com bordas em
PVC de 3mm de espessura, na mesma cor do
laminado escolhido. Um tampo central complementar
em MDF com 25mm de espessura pintado em ambas
as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com
acabamento goffrate ou similar, resistente a riscos e
produtos de limpezas, com textura uniforme de
aspecto final fosco na cor azul, bordas retas com o
mesmo acabamentodas faces, dotada de uma fampa
basculante para cada wusuario com abertura
ascendente para facil manuseio e acesso ao leilo de
fiagdo e das tomadas, confeccionada em MDF com
25mm de espessura pintado em ambas as faces com
tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou
similar, resistente a riscos e produtos de limpezas,
com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, borda frontal semi-chanfrada com o mesmo
acabamento das faces, medindo B7x297mm, sistema
de abertura composto de bucha dobradica didmetro
1/2x16mm encaixada na tampa basculante e

dobradiga em ago chapa #14 medindo 30x65x24mm
01-18-3882

19 Unid. com sist d io para tampa basculante fixada 03
00079337 m sistema de apolo p pa R$ 537924 RS 16.,137,72

ao tampo central através de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de fiac8o dupla estrutural em ago
chapa #16com dois leitos de fiagdo de ago chapa #18
medindo, com quatro ponlos para instalagio de
tomadas de energia (conforme novo padréo brasileiro
de plugues e tomadas) e quatro pontos para
instalagio de tomadas tipo RJ. Calha fixada ao tampo
através de buchas metélicas M8, parafusos Allen
MEx12 e arruela de pressdo e a dois suportes
instalados na estrutura metdlica chapa de ago #14.
Base lateral estruturais tubular em ago 50x50 #14,
com sapata reguladora de nivel. Acabamento das
bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema
holt-melt. Todas as pegas de ago deverdo receber
tratamento de fostizagdo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no sistema de eletrostatico
epdxi. Painel divisor medindo 1200x300mm,
confeccionades em MDF de 18mm de espessura,
pintade com acabamento goffrato, laca ou similar,
resistente a riscos e produtcs de limpezas, com
textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul,
bordas semi chanfradas e todo o seu contorno.
Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura

metalica cor grafite.

e
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5. DA PROPOSTA

5.1 A proposta, que compreende a descrigdo do material ofertado, prego unitario, prego total e validade, devera ser compativel
com o Termo de Referéncia e seus anexos, bem como atender as seguintes exigéncias:

a) Conter as especificagdes do material de forma clara, descrevendo detalhadamente as caracteristicas do produto
ofertado, incluindo especificagdo de marca, procedéncia e outros elementos que de forma inequivoca identifiquem e constatem

as caracteristicas do material;

b) No prego ofertado deverdo estar incluidos ainda todos os custos diretos e indiretos, inclusive, frete, seguro, impostos,
taxas e outras despesas que incidam ou venham incidir no fornecimento e entrega do material.

6. DO LOCAL, PRAZO E FORMA DE ENTREGA DOS MATERIAIS
6.1. Os materiais serio entregues de acordo com as especificagbes deste Termo de Referéncia, nas sequintes condigbes:

a Sera entregue na o objeto sera entregue no Estoque Municipal, situado & Avenida Julio Campos, N° 488-E, Centro,
Campos de Julio—MT, CEP 78.318-000.

b} A entrega devera efetuar-se em até 05 (cinco dias) dias apés a emissio da Autorizagdo de Fornecimento (AF).

¢) Executar a entrega dentro dos padrdes e prazos estabelecidos, de acordo com as especificagbes do Termo de
Referéncia, responsabilizando-se por eventuais prejuizos decorrentes do descumprimento das condigdes estabelecidas.

d) Reparar, corrigir, remover, substituir, desfazer e refazer, prioritaria e exclusivamente a sua custa e risco, num prazo
maximo de 05 dias, contados da notificag8o, quaisquer vicios, defeitos, incorregdes, erros, falhas e imperfeicdes nos produtos
decorrentes de culpa da empresa fornecedora e dentro das especificagdes do fabricante.

6.2. Os materiais serio recebidos provisoriamente para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as

especificagbes constantes neste Termo de Referéncia.

6.3. A verificagdo da conformidade das especificagfes dos materiais ocorrera no prazo de até 3 (trés) dias uteis, contados a
partir do recebimento provisério. Admitida & conformidade quantitativa e qualitativa, os materiais serdo recebidos definitivamente,
mediante "atesto” na Nota Fiscal/Fatura, com a conseguente aceitagdo do objeto.

64. Na hipdtese de constatagio de anomalias que comprometam a utilizagdo adequada dos materiais, estes serfo rejeitados,
no todo ou em parte, conforme disp&e o Art. 76 da Lei n® 8.666/93, sem qualquer 6nus para a Prefeitura do Municipio de Campos de
Julio - MT, devendo o licitante vencedor reapresenta-los no prazo de até 10 (dez) dias corridos, a partir da data de solicitagéo da
substituicao.

6.5. Caso atrase na entrega ou se recuse a realizar a substituig8o, o licitante vencedor estara sujeito a sangdes administrativas,
sendo que o material substituido passara pelo mesmo processo de verificagio observado na primeira entrega.

6.6. Cabera ao licitante vencedor arcar com os custos diretos e indiretos, inclusive despesas com embalagem, taxas de frete e
seqguro da entrega dos materiais a serem substituidos.

6.7. A Prefeitura do Municipio de Campos de Julio reserva-se o direito de impugnar o materiais entregues, se esses nio
estiverem de acordo com as especificagdes técnicas desse Termo de Referéncia.

6.8. Somente sera permitido material novo de acordo com o especificade, ndo se admitindo, sob qualguer hipétese, material
defeituoso, fora do padrio ou de qualidade duvidosa.

6.9. Apresentar garantia minima do fabricante e, caso um dos materiais apresente defeito durante o periodo de garantia, este
devera ser trocado por um novo em até 10 (dez) dias corridos e nas mesmas condi¢8es de garantia.

7. DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

71. A fiscalizag&o do objeto da presente contratagdo pela Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT serd exercida
por profissional(is) designado(s) para tal finalidade, nos termos do art. 67 da Lei n.° 8.666/93, anotando em registro proprio todas as

. U.;(_/
PN
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ocorréncias relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

72 A fiscalizagé@o acima mencionada ndo exclui nem reduz a responsabilidade do fornecedor, inclusive perante terceiros,
por gqualquer irregularidade, ou ainda, resultante de imperfeigdes técnicas, vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, n&o implica em
corresponsabilidade da Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT, de conformidade com o art. 70 da Lei n® 8.666/1993.

73 Ofs) profissional(is) designado(s) recebera(&o) os materiais, cabendo-lhe(s):

731 A conferéncia qualitativa e quantitativa dos materiais, recusando-os caso ndo esteja dentro dos limites das
especificagbes técnicas desse Termo de Referéncia;

732  Proceder de forma criteriosa ao seu recebimento e guarda;

733  Prestar ao fornecedor qualquer tipo de esclarecimento quanto & identificagdo, quantidade ou qualidade dos
materiais.

7A O fornecedor ficara sujeito a mais ampla e irrestrita fiscalizagdo, obrigando-se a prestar todos os esclarecimentos
porventura requeridos pela Administragdo.

75 A fiscalizagdo néo aceitara, sob nenhum pretexto, a transferéncia de qualquer responsabilidade do fornecedor para
outras entidades, sejam fabricantes, técnicos, dentre outros.

8. DAS OBRIGAGOES DO Fornecedor

8.1. Sao obrigagdes do FORNECEDOR:

8.1.1. Indicar um preposto responséavel pelo atendimento as demandas da CONTRATANTE.

81.2. Entregar materiais conforme as especificagdes constantes desse Termo de Referéncia, cumprindo o prazo
estabelecido.

81.3. Entregar materiais no prazo e local estabelecidos nesse Termo de Referéncia, acompanhados da respectiva Nota

Fiscal/fFatura, na qual constarao as indicagdes referentes a marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade.

8.14. Responsabilizar-se pela qualidade, quantidade e resisténcia dos materiais fornecidos, que deverio ser novos e de
primeira qualidade.

8.1.5. Providenciar imediata correg8o de deficiéncias, falhas ou irreqularidades constatadas pela Prefeitura do Municipio
de Campos de Julio - MT, referentes as condigdes firmadas neste Termo de Referéncia.

8.1.6. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cédigo
de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990).

8.1.7. Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, documentagio de habilitagdo e
qualificagio cujas validades encontrem-se vencidas.

8.1.8. Ressarcir os eventuais prejuizos causados a Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT efou a terceiros,
provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugio das obrigagdes assumidas.

8.1.9. Arcar com os custos diretos e indiretos, inclusive despesas com embalagem, transporte, taxas de frete ou seguro,
tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios e demais despesas envolvidas na entrega, nfo sendo admitida qualquer cobranga
posterior em nome da Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT.

8.1.10. Comunicar a Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagéo.

81.11. Abster-se de veicular publicidade ou qualquer outra informagdo acerca das atividades objeto deste Termo de
Referéncia, sem prévia autorizagio da Prefeitura do Municipio de Campos de Julio — MT.

8.1.12. Prestar esclarecimentos & Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT sobre eventuais atos ou fatos noticiados
que a envolvam, independentemente de solicitagio.

8.1.13. Emitir Nota Fiscal/Fatura discriminada, legivel e sem rasuras. »
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Av. Valdir Masutti, N° 779 W - Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT — CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387-2800



4 PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO
O EAIRS - ESTADO DE MATO GROSSO

1
-~

o p7 | www.camposdejulio.mt.gov.br 00000 9

8.1.14. Emitir certiddo negativa/positiva com efeito de negativa de débitos da Receita Federal, Receita Estadual (Sefaz/PGE
do estado do fornecedor), Receita Municipal (emitida no municipio do fornecedor), Trabalhista e Certificado de Regularidade perante o
FGTS.

B8.1.15. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do objeto contratado, prestando todos os esclarecimentos que forem
solicitados pela Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT, cujas reclamagdes se obriga a atender.

B.1.16. Qualquer dano causado ao patriménio da Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT na entrega dos materiais
serdo ressarcidos pelo fornecedor, salvo justificativa comprovada, que devera responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer
agOes, demandas, custos diretos e indiretos, inclusive despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa sua ou de qualquer de seus
empregados e prepostos, obrigando-se, por quaisquer responsabilidades decorrentes de agdes judiciais movidas por terceiros, que lhe
venham a ser exigidas por forga da Lei, ligadas ao cumprimento do Termo de Referéncia e da Nota de Empenh

9. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

9.1. Séo obrigagdes da Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT:
9.1.1. Acompanhar e fiscalizar o fornecimento dos materiais;
9.1.2. Informar ao fornecedor sobre as normas e procedimentos de acesso as suas instalagdes para a entrega dos materiais

e as eventuais alteragdes efetuadas em tais preceitos;
9.1.3. Prestar as informagdes e os esclarecimentos solicitados pelo fornecedor, relacionados com o objeto pactuado;

9.14. Comunicar por escrito, ao fornecedor, quaisquer irregularidades verificadas no fornecimento dos materiais,
solicitando a substituicdo de mercadoria defeituosa ou que néo esteja de acordo com as especificagées deste Termo de Referéncia;

9.1.5. Estando os materiais de acordo com o solicitado e a respectiva Nota Fiscal/lFatura devidamente atestada, a
Contratante efetuara o pagamento nas condigdes, pregos e prazos pactuados neste Termo de Referéncia.

9.1.6. A Prefeitura do Municipio de Campos de Jdlio - MT devera acompanhar os prazos de entrega, exigindo que o
fornecedor tome as providéncias necessarias para regularizagdo do fornecimento, sob pena das sangBes administrativas previstas na
Lei 8 666/93 e demais cominagdes legais.

9.1.7. Comunicar, por escrito, ao fornecedor o nio-recebimento dos materiais, apontando as razdes, quando for o caso,
das suas ndo-adequagdes aos termos contratuais;

9.1.8. Proporcionar as condigbes para que o fornecedor possa cumprir as obrigagées pactuadas.

10. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

10.1 Na hipétese de o fornecedor inadimplir as obrigagdes assumidas, no todo ou em parte, ficara sujeita as sangdes previstas
nos artigos 86 e 87 da Lei n° B.666/1993 e ao pagamento de multa, nos seguintes termos:

10.1.1 Pelo descumprimento total da obrigag&o assumida, caracterizado pela recusa do fornecedor em assinar o contrato, aceitar
ou retirar a nota de empenho ou documento equivalente no prazo estabelecido, ressalvados os casos previstos em lei, devidamente
informados e aceitos:

a) multa de dez por cento sobre o valor constante da nota de empenho ou contrato;
b) cancelamento do prego registrado;

c) suspensdo temporaria de participagio em licitagdo e impedimento de contratar com a administragdo no prazo de até cinco
anos.

10.1.2 Por atraso injustificado no cumprimento de contrato de fornecimento:

a) multa de 0,5% (meio por cento), por dia util de atraso, sobre o valor da prestagdo em atraso até o décimo dia;
b) rescisao unilateral do contrato apds o décimo dia de atraso.

10.1.3 Por inexecugao parcial ou execugao irregular do contrato de fornecimento ou de prestagao de servigo:

a) adverténcia, por escrito, nas faltas leves;

A
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b) multa de 10% (dez por cento) sobre o valor correspondente a parte nio cumprida ou da totalidade do fornecimento ou servigo

néo executado pelo fornecedor;

c¢) suspensao temporaria de participar de licitagdo e impedimento de contratar com a administragéo publica municipal por prazo
néo superior a 2 (dois) anos.

d) declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a administragio publica municipal, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punigdo ou até que seja promovida a reabilitagio perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

10.1.4 As sancBes previstas neste subitem poderio ser aplicadas cumulativamente.

10.2 A penalidade prevista na alinea "b" do subitem 10.1.3, poder4 ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com as
sancbes previstas nas alineas "a", "c" e "d", sem prejuizo da rescisdo unilateral do instrumento de ajuste por qualquer das hipéteses
prescritas nos artigos 77 a 80 da Lei n® 8.666, de 1993

10.3 Ensejara ainda motivo de aplicagdo de penalidade de suspensao temporaria de participagdo em licitagdo ou impedimento
de contratar com a administrag@o de até cinco anos e descredenciamento do Registro Cadastral da Administragdo, o licitante que
apresentar documentacdo falsa, ndo mantiver a proposta e cometer fraude fiscal, sem prejuizo das demais cominagées legais, nos
termos da Lei n® 10.520, de 2002.

10.4 O fornecedor que néo recolher as multas previstas neste artigo, no prazo estabelecido, ensejara também a aplicagdo da
pena de suspensao temporaria de participagdo em licitagao ou impedimento de contratar com a administragdo, enquanto nio adimplida
a obrigagao.

10.5 A aplicag@o das penalidades previstas nas alineas "c" e "d" do subitem 10.1.3, sera de competéncia exclusiva do Prefeito
Municipal, facultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no paragrafo seguinte, podendo a reabilitagio ser concedida
mediante ressarcimento dos prejuizos causados e apos decorrido o prazo de sangdo minima de dois anos.

10.6 Fica garantido ao fornecedor o direito prévio da citagio e de ampla defesa, no respectivo processe, no prazo de cinco dias
uteis, contado da notificagéo.

10.7 As penalidades aplicadas serdo obrigatoriamente anotadas no registro cadastral dos fornecedores mantido pela
Administragao,

10.8 As importancias relativas as muitas dever3o ser recolhidas a conta do Tesouro do Municipio.
11. DO PAGAMENTO

11.1 O pagamento sera efetuado pela Prefeitura do Municipio de Campos de Julio — MT em até 30 (trinta) dias, conforme disposto
no Termo de Referéncia, que originou a ARP a ser aderida, mediante a apresentagio da Nota Fiscal/Fatura, apés o ateste pelo
profissional designado, sendo efetuada a retengdo de tributos sobre o pagamento a ser realizado, conforme determina a legislagdo
vigente.

11.2 O pagamento sera creditado em conta corrente, por meio de ordem bancaria a favor de qualquer instituigdo bancaria
indicada na Nota Fiscal, devendo, para isso, ficar explicito o nome do banco, agéncia, localidade e niimero da conta corrente em que
devera ser efetivado o crédito.

11.3 Caso o fornecedor seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de Impostos e Contribuicdes das Microempresas e
Empresas de Pequeno Porte — SIMPLES, devera apresentar, juntamente com a Nota Fiscal, a devida comprovagao, a fim de evitar a
retengao na fonte dos tributos, de acordo com a Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006,

11.4 Havendo erro na Nota Fiscal ou circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, esta ser4 devolvida ao fornecedor, e o
pagamento ficara pendente até que ela providencie as medidas saneadoras. Nessa hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apos
a regularizagéo da situag&o ou reapresentagéo do documento fiscal ndo acarretando qualquer 6nus para a Prefeitura do Munici pio de
Campos de Julio - MT.

11.5 Previamente a data do pagamento, o Departamento de Tesouraria verificard as certiddes de regularidade fiscal e
trabalhista, para verificar a manutengéo das condigdes de habilitagio do fornecedor.
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11.6 Os tributos e as contribuigbes fiscais, bem como quaisquer outras despesas necessarias a entrega dos bens/materiais sao
de responsabilidade do fornecedor, podendo a Contratante exigir, a qualquer tempo, a comprovagio de sua regularidade.

11.7 Havendo atraso no pagamento de suas obrigagfes a Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT procedera a
atualizagdo financeira diaria de seus débitos, por meio da média de indices de pregos de abrangéncia nacional, na forma da
regulamentagio baixada pelo Poder Executivo (Decreto n® 1.544, de 30.06.95) “pré rata”, tendo como base o dia limite para pagamento
e como data final o dia anterior ao da emissdo da ordem bancaria, ou pelo indice que venha a substitui-lo.

11.8 Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura, esta sera restituida & empresa.

11.9 Qualquer irregularidade que impega a liquidagao da despesa sera comunicada & contratada, ficando o pagamento suspenso
até que se providenciem as medidas saneadoras. Nessa hipétese, o prazo para o pagamento iniciar-se-a apés regularizagio da situagio
el/ou a reapresentacdo do documente fiscal, ndo acarretando qualguer 6nus para o Municipio de Campos de Julio - MT.

12. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

12.1 As despesas decorrentes desta aquisigdo estdo programadas em dotagéo orgamentaria propria, abaixo especificada:
Org&o: 8 - Secretaria Municipal de Educagio

Unidade: 1 - Departamento de Educagao

Centro de Custo: 8173 — Mat. Permanente — Escola 15 de Outubro

Despesa: 457 Compl. do Elemento: 4.4.90.52.42.00.00.00

13. DAS DISPOSIGOES FINAIS

13.1 O fornecedor devera arcar com todos os custos e despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do fornecimento dos materiais,
sem qualquer énus a Prefeitura do Municipio de Campos de Julio - MT.
13.2 A Nota de Empenho da despesa tera forga de contrato, conforme prevé o art. 62, Inc. Il, § 4° da Lei n® 8.666/93.

Campos de Julio — MT, 14 de julho de 2023.

Iy g i/ = . ;
(’f).-'-d.ﬁ"":—f’/ ; %077 1
Juliana Ferreira De Castro Uebel ssica Amann Froehlic

Secretaria Municipal De Educagdo lAgente Administrativo
[
\

\J Jéssica Amann Froehlich
Agente Administrativo

Port. 1. 136/2014. Matricula 1260
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JUSTIFICATIVA PARA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

O Municipio de Campos de Julio-MT necessita contatar a empresa para aquisicdo Materiais e
Equipamentos Permanentes para atender a demanda da Secretaria Municipal de Educagao.

Conforme Actrdao n® 1.202/2014 do Tribunal de Contas da Unido a aquisi¢ao por meio do procedimento
denominado carona é aceitavel desde que demonstrada a vantajosidade conforme se evidencia a seguir:

“Licitagdo. Registro de Pregos. Adesao. A adesao a ata de registro de precos
(carona) esta condicionada & comprovagdo da adequagao do objeto registrado as reais
necessidades do 6rgdo ou da entidade aderente e a vantagem do prego registrado
em relagao aos pregos praticados no mercado onde serdo adquiridos os bens ou
servigos. (TCU, Acdrdao n° 1.202/2014, Plenario.) (Grifamos.)"

Nesse conddo foram realizadas pesquisas de prego, conforme se verifica dos orgamentos em anexos
que os valores propostos se encontram acima do valor registrado na ata de registro de pre¢o do Municipio de
Arinos - MG, restando demonstrado que a adeséo a referida ata se torna mais vantajosa economicamente para a
administragdo municipal.

Ademais ressalta-se ainda que a adesdo a referida ata atende o constante no artigo 15 da lei 8.666/93
colacionada a seguir:
“Art. 15. As compras, sempre que possivel, deverdo:
l-atender ao principio da padronizagdo, que imponha compatibilidade de
especificagdes técnicas e de desempenho, observadas, quando for o caso, as
condigdes de manutengdo, assisténcia técnica e garantia oferecidas;

Il - ser processadas através de sistema de registro de pregos;

Il - submeter-se as condigdes de aquisigdo e pagamento semelhantes as do setor
privado;

IV - ser subdivididas em tantas parcelas quantas necessarias para aproveitar as
peculiaridades do mercado, visando economicidade;

V - balizar-se pelos pregos praticados no ambito dos érgaos e entidades da
Administragdo Puablica.” Grifei

Assim, resta demonstrado que a adesdo a Ata de Registro de Pregos cumpre os principios da
vantajosidade, economicidade, eficacia e eficiéncia, uma vez que, com este procedimento, 0 municipio de Campos
de Julio estara adquirindo um produto ja aceito por outra entidade publica, fator que propicia seguranga de que o
referido objeto atende a determinados requisitos de qualidade, e com um prego mais acessivel em relagao ao
praticado pelo mercado, devidamente comprovado pela diferenga entre o prego registrado e os or¢ados no
mercado, conforme orgamentos apresentados.

Diante disso, com pesquisa de prego, o modo escolhido para a aquisi¢do da solugdo em questao foi a
adesdo & Ata de Registro de Pregos do municipio de Arinos - MG, uma vez que este procedimento gerara
economicidade e celeridade processual para Campos de Jllio.

Campos de Julio, 14 de julho de 2023.

‘/Luakr-\-il_ il
Juliana Ferreira de Castro Uebel
SECRETARIA DE EDUCACAO
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METODOLOGIA PARA FORMULAGAO DO PREGO DE REFERENCIA E PRIORIZAGAO DOS ITENS DO PROCESSO LICITATORIO

Preliminarmente, cumpre destacar que a metodologia utilizada para a realizacio do presente processo licitatdrio foi baseada no estudo do Auditor
da Controladoria Geral da Unido, Senhor Franklin Brasil, Mestre em Controladoria e Contabilidade pela FEA/USP, gue disseminou sua obra na oficina
promovida pelo Tribunal de Contas do Estado de Mato Grosso - TCE/MT com o tema "OFICINA DE PROFESSORES MULTIPLICADORES - FORMACAQ
DE PRECOS DE REFERENCIA EM COMPRAS PUBLICAS®. Na ocasi&o, o Controlador Interno dessa municipalidade, senhor Geraldo Ferreira Soares
Junior foi convidado a participar e, de mesmo modo e em consonancia com o tema proposto no evento, difundiu aos servidores desse municipio a inovacgao
da nova metodologia de formagao de precos de referéncia para as aquisigoes piblicas.

O llustre Auditor da Controladoria Geral da Unido teve o “feeling” de perceber e interpretar o disposto no art. 15 da Lei n® 8666/93, que determina
que as compras publicas, sempre que possivel, deverdo “balizar-se pelos precos praticados no dmbito dos drgdos e entidades da Administragio Pablica” e
que, nesse caso, o “sempre possivel” significa "quando estiver disponivel”, sendo essa a fonte de informagdo mais relevante para as compras publicas, pois
quanto o setor publico vem pagando pelo mesmo produto em condicdes similares e quantas homologagGes e Atas de Registro de Pregos estdo disponiveis
na internet podem ser utilizadas para formagéo do prego publico.

O nobre Auditor, em sua obra, ainda desmistifica e “exorciza” a cultura simplista criada em torno dos “trés orgamentos”, afirmando ainda que
= quem contribuiu para fortemente para esse costume foi o prépric Tribunal de Contas da Unido, tendo determinado como sendo esse namero minimo aceitavel
na realizagao de pesquisa de mercado.

Salutar ainda transcrever a observagéo disposta em sua literatura, para maior reflexdo e com o fito de erradicar a cultura dos trés orgamentos,
assim delineada: P

“Afinal, qual seria.
a0 processo,
ao principio da Isonom
sspécie-lb “m ., i

eco antecipadamente? Se a sua cotagdo é juntada
correntes. Isso pode até ser considerado prejuizo
M para o fornecedor, a cotagdo seria uma

Se acaso aquele fornecedor que orgcou vem a mﬂmv&se subitamente em uma sinuca de bico:
se repete o preco que adiantou 6 pouco inteligente, pois que ja brira e anunciara seu preco; se prope mais
alto esta pretendendo superfaturar, e se cota mais baixo entao mentiu 4 Administracdo anteriormente, quando
cotou maiéﬁlm. (Rigolin, 2012)

Assim, os fornet
reconhece isso. _
concorrentes os p

B
fo licitagdes nao fornecem cotagdes reais. O proprio TCU
ar _que fornecedores ndo desejam revelar aos seus
'uturo certame licitatério.

E quem ndo participa c el esse em informar seus pregos. Elaborar 0 orgamento,
w geralmente para uma qi 1 , representa gasto significativo de recursos, sobretudo
o tempo de funcionérios. m orgamento ndo interfere nos negécios, j& que o setor
publiconae sg M\h 2012). 1171 F £ )
No M?‘ﬁ W o mercado prM de oferta para o MW do poder pdblico se torna “viciado®,
oferecenda pregos inadequados para a formagdo dos pregos da.administracdo publica. (Viana, 2012)

Outra percepgdo do sublime facilitador foi a de que grande parte das compras publicas se enquadra no conceito da “Analise de Pareto’, ou
“‘Curva ABC" ou "Regra 80/20", que consiste em classificar os itens em grupos ou faixas de acordo com a relevancia econdmica, conforme descrito a seguir.

A: maior relevancia (80%) e menor quantidade de itens (20%);
B: relevancia (10%) e quantidade intermedidrias (30%);
C: pouca relevancia (10%) e maior quantidade (50%).

Sendo assim. para o grupo A, com poucos itens, mas grande relevancia econémica, pode-se licitar por item, com a pesquisa de precos mais
completa possivel, coletando o maximo de pregos de referéncia e aplicando o tratamento matematico adequado para formular pregos vantajosos e
competitivos.
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Para o grupo B, com mais itens que o grupo A e relevancia econdmica intermediaria, pode-se promover agrupamento dos itens em lotes, conforme
a homogeneidade dos abjetos e a natureza do mercado fornecedor. Isso tende a aumentar o interesse dos licitantes em oferecer pregos melhores, ja que
os itens estdo agrupados, representando maior volume de vendas, justificado o ganho de escala.

Para o grupo B, a pesquisa de pregos seria menos rigorosa, podendo se basear, por exemplo, em pelo menos 5 referéncias de prego, descartando
eventualmente os extremos (maior @ menor) e adotando a média como metodologia.

Para o grupo C, com muitos itens e pouca relevancia econdmica, a pesquisa de pregos seria simplificada, uma ou duas referéncias seriam
suficientes, pois o impacto de um nesse grupo & muito pequeno, insignificante e o custo-beneficio da pesquisa de prego & baixo, atendendo ao principio da
racionalidade administrativa prevista no ant. 14 do Decreto-Lei n® 200/67.

Diante do exposto, essa municipalidade resolveu adotar essa sistematica e constatou que a aplicagio da metodologia proposta pelo auditor &
extremamente importante para as aquisigdes do Municipio.

Na tabela constam os objetosfitens pesquisados, com suas descrigbes, codigos, unidades de medida, valor de referéncia (mediana) e valor
maximo de aquisigéo.

Tabela de itens

-y I et
ESA REDONDA 1000X740MM, Tampo co

P de 26 mm de spessura, revestida e
- . :

Unid. RS 1.344,50 R$ 1.497 66

405705-8

ULAR 4500X1200X740 tad
tempas_em MDF/MDP com 25mm de espessura,
22 17| Yevestido em-ambas ‘s taces em faminado metaminico
baixa pressdo na a definir com bordas em PVC de 3mm de
espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Um
tampo central complementar em MDF com 25mm de
espessura pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30
01-18-3882 ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente
a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de R$ 5.630,85 R$ 5.971.24
aspecto final fosco na cor azul, bordas retas com o mesmo
acabamentodas faces, dotada de uma tampa basculante
para cada usuario com abertura ascendente para facil
manuseio e acesso ao leito de fiagdo e das tomadas,
confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado

19 Unid,
00079337

em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e
produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto
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final fosco na cor azul, borda frontal semli-chanfrada com o
mesmo acabamento das faces, medindo 87x297mm,
sistema de abertura composto de bucha dobradica
diametro 1/2x16mm encaixada na tampa basculante e
dobradica em ago chapa #14 medindo 30x85x24mm com
sistema de apoio para tampa basculante fixada ao tampo
central através de parafusos especiais para madeira. Uma
calha de fiag@o dupla estrutural em ago chapa #16com dois
leitos de fiagao de ago chapa #18 medindo, com quatro
pontos para instalagdo de tomadas de energia (conforme
novo padrdo brasileiro de plugues e tomadas) e quatro
pontos para instalagao de tomadas tipo RJ. Calha fixada
ao tampo através de buchas metalicas M6, parafusos Allen
M6x12 e arruela de pressao e a dois suportes instalados
na estrutura metdlica chapa de ago #14. Base lateral
estruturais tubular em ago 50x50 #14, com sapata
reguladora de nivel. Acabamento das bordas em fita de
PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as

pegas de ago deverdo receber tratamento de fostizagdo
(fosfato de zinco) por imerséo, a plruuru sera no siste

Depois de identificados os itens co a formagao do prego nos comércios da regido,

onde encontramos as referéncias de pregos para o X0 80 processo.

Apos a pesquisa das referidas atas e com empres - : - res unitarios dos itens com as mesmas especificages ou
caracleristicas/tamanhos aproximados e utilizado a mediana, g ] meio, isto &, 50% dos elementos da amostra s&o menores
ou iguais & mediana e os outros 50% s30 maiores ou iguais 3 % referéncia.

Ainda conseguimos estabelecer o valor unitario s a aqumlcao dos itens do processo, minimizando possiveis

sobre pregos e pregos inexequivels,
Como ja haviamos menﬂonam B Qé& rg E qu Ll ::Q dias com a solicitagdo usual e a cultura

dos ditos trés orgamentos. Utilizando os pmm no-ambito dos brgaos e entidades da Administrage Publica como referéncia, a expectativa de
tempo médio foi reduzida para 15 dias. . -

Campos de Julio — MT, 14 de julho de 2023

m[ﬂjan Qnﬂ—v\/

n Froehlich
lAgente Administrativo

\ mann Froehlich
Jeszégﬂgﬂtdminlsualwo
Port. n° 13612014, Matricula 1260

CNPJ: 01.614.516/0001-99 — Municipio de Campos de Julio — MT
Av. Valdir Masutti, N° 779 W — Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT — CEP: 78307-000 -Fone (63) 3387-2800



CODIGO |Especificacio do Material EMPRESA CNPJ QTDE_ [UNIT HOM| TOTAL HOM

UiiBe! [MESA REDONDA 1000X740MM HOMEOFFICE MOVEIS LTDA 66.455.593/0001-99 | 5 |R$1.193.00 RS 5.965.00

Ol se! [ MESA REDONDA 1000x740MM DK. INFORMATICA 48.373.392/0001-60 | 5 |R$1.344,50| RS 6.722,50

i s DISMEQ - COMERCIAL

poieiis s-sl MESA REDONDA 1000X740MM IMPORTADORA DE MAQUINAS 24.722.647/0001-95 5 RS 1.498.00| RS 7.490,00
PARA ESCRITORIO LTDA

= p
\oN (0 Lpegr

J‘ré’s';ica Amann Froehlich
Téchica Administrativa
ot

ORIGINAL
MEDIA

MEDIANA RS 1.344,50
DESVIO PADRAO 152.50
COEF. VAR. 0,113
LIM SUPERIOR | 1.497,668
LIM INFERIOR 1.192,666

g¥0000



CODIGO

Especificagdo do Material EMPRESA CNPJ QTDE |UNIT HOM| TOTAL HOM
_18-38 : _
”0'0("7;3’;’;2 MESA RETANGULAR 4500X1200X740MM HOMEOFFICE MOVEIS LTDA | 66.455.593/0001-99 3 |R$537924| RS16.137.72
= - )
01189852 IMESA RETANGULAR 4500X1200X740MM DK. INFORMATICA 48.373.392/0001-60 3 |rR$5.98720] RS 17.961.60
1153850 DISMEQ - COMERCIAL
0007;)337 MESA RETANGULAR 4500X1200X740MM IMPORTADORA DE MAQUINAS 24.722.647/0001-95 3 R$ 5.630.85] RS 16.892.55
PARA ESCRITORIO LTDA
ORIGINAL
E f MEDIA
Gony Ei AM,M . MEDIANA RS 5.630,85
Jéssica Amann Froehlich DESVIO PADRAO 305,48
Técnica Administrativa COEF. VAR. 0,054
LIM SUPERIOR | 5.971.243
LIM INFERIOR | 5.360.283

L t 000 ()



DK INFORMATICA

CNPJ: 48.373.392.0001/60
EMAIL: DIOGO.IMPERIOMOVEISEG6MAIL.COM TEL: (65) 3359.1766
ENDERECO: RUA JOAOQ DE BARRO N@ 77 CEP:78075-290

INS.ESTADUAL: 13.966.987-6

000018

CUIABA, 3 DE JULHO DE 2023

MESA REDONDA 1000X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

! . laminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm,

MESA RETANGULAR 2400X1200X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
barda com acabamentc em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sisterna hokt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm,

f:?—__“v;g_éﬁ.ic_-é;'—#ﬁf'-!_-—._‘ \',_-':"._‘ et

DIOGO DREHMER RESENDE
DIRETOR COMERCIAL
CPF:023.885.861-86
R&:16413890 SEJUSP/MT

R$

5.987,20

REAIS




Disme

Comercial Importadora de Maquinas para Escritorio Ltda. EPP

00001

CLIENTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO = MT

ORCAMENTO

SEQ.

DESCRICAO DO PRODUTO

QUANT. | UND | VALOR UNT. VALOR TOTAL

01

MESA REDONDA 1000X740MM em MDP de 25
mm de espessura, Estrutura de sustentagdo da
mesa com tubo metdlico central de 4" de
diametro com tampas soldadas nas
extremidades do tubo, em chapade aco #14
formato “U” medindo 380x43x15mm, soldadas
a partir do tubo central, com ventosas para
fixacdo do tampo, pé dotado de 4 patas pé
estampade em chapa de ago #16 medindo
380x73x25mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8, soldadas a partir do
tubo central. Todas as pecas de ago devera
receber tratamento de fostizacdo (fosfato de
zinco) por imersdo, apintura sera no sistema de
eletrostatico epéxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metalica cor grafite.

UND 1.498,00 7.490,00

02

MESA RETANGULAR 2400X1200X740MM em
MDP de 25 mm de espessura, Um painel frontal
em MDP com 18mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico baixa
pressao com bordas em PVC extrudado de 1mm
de espessura, na mesma cor do laminado
escolhido. Uma calha central parapassagem dos
cabos. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em chapa
de aco #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na
parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de aco #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver uma tampa externa
sacavel em aco chapa #20 medindo

| 635x118x20mm com sistema de fixagdo com

3 UND 5.630,85 16.892,55

CNPJ: 24.722.647/0001-95

Inscricdo Estadual: 13.061.201-4

Av. Brasil, 1.200W, Jardim Acacia
Tangara da Serra - MT

CEP: 78300-000

Tel: (65) 3925-5300 - (65) 3311-5300



ismeQ
EPP

Comercial Importadora de Maquinas para Escritorio Ltda.

suporte de cremalheiras e fixacdo nas colunas
verticais e tampa interna fixa em chapa #20
medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas
deverdo proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. A parte superior da estrutura sera em
chapa de aco #14 formato “U” medindo
600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita
de PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as pecas de aco devera receber
tratamento de fostizacdo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no sistema de
eletrostatico epdxi. Acabamento MDP carvalho
‘ (ou similar), pintura metélica cor grafite,

DATA DO ORCAMENTO: 30/JUNHO/2023
VALIDADE: 60 DIAS
PRAZO ENTREGA: 30 DIAS

TOTAL RS 24.382,55

QUESIA DOURADOQ [ude torma tigal o
SILVA DE MORAES 120 o smssss v

Quésia Dourado

Dismeq Importadora de Maquinas para Escritorio Ltda. EPP
CNPJ: 24.722.647/0001-95

CNPJ: 24.722.647/0001-95

Inscricdo Estadual: 13.061.201-4

Av. Brasil, 1.200W, Jardim Acacia
Tangara da Serra - MT

CEP: 78300-000

Tel: (65) 3925-5300 - (65) 3311-5300



PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO/ 007!

ESTADO DE MATO GROSSO

www.camposdejulio.mt.gov.br

OFICIO N° 243/2023/GP CAMPOS DE JULIO/MT, 06 DE JUNHO DE 2023.

A

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO DOS VALES DO NOROESTE DE
MINAS - CONVALES

Setor de Compras e Licitagdes

A/C Luan Vinicius Rodrigues de Lima

Email: liticacao@convales.mg.gov.br

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Endereco: Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera I, Arinos — Minas Gerais.

Cumprimentando-o cordialmente, vimos através do presente, solicitar autoriza¢do
para que a PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO/MT venha a ADERIR a Ata de
Registro de Pregos n® 156/2022 correspondentc ao Pregdo Eletrénico n°. 014/2022, realizado pelo
orgdo Consorcio de Saide e Desenvolvimento dos vales do Noroeste de Minas - CONVALES, cujo
objeto ofertado em seus ITENS e quantitativo abaixo discriminado:

. - VALOR VALOR
ITEM DA ATA | QTD | MED. ESPECIFICACAO DO ITEM UNITARIO TOTAL
MESA DE REUNIAO REDONDA
9 5 | UND | o M IENSOES: 1000X470MM R$ 1.193,00 | RS 5.965,00
MESA RETANGULAR DIMENSOES:
19 3 | UND | coox1208K540MM R$5.379.24 | RS 16.137,72
TOTAL RS 22.102,72

No aguardo da valiosa colaboragio de V.S. nesta liberagdo, antecipamos 0s nossos sinceros
agradecimentos firmando o presente com elevada estima ¢ consideragdo.

digitalmante por IRINEU MARCOS

IRINEU MARCOSHRESEEN, o mess

165, OU=Presencial. OU=Cartificaco

PARMEGGIANE4ESS T

i documento

6205578034 - fomt rcnoen

Fouil POF Raader

IRINEU MARCOS PARMEGG[ANI
Prefeito de Campos de Julio/MT

CNPJ: 01.614.516/0001-99 — Municipio de Campos de Julio — MT
Av. Valdir Masutti, N® 779 W — Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT — CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387-
2800
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CONVALES

Consérclo de Saude e Desenvolvimento
das Vales do Noroeste de Minas

Oficio n° 483/2023

Assunto: Solicita adesao a ata de Registro de Pregos
Ref: OFICIO N° 243/2023/GP

Arinos-MG, 11 de julho de 2023.

Sr. Irineu Marcos Parmeggiani
Prefeito Municipal

Sr. Irineu Marcos Parmeggiani
Prefeito Municipal

Confirmamos o recebimento da solicitagdo de adesdo a ata de registro de
Confirmamos o recebimento da solicitagdo de adesdo a ata de registro de pregos assinada
por V.Exa., indagando ao Consorcio de Satide e Desenvolvimento dos Vales do Noroeste de
Minas - CONVALES, atual gerenciador da ata de registro de pregos n° 156/2022, para
aquisicdo parcelada de materiais e equipamentos permanentes em atendimento aos
municipios consorciados ao CONVALES, ata assinada com a empresa HOMEOFFICE
MOVEIS LTDA, empresa inscrita no CNPJ n° 66.455.593/0001-99, com endereco Rua Sandra
Barros Amorim, n° 195, Bairro Leticia, CEP: 31.640-000 - Belo Horizonte-MG.

O CONVALES tem a responder que concede ao municipio de Campos de Julio/MT,
permissdo para adesdo a ata de registro de pregos n° 156/2022, procedente do Processo
Licitatério n® 031/2022, Pregéo Eletrénico n° 014/2022, com validade até 21 de dezembro de
2023.

LOTE 02 - ASSENTOS CORPORATIVOS

Valor
ltem |Quant. | Unid. Descrigido Completa Marca Unit. Valor Total

CNPJ/MEF 06.070.075/0001-25 www convales.mg.gov.br e-mail: licitacao@convales.ng gov.brAyv. Jose
Fernandes Valadares, n® 375, Primavera I, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185




CONVALES

Consércio de Saude e Desenvolvimento
dos Vales do Noroeste de Minas

00002

09

05

Unid.

ESA REDONDA 1000X740MMTampo
onstituido em MDP de 25 mm de espessura,
evestida em

aminado melaminico de baixa pressao
exturizado em ambas as faces, borda com
cabamento em fita de PVC de 3

m de espessura, colada a quente pelo sistema|
olt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo|
e 2,5 mm.

strutura de sustentagao da mesa com tubo|
etalico central de 4" de diametro com tampas
oldadas nas extremidades do
bo, em chapa de ago #14 formato “U” medindo|
80x43x15mm, soldadas a partir do tubo central,
om ventosas para

xacdo do tampo, pé dotado de 4 patas pe
stampado em chapa de aco #16 medindo
80x73x25mm com suporte para

apatas niveladoras com rosca M8, soldadas a
artir do tubo central. Todas as pegas de aco
evera receber tratamento

e fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a
intura sera no sistema de eletrostatico epoxi.
cabamento MDP carvalho

ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante
evera Apresentar junto com a proposta
omercial Laudo técnico emitido por Engenheiro
e Seguranga do Trabalho ou Medico do
rabalho, habilitado pelo

inistério do Trabalho e devidamente registrado
m seu respectivo conselho de classe, e por
rofissional/entidade com

specialidade em ergonomia, certificado pelaL
sociagéo Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
testando que o produto

fertado estd em conformidade com a Norma|
egulamentadora NR-17 e suas alineas -
rgonomia, (Portaria/MTP N° 423,

e 7 de Outubro de 2021); Certificado de
onformidade emitido pela ABNT ou outra
ertificadora acreditada pelo inmetro,
omprovando que o mobiliario atende o disposto
na norma NBR 13966/2008; Comprovagao de
adeira utilizada (FSC /

CERFLOR) em nome do fabricante do material a
er entreque. Certificado de Regularidade no
adastro Técnico Federal

o Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
ecursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
tividades Potencialmente

oluidoras e Utilizadoras dos Recursos
mbientais em nome do fabricante. Certificado de
onformidade emitido pela

BNT, ou outra certificadora acreditada pelo
nmetro, comprovando que o fabricante tem seu
rocesso de preparagao e

intura de superficies metalica, garantindo o
tendimento e conformidade as respectivas|
ormas da ABNT. Catalogo

PLAS-
METAL

RS
1.193,00

R$
5.965,00

Fernandes Valadares, n® 375, Primavera [, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185




CONVALES

Consércio de Saude e Desenvolvimento
dos Vales do Noroeste de Minas

ouo

o=

h
Pl

o B

ffécnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas para todos os itens

do lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricacgao.

CNPJMEF 06.070.075/0001-25 www.convales.mg,gov.br e-mail: licitacaof@convales.mg pov. brAv. José
Fernandes Valadares, n® 375, Primavera [, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185




CONVALES

Consorcio de Saude e Desenvolvimento
dos Vales do Noroeste de Minas

ouoo FAs

19

03 Unid.

IMESA RETANGULAR 4500x1200x740 MM
Dotada de dois tampos em MDF/MDP com
25mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico baixa
pressao na a definir com bordas em PVC de
3mm de espessura, na mesma cor do
laminado escolhido. Um tampo central
complementar em MDF com 25mm de
espessura pintado em ambas as faces com
tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento
goffrato ou similar, resistente a riscos e
produtos de limpezas, com textura uniforme
de aspecto final fosco na cor azul, bordas
retas com o mesmo acabamentodas faces,
dotada de uma tampa basculante para cada
usuario com abertura ascendente para facil
manuseio e acessoao leito de fiagao e das
tomadas, confeccionada em MDF com
25mm de espessura pintado em ambas as
faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a
riscos e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspecto final fosco na cor azul,
borda frontal semi-chanfrada com o mesmo
acabamento  das faces, medindo
87x297mm, sistema de abertura composto
de bucha dobradica diametro 1/2x16mm
encaixada na tampa basculante e
dobradica em ago chapa #14 medindo
30x65x24mm com sistema de apoio para
tampa basculante fixada ao tampo central
através de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de fiacao dupla
estrutural em ago chapa #16com dois leitos
de fiagao de aco chapa #18 medindo, com
quatro pontos para instalagao de tomadas
de energia (conforme novo padrao
brasileiro de plugues e tomadas) e quatro
pontos para instalagao de tomadas tipo RJ.
Calha fixada ao tampo através de buchas
metalicas M6, parafusos Allen M6x12 e
arruela de pressdao e a dois suportes
instalados na estrutura metalica chapa de
aco #14. Base lateral estruturais tubular em
aco 50x50 #14, com sapata reguladora de
nivel. Acabamento das bordas em fita de
PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as pegas de ago deverao
receber tratamento de fostizagdo (fosfato
de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrostatico epdxi. Painel
divisor medindo 1200x300mm,
confeccionados em MDF de 18mm de
espessura, pintado com acabamento
goffrato, laca ou similar, resistente a riscos

PLAX-
METAL

R$
5.379,24

R$
16.137,72

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 www.convales.mg.gov.br e-mail: licitacao@convales.mg.qov.br
Av. José Fernandes Valadares, n° 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185




V 00002C
Consorcio de Saude e Desenvolvimento
dos Vales do Noroeste de Minas

e produtos de limpezas, com textura

uniforme de aspecto final fosco na cor azul,

bordas semi chanfradas e todo o seu

contorno, Acabamento MDP carvalho (ou

similar), pintura metalica cor grafite. O

licitante devera apresentar junto com a

proposta comercial Laudo técnico

mitido por Engenheiro

TOTAL oupcansnaannes T LT o T ey EAVE > R$ 22.102,72

Ao ensejo, reafirmo os protestos de elevada estima e distinta

consideragao.

Atenciosamente,
MARCILIO ALISSON Assinado de forma digital por
FONSECA DE MARCILIO ALISSON FONSECA DE

ALMEIDA:01247011674

ALMEIDA:01247011674 Dados: 2023,

MARCILIO ALISSON FONSECA DE ALMEIDA

07.27 15:16:55 -03'00'

Presidente do CONVALES

Sr. Irineu Marcos Parmeggiani
Prefeito Municipal
Campos de Julio/MT

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 www.convales.mg.gov.br e-mail: licitacao@convales.mg.gov.br
Av. José Fernandes Valadares, n°® 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais, tel. (38) 3635-1185
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PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIQ) i
ESTADO DE MATO GROSSO

www.camposdejulio.mt.gov.br

OFICIO N°242/2023/GP CAMPOS DE JULIO/MT, 06 DE JUNHO DE 2023.

A

HOMEOFFICE MOVEIS LTDA

Email: licitacao2@ homeofficemoveis.com

Att: Pierre Airam Carvalho Oliveira — Sécio

Tel: (31)32871712

Endere¢o: Rua Sandra Barros Amorim, 195 — Bairro Leticia, Belo Horizonte, MG, CEP 31640-
000. -

- Cumprimentando-o cordialmente, vimos através do presente, solicitar autorizagao
para que a PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPOS DE JULIO/MT venha a ADERIR a Ata
de Registro de Pregos n° 156/2022, correspondente ao Pregdo Eletronico n°. 014/2022, realizado pelo
orgio Consorcio de Satde e Desenvolvimento dos vales do Noroeste de Minas — CONVALES, cujo
objeto ofertado em seus ITENS e quantitativo abaixo discriminado:

: VALOR VALOR
ITEM DA ATA| QTD| MED. ESPECIFICACAO DO ITEM UNITARIO TOTAL
MESA DE REUNIAQO REDONDA
9 5 UND | 1 it fan 470k RS 1.193,00 | RS 5.965,00
| - MESA RETANGULAR DIMENSOES:
19 3 UND | 0X1200X740MM R$5.379.24 | RS$ 16.137,72
TOTAL RS 22.102,72

No aguardo da valiosa colaborag@io de V.S. nesta liberacdo, antecipamos os nossos
sinceros agradecimentos firmando o presente com elevada estima ¢ consideragio.

Assinado dgitaiments por IRINEL MARCOS

IRINEU MARCOSTE S0 em e soummnpm e

PARMEGGIANE4ZEEREE """
6205578034 gk o oo
IRINEU MARCOS PARMEGGIANI

Prefeito de Campos de Julio/MT

CNPJ: 01.614.516/0001-99 — Municipio de Campos de Jilio — MT
Av. Valdir Masutti, N° 779 W - Loteamento Bom Jardim — Campos de Julio-MT — CEP: 78319-000 -Fone (65) 3387- ’
2800
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_ CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
cuu nlEs DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS ()} () (). 1
v CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

www.convales.mg.gov.br

PROCESSO LICITATORIO N.° 031/2022
PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PREGCOS N.° 014/2022
ATA DE REGISTRO DE PREGO N.° 156/2022

Pelo presente instrumento, 0 CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS, consoércio publico de direito publico, na
forma de Associagéo Publica, com sede na Avenida José Fernandes Valadares, n°
375, bairro Primavera |, Arinos, Minas Gerais, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
06.070.075/0001-25, neste ato representado por seu Presidente, MARCILIO
ALISSON FONSECA DE ALMEIDA, inscrito no CPF n° 012.470.116-74, RG MG-
13.292.188 SSP/MG, residente e domiciliado na Rua Carlos Cipriano Coelho, s/n,
bairro Primavera |, CEP 38.680-000, Arinos-MG, seguir denominado ORGAO
GESTOR e a empresa HOMEOFFICE MOVEIS LTDA, empresa inscrita no CNPJ n°
66.455.593/0001-99, com enderego Rua Sandra Barros Amorim, n° 195, Bairro Leticia,
CEP: 31.640-000 - Belo Horizonte-MG, representada por PIERRE AIRAM
CARVALHO OLIVEIRA, Carteira de identidade n°® 13.349.911 SSP/MG, inscrito no
CPF n° 066.483.006-47, adiante denominada CONTRATADA nos termosda Lei n°.
8.666/93, de 21.06.1993, e suas alteragdes, firmam a presente ATA DE REGISTRO
DE PRECOS, mediante as clausulas e condigdes a seguir estabelecidas:

DO OBJETO

REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIGAO PARCELADA
DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EMATENDIMENTO AOS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES.

Paragrafo Unico - Integram esta Ata de Registro de Prego, como se nela estivessem
transcritos, o Termo de Referéncia do edital de licitagdo e a Proposta Comercial
apresentada pela CONTRATADA no Processo Licitatério n° 031/2022, Pregao
Eletronico por Registro de Pregos n® 014/2022.

1 DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

1.1 - O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos ser4 de 12 (doze)
meses, contados a partir da sua assinatura. Durante o prazo de validade desta ata
de registro de pregos, o CONVALES/ Entidades adesos, ndo serdo obrigados a
efetuar a aquisigdo, exclusivamente por seu intermédio, os servigos referidos na
clausula primeira, podendo utilizar para tanto, outros meios, desde que permitidos por
lei, sem que de fato, caiba recurso ou indenizagdo de qualquer espécie a empresa
detentora.

PIERRE AIRAW

CARVALHO R bk UL
CUNVIERADAGAB Y0084 ] rwss s ——

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais



CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
co" nlEs DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS | .
> CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 00U

r.‘."="ﬁqr'rr- Desenvoly

oeste de Mina www.convales.mg.cov.br
2 DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PREGOS
2.1 - O gerenciamento deste instrumento cabera ao CONVALES.
3 DA ESPECIFICAGAO, QUANTIDADE E PREGO
3.1 - Os itens, as especificagées, unidades, as quantidades e os pregos

estao registrados nessa Ata de Registro de Pregos, encontram-se indicados no anexo
| da presente ata.

3.2 - Os valores citados no anexo | poderao eventualmente sofrer revisao
(aumento ou decréscimos) nas seguintes hipoteses:
a) Para mais, visando restabelecer o equilibrio econdmico-financeiro

inicial desta Ata, nahipétese de sobrevir fatos supervenientes imprevisiveis, ou
previsiveis, porem, de consequéncias incalculaveis, retardadores ou impeditivos da
execugao doajustado, ou ainda, em caso de forga maior caso fortuito, fato do principio
e fato da administragado, nos termos do art. 65, I, “d" e § 5° da Lei 8.666/93;

b) Para menos, na hipotese do valor contratado ficar muito superior ao
valor do mercado, ou, ainda, quando ocorrer o fato do principe previsto no art. 65, §
5° da Lei 8.666/93.

3.3 - A revisdo dos valores sera feita com fundamento em planilhas de
composigao de custos e/ou prego de mercado;
3.4 - Nos pregos supracitados estao incluidas todas as despesas relativas

ao objeto contratado (tributos, seguros, encargos sociais, etc.).

4 DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

4.1 - Comparecer guando convocado no prazo maximo de 05 (cinco) dias
uteis,contados da convocagao formal, para assinatura da Ata de Registro de Pregos,
sob pena de multa de 2% (dois por cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.

4.2 - Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados
do recebimento da convocagao formal.

4.3 - O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos para a aquisigao
sera de

12 (doze) meses,contados a partir da data de sua publicagéo.

4.4 - Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de

precos injustificadamente sera aplicada a regra seguinte: quando o proponente
vencedor ndao apresentar situacdo regular, no ato da assinatura da ata, sera
convocado outro licitante, observada a ordem de classificagdo, e assim
sucessivamente, sem prejuizo da aplicagao das sangoes cabiveis nas Leis 8.666/93,
10.520/02 e demais disposi¢oes vigentes.

4.5 - No caso de descumprimento (ndo assinatura), o CONVALES se
reserva no direito de convocar outro licitante, observada a ordem de classificagao,
para assinar a ata, sendo este o novo detentor.

46 - Na ata de Registro de Pregos constarao todas as obrigacoes, direitos
e deveres estabelecidos no edital.
4.7 - A minuta da ata de Registro de Pregos, a ser assinada pelo licitante

vencedor, estara disponivel no setor de licitacoes do CONVALES.

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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4.8 - E vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze) meses de vigéncia
da Ata de Registro dePregos.
4.9 - Os precos registrados manter-se-ao inalterados pelo periodo de

vigéncia daAta de Registro de Pregos, admitida a revisdo no caso de desequilibrio da

equacao economico-financeira inicial deste instrumento a partir de determinagéao

estatal, cabendo-lhe no maximo o repasse do percentual determinado.

4.10 - Os reajustes permitidos pelo artigo 65, da Lei n. 8.666/93, serao

concedidos depois de decorrido 12 (doze) meses da vigéncia da Ata, por provocagao

dos Orgédos/ Entidades adesos, que deverdo comprovar através depercentuais do

INPC/FGV, o reajuste pleiteado.

4.11 - Os valores registrados que sofrerem revisdo ndo poderao

ultrapassar os pregos praticados no mercado, mantendo-se a diferenga apurada entre

o valor originalmente constante da proposta e aquele vigente no mercado a época do

registro.

412 - Caso o prego registrado seja superior & média dos pregos de

mercado, o CONVALES solicitara ao fornecedor/consignataria, mediante

correspondéncia, redugdo do prego registrado,de forma a adequa-lo ao praticado no

mercado.

4.13 - Fracassada a negociagdo com o primeiro colocado, o CONVALES

poderarescindir esta ata e convocar, nos termos da legislagéo vigente e pelo valor do
¢ (primeiro) colocado, as demais empresas com pregos registrados, cabendo

rescisdo desta ata de registro de pregos e nova licitagdo em caso de fracasso na

negociagao.

414 - Serao considerados compativeis com os de mercado os pregos

registrados que forem iguais ou inferiores a média daqueles apurados pelo setor

demandante, na pesquisa de estimativa de pregos.

4.15 - A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito,

nas seguintes situagoes:

4.16 - Quando o fornecedor/consignatario nao cumprir as obrigagoes

constantes no Edital e daAta de Registro de Pregos;

4.17 - Quando o fornecedor/consignatario der causa a rescisdo

administrativa da Nota de Empenho decorrente deste Registro de Precos, nas

hipoteses previstas nos incisos de | a XlI, XVIl e XVIII, do art. 78 da Lei 8.666/93;

4.18 - Em qualquer hipétese de inexecugéo total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;

419 - Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados
no mercado;

4.20 - Por razdes de interesse publicos devidamente demonstrados e
justificados.

4.21 - Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o Fornecedor sera

informado por correspondéncia, a qual sera juntada ao processo administrativo da Ata
de Registro de Pregos.

422 - No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o enderego do
Fornecedor,a comunicagaosera feita por publicagdo no Diario Oficial, considerando-
se canceladoo prego registrado a partir da altima publicagéo.

423 - A solicitagdo do Fornecedor para cancelamento dos pregos
registrados podera nao ser aceita pelo Orgao/Entidade, facultando-se a este neste

PIERRE AIRAM
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A PREFEITURA DE CAMPOS DE JULIO/MT
Att: Irineu Marcos Parmeggiani - Prefeito de Campos de Julio/MT

Assunto: Solicitacio de adesdo do Pregéo Eletronico N.2 014/2022 - Ata de Registro de Precos
N.2 156/2022

Ref.: Resposta ao OFICIO N°242/2023/GP

Comunicamos que autorizamos que a PREFEITURA DE CAMPOS DE JULIO/MT possa aderir
a Ata de Registro de Pregos n.2 156/2022 advinda do Pregdo Eletrénico n.2 014/2022 do
CONVALES, conforme solicitacdo do oficio N°242/2023/GP, datado do dia 06 de junho de 2023.

ITEM ATA - Lote 1 DESCRICAO QTD NEC. V. UNIT V. TOTAL
Mesa de reunidio redonda i a
i Dimensdes: 1000x740mm ’ RS 1.193.00 Ry 57650
Mesa Retangular 7
K2 Dimensdes: 4500X1200X740mm = RS 537924 RS 16,137.72
TOTAL ADESAO RS 22.102,72

Belo Horizonte, 09 de junho de 2023.

Atenciosamente,

Ohweans

Pierre Airam Carvalho Oliveira
S6cio Diretor

HomeOffice Moveis Ltda

CPF: 066.483.006-47

HOMEOFFICE MOVEIS LTDA CHiJ: 64 455 567/0001- 95

FABRICA - FONE: 31 3453 I711 R Sandro Barros Amanm, 19 EF 31640 000 + Jd dos Comerciarios + BH - MG « Broy
SHOWROOM * FONE: 313287 1712 R Sergipe 1308 EP 30130-tN rios < BH « MG « Bros
tontotoghomeotficegrupo.com.br  www. homeofficegrupocom.br 1o nonans redes soon hemeofficegrupe
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caso, a aplicacao das penalidades previstas em Edital.

4.24 - Havendo o cancelamento do prego registrado, cessarao todas as
atividades do FORNECEDOR relativas ao fornecimento dos servigos, permanecendo
mantido o compromisso da garantia dos anteriormente ao cancelamento.

4.25 - Caso o CONVALES néo se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata
de Registro de Pregos, a seu exclusivo critério, podera suspender a sua execugao e/ou
sustar o pagamento das faturas, até que o Fornecedor cumpra integralmente a
condigao contratual infringida.

4.26 - Todas as alteragoes que se fizerem necessarias serdo registradas
por intermédio de lavratura de termo aditivo a ata de registro de precos.
4.27 - E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de

precos para qualquer operagao financeira sem a prévia e expressa autorizagao do
CONVALES.

5 DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

8.1 - Constituem obrigagbes da(o) Contratada(o):

a) Cumprimento integral do objeto deste contrato,

b) execucdo do objeto contratado dentro dos prazos estabelecidos, sob

penade multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato, salvo por motivo de
forgca maior ou caso fortuito, devidamente justificados;

c) arcar com todos os 6nus decorrentes de contratagdo de terceiros, nisto
incluindo obrigacoes trabalhistas, sociais, tributarias e previdenciarias, bem como
outras de quaisquer espécies paraa execugao do objeto contratado, exceto os casos
expressamente previstos neste instrumento;

d) arcar com todas as obrigagdes tributarias e previdenciarias oriundas
desta contratagao;
e) responder, exclusivamente, por todos os danos e prejuizos, tanto

materiais, morais e/ou pessoais, durante a execugao do objeto contratado, causados
a Contratante e/ou a terceiros por agdo ou omissdo prépria ou de qualquer de seus
empregados ou prepostos;

f) assumir os riscos inerentes as atividades;
g) a Contratada ndo podera pleitear indenizagbes por prejuizos ou
despesas decorrentes de casosfortuitos ou forga maior;
h) manter-se durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade

com as obrigagdes por ele (a) assumidas, com todas as condi¢oes de habilitagao e
qualificagao exigidas na Lei n° 8.666/93 e suas alteragoes.

6 DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

6.1 - Aderir & ATA de Registro de Pregos e determinar a execugao do
objeto quando houver garantia real da disponibilidade financeira para a quitagéo de
seus débitos frente a consignataria/contratada, sob pena de ilegalidade dos atos;

6.2 - Emitir ordem de servico estabelecendo quantidade, local e demais
informagdes que acharpertinentes para o bom cumprimento do objeto;
6.3 - Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade,

qualidade econdigGes estabelecidas neste processo licitatorio;

PIERRE & IRAM Aviiagarte fonien syl o
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6.4 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao dos
servigos, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes
da Contratada as dependénciasdo Orgao ou Entidade adeso ao registro;

6.5 - Efetuar o pagamento, a partir da apresentagdo da respectiva Nota
Fiscal juntamente comas certidées negativas do FGTS e INSS;

6.6 - Designar, servidor gestor do contrato, ao qual cabera a
responsabilidade de acompanhar, fiscalizar e avaliar a execugdo do contrato,
conforme legislagao vigente;

6.7 - Fiscalizar o cumprimento das obrigagbes contratuais pela
CONTRATADA;

6.8 - Comunicar a empresa sobre possiveis irregularidades observadas
narealizagao de prestagao de servigco, para imediata corregéo;

6.9 - Notificar a CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no
fornecimento do Objeto;

6.10 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao

das obrigagoes contratuais, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos
ou representantes da Contratada as dependéncias do Orgdo ou Entidade adeso ao
Registro.

7 DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

7.1 - Por tratar-se de licitagao realizada através do Sistema de Registro de
Precos, a dotagao orgamentaria sera indicada em documento especifico: contrato,
nota de empenho, autorizagao de fornecimento, ou outro documento equivalente.

8 DO PAGAMENTO

8.1 - O pagamento sera efetuado mensalmente, conforme quantitativo
entregue, e em até 30 (trinta) dias apos a entrega do objeto, mediante apresentagao
da nota fiscal ou fatura habil, acompanhada das CND's de INSS e FGTS.

8.2 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorregées serao
devolvidas a Contratada, e seu vencimento ocorrera 30 (trinta) dias uteis apos a data
de sua apresentagao valida.

9 DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

9.1 - A presente Ata de Registro de Precgos podera ser cancelada de pleno
direito, nas seguintessituagoes:

a) Quando o fornecedor/consignataria ndao cumprir as obrigagées
constantes nesta Ata de Registro de Pregos, no Edital e seus anexos;

b) Quando o fornecedor/consignataria der causa a rescisao administrativa

da Nota de Empenho decorrente deste Registro de Pregos, nas hipoteses previstas
nos incisos de | a Xll, XVIl e XVllldo art. 78 da Lei 8.666/93;

c) Em qualquer hipotese de inexecugao total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;

d) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no
mercado;
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e) Por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e
justificadas;

10 DAS PENALIDADES

10.1 - O descumprimento injustificado das obrigagbes assumidas nos

termos doEdital e da Ata de Registro de Pregos sujeita a CONTRATADA, a juizo da
administragao, garantida a prévia e ampla defesa, a multa moratéria de 0,5% (meio
por cento) por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), sobre o valor
contratado, consoante o caput e §§ do art. 86 da Lei 8.666/93.

10.2 - A multa prevista no item acima sera descontada dos créditos que a
contratada possuir com o Orgdo/Entidade e pode cumular com as demais sangoes
administrativas, inclusive com as multas previstas.

10.3 - Se a adjudicataria recusar-se a assinar a Ata de Registro de Pregos
e retirar a nota de empenho injustificadamente ou se nao apresentar situagao regular
no ato da feitura da mesma, garantida a prévia e ampla defesa, sujeita-se as seguintes
penalidades:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor adjudicado;

c) Suspensao temporaria de participar de licitagdo e impedimento de
contratar com a Administragao Publica por prazo de até 02 (dois) anos, €;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administragao Publica.

11.4. Sangdes especificas para o caso de descumprimento de
ordenamento referente aatos de corrupgao a serem aplicadas administrativamente:
11.4.1. Sera penalizada a pessoa juridica contratada, nos termos do

subitem 12.4.2., considerada responsavel pelos atos lesivos previstos na Lei Federal
N. 12.846/2013, especialmente em seu art. 5°, que atentem contra o patriménio
publico,contra os principios daadministragdo publica ou contra os compromissos
assumidos com o Poder Publico, especialmente:

- prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamente, vantagem indevida a
agente publico, ou aterceira pessoa a ele relacionada;

- comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo
subvencionar a praticade atos ilicitos;

- comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para
ocultar ou dissimularseus reais interesses ou a identidade dos beneficiarios dos atos

praticados;

no tocante a licitagdes e contratos:

a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinagdo ou qualquer
outro expediente, o caratercompetitivo de procedimento licitatdrio

publico;

b) impedir, perturbar ou fraudar a realizacdo de qualquer
ato deprocedimento licitatériopublico;

c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou

oferecimentode vantagem dequalquer tipo;

d) fraudar licitagao publica ou contrato dela decorrente;

e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar
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de licitagao publicaou celebrar contrato administrativo;
f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de
modificagdes ou prorrogagdes de contratos celebrados com a administragdo publica,
sem autorizagao em lei, no ato convocatério da licitagao publica ou nos respectivos
instrumentos contratuais; ou
g) manipular ou fraudar o equilibrio econémico-financeiro dos contratos
celebrados com a administragao publica;
. dificultar atividade de investigacao ou fiscalizagao de érgaos, entidades
ou agentes publicos, ou intervir em sua atuagao, inclusive no ambito das agéncias
reguladoras e dos 6rgaos de fiscalizagao do sistema financeiro nacional.
11.4.2, Além das demais penalidades possiveis, sera penalizada a pessoa
juridica contratada, considerada responsavel por praticar atos lesivos enunciados no
item 12.4.1. com as seguintessangoes:
I - multa, no valor de 0,1% (um décimo por cento) a 20% (vinte por cento)
do faturamento bruto do ultimo exercicio anterior ao da instauragdo do processo
administrativo, excluidos os tributos, a qual nunca sera inferior a vantagem auferida,
quando for possivel sua estimacao; e
Il - publicagao extraordinaria da decisdo condenatoria.
11.4.2.9. As sancgdes serao aplicadas fundamentadamente,

isolada ou cumulativamente, de acordo com as
peculiaridades do caso concreto e com a gravidade e natureza das infragoes, nao
excluindo, em qualquer hipétese, a obrigagao da reparagao integral do dano causado.
11.4.21.1. Nos casos de atos praticados contra o procedimento
licitatorio, as sangdes poderdo ser aplicadas as empresas que o praticarem, mesmo
gue nao venham a ser contratadas com o CONVALES.
11.4.2.2. A publicacao extraordinaria da decisao condenatdria ocorrera na
forma de extrato de sentenga, a expensas da pessoa juridica, em meios de
comunicagao de grande circulacdo no Estado de Minas Gerais, Diario Oficial do
Estado de Minas Gerais, Diario Oficial da Uniao.
11.4.2.3. No Diario Oficial do CONVALES serao publicadas as
convocagoes administrativas, pelo prazo minimo de 30 (trinta) dias, para manifestagao
da parte interessada.

11.4.24. O processo administrativo para apuragcao e penalizagao
obedecera ao rito previsto nalLei 12.846, de 1° de agosto de 2013.
11.5 - A licitante, adjudicataria ou CONTRATADA que deixar de entregar

ou apresentar documentac¢ao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execugao de seu objeto, nao mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execu¢ao do
contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, garantida prévia
e ampla defesa, ficara impedida de licitar econtratar com municipio pelo prazo de até
dois anos, sem prejuizo da agao penal correspondentena forma da lei.

11.6 - Caso a detentora da Ata, nao possua nenhum valor a receber do
Orgao/entidade adeso, ser-lhe-a concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados
de sua intimagao, para efetuar o pagamento da multa. Apos esse prazo, respeitado o
direito de ampla defesa, nao sendo efetuado o pagamento, seus dados serao
encaminhados ao Orgdo competente para que seja inscrita na divida ativa do
CONVALES/Entidade adeso, podendo, ainda o Orgao/entidade proceder a cobranca
judicial.
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11.7 - Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, no prazo de (05)
cinco dias uteis, a contar da ciéncia da intimagdo, podendo a Administragdo
reconsiderar sua decisdo ou nesse prazo encaminha-lo devidamente informado para
a apreciagaoe decisao superior, dentro do mesmo prazo.

11.8 - Serdo publicadas as sangdes administrativas previstas nesta segao,
inclusive a reabilitagaoperante a Administragéo Publica.
11.9 - As multas previstas nesta se¢ao nao eximem a adjudicataria da

reparagao dos eventuais danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha causar
ao ORGAO.

11.20 - A aplicagdo das multas sera feita pelos Orgaos/Entidades que
fizerem ades&o e o cancelamento e/ou suspenséo pelo gestor da Ata de Registro de
Precos.

11.21 - De acordo com o estabelecido em lei, poderdo ser acrescidas
sanc¢oes administrativas previstas em instrumento convocatdrio e no contrato.

1 DISPOSIGOES FINAIS
1414 - As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposigoes:
| Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serao registradas por

intermédio de lavraturade termo aditivo a presente Ata de Registro de Precos.

| Vinculam-se a esta Ata, para fins de analise técnica, juridica e deciséo
superior o Edital de Pregao n°. 014/2022 e seus anexos e as propostas das
classificadas.

[ E vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente
registropara qualquer operagao financeira, sem prévia e expressa autorizagao do
orgao competente da administragao.

v O objeto desta licitagao devera ser entregue parceladamente, de acordo
como requerimento, nos locais e datas definidos pelos municipios consorciados ao
CONVALES. A entrega devera efetuar-se em até 05 (cinco dias) dias apés a emissao
da ordem de compra.

12 DO FORO

1241 - As partes contratantes elegem o foro da Comarca de Arinos, Minas
Gerais como competente para dirimir quaisquer questdes oriundas da presente Ata
de Registro de Pregos, inclusive os casos omissos, que nao puderem ser resolvidos
pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.
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MARCILIO ALISSON FONSECA DE ALMEIDA - Presidente
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ANEXO |
PROCESSOLICITATORIO N.° 031/2022

PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PREGOS N.° 014/2022

ATA DE REGISTRO DE PREGO N.° 156/2022

LOTE 1 Quant.: 1 Num: 076 9.999.995,00 Total: 9.999.995,00
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Item: 1 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARMARIOS (GF2)

Descrigdo: GAVETERIO COM 2 GAVETAS 300X470X210MMCorpo: constituido em aglomerado de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas emaco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em poliestireno injetado de alta resisténcia cor preta.
Fechadura com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis Acabamento das bordas em fita de PVC
colada a quente pelo sistema holt-melt. Acabamento MDP carvalh0 (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante
devera apresentar junto com a proposta comercial: Comprovagao de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras
dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora
acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo epintura de superficies metalica,
garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
~Juais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricagéo. Esta condigao sera de extrema relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagbes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A n3o
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.
Declaragéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada
e com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

Quantidade: 1.070 Valor Unit.: 766,00 Total Item: 819.620,00
Item: 2 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARMARIOS (GV)

Descrigao: GAVETERIO MOVEL COM 3 GAVETAS 300X470X580MMTampo: constituido em MDF/MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior
com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perimetro. Corpo: constituido em MDF/MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fus@o, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em
madeira MDF/MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Puxadores embutidos, em aluminio anodizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de

~-omprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura com fechamento
simultaneo das gavetas, com 02 chaves dobraveis. Com 04 rodizioscom trava. Acabamento MDP carvalho (ou similar),
pintura metalica cor grafite. O licitante devera apresentar junto coma proposta comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado esta em conformidade com a
Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado
de Conformidade emitido pela ABNTou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobilidrio atende
o disposto na norma NBR 13961/2010; Comprovagao de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente
e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais emnome do fabricante. Certificado de Conformidade

Quantidade: 955 Valor Unit.: 1.150,00 Total Item: 1.098.250,00
Iltem: 3 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PN DIV
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Descrigdo: PAINEL DIVISOR 1200X450MMConfeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento
goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Fixagao as mesas através de cantoneiras em chapa de ago. Todas
as pecas devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrotastico
epoxi. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial; Comprovagdo de madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A néo
apresentagao acarretara desclassificagao do licitante.

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada

e com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

. Quantidade: 244 Valor Unit.: 376,00 Total Iltem: 91.744,00
Item: 4 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PN DIV

Descrigao: PAINEL DIVISOR 1350X450MMConfeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento
goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Fixacdo as mesas através de cantoneiras em chapa de ago. Todas
as pecas devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrotastico
epoxi. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial; Comprovagdo de madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricagao. Esta condigao sera de extrema relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacao acarretara desclassificagao do licitante.

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada

e com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

Quantidade: 223 Valor Unit.: 435,00 Total ltem: 97.005,00
_em: 5 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PN DIV

Descrigao: PAINEL DIVISOR 1500X450MMConfeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento
goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor
azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Fixagdo as mesas através de cantoneiras em chapa de ago. Todas
as pecas devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sisterna de eletrotastico
epadxi. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial; Comprovagdo de madeirautilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagcbes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagao acarretara desclassificagao do licitante.

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada

e com firma reconhecida, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

Quantidade: 169 Valor Unit.: 470,00 Total Item: 79.430,00
Item: 6 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARMARIOS (A8)
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Descrigdo: ARMARIO BAIXO 800X500X740MMTampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Corpo e portas: constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, o fundo devera ter oita pontos de fixagdo devendo ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do mdével sem danifica-lo. Portas de
giro com dobradigas em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior & inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio ancdizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de comprimento.
Internamente com 01 prateleira regulavel, constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em zamak com trava nas laterais e na prateleira. Base:
Rodapé em tubo de ago seg¢do retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de
imersao, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso M8,
-osca métrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado. Acabamento MDP carvalho(ou similar), pintura metalica cor grafite.
- licitante devera apresentar junto com a proposta

comercial  Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto
ofertado esta em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
compro

Quantidade: 524 Valor Unit.: 1.312,00 Total Item: 687.488,00
ltem: 7 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARMARIOS (A8)

Descrigao: ARMARIO ALTO 800X500X1600MMTampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Corpo e portas: constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, o fundo devera ter oito pontos de fixagdo devendo ser feita por meio de acessdrios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Portas de
giro com dobradigas em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior e inferior, tipo cremona.
‘uxadores embutidos, em aluminio anodizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de comprimento.
“Internamente com 03 prateleira regulavel, constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em zamak com trava nas laterais e na prateleira. Base:
Rodapé em tubo de ago segéo retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de
imersado, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso M8,
rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite.
O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto
ofertado esta em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
compr

Quantidade: 489 Valor Unit.: 2.241,00 Total ltem: 1.095.849,00
Item: 8 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARMARIOS (A8)
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Descrigao: ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100MMTampo: constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Corpo e portas: constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, o fundo devera ter dez pontos de fixagao devendo ser feita por meiode acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do movel sem danifica-lo. Portas de
giro com dobradigas em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio anodizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de comprimento.
Internamente com 01 prateleira fica e 04 prateleira regulavel, constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em zamak com trava nas laterais e na prateleira.
Base: Rodapé em tubo de ago segéo retangular de 60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos
de imersdo, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso M8,
7sca métrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite.

=0 licitante devera apresentar junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNTou outra certificadora acre

Quantidade: 336 Valor Unit.: 2.851,00 Total Item: 957.936,00
ltem: 9 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: STAN (MRRD)

Descrigao: MESA REDONDA 1000X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Estrutura de sustentagdo da mesa com tubo metalico central de 4" de didmetro com tampas soldadas nas extremidadesdo
tubo, em chapa de ago #14 formato “U" medindo 380x43x15mm, soldadas a partir do tubo central, com ventosas para
fixagao do tampo, pé dotado de 4 patas pé estampado em chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suportepara
sapatas niveladoras com rosca M8, soldadas a partir do tubo central. Todas as pegas de ago devera receber tratamento
de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura serd no sistema de eletrostatico epéxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metélica cor grafite. O licitante devera Apresentar junto com a proposta
comercial  Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
inistério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
“especialidade em ergonomia, certificado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto
ofertado estd em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificadode Conformidade emitido pela
ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante temseu processo de preparagédo e
pintura de superficies metalica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivasnormas da ABNT. Catalogo
técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constardao imagens e desenhos com cotas para todos os itens
do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagao.

Quantidade: 311 Valor Unit.: 1.193,00 Total Item: 371.023,00

item: 10 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: STAN (MRRT)
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Descrigao; MESA RETANGULAR 2400X1200X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Um painel
frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico baixa presséo com
bordas em PVC extrudado de 1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para passagem
dos cabos. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de aco #18 medindo
668,5x62x40mm R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver uma tampa
externa sacavel em ago chapa #20 medindo 635x118x20mm com sistema de fixagao com suporte de cremalheiras e fixagao
nas colunas verticais e tampa interna fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa de ago
#14 formato "U” medindo 600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt.
Todas as pecas de ago devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema
de eletrostatico epoxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera Apresentar
junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado esta em conformidade com a
Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado
de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliario atende
o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente
e

Quantidade: 122 Valor Unit.: 3.013,00 Total Item: 367.586,00

Item: 11 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)

Descricdo: MESA RETA 1000X600X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago
e buchas metalicas. Dois pés laterais em aco, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
568,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U" medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma
estrutural. Todas as pegas devera receber tratamento de fostizagdo (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epoxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela Associagéo Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produtoofertado estd em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, com

Quantidade: 231 Valor Unit.: 947,00 Total Item: 218.757,00

Item: 12 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)
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Descrigao: MESA RETA 1300X600X740MMTampe constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago
e buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma
estrutural. Todas as pecas devera receber tratamento de fostizagdo (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no

__sistema de eletrotastico epdxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produtoofertado estd em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, com

Quantidade: 488 Valor Unit.: 1.085,00 Total Item: 529.480,00
Item: 13 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)

Descrigdo: MESA RETA 1350X600X740MM Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de aco
e buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25

.M com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacaveis deverio proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma
estrutural. Todas as pecgas devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epdxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO),
atestando que o produtoofertado estd em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitide pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro, com

Quantidade: 444 Valor Unit.: 1.142,00 Total Iltem: 507.048,00
ltem: 14 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMLR)
PIERRE AIRAM SR ARAM CARACID.
CARVALHO OLWVENLAGE4RT 00647

OLIVEIRA 06648300647 :“‘_’; J02L1LLN HRADIN

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais



s CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
cn" \ nlEs DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS
CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

n045
Consdrcio de Saude ¢ Desenvolvimento dos U \ I uLUa.
Vales da Noroeste de Minas www.convales.mg.gov.br

Descrigao: MESA RETA 1500X600X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dotadas com 03 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago
e buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacdveis deverdo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U" medindo
480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em chapa deago fino frio 1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm
com tampa interna sacavel em ago chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixagdo com suporte de
sremalheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo
o pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as pegas devera receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersdo, a pintura sera no sistema de eletrotastico epoxi. Acabamento MDP carvalhO (ou similar), pintura
metalica cor grafite. O licitante devera Apresentar junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe, e por pr

Quantidade: 338 Valor Unit.: 1.233,00 Total Item: 416.754,00
item: 15 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMIN)

Descrigao: MESA EM L 1350X1350X600X600X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- meit,
em todo seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de aco e buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18
medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo

_.380x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas
sacaveis em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U"
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em chapade ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sacavel em ago chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixagdo com suporte
de cremalheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo
o pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as pegas devera receber fratamento de fostizacéo (fosfato de
zinco) por imersdo, a pintura sera no sistema de eletrotastico epoxi. Acabamento MDP carvalhO (ou similar), pintura
metalica cor grafite. O licitante devera Apresentar junto com a proposta comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de classe,

Quantidade: 423 Valor Unit.: 1.832,00 Total Item: 774.936,00
ltem: 16 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMIN)
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Descrigao: MESA EM L 1500X1500X600X600X740MMTampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5
mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt,
em todo seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés laterais: Composto por tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm, na parte
superior. Coluna vertical em perfil de aluminio extrudado com 03 subdivisbes internas para condutores de elétrica, logica
etelefénica, medindo 100mm de largura, 53 de espessura e 700mm de altura. Tampa na face externa removivel em chapa
de ago, de formato arredondado/retangular com possibilidade de passagem de fiagao superior e inferior; pé em aluminio
fundido de formato arqueado, com base de acoplamento ao perfil vertical com altura de 100mm, 56mm de espessura e
383mm de comprimento. Os componentes em aluminio possuem tratamento decapante e desengraxante Paikor e pintura
no sistema eletrostatico curado em estufa na cor a definir. O pé fixa-se na estrutura vertical através de parafuso sextavado
rterno (Allen) e porca quadrada(prisma). Fixagcdo nas superficies, conexdes e anexos, através de buchas metalicas e
“parafusos M6 rosca métrica.
Contém 02 sapatas reguladoras de nivel com base em poliestireno injetado de alto impacto na cor preta, diametro de
38mm e parafuso M8 rosca métrica. Uma coluna de canto sextavada em chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura
medindo 80x80x715mm com tampa interna sacavel em aco chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixagao
com suporte de cremalheiras. Tampa sacavel deverd proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e
decida de cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal
da mesa, unindo o

Quantidade: 341 Valor Unit.: 1.976,00 Total Item: 673.816,00

item: 17 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER (PRMINP)

Descricao: MESA EM EM L 1600 X 2000 X 600X900X740 MM Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro de 60 mm em poliestirenoinjetado
de alto impacto e 02 canaletas horizontal de fiagado em chapa de ago, fosfatada através de 09 banhos de imers&o, pintada
em epoxi pelo sistema eletrostatico e curada em estufa, permitindo a passagem da fiagdo em 02 dutosindependentes para
elétrica e logical telefonia. Sustentagdo do tampo pelas extremidades por 01 par de maos francesas, em aluminio fundido
~om tratamento desengraxante paikor, pintada em epoxi na cor marrom pelo sistema eletrostatico e curado em estufa, de

.__Jrmato arredondado, acoplada a coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca prismatica e as
superficies, através de buchas metalicas e parafusos M6 rosca métrica. 02 — Tampo de apoio ao balcdo, medindo
1500x300mm, constituidc em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Sustentagdo do
tampo pelas extremidades por, constituido em 02 pares de mini maos francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epoxi na cor marrom pelo sistema eletrostatico e curado em estufa, de formato
arredondado, acoplada & coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca prismatica e as
superficies, através de buchas metalicas e parafusos M6 rosca métrica. Vidro superior na mesma medida do tampo, com
8mm de espessura e com quatro espagadores em aluminio polido. 02 — Paineis estruturais até o piso com 1080mm de
altura madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,

Quantidade: 191 Valor Unit.: 2.114,00 Total Item: 403.774,00

ltem: 18 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PETRA(PEBIN)
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Descrigdo: BALCAO. DIMENSOES: 1500X1500X1100MMTampo duplo: Inferior seccionado, confeccionado em em MDF
25 mm de espessura com acabamento em resina poliuretana na cor a definir e bordas frontais com chanfro invertido.
Superior em MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado de madeira Natural, fixado ao MDF atravésde cola
adesiva de contato e prensada. Bordas com acabamento em folha natural, fixada atraves de colade contato em todo seu
perimetro. Tampo superior central, confeccionado em em MDF 18 mm de espessura com acabamento em resina
poliuretana na cor a definir, dotado de duas tampas basculantes dupla com abertura ascendente para facil manuseio e
acesso ao espelho de tomadas, confeccionada em MDF com 18mm de espessura pintado em ambas as faces com tinta
pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme
de aspecto final fosco, borda frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces, cada tampa basculante medindo
400x194mm, sistema de abertura composto de bucha dobradiga diametro 1/2x16mm encaixada na tampa basculante e
dobradiga em ago chapa #14 medindo 30x65x24mm com sistema de apoio para tampa, fixada ao tampo central atraves
de parafusos especiais para madeira. Duas calhas estruturais de fiagao dupla em ago chapa #18, com dois espelhos de
tomadas em ago chapa #20 medindo 418x98mm cada, com 06 pontos para instalagdo de tomadas de energia (conforme
novo padrdo brasileiro de plugues e tomadas) e 06 pontos para instalagdo de tomadas tipo RJ encaixe para microfone,
WDMI e WGA. Sistema de fixagdo do tampo na estrutura através de buchae parafuso com rosca milimetrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o produto. 03 Estruturas: Com formato eliptico, medindo
700x250x715mm, em ago com tratamento antiferruginoso pintado com tinta epdxi em pé, pelo sistema eletrostatico (
confeccionada em chapa SAE 1010/1020 com o revestimento externo com chapa na bitola #18 dobrada e calandrada em
forma eliptica e com chapa para fechamento inferior e superior na bitola #16.Furos para passagem de fiagao no diametro
de 60 m/m na parte inferior e superior do lado interno e no fechamentosuperior .Na parte superior da estrutura deve conter
2 suportes de ago SAE 1010/1020 Soldados por solda Mig para fixagao na parte inferior do tampo. Dotado de sapatas
reguladoras e antiderrapantes para um eventual desnivel do piso com diametro de S0mm.

Quantidade: 71 Valor Unit.: 3.325,92 Total Iltem: 236.140,32
Iltem: 19 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: SUBLIME (SUMR)

Descricao: MESA RETANGULAR 4500X1200X740MMDotada de dois tampos em MDF/MDP com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico baixa pressdo na a definir com bordas em PVC de 3mm de
espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Um tampo central complementar em MDF com 25mm de espessura
pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas retas com o mesmo acabamentodas faces,
dotada de uma tampa basculante para cada usuério com abertura ascendente para facil manuseio e acessoao leito de
fiagio e das tomadas, confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30
ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, borda frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces, medindo 87x297mm, sistema
de abertura composto de bucha dobradiga diametro 1/2x16mm encaixada na tampa basculante e dobradigca em ago chapa
#14 medindo 30x65x24mm com sistema de apoio para tampa basculante fixada ao tampo central através de parafusos
especiais para madeira. Uma calha de fiagdo dupla estrutural em ago chapa #16com dois leitos de fiagao de ago chapa
#18 medindo, com quatro pontos para instalagdo de tomadas de energia (conforme novo padréo brasileiro de plugues e
tomadas) e quatro pontos para instalagéo de tomadas tipo RJ. Calha fixada ao tampo através de buchas metalicas M6,
parafusos Allen M6x12 e arruela de presséo e a dois suportes instalados na estrutura metalica chapa de ago #14. Base
lateral estruturais tubular em aco 50x50 #14, com sapata reguladora de nivel. Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as pegas de ago deverao receber tratamento de fostizagdo (fosfato de
zinca) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrostatico epoxi. Painel divisor medindo 1200x300mm, confeccionados
em MDF de 18mm de espessura, pintado com acabamento goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de
limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno.
Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera apresentar junto com a proposta

comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de
Quantidade: 57 Valor Unit.: 5.379,24 Total Iltem: 306.616,68
Item: 20 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: PROMASTER
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Descricdo: MESA AJUSTAVEL 1500X700X650/950MM Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.

Estrutura de sustentagdo da mesa com tubo metalico central de 4" de diametro com tampas soldadas nas extremidadesdo
tubo, em chapa de ago #14 formato “U” medindo 380x43x15mm, soldadas a partir do tubo central, com ventosas para
fixagdo do tampo, pé dotado de 4 patas pé estampado em chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suportepara
sapatas niveladoras com rosca M8, soldadas a partir do tubo central. Todas as pegas de ago devera receber tratamento
de fostizacdo (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrostatico epéxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metalica cor grafite. O licitante devera Apresentar junto com a proposta

comercial Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto
ofertado esta em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Qutubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
ZERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificadode Conformidade emitido pela
ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante temseu processo de preparagao e
pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivasnormas da ABNT. Catalogo
técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas para todos os itens
do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de

Quantidade: 146 Valor Unit.: 1.827,00 Total ltem: 266.742,00
LOTE 3 Quant.: 1 Num: 020 23.999.997,00 Total: 23.999.997,00
Item: 1 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: CC03

Descrigao: CONJUNTO COLETIVO DE 1 MESA QUADRADA E 4 CADEIRAS INFANTIS

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da
estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais
laterais composta por 02 pés em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm,
interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um

~estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em

leitos sobrados soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas
nos tubos. Largura: 900 mm, Profundidade: 900 mm, Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monaobloco
empilhavel composta por 3 pegas scldadas pelo processo MIGcom ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagao por 6rebites de aluminio Altura do assento ao chao 338 mm. Encosto
396 x 198mm (Ixa) com insergoes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio.
As medidas podem variar +/- 5 %. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Comprovagao de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade
emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao epintura de superficies metalica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT.
Catélogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariament

Quantidade: 1.000 Valor Unit.: 1.528,00 Total Item: 1.528.000,00

Item: 2 Unidade: Unid. Marca: PLAXMETAL Modelo: INFANTIL ESCOLAR
ELOTOY (INFANTIL)
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Descrigdo: CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO

CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina termoplastica;
Material da estrutura da mesa: termoplastico denominado copolimero de polipropileno; Material do tampo da mesa: resina
termoplastica ABS Caracteristica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisérias.

Opgoes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Centrale
das Cadeiras na Cor Branca. O Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de
no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chao deve ser de 350
mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Co polimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes devem
ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, &
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas
devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos quimicos
e pintura epdxi (pd), o que possibilita protegao contra oxidagao e maior vida Util 4 estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés
a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu emprego também
como brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros € um tampo substancialmente trapezoidal.
O corpo é inteirigo de forma poliédrica e moldado no processo de injegao com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em uma pega Uuni

Quantidade: 800 Valor Unit.: 4.400,00 Total ltem: 3.520.000,00
ltem: 3 Unidade: Unid. Marca: MINAS BRASIL Modelo: MB03

Descrigdo: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira AMARELA. Mesa individual, Dimensdes: 590
altura x 465 profundidade x 605 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagéo da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo- prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexc.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo
redondo 1 %" dobrado em formato de “C", soldado a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.

Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epdxi em pd. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pegas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago
redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de
5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chao 338 mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insergbes para acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar
+-5%. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de Conformidade emitido por Organismos
de Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,comprovando
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta condi¢do sera de extrema relevancia para a avaliacao
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagoes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e

Quantidade: 3.600 Valor Unit.: 650,00 Total Item: 2.340.000,00
ltem: 4 Unidade: Unid. Marca: MINAS BRASIL Modelo: MB04
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Descri¢ao: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira VERMELHA. Mesa individual, Dimensoes: 644
altura x 465 profundidade x 605 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagao da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo- prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo
redondo 1 %" dobrado em formato de “C", soldado a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epoxi em p6. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pegas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco
redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com espessura de
5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar
" +/-5%. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de Conformidade emitido por Organismos
de Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,comprovando
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condi¢@o sera de extrema relevancia para a avaliacao
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia

Quantidade: 4.800 Valor Unit.: 670,00 Total Item: 3.216.000,00
ltem: 5 Unidade: Unid. Marca: MINAS BRASIL Modelo: MB06

Descrigao; Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira AZUL. Mesa individual, Dimensoes: 750 altura
x 465 profundidade x 605 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir fime termo- prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado
em formato de “C", soldado a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.

._ Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pegas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago
redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com espessura de
5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ac chao 338 mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar
+/-5%. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de Conformidade emitido por Organismos
de Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catélogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,comprovando
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagéo. Esta condigao sera de extrema relevancia para a avaliagao
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e fu

Quantidade: 6.300 Valor Unit.: 687,00 Total ltem: 4.328.100,00
ltem: 6 Unidade: Unid, Marca: MARCA PROPRIA Modelo;: PROMASTER/ERGOPLAX
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Descrigdo: CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR - Aplicagdo: para professor;
Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da cadeira Resina Plastica, giratéria com sapata; Materialdo
tampo, termoplastico ABS virgem; Formato retangular. Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristicas minimas da Mesa medindo 1200x600x745mm: Tampao constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poliestirenoinjetado
de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas
verticais em chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna.

Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com
rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacaveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A
parte superior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U" medindo 480x43x15mm. Calha para passagem de
cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas as pecas devera receber
tratamento de fostizagdo (fosfato de zinco) por imerséo, a pintura sera no sistema de eletrotastico epéxi. Caracteristicas
minimas da cadeira: A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento e encosto;plataforma, coluna e base com sapata.
A estrutura de sustentagdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e
1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi pé. Os tubos devem ser curvados e furados para
acop

Quantidade: 520 Valor Unit.: 1.448,00 Total Item: 752.960,00

tem: 7 Unidade: Unid. Marca: PLAXMETAL Modelo: ESCOLAR (ADULTO)

Descricdo: CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL CADEIRA ESCOLAR — Modelo: adulto; Material encosto:
resina termoplastica; Material Assento: resina termoplastica; Tipo de Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da
Prancheta: resina termoplastica ABS; Caracteristica adicionais: 4 pés em tubos de ago 1010/1020.0pgdes de cores: Azul,
Cereja, verde, amarelo e laranja. Complementagéo do item:O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
(PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser 465mm
de largura, 420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até och&@o deve ser de 460 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido & estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagao. PRANCHETA: A
prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em Polipropileno nas dimensdes 620
mm de comprimento por 318 mm de largura aproximadamente, permitindo a inser¢do de uma folha A4 rotacionada em
20° em sua superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e
fixados por meio de um parafuso para plastico abracandoentre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da
prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinagao em torno de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario. PORTA
LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropilenocopolimero virgem pelo processo de injegao de termoplasticos.
Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagao na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm.
Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam

Quantidade: 980 Valor Unit.: 650,00 Total Item: 637.000,00

ltem: 8 Unidade: Unid. Marca: PLAXMETAL Modelo: ESCOLAR (ADULTO)
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Descrigado: CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL CADEIRA ESCOLAR — Modelo: adulto; Material encosto:
resina termoplastica; Material Assento: resina termoplastica; Tipo de Prancheta: Frontal Regulavel, Material daPrancheta:
resina termoplastica ABS; Caracteristicas adicionais: Suporte para Mochila; pés em formato de arco em palipropileno
copolimero virgem. Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja. Complementagdo do item: O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensoes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede.
Deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga derebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilagao.
PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com dimensdes aproximadas de 540 mm de
largura por 350 mm de comprimento. Deve possuir porta lapis integrado com dimensdes de aproximadas de 280x25 mm.
.~ tampo deve ser encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse bloco deve ser fixado
"o trilho através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a regulagem da distancia entre
a prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm aproximadamente (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chac
deve ser de 700 mm aproximadamente. PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de injegao de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilagao na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livrosdeve medir aproximadamente
270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam
da cesta e juntam-se com a estrutura onde seréo fixadas por 2

Quantidade: 720 Valor Unit.: 820,00 Total Item: 590.400,00
Item: 9 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: MRO3

Descrigdo: Conjunto refeitério infantil 01 mesa e dois bancos

Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face
inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e
anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01
travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
am tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
. xtremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagao nos pés laterais. Banco com encosto e estrutura autoportante
desmontavel sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40
mm, com espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas
a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo nacor cinza e estrutura cor amarela. Mesa A 594 x L 700 x
P 1500 Bancos A 350/660 x L 350 x P 1350. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Comprovacao
de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura desuperficies metalica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas
da ABNT. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote,comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua lin

Quantidade: 1.000 Valor Unit.: 2.628,00 Total Item: 2.628.000,00
Item: 10 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: MR04
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Descri¢ao: Conjunto refeitario juvenil 01 mesa e dois bancos
Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face
inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e
anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01
travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com estrutura autoportante
desmontavel sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40
mm, com espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copclimero virgem, isento decargas minerais, fixadas
a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e estrutura cor vermelha. Mesa A 640 x L 700
x P 1500 Bancos A 380 x L 350 x P 1650. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Comprovagao de
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
"~ Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas
da ABNT. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que ositens ofertados fazem parte de sua linha de fabricag

Quantidade: 840 Valor Unit.: 2.524,00 Total Item: 2.120.160,00
Item: 11 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: MRO6B

Descrigao: Conjunto refeitorio adulto 01 mesa e dois bancos
Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face
inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi- fosco e
anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01
travessa harizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com estrutura autoportante
_ Jesmontavel sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40
mm, com espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento decargas minerais, fixadas
a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e estrutura cor azul. Mesa A 755 x L 700 x P
1800 Bancos A 460 x L 350 x P 1650. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Comprovacao de
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies metdlica, garantindo o atendimento e conformidade as respectivas normas
da ABNT. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que ositens ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo. E

Quantidade: 840 Valor Unit.: 2.680,00 Total Item: 2.251.200,00
Item: 12 Unidade: Unid. Marca: MARCA PROPRIA Modelo: MCAD
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Descrigdo: Mesa Cadeirante MESA ESCOLAR ADAPTADA — Aplicagéo para cadeirante; Mesa individual, Dimensées: 820
altura x 600 profundidade x 900 largura mm Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixagao da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metélicas e parafusos de rosca
maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo- prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4"
dobrado em formato de “C", soldado a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mme espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesafabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP.
A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epoxi em p6. As medidas podem variar +/- 5 %. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Comprovagéo de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material aser
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo
. Ametro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalica, garantindo o
atendimento e conformidade as respectivas normas da ABNT. Catélogo técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que ositens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo dos mesmos, assim
como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificadosde conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A

Quantidade: 100 Valor Unit.: 881,77 Total Item: 88.177,00
' VALOR TOTAL DO CONTRATO: 33.999.992,00
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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS.

PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
OBJETO: REGISTRO DE PREGCOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIGAO
PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM ATENDIMENTO
AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES.
MODALIDADE: Pregéo eletrénico.

TIPO DE LICITAGAO: Menor preco por lote.

MODO DE DISPUTA: Aberto.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: a partir das 07h00min (sete) horas do dia 09 de
novembro de 2022.

FIM RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: as 07:00 (sete horas) do dia 22 de novembro
de 2022.

Ndo havendo expediente na data supracitada, a data limite para encaminhamento das
propostas comerciais, bem como a data para a sessao do Pregéo ficara prorrogada para o
primeiro dia Gtil subsequente, nos mesmos horarios.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: as 09h00 (nove) horas do .dia 22 de
novembro de 2022.

REFERENCIA DE TEMPO: horario de Brasilia (DF).

LOCAL: www.bnc.org.br “Acesso Identificado”

OBS — TODOS OS ESCLARECIMENTOS, DUVIDAS, IMPUGNACOES DEVERAO SER
OBRIGATORIAMENTE SOLICITADOS VIA PLATAFORMA DA BNC, ATRAVES DO SITE
WWW.BNC ORG.BR.

CONSULTAS AO EDITALE DIVULGAGAO DE INFORMAGOES: na internet, nos sites:
www.bnc.org.br, www.convales.mg.gov.br; e telefone (41) 3557 2301 (38) 3635-1185,
informacées complementares que se fizerem necessarias deverdo ser procuradas pelo
interessado: no Setor de Compras e Licitagdes, na Avenida José Fernandes Valadares, n°
375, Bairro Primavera |, Arinos-MG, CEP - 38.680-000 ou e-mail:
liticacao@convales mg.qov.br.

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-11 85
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais

5\



_ CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
cn" 3 nlEs DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS
R e CNPJ/MF 06.070.075/0001- ne

oo e S ¢ Ot o 25 o056

Vales da Noropeste de i

www.convales.mg.gov.br

-~

PREAMBULO.

O CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO DOS VALES DO
NORORESTE DE MINAS - CONVALES, através do Setor de Compras e
Licitagdes, sito a Avenida José Fernandes Valadares, n°® 375, Bairro Primavera |,
Arinos-MG, TORNA PUBLICO, para conhecimento de quantos possam interessar
que fara realizar no dia 22 de novembro de 2022 as 09:00h a licitagéo, na modalidade
de PREGAO ELETRONICO - tipo M.E.N.QB_LANQ.E_UNIABD objetivando o
REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO
PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM
ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES,
CONFORME ESPECIFICACOES DESTE EDITAL E SEUS ANEXOS, que sera
regido no Decreto Federal n® 10.024, de 20 de setembro de 2019 e nas condigbes
especificas, aplicando-se subsidiariamente, nc que couberem, as disposigbes
contidas nas Leis Federais 8.666/1993, 10.520/2002, 147/2014 e 123/06; e demais
normas regulamentares aplicaveis a espécie para a modalidade.

1.1 - O Pregéo sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante
condicdes de seguranga - criptografia e autenticacao - em todas as suas fases.

12 - Os trabalhos serdo conduzidos pelo () Pregoeiro (a) do CONVALES/MG e
Equipe de Apoio, legaimente designados pela Portaria n° 009/2022, mediante a
insergao e monitoramento de dados gerados ou transferidos para a ‘Plataforma
Bolsa Nacional de Compras constante da pagina eletrénica www.bnc.org.br.

2.1 - A presente licitagéo tem por objeto é o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA
E EVENTUAL AQUISIGAO PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS
PERMANENTES EM ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AOQ
CONVALES, CONFORME ESPECIFICAGOES DESTE EDITAL E SEUS ANEXOS,
CONFORME ESPECIFICAGCOES DESTE EDITAL E SEUS ANEXOS.

2 2- Havendo qualquer divergéncia entre as especificagbes dos materiais constantes
do Sistema www.bnc.org.bre presentes neste edital, prevalecerao as ultimas.
2.3- Licitagéo do tipo menor lance unitario.

3.1 — MUNICIPIOS DO CONVALES

4 - GONSULTAS; ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGAG'AO EDITAL.

41 - Copia deste edital encontra-se  disponivel na internet, nos
www.convales.mg gov.br e www.bnc.org.br.

42 - As empresas e/ou representantes que tiverem interesse em participar do
certame obrigam-se a acompanhar as publicagbes referentes ao processo nos sites
acima, bem como as publicagées no Diario Oficial “Minas Gerais’, Diario Oficial da
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Unido, quando for o caso, com vista a possiveis alteragées e avisos.

4.3 - Impugnagoes e esclarecimentos aos termos do Edital poderao ser interpostos
por qualquer pessoa, inclusive licitante até 02 (dois) dias uteis que anteceder a
abertura das propostas, mediante peticao a ser enviada via Plataforma no endereco
www.bnc.org.br, dirigidas a Pregoeiro, que devera decidir sobre a petigao, a qual
sera respondida via sistema na plataforma www.bnc.org.br.

4.4 - A peticio devera ser assinada pelo licitante, acompanhada de cdpia de seu
documento de identificagdo e CPF, ou pelo representante legal ou credenciado do
licitante, com indicagéo de sua razéo social, numero do CNPJ e enderego, numero
do documento de identificacao e CPF do signatario e comprovante do poder de
representagdo legal (contrato social, se socio, contrato social e procuragao, se
procurador, somente procuragao, se publica).

45 - Poderdao ser apresentados em original, por qualquer processo de copia
autenticada pelo cartério competente ou pelo(a) Pregoeiro(a), ou publicagao em
6rgdo da imprensa oficial, nos termos do art. 32, caput, c/c art. 38, inciso IV, ambos
da Lei n°® 8.666/93.

46 - Serio consideradas intempestivas impugnagoes enderegadas por outras
formas ou outros enderecos eletronicos, que por essa razao ndo sejam recebidas
pelo(a) Pregoeiro(a) no prazo estabelecido.

4.7 - Acolhida a impugnacéo, sera designada nova data para a realizagdao do
certame, exceto quando a alteragdo nao afetar a formulagdo das propostas,
conforme art. 21, §4°, da Lei n° 8.666/93.

4.8 - A decisdo do(a) Pregoeiro(a) sera enviada ao impugnante por e-mail, e sera
divulgada no diario oficial do CONVALES www.convales.mg.gov.br e anexadas na
plataforma www.bnc.org.br para conhecimento de todos os interessados.

5.1- Poderdo participar desta licitagao, toda e qualquer Pessoa Juridica, que seja
credenciada no objeto desta licitagdao € que satisfaga todas as exigéncias,
especificacbes e normas contidas neste Edital e seus anexos.

513 - O custo de operacionalizagdo pelo uso da Plataforma de Pregéao Eletronico, a
titulo de remuneracdo pela utilizagao dos recursos da tecnologia da informagéao
ficard a cargo do licitante, que podera escolher entre 0s Planos de Adesao
disponiveis no site detentor da plataforma eletrénica www.bnc.org.br.

54 - O referido pagamento/remuneracao que sera realizado ao detentor da
plataforma eletronica possui amparo legal no inciso Il do art. 5° da Lei Federal n°
10.520/02.

5.5 - Correra por conta das licitantes todos os custos decorrentes da elaboracao e
apresentagdo de suas propostas, néo sendo devida nenhuma indenizagdo as
licitantes pela realizagao de tais atos.

5.6 - Os licitantes deverao manifestar, em campo préprio do aplicativo, que cumprem
plenamente os requisitos de habilitagao.

5.7 - N&o poderédo concorrer, direta ou indiretamente, nesta licitacao:

5.7.1 - Empresas em estado de faléncia, concordata ou em processo de recuperacao
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judicial, sob concurso de credores, em dissolugdo ou em liquidagao.

572 - Empresas que estejam punidas com suspensdo do direito de contratar ou
licitar neste Municipio ou que tenham sido declaradas inidéneas por qualquer orgao
da Administracdo Publica direta ou indireta, Federal, Estadual, Municipal ou do
Distrito Federal.

573 QUaisquer servidores publicos vinculados ao ¢érgao promotor da licitagédo,
bem assim a empresa ou instituigdo que tenha em seu quadro societario, dirigente
ou responsavel técnico que seja também servidor pablico vinculado;

5.7.4 - Empresas que tenham sido declarados inidoneos para licitar ou contratar com
a Administracéo Publica, ou punidos com suspenséo do direito de licitar e contratar
com a Administracdo Publica;

5.7.5 - Empresas que possuirem sécio, diretor ou responsavel técnico que tenha tido
vinculo empregaticio com o Municipio ha menos de 180 (cento e oitenta) dias,
anteriores a data da publicagao deste edital.

5.7.6 - Cujo objeto social ndo seja compativel com o objeto desta licitagao.

5.7.7 - A observancia das vedagées do item anterior € de inteira responsabilidade do
licitante que, pelo descumprimento, sujeita-se as penalidades cabiveis.

6.1 - Poderdo participar desta Licitagéo todas e quaisquer empresas ou sociedades,
regularmente estabelecidas no Pais, que sejam especializadas e credenciadas no
objeto desta licitagdo e que satisfagam todas as exigéncias, especificacbes e normas
contidas neste Edital e seus Anexos.

Poderso participar deste Pregéo Eletrdnico as empresas que apresentarem toda a
documentacao por ela exigida para respectivo cadastramento junto a Bolsa Nacional
de Compras.

6.2 - E vedada a participacdo de empresa em forma de consorcios ou grupos de
empresas.

6.3 - Ndo podera participar da licitagao a empresa que estiver sob faléncia,
concordata, concurso de credores, dissolugao, liquidagdo ou que tenha sido
declarada inidénea por 6rgdo ou entidade da administracdo publica direta ou
indireta. federal, estadual, municipal ou Distrito Federal ou que esteja cumprindo
periodo de suspensdo no ambito da administracdo municipal.

8.4 - O licitante devera estar credenciado, de forma direta ou através de empresas
associadas a Bolsa Nacional de Compras - BNC, até no minimo uma hora antes do
horario fixado no edital para o recebimento das propostas.

6.5 - O custo de operacionalizagao e uso do sistema, ficara a cargo do Licitante
vencedor do certame, que pagard a Bolsa Nacional de Compras, provedora do
sistema eletrdnico, o equivalente ao percentual estabelecido pela mesma sobre 0
valor contratual ajustado, a titulo de taxa pela utilizagéo dos recursos de tecnologia
da informagéo, em conformidade com o regulamento operacional do BNC - Bolsa
Nacional de Compras.

6.6 - A microempresa ou empresa de pequeno porte, além da apresentagao da
declaragdo constante no Anexo para fins de habilitacdo, devera, quando do
cadastramento da proposta inicial de preco a ser digitado no sistema, verificar nos
dados cadastrais se assinalou * no sistema conforme o seu regime
de tributacdo para fazer valer o direito de prioridade do desempate. Art. 44 e 45 da
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71 - O' certame sera conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio
que tera, em especial, as seguintes atribui¢des: '
a) Acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) Responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) Abrir as propostas de precos; |

d) Analisar a aceitabilidade das propostas;

e) Desclassificar propostas indicando os motivos;

f) Conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance
de menor prego,

g) Verificar a habilitagao do proponente classificado em primeiro lugar;

h) Declarar o vencedor;

i) Receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

j) Elaborar a ata da sesséo,

k) Encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a
contratacao,

l) Abrir processo administrativo para apuragéo de irregularidades visando a aplicagao
de penalidades previstas na legislagao.

7.2- As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverao nomear atraves
do instrumento de mandato previsto no item 4.6 “a’, com firma reconhecida,
operador devidamente credenciado em qualquer empresa associada a Bolsa
Nacional de Compras, atribuindo poderes para formular lances de pregos e praticar
todos os demais atos e operagdes no site: www.bnc.org.br.

7.3- A participagéo do licitante no pregéo eletronico se dara por meio de participagao
direta ou através de empresas associadas a BNC — Bolsa Nacional de Compras, a
qual devera manifestar, por meio de seu operador designado, em campo proprio do
sistema, pleno conhecimento, aceitacao e atendimento as exigéncias de habilitacao
previstas no Edital.

7.4- O acesso do operador ao pregdo, para efeito de encaminhamento de proposta
de prego e lances sucessivos de pregos, em nome do licitante, somente se dara
mediante prévia definicdo de senha privativa.

7 5- A chave de identificacdo e a senha dos operadores poderao ser utilizadas em
qualquer pregéo eletrdnico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado
ou por iniciativa da BNC — Bolsa Nacional de Compras.

7.6- E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu
uso em qualquer transagdo efetuada diretamente ou por seu representante, nao
cabendo a BNC — Bolsa Nacional de Compras a responsabilidade por eventuais
danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

7 7- O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema
eletrdnico implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presungao de
capacidade técnica para realizagao das transagdes inerentes ao pregao eletrénico.
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78-A participac;é_\o no Pregao, na Forma Eletrénica se dara por meio da digitacdo da
senha pessoal e intransferivel do representante credenciado (operador da corretora
de mgrcadorias) e subsequente encaminhamento da proposta de precos,
exclusivamente por meio do sistema eletronico, observados data e horario limite
estabelecido.

7.9 - Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante
a sesséo publica do pregao, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de
negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou
da desconexao do seu representante;

7.10- O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacoes
efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus
lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgio ou entidade promotora da
licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de
acesso, ainda que por terceiros.

7.11- Poderao participar deste Pregao interessados cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto desta licitagao.

712 - Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequenc porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n°
11.488, de 2007, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o
microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°
123, de 2006.

7.13 - Nao poderéo participar desta licitagao os interessados:

a) proibidos de participar de licitacoes e celebrar contratos administrativos, na forma
da legislagao vigente;

b) que nao atendam as condicdes deste Edital e seu(s) anexo(s),

c) estrangeiros que nao tenham representacdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

d) que se enquadrem nas vedagoes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de 1993;
e) que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de
dissolucéo ou liquidagao,

f) Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condicédo (Acérddo n° 746/2014-TCU-Plenario).

7 14- Qualquer duvida em relagéo ao acesso no sistema operacional podera ser
esclarecida ou através de uma empresa associada ou pelos telefones: Curitiba-PR
(41) 3557 2301, ou atravées da Bolsa Nacional de Compras ou pelo e-mail

contato@bnc.org.br.

8 - PROPOSTA COMERCIAL
8.1 - A licitante devera encaminhar proposta, exclusivamente por meio do sistema
eletrdnico, até a data e horario marcados para abertura da sessdo, quando entao
encerrar-se-a automaticamente a fase de recebimento de propostas.
8.2 - Devera ser inserido, no campo préprio do sistema eletranico, o valor do item, a
marca (marca propria quando for de fabricacao proépria) e o modelo.

8.21 - A proposta devera conter a discriminagao do objeto, com as
especificagbes descritas no Anexo | deste Edital.
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' 8.2.2 - Os valores deveréo ser expressos em moeda corrente do pais, com no
maximo 03 (trés) casas decimais.
8.3 - O licitante que cumprir os requisitos legais para qualificagdo como
Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno Porte (EPP), art. 3° da Lei
pomplementar Federal n.° 123/2006, e que nao estiver sujeito a quaisquer dos
impedimentos do § 4° deste artigo, caso tenha interesse em usufruir do tratamento
favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da lei citada,

8.4- Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico
durante toda a sessdo publica do Pregao até sua homologacao, ficando
responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios, diante da
inobservincia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua

8.5- Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a
proposta e os documentos de habilitagao anteriormente inseridos no sistema;

8 6- Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagao entre
as propostas apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizagao dos
procedimentos de negociagao e julgamento da proposta.

8.7- Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor
classificado somente serdo disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para
acesso publico apés o encerramento do envio de lances.

8.7 - A proposta se acha vinculada ao processo pelo seu prazo de validade, nao
sendo permitida sua retirada ou a desisténcia de participacdo por parte do
proponente.

8.8 - Apresentada a proposta, 0 proponente estara automaticamente aceitando e se
sujeitando as clausulas e condigoes do presente Edital.

8.9 - A proposta e os lances deverao conter todos os tributos inerentes ao
produto/servigo ofertado.

8.10 - As Propostas Comerciais registradas no sistema, pelos licitantes, poderao
ser substituidas ou excluidas até a data e horario definido no Edital para sua
abertura. 8.11 - O licitante classificado, detentor da proposta de maior desconto,
devera encaminhar ao (a) Pregoeiro (a), por e-mail: licitacao@convales.mg.gov.br,
em até 4 (quatro) horas apés o encerramento da sessao do Pregéo, sua Proposta
Comercial AJUSTADA AO PRECO FINAL.

8.12 - A Proposta Comercial, ajustada ao preco final, podera ser apresentada
conforme Modelo do Anexo I, ou em modelo préprio, desde que contenha todas as
informagoes ali previstas, com identificagdo da empresa proponente, n.° do CNPJ,
enderego, nimeros de telefone e-mail e assinatura do seu representante legal ou
credenciado, devidamente identificado e qualificado, sem emendas, borroes,
rasuras, ressalvas, entrelinhas ou omissoes, salvo se, inequivocamente, tais falhas
ndo acarretarem lesdes ao direito dos demais licitantes, prejuizo a administragao
ou nao impedirem a exata compreensao de seu conteudo, constando:

8.12.1 - Descrigdo completa do objeto (marca) dos produtos/servicos ofertados,
conforme especificagdes constantes dos Anexos lell

8 12.1.1- Produtos fabricagdo prépria colocar a marca da empresa no campo
marca.

8.12.1.2 - Prego unitario e prego total de cada item, expressos em numeral;
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8.12.2 - O numero do CNPJ deve ser o do estabelecimento da licitante que emitira
a nota fiscal eletronica referente ao objeto licitado, indicacéo essa, indispensavel
para emissdao do termo contratual, empenho da despesa e realizacdo do
pagamento, deste edital.

8.12.3 - A Proposta Comercial tera validade por, no minimo, 60 (sessenta) dias, a
contar da data de sua apresentacgao.

8.13 - Caso esse prazo nao esteja expressamente indicado na Proposta Comercial,
0 mesmo sera considerado como aceito para efeito de julgamento.

8.14 - Decorridos 60 (sessenta) dias da data do recebimento das propostas, sem
convocagao para a contratacao, os licitantes ficam liberados dos compromissos
assumidos.

8.15 - Se, por motivo de forga maior, a adjudicacdo ndo puder ocorrer dentro do
periodo de validade das propostas, ou seja, 60 (sessenta) dias, podera ser
solicitada prorrogagéo da validade das mesmas a todos os licitantes classificados,
por igual prazo, no minimo, caso persista o interesse do CONVALES.

8.14 - A prorrogagdo das propostas, caso solicitada, nos termos do subitem
anterior, dependera do consentimento dos licitantes quanto a respectiva proposta.
8.15 - Toda a especificagdo estabelecida para o objeto sera tacitamente aceita pelo
licitante, no ato da entrega de sua Proposta Comercial.

8.16 - O licitante sera responsavel por todas as transacoes que forem efetuadas em
seu nome no Pregédo Eletrénico, assumindo como firme e verdadeira sua proposta
e lances.

8.17 - A apresentagao da Proposta Comercial pressupde pleno conhecimento e
atendimento as exigéncias previstas no Edital.

8.18 - O prego do item devera ser cotado considerando-se a entrega do produto
conforme descrito no Termo de Referéncia, incluidos os valores de quaisquer
gastos ou despesas com transporte, tributos, fretes, énus previdenciarios e
trabalhistas, seguros e outros encargos ou acessorios.

8.19 - A proposta de preco devera ser apresentada conforme exigido no edital.

8.20 - Nos itens em que conste em sua especificagao algum nome, letra, numero
ou simbolo que direcione a alguma marca especifica, esta ndo sera considerada
prioritaria, apenas como referéncia, porém, devera ser cotado produto de
especificagao e “ou equivalente”, “ou similar” e “ou de melhor qualidade”.

9 - CRITERIOS DE JULGAMENTO

9.1 - O critério de julgamento sera o de menor pre¢o por lote, desde que
observadas as especificagoes e demais condi¢des estabelecidas neste edital e
Seus anexos.

9.2 - Devera ser observado o preco de referéncia para cada item do lote, constante
do Termo de Referéncia, Anexo |, extraido de pesquisa de pregos de mercado.

9.3 - Sera desclassificada a proposta comercial que:

a) - ndo se refira a integralidade do objeto;

b) - ndo atenda as exigéncias estabelecidas neste edital ou em diligéncia;

c) - apresente pregos simbolicos, irrisorios ou de valor zero, incompativeis com 0s
pregos de mercado

acrescidos dos respectivos encargos, exceto quando se referirem a materiais e
instalacdes de propriedade do licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a
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totalidade da remuneragdo, ou superestimados, ou, ainda, manifestamente
inexequiveis, assim considerados nos termos do disposto no art. 44, § 3°, e art. 48,
I, §§ 1° e 2°, da Lei n° 8.666/93.

9.4 - Se o(a) Pregoeiro(a) entender que ha indicios de inexequibilidade, fixara prazo
para gue o licitante demonstre a exequibilidade de seu prego por meio de planilha
de custos elaborada pelo proprio licitante, sujeita a exame pela Administragdo, e
contratagbes em andamento com pregos semelhantes, além de outros documentos
julgados pertinentes pelo(a) Pregoeiro(a).

9.5 - Caso nao seja comprovada a inexequibilidade da proposta, esta sera
desclassificada.

9.6 - tenha suas amostras ou folders (quando for o caso) considerados em
desacordo com as especificacbes deste Edital e da legislagao aplicavel, por meio
de parecer técnico emitido pela Coordenadoria de Almoxarifado e Patriménio, em
conjunto com a Coordenadoria de Servigos Gerais, ou que nao sejam entregues no
prazo determinado, sem justificativa aceita pelo(a) Pregoeiro(a).

9.7 - Erros de soma e/ou multiplicacdo apurados nos itens da planilha de pregos
serao corrigidos pelo(a) Pregoeiro(a).

9.8 - Serao corrigidos erros formais ou os valores conforme a divergéncia apurada,
de forma a prevalecer sempre o valor total menor ou igual ao valor do lance
ofertado na sess@o do Pregéo, ou o valor negociado com o(a) Pregoeiro(a), apés
diligéncia e anuéncia do licitante.

9.9 - A corregao sera consignada em ata de julgamento.

9.10 - Serao desconsiderados os valores a partir da terceira casa decimal.

9.11 - Na analise das propostas ndo sera considerada qualquer oferta de
vantagem.

9.12 - O(a) Pregoeiro(a) podera, no julgamento das propostas e da documentacéo,
desconsiderar evidentes falhas formais sanaveis e que nao afetem o seu contetdo.
9.13 - As propostas e documentagao apresentadas poderdao ser submetidas a
apreciagdo da area solicitante para verificagdo do atendimento ao objeto licitado,
mediante parecer fundamentado.

10 - PARTICIPAGAO E PROCEDIMENTOS DA SESSAO DO PREGAO

10.1 - A participag@o no Pregao Eletrénico dar-se-a por meio da digitagdo da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado e subsequente
encaminhamento da Proposta Comercial por meio do sistema eletrénico,
observados data e horario limite estabelecidos a pag. 1 deste edital.

10.2 - Informacdes relativas aos dados para acesso e encaminhamento da
proposta, devem ser feitas na pagina inicial do SITE www.bnc.org.br opgéao
“Acessar Sistema”.

10.3 - Na data e hora estabelecidas neste edital, a sessdo publica do Pregao
Eletrénico sera iniciada com a abertura e divulgagdo das Propostas Comerciais,
sendo avaliada a aceitabilidade das mesmas pelo(a) Pregoeiro(a), mantido o sigilo
estabelecido pelo sistema.

10.4 - A sessao do pregéo sera realizada na sala de disputa, onde poderéo ser
realizados de forma simultianea até 50 (cinquenta) lotes, em razédo do
quantitativo de lotes e itens licitados, proporcionando agilidade ao processo,
devendo o licitante, nesse caso, efetuar lances simultdneos para os lotes em
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disputa em que houver enviado proposta.

10.5 - Aberta a etapa competitiva, os representantes dos licitantes deverdo estar
conectados ao sistema para participar da etapa de lances, exclusivamente pelo
meio eletrénico, observado o horario de duracédo e as regras estabelecidas neste
edital,

cita acessar 0 menu Processos de Disputa no campo
correspondente, d pagina inicial do s .
10.7 - O licitante podera clicar no icone “Oper ; em lotes do processo’, e
acessar o botao de status de cada lote, para visualizar a relagdo dos lances, seus

valores, bem como o valor do maior lance;

10.8 - O sistema nao divulgara a razao social das empresas licitantes.

a) - A cada lance ofertado o licitante sera imediatamente informado pelo sistema
sobre seu recebimento e respectivo horario de registro e valor.

b) - Nao ser&o aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado no sistema em primeiro lugar.

c) - O sistema informard a proposta de maior percentual imediatamente apos o
encerramento da etapa de lances e identificara o licitante que estiver nas condigdes
de ME ou EPP.

d) - Se a proposta mais bem classificada nao tiver sido ofertada por ME ou EPP e
houver proposta apresentada por ME ou EPP com valor até 5% (cinco por cento)
superior ao melhor precgo, estara configurado o empate previsto no art. 44, § 2° da
Lei Complementar Federal n® 123/06.

10.9 - Ocorrendo 0 empate, proceder-se-a da seguinte forma:

a) - A ME ou a EPP mais bem classificada sera convocada para, no prazo de 5
(cinco) minutos, apresentar nova proposta de precgo inferior aquela considerada
classificada em 1° lugar no certame, sob pena de preclusdo do exercicio do direito
de preferéncia.

b) - Caso a ME ou EPP mais bem classificada, em situagdo de empate ficto, utilize
seu direito de preferéncia, sera classificada em primeiro lugar e dar-se-a
prosseguimento a sessao.

c) - Se a ME ou EPP mais bem classificada ndo exercer o seu direito, na forma do
subitem anterior, serdo convocadas as demais ME ou EPP remanescentes, cujas
propostas estiverem no limite estabelecido no item 10.2.3 deste titulo, na ordem de
classificagao, para o exercicio do direito de preferéncia.

d) - No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas ME ou EPP que se
encontrem nesse limite, o sistema realizara sorteio, entre essas empresas, para
definir a que primeiro podera apresentar novo lance.

e) - Nao havendo ME ou EPP em situagdo de empate ficto, que utilize o direito de
preferéncia, prosseguir-se-a4 a sessdo observando- se a classificagdo da etapa de
lances.

f) - Sera classificado em primeiro lugar o licitante que, ao final da etapa de lances,
apos aplicacao do direito de preferéncia instituido pela Lei Complementar Federal
n® 123/086, ofertar o maior percentual.

10.10 - As etapas seguintes serdo realizadas ainda no “Operagdes em lotes do
processo” através da aba “Correspondente”.

10.11- Nao serao adquiridos produtos/servicos que estiverem acima do valor de
referéncia desta licitagao.
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10.12 - O(a) Pregoeiro(a) podera encaminhar contraproposta diretamente ao
licitante que tiver apresentado o lance de menor valor via Chat, para que possa ser
obtida melhor proposta, bem como decidir sobre sua aceitagao:

10.13 - O licitante detentor do menor valor podera negociar com o(a) Pregoeiro(a)
logo que o mesmo clicar no botdo “Mensagens”, podendo dar lances no local
apropriado;

10.14 - Os licitantes, a qualquer momento, poderéo registrar seus questionamentos
para o(a) Pregoeiro(a), exclusivamente via Sistema, acessando “Enviar
Mensagem". Essa opgao ficara disponivel até o momento em que o(a) Pregoeiro(a)
declarar o licitante vencedor. Todas as mensagens constardo dos historicos das

um"
10.15 - Os questionamentos formulados pelos licitantes serdo respondidos no “Chat
10.16 - Quando necessario, o(a) Pregoeiro(a) podera estabelecer prazo para que o

licitante demonstre a exequibilidade de seus pre¢os por meio de documentos;

10.17 - Sendo aceitavel a oferta de menor valor, o licitante devera encaminhar ao(a)
Pregoeiro(a), sob pena de desclassificacédo:

10.18 — Os documentos serdo pedidos no arquivo de edital e diretamente no
sistema, para que o licitante vincule os documentos digitalizados diretamente na
plataforma da BNC em campo préprio. Caso a documentagédo néo seja vinculada na
plataforma, sera dado prazo de né maximo 04 (quatro) horas para envio no email
licitacao@convales.mg.gov.br.

10.19 - Devera também encaminhar juntamente com a documentagdo mencionada
no item a Proposta Comercial ajustada ao prego final (se for o caso: planilhas,
prospecto, ficha técnica ou outros documentos com informacgées que permitam a
perfeita identificagéo e/ou qualificagéao do(s) objeto(s).

10.20- Posteriormente o encaminhamento do original, por qualquer processo de
copia autenticada por cartério competente, por copia ndo autenticada, mediante a
exibicdo dos originais para conferéncia por parte do Pregoeiro ou através de
exemplares publicados em o6rgdo da Imprensa Oficial e com validade na data de
realizagao da licitagao, para o CONVALES, no endere¢o Avenida Jose Fernandes
Valadares, n® 375, Bairro Primavera |, Arinos-MG, CEP: 38.680-000, aos cuidados
do Pregoeiro(a) da Licitagao, observando o prazo de 02(dois) dias uteis, contados a
partir da data da realizagao dopregao.

10.21- Os prazos acima poderdo ser prorrogados, a pedido do licitante, com
justificativa aceita pelo(a) Pregoeiro(a).
10.22 - Apés . a analise dz

11 - DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E
FORMULAGCAO DE LANCES.

11.1 - A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sesséo publica, por meio de
sistema eletrénico, na data, horario e local indicados neste Edital.

11.2 - O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde
logo aquelas que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos
neste Edital, contenham vicios insanaveis ou nao apresentem as especificagées
técnicas exigidas no Termo de Referéncia.
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11.3 - Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

11.4 - A desclassificagéo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

11.5 - A néo desclassificacao da proposta nio impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacéo.

11.6 - O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participarao da fase de lances.

11.7 - O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitantes.

118 - Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
EXCLUSIVAMENTE por meio do SISTEMA ELETRONICO, sendo imediatamente
informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

11.9 - O lance devera ser ofertado pelo valor unitario.

11.10 - Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario
fixado para abertura da sess&o e as regras estabelecidas no Edital.

11.11 - O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

11.12 - O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante nao podera ser
inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances nao podera ser inferior a trés
(3) segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema os
respectivos lances.

11.13 - Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrnico o modo de disputa
‘aberto”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
prorrogagoes.

11.14 - A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de 10 (dez) minutos e,
apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragéo da sesséo publica.

11.15 - A prorrogagao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior,
sera de 02 (dois) minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances
enviados nesse periodo de prorrogagao, inclusive no caso de lances intermediarios.
11.16 - Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a
sessao publica encerrar-se-a automaticamente.

11.17 - Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo
sistema, podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente,
admitir o reinicio da sessd@o publica de lances, em prol da consecucdo do melhor
prego.

12 - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

12,1 - Encerrada a etapa de negociacao, o pregoeiro examinard a proposta
classificada em primeiro lugar quanto a adequacéao ao objeto e a compatibilidade do
prego em relagdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus
anexos, observado o disposto no paragrafo unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do
Decreto n.° 10.024/2019.

12.2 - Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e
salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato
convocatorio da licitagao nao tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se
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referirem a materiais e instalagbes de propriedade do préprio licitante, para os quais
ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneragéo.

12.3- Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou 0s
indicios que fundamentam a suspeita;

12.4- Na hipétese de necessidade de suspensdo da sessdo piblica para a
realizacdo de diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sess&o
plblica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no
minimo, 24 (vinte e quatro) horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada
em ata;

O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagao
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente
aceita pelo Pregoeiro.

12.7 - Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se
0s que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo,
tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacgdes pertinentes, a exemplo de
catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o
caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior
envio pelo sistema eletrdnico, sob pena de nao aceitacdo da proposta.

12.8 - Caso a compatibilidade com as especificagbes demandadas, sobretudo
quanto a padrbes de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios
previstos nos subitens acima, o Pregoeiro exigira que o licitante classificado em
primeiro lugar apresente amostra, sob pena de ndo aceitagéao da proposta, no local e
no prazo a ser indicado.

12.9 - Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de
realizagao do procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presencga sera
facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

12.10 - Os resultados das avaliagées serdo divulgados por meio de mensagem no
sistema.

12.11 - No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das
especificagbes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

12.12 - Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado néo for(em)
aceita(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes
no Termo de Referéncia.

12.13 - Os exemplares colocados a disposicdo da Administracdo serdo tratados
como protétipos, pedendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica
responsavel pela analise, nao gerando direito a ressarcimento.

12.14 - Apés a divulgacdo do resultado final da licitacdo, as amaostras entregues
deverao ser recolhidas pelos licitantes no prazc de 05 (cinco) dias, apés o qual
poderao ser descartadas pela Administracdo, sem direito a ressarcimento.
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12.15 - Os licitantes deverao colocar & disposicdo do CONVALES todas as
pondtgﬁes indispensaveis a realizagdo de testes e fornecer, sem 8nus, 0os manuais
Impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for.
12.16 - Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara
a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente. na ordem de
classificagao.
12.17 - Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no
a nova data e horario para a sua continuidade.
1218 - O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrdnico,
contraproposta ac licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de
negociar a obtengéo de melhor preco, vedada a negociagdo em condigdes diversas
das previstas neste Edital.
12.19 - Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar
a subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.
12.20 A negociagéo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.
12.21 - Encerrada a andlise quanto a aceitac&o da proposta, o pregoeiro verificara a
habilitagéo do licitante, observado o disposto neste Edital.

13 - DOCUMENTAGAO DE HABILITACAO
13.1- A licitante devera apresentar a documentagdo abaixo relacionada para
habilitagdo no certame:

a) - Registro Comercial, no caso de empresa individual, devidamente registrada na
Junta Comercial competente, ou;

b) - Ato constitutivo - Estatuto ou Contrato Social - e alteragées em vigor,
devidamente registradas e arquivadas na reparticdo competente, para as
Sociedades Comerciais, e, em se tratando de Sociedades por Agbes, acompanhado
de documentos de elei¢do de seus administradores, ou;

¢) - Inscricdo do ato constitutivo, no caso de Sociedades Civis, acompanhada de
prova da diretoria em exercicio, ou;

d) - Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresas ou sociedade estrangeira
em funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizacdo para funcionamento
expedido pelo 6rgao competente, quando a atividade assim o exigir;

13.2 - REGULARIDADE FISCAL, TRABALHISTA E ECONOMICO-FINANCEIRA:
e) - Prova de Inscrigdo no CNPJ. O documento devera ser expedido no maximo 90
(noventa) dias antes da data do recebimento dos envelopes;

f) - Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo ~
FGTS, emitida pela Caixa Econémica Federal em vigor;

g) - Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentagéo de Certidao Negativa ou Positiva com Efeito Negativa de
Débitos Trabalhistas (CNDT), em vigor,

h) - Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e a Seguridade Social,
mediante apresentacdo de Certiddo Conjunta de Débitos Negativa ou Positiva com

Efeitos Negativa Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, emitida
CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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pela Secretaria da Receita Federal do Brasil ou pela Procuradoria- Geral da Fazenda
Nacional, em vigor;

) - Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede da
licitante, mediante apresentacdo de certiddo Negativa ou Positiva com Efeito
N_egativa emitida pela Secretaria competente do Estado e/ou Distrito Federal em
vigor;

j) - Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede da
licitante, mediante apresentacdo de certiddo Negativa Ou Positiva com Efeito
Negativa emitida pela Secretaria competente do Municipio;

k) - Certiddo negativa de faléncia e concordata, expedida pelo cartério distribuidor da
sede da licitante, com data néo anterior a 03 (trés) meses da realizagao da licitagao;

13.3 - OUTRAS COMPROVAGOES:

) - Declaragéo expressa de que a licitante nao emprega trabalhador nas situagées
previstas no inciso XXXIll do art. 7° da Constituicio Federal, assinada por sécio,
diretor ou procurador que tenha poderes para tal investidura, conforme modelo
anexo llI;

m) - Declaragdo de microempresa (ME) ou empresa de pequeno porte (EPP),
conforme modelo Anexo 1V;

n) - Certidao simplificada expedida pela Junta Comercial, ou equivalente, da sede da
empresa, que for microempresa(ME) ou empresa de pequeno porte (EPP) conforme
legislacédo vigente;

o) - Declaragdo do cumprimento dos requisitos de habilitagsio, conforme modelo
Anexo V;

p) - Declaragdo negativa de inidoneidade e auséncia de fato impeditivo para licitar
com o poder publico, conforme Anexo VI;

q) - Declaragdo emitida pela empresa vencedora que ndo possui servidor publico,
conforme Anexo VII;

14 - RECURSOS E CONTRARRAZOES.

14.1 - Declarado o vencedor ou fracassado o lote, o licitante interessado em recorrer
devera manifestar, motivadamente a intengdo de interpor recurso,
EXCLUSIVAMENTE VIA SISTEMA, para os lotes cuja situagdo seja de “habilitacdo
do fornecedor concluida” ou “fracassado”, sob pena de decadéncia do direito de
recurso, o licitante tera até 15 (quinze) minutos para manifestar, imediata e
motivadamente, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, em campo préprio,
a intencéo de recorrer, sera disparado o aviso para interposicao de recurso no chat,
aceito o recurso pelo(a) Pregoeiro(a), sera facultado ao licitante juntar memoriais no
prazo de 03 (trés) dias, contados da sessdo do pregao, para apresentagdo das
razbées de recurso, ficando os demais participantes, desde logo intimados, sem
necessidade de publicagéo, a apresentarem contrarrazdoes em igual niumero de dias,
contados do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata
dos autos.

14.2 - O recurso devera ser acompanhado de copia de documento de identificagéo e
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CPF, ou pelo representante legal ou credenciado do licitante, com indicagdo de sua
razao social, numero do CNPJ e endereco, acompanhado de cépia do documento de
identificacao e CPF do signatario e comprovante do poder de representagao legal
(contrato social, se sécio, contrato social e procuragdo, se procurador, somente
procuragao, se publica).
14.3 - As razbes e respectivas contrarrazdes deverdo obedecer aos seguintes
requisitos, sob pena de nédo serem conhecidas:
14.4 - ser encaminhadas exclusivamente pelo site www.bnc.org.br, em campo
especifico.
145 - O Pregoeiro ndc se responsabilizara por razbes ou contrarrazes
enderecadas por outras formas ou outros enderegos eletronicos, e que, por isso,
sejam intempestivas ou ndo sejamrecebidas.
146 - O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.
14.7 - A falta de manifestagcdo imediata e motivada do licitante, na forma e prazo
estabelecidos no subitem 11.1 deste Edital, importara a decadéncia do direito de
interposicao de recurso e a adjudicacao do objeto da licitagao pelo Pregoeiro ao
vencedor, na propria sesséo.
148 - Todos os procedimentos para interposicao de recurso, compreendida a
manifestagao da intengao do licitante durante a sessao publica, e o encaminhamento
das razdes do recurso e de eventuais contrarrazdes pelos demais licitantes, serao
realizados exclusivamente por meio do sistema eletronico, em formularios proprios.
149 - Nao serdo conhecidos recursos nédo registrados na forma e prazo
estabelecidos no item.
14.10 - Para fins de juizo de admissibilidade do recurso, o pregoeiro podera nao
conhecer do recurso caso verifique ausentes quaisquer pressupostos processuais,
como sucumbéncia, tempestividade, legitimidade, interesse e motivagao, vedado
exame prévio da questao relacionada ao mérito do recurso.
14.11 - Os recursos serdo decididos no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados do
encerramento do prazo para apresentagdo de contrarrazao, sendo que ©
acolhimento de recurso importara validagao exclusivamente dos atos suscetiveis de
aproveitamento.

- Os recursos e contrarrazdes de recursos devem ser enderegados ao pregoeiro,
que podera:

- Motivadamente, reconsiderar a decisao,

- Motivadamente, manter a decisdo, encaminhando o recurso para a autoridade
competente.

- O recurso contra a decisao do pregoeiro tera efeito suspensivo.
14.12 - As razbes e respectivas contrarrazées deverdo obedecer aos seguintes
requisitos, sob pena de nao serem conhecidas:

- ser encaminhadas exclusivamente pelo site www. bnc.org.br, em campo
especifico.
1413 - O Pregoeiro ndo se responsabilizara por razdes ou contrarrazdes
enderegadas por outras formas ou outros enderegos eletrénicos, € que, por isso,
sejam intempestivas ou n&o sejam recebidas.
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14.14 - O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

14.15 - O resultado do recurso, assim como os demais atos referentes ao pregao,
sera publicado nos sites www.bnc.org.br.

15 - DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

15.1 - A sessao publica podera ser reaberta:

15.2 Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagao de atos anteriores
a realizagao da sess&o publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao
publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e 0s que dele dependam.
15.3 Quando houver erro na aceitagdo do pre¢co melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento
equivalente ou ndo comprovar a regularizagao fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses, serao adotados os procedimentos
imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

15.4 - Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar
a sessdao reaberta.

15.5 - A convocagéo se dara por meio do sistema eletronico (“chat”), de acordo com
a fase do procedimento licitatério.

16 - ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

16.1 - Inexistindo manifestagdo recursal, o(a) Pregoeiro(a) adjudicara o objeto ao
licitante vencedor, competindo a autoridade competente homologar o procedimento
licitatério.

16.2 - Decididos os recursos porventura interpostos e constatada a regularidade dos
atos procedimentais, a autoridade competente adjudicara o objeto ao licitante
vencedor e homologara o procedimento licitatério.

17 — DA INSTRUMENTALIZAGAO DA COMPRA:

17.1 - Homologada a licitagao pela autoridade competente, o CONVALES convocara
os vencedores para assinarem a Ata de Registro de Pregos.

17.2 - Formalizada a Ata de Registro de Pregos, sua validade sera pelo prazo de 01
(um) ano, contado a partir da data de sua assinatura.

17.3 - O fornecimento devera ser efetuado de acordo com as necessidades dos
Contratantes, de forma parcelada ou nao, respeitado o valor minimo de R$ 100,00
(cem reais) para cada pedido.

17.4 - Os fornecimentos realizados em decorréncia da licitagdo serdo efetuados
independentemente de contrato, nos termos do art. 62 da Lei n.° 8.666/93,
reconhecendo desde ja o licitante que as Ordens de Compras / Autorizagbes de
Fornecimento e respectivos empenhos representam compromisso entre as partes.
17.5 - Dentro do periodo de vigéncia da Ata de Registro de Precos, os municipios
consorciados participantes emitirdo Ordens de Compras / Autorizagdes de

Fornecimento e, o licitante vencedor, tera o prazo d 10 (dez) dias lteis para a
remessa dos produtos solicitados, contados a partir da data de solicitagéo, e
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mais 15 (quinze) dias corridos para a efetivacdo da entrega no_endereco
res vo do pedido.

17.6 — As Ordens de Compra / Autorizagbes de Fornecimento serdo emitidas
Municipios participantes, pela via postal, no endere¢o do contratante, por fax ou
através de correio eletronico (e-mail) indicado pelo fornecedor.

17.7 - Cada Ordem de Compra / Autorizacdo de Fornecimento contera um namero
de lote de compra, para melhor monitoramento das entregas (0 qual também devera
figurar na NF).

17.8 - O n&do comparecimento do fornecedor convocado ou sua omissdo na
concordancia com o resultado do certame implicard na sua desisténcia, e estara
sujeito as penalidades previstas nos arts. 81 e 87 da Lei n° 8.666/93 e alteragdes.
Neste caso, o CONVALES poderda convocar os remanescentes, na ordem de
classificagdo da Ata de Registro de Pregos, para aceitar o objeto e fornecé-lo nas
mesmas condi¢des propostas pelo primeiro classificado, inclusive quanto aos precos
atualizados de conformidade com este ato convocatério, ou entdo, revogar a
licitagdo ou cancelar algum item, independentemente da cominagao prevista no art.
81 da Lei n° 8.666/93.

17.9 — O encaminhamento das Ordens de Compras / Autorizacées de Fornecimento
através de qualquer dos meios indicados no item 10.6 obriga o fornecedor ao seu
atendimento, dentro dos parametros da Ata de Registro de Pregos, sendo que a
recusa injustificada no atendimento sujeitara o licitante a aplicacao das penalidades
cabiveis.

18 — DA ENTREGA DO OBJETO:

18.1 - As entregas se dardo conforme a demanda dos Contratantes, de forma
fracionada ou nao, conforme as necessidades do CONVALES e de cada municipio
participante individualmente, nos locais determinados pelos mesmos, devendo o
vencedor cumprir rigorosamente o prazo estipulado no edital.

18.2 - A Ordem de Compra / Autorizagao de Fornecimento sera emitida sempre que
houver demanda e de forma individualizada pelos__municipios consorciados
Preambulo.

18.3 — A entrega devera ser realizada de segunda a sexta-feira, exceto feriados, no
horario das 08:00h as 17:00h. Qualquer entrega fora desse prazo sera devolvida. O
recebimento dos materiais se dara pelo funcionario/servidor indicado, como
responsavel de cada municipio participante.

18.4 - A empresa devera entregar o produto na marca cotada na proposta, caso
contrario ser-lhe-40 aplicadas as penalidades previstas neste Edital;
excepcionaimente, mediante autorizacao prévia do CONVALES ou dos respectivos
municipios participantes, poderao ser entregues materiais de marcas diferentes da
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indicada originalmente na proposta, sempre avaliados os motivos para tanto e a
critério EXCLUSIVO de cada solicitante.

18.5 - O recebimento dos materiais sera feito inicialmente em carater provisério. O
aceite definitivo com a liberagdo da Nota Fiscal para pagamento esta condicionado
ao atendimento das exigéncias contidas no edital de licitagao.

18.6 - Caso ndao cumpridas as exigéncias deste Edital, o Fornecedor sera
comunicado a retirar o produto no local de entrega e a substitui-lo por outro que
atenda as especificagbes constantes deste Edital, sem nenhum &nus para o
Consércio ou municipios participantes, e ficara sujeito as penalidades previstas
neste Edital.

18.7 — Em casos excepcionais de falta de algum material constante na Ordem de
Compra / Autorizagdo de Fornecimento emitida, a empresa devera efetivar a
remessa dos demais, justificando fundamentadamente os motivos da falta, que
serao avaliados pelos solicitantes para o efeito de aplicagio ou ndo de penalidades.

19 - DO TRANSPORTE DOS MATERIAIS.

19.1 - O transporte dos materiais devera ser realizado em veiculo apropriado e néo
podera ser realizado concomitantemente com produtos quimicos, solventes,
inseticidas ou agrotéxicos, saneantes, tintas, dleos, perfumes e materiais com odor
forte que possam impregnar no produto, alimentos in natura, e outros materiais que
possam causar contaminagao ou alteragao na integridade e/ou nas caracteristicas
fisico-quimicas dos materiais.

19.2 - Caso seja detectada alguma irregularidade no transporte dos materiais, a
mercadoria podera ser recebida, porém, imediatamente sera solicitada ao fornecedor
a troca dos mesmos, que devera ser realizada sem qualquer dnus adicional para o
Consorcio ou municipio participante. Este procedimento visa garantir que a carga
entregue seja diferente da que foi transportada inadequadamente.

20 - DO PRAZO DE ENTREGA:

20.1 - Os fornecedores teréo o prazo de até 10 (dez) dias Gteis para a remessa

dos produtos solicitados, contados a partir da data de solicitacdo, e mais 15
uinze) dias corridos para a efetivagcdo da entrega no endereco res ivo do

pedido, para proceder a entrega dos produtos nos locais estipulados, livres de

quaisquer outros encargos, sejam fretes, taxa de descargas, embalagens, etc..

21 - DO PAGAMENTO:

21.1 - A presente licitagao é efetivada em consonancia com o que preceitua o § 1°
do art. 112 da Lei 8.666/93; portanto, ndc obstante o gerenciamento do Consércio,
as obrigagcbes legais decorrentes desta licitagdo sdo concretizadas de forma
INDIVIDUAL e AUTONOMA para o Consércio e para cada ente consorciado
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participante. Em vista disso as relagbes de pedidos, entregas e pagamentos sdo
celebradas de forma individualizada, inexistindo correlagdes entre as mesmas.

21.2 - Os pagamentos, sob responsabilidade exclusiva e _auténoma de cada
solicitante, serdo efetuados até 30 (trinta) dias apos a emissao da Nota Fiscal, desde
que caracterizado o recebimento definitivo das mercadorias requisitadas, mediante
crédito em conta corrente em banco, numero e agéncia indicados pelo fornecedor ou
outro meio aplicavel.

21.3 - O recebimento definitivo implica na entrega, pela empresa, do total dos itens
solicitados e resolugao de todas as pendéncias, se houver, observada a
excepcionalidade do item 11.26.

21.4 - Nao é possivel a efetivagio de pagamento de Nota Fiscal caso constem na
mesma produtos pendentes de entrega ou de resolugdo de pendéncias, ainda que
alguns ou a maioria ja tenham sido devidamente entregues.

21.5 - Os solicitantes, para garantirem o fiel pagamento das multas, reservam-se no
direito de reter o valor contra qualquer crédito gerado pelo fornecedor,
independentemente de qualquer notificacdo Judicial ou Extrajudicial.

21.6 - Como condicao para o fornecimento, a detentora da Ata de Registro de
Precos devera manter a sua regularidade fiscal, sendo verificada, por ocasido das
aquisicdes, a regularidade junto ao INSS: FGTS e Regularidade Trabalhista; o que
nao afasta a manutengdo das demais condigées de habilitagao pela empresa.

22 - DAS SANGOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO:
221 - Pela inexecugdo, total ou parcial, do Contrato o CONVALES podera,
garantida a prévia defesa, aplicar ao Contratado as seguintes sancdes:
a) multa de 0,5% (meio por cento) sobre estimativa total de compra dos itens
Registrados para a empresa, por dia de atraso, limitada esta a 05 (cinco) dias, apos
0 qual sera considerada inexecug¢ao contratual;
b) multa de 10% (dez por cento) sobre estimativa total de compra dos itens
Registrados para a empresa, no caso de inexecugdo parcial do contrato, cumulada
com a pena de suspensao do direito de licitar e o impedimento de contratar com o
CONVALES pelo prazo de 01 (um ano);
c) multa de 20% (vinte por cento) sobre estimativa total de compra dos itens
Registrados para a empresa, no caso de inexecugao total do contrato, cumulada
com a pena de suspenséo do direito de licitar e o impedimento de contratar com o
CONVALES pelo prazo de 02 (dois anos).
22.1.1 - As multas serao calculadas sobre o0 montante remanescente do total
de compra estimado para a empresa.
22.2 - Pela recusa injustificada no fornecimento ap6s assinada a Ata de Registro de
Pregcos, multa compensatéria de 20% (vinte por cento) sobre estimativa total de
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compra dos itens Registrados para a empresa, inaplicavel aos licitantes convocados
nos termos do paragrafo 2° do artigo 64 da Lei Federal n°. 8.666/93.

23 - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

23.1 Desde que devidamente justificada a vantagem, a ata de registro de precgos,
durante sua validade, devera, prioritariamente, ser utilizada por qualquer orgao ou
entidade autarquica e fundacional da Administragac Publica Federal que nao tenha
participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do 6rgao gerenciador.

23.2 - As demais entidades que n&o participarem do registro de pregos,
quando desejarem fazer uso da Ata de Registro de Precos, deverdo consultar o
orgao Gerenciador da ata para manifestagao sobre a possibilidade de adesao.

23.3 - Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas
as condigbes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento
decorrente da adesdo, desde que este fornecimento nao prejudique as obrigagées
presentes e futuras decorrentes da ata.

23.4 - As aquisicdes ou contratagbes adicionais a que se refere este item néo
poderaoexceder, por 6rgao ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens
do instrumento convocatorio e registrados na ata de registro de pregos para o 6rgéo
gerenciador e drgaos participantes.

23.5 - O quantitativo decorrente das adesbes a Ata de Registro de Pre¢os nao
podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item
registrado na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e a6rgaos
participantes, independente do numero de 6rgaos ndo participantes que
eventualmente aderirem.

23.6 - Apds a autorizagdo do érgao gerenciador, o 6rgdo nao participante devera
efetivar a contratacao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
validadeda Ata de Registro de Pregos.

23.7 - Competem ao 6rgdo nédo participante os atos relativos & cobranga do
cumprimento pelo fornecedor das obrigagées contratualmente assumidas e a
aplicacao, observada a ampla defesa e o contraditdrio, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais em relagdo as suas
proprias contratagdes, informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

23.8 - Os municipios consorciados ao CONVALES sao: Arinos, Bonfindpolis de
Minas, Buritis, Brasilandia de Minas, Cabeceira Grande, Chapada Gaucha, Dom
Bosco, Formoso, Guarda Mor, Natalandia, Jodo Pinheiro, Lagoa Grande, Paracatu,
Riachinho, Santa Fé de Minas, Unai, Uruana de Minas, Urucuia e Vazante.

24 - DAS DISPOSIGOES FINAIS
24,1 - As normas disciplinadoras desta licitacdo serao interpretadas em favor da
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ampliagdo da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre as licitantes e
desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranga da
contratacao.

24.2 - De todas as sessdes publicas realizadas para esta licitacao sera lavrada ata
circunstanciada dos trabalhos, onde serdo registradas as impugnagées
fundamentadas porventura apresentadas pelos representantes legais presentes.
24.3 - Na hipétese do adjudicatario nio comparecer para assinar o termo de
contrato, aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido, aplicar-
se-a as sangbes cabiveis. O(a) Pregoeiro(a) examinara as propostas subsequentes
e a habilitagao dos licitantes, segundo a ordem de classificagédo, até a apuracéo da
proposta que atenda ao edital, podendo ainda, negociar o prego.

244 - O licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagées
prestadas e dos documentos apresentados em qualquer fase desta licitagdo. A
falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informacdes nele
contidas implicarda na imediata desclassificacdo ou inabilitacdo do licitante, ou a
rescisdo contratual, sem prejuizo das sangbes administrativas, civis e penais
cabiveis.

24.5 - Uma vez incluido no processo licitatério, nenhum documento sera devolvido,
salvo se original a ser substituido por cépia reprografica autenticada.

24.6 - Na analise da documentagao e no julgamento das propostas comerciais, o(a)
Pregoeiro(a) podera, a seu critério, solicitar 0 assessoramento técnico de orgaos ou
de profissionais especializados.

247 - Toda a documentacdo apresentada neste edital e seus anexos sdo
complementares entre si, de modo que qualquer detalhe que se mencione em um
documento e se omita em outro sera considerado especificado e valido.

24.8 - O(a) Pregoeiro(a), no interesse da Administragao, podera adotar medidas
saneadoras, durante o certame, e relevar omissoes e erros formais, observadas na
documentagao e proposta, desde que ndo contrariem a legislacdo vigente, sendo
possivel a promogédo de diligéncias junto aos licitantes, destinadas a esclarecer a
instrugao do processo, conforme disposto no § 3° do art. 43 da Lei n° 8.666/93,
quando podera ser solicitada a apresentagdo de amostras e/ou documentos, se for o
caso.

249 - O nao cumprimento da diligéncia podera ensejar a desclassificacdo da
proposta ou a inabilitagdo do licitante.

24.10 - O(a) Pregoeiro(a) podera determinar a apresentagao de documento original,
com vistas a confirmag@o da autenticidade de copia apresentada no certame,
quando julgar necessario ou se o documento for impugnado por algum licitante, em
prazo a ser definido para cumprimento da diligéncia. 29.8 - Podera ser apresentado
o original para autenticagdo da copia pelo(a) Pregoeiro(a) ou Equipe de Apoio, ou
copia autenticada por cartério.

2411 - As decisbes do Pregoeiro(a) serdo publicadas no Diario Oficial dos
Municipios Mineiros, no site_www.bnc.org.br, quando for o caso, podendo ser
aplicado o disposto noc §1° do art. 109 da Lei n°® 8.666/93.

24.12 - A participagédo do licitante nesta licitagao implica no conhecimento integral
dos termos e condigoes inseridas neste edital, bem como das demais normas legais
que disciplinam a matéria.
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24.13 - A presente licitagdo nao importa, necessariamente, em contratacdo, podendo
o CONVALES revoga-la, no todo ou em parte, por razes de interesse publico,
derivadas de fato superveniente comprovado, ou anula-la por ilegalidade, de oficio
ou por provocagado, mediante ato escrito e fundamentado, disponibilizado no sistema
para conhecimento dos licitantes.

24.14 - O comunicado de abertura de licitagdo, bem como o resultado do presente
certame sera divulgado através de publicacdo no Diario Oficial da Unido e no site
www.bnc.org.br.

24.15 — Nao é licito a(s) empresa(s) detentora(s) da Ata de Registro de precos negar
o fornecimento aos municipios participantes sob o argumento de inadimpléncia de
outro. Lembrando que as obrigagées assumidas por cada um sdo AUTONOMAS e,
portanto, devem ser tratadas como tal.

24.16 - Caso a empresa detentora da Ata de Registro de Pregos incorra na pratica
delineada no item anterior, considerar-se-a inadimplemento contratual, sujeitando-a
as penalidades pertinentes.

2417 - Os demais atos pertinentes, como intimag6es, comunicados e outros
relativos a licitacao presente, quando necessarios, serao formalizados através de
publicagao no Diario Oficial do CONVALES, no site www.convales.mg.qov.br.

24.18 - Integram o presente Edital:

Anexo | - termo de referéncia; Anexo |l — proposta comercial;

Anexo Il - modelo da declaragéo ref. ao emprego p/ menores de idade;

Anexo IV - modelo da declaragdo de microempresa (ME) ou empresa de pequeno
porte (EPP); Anexo V - modelo da declaragdo do cumprimento dos requisitos de
habilitagao;

Anexo VI - declaragdo negativa de inidoneidade e auséncia de fato impeditivo para
licitar com o poder publico;

Anexo VIl - declaragdo emitida pela empresa vencedora que nao possui servidor
publico. Anexo VIII - modelo da indicagdo do representante legal com dados da
empresa:

Anexo IX - Minuta da Ata do Registro de Pregos;

2419 - A qualquer tempo esta licitagdo podera ser anulada ou revogada, com
amparo na legislagao que rege o presente certame.

24.20 - Fica eleito o foro da Comarca de Arinos, Estado de Minas Gerais, para dirimir
eventuais conflitos de interesses decorrentes desta licitagao, valendo esta clausula
como renuncia expressa a qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja ou
venha a ser.

Arinos-MG - MG, 31 de outubro de 2022.

LUAN VINIEUS RODRIGUES DE LIMA
Pregoeiro Oficial.

Luan Vinicius Rodrigues de Lima

PREGOEIRO/PRESIDENTE DA CPL

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. {3B) 3635-1185
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.
PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
SRP - SISTEMA DE REGISTRO DE PREGOS.

1 - OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIGAO
PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM
ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES
CONFORME ESPECIFICAGOES DESTE EDITAL E SEUS ANEXOS.

2 - JUSTIFICATIVA

2.1 — As futuras aquisicdes visam o fornecimento dos itens abaixo detalhados, para
atendimento aos municipios consorciados ao CONVALES. As especificacdes
utilizadas séo referenciais e os licitantes poderao ofertar os mobiliarios em condicées
superiores ou de melhor qualidade, respeitada todas as normas técnicas aplicaveis
aos mobiliarios, incluindo obrigatoriamente a apresentagéo de todas as certificagées,
laudos e relatérios exigidos nas especificacées individuais de cada item, conforme
justificado no presente edital subitem 2.2.

22 - DA EXIGENCIAS DE CERTIFICACOES, LAUDOS E RELATORIOS DE
ENSAIOS: A exigéncia de laudos de ensaio deriva da necessidade de se verificar
tecnicamente se o produto ofertado atende as especificagdes descritas em edital e
aos requisitos funcionais intrinsecos ao produto, visando obter maior vida util do
material, garantindo maior economicidade, pois diminuird a necessidade de
substituicdo, zelando assim pela aplicagdo econémica dos recursos publicos. E
imprescindivel que se adquira um produto que ofereca as melhores condigdes
relacionadas a qualidade de forma geral, resisténcia, durabilidade e seguranca
adequadas aos servidores e usuarios em geral, resultando em um melhor
investimento em relagao custo e beneficio, proporciocnando condigbes minimas de
ergonomia. Através dessa comprovacao, a Administragao tera certeza que o produto
entregue passou por processos que agregam a ele a qualidade e resisténcia
necessarias ao perfeito cumprimento de sua necessidade e da utilizagao do produto.
2.2 — DO AGRUPAMENTO: Inicialmente, registre-se que todos itens agrupados sao
de mesma natureza. O agrupamento dos itens em lotes decorre da necessidade de
manter-se a estética visual das aquisicoes, que equivale a padronizacao do
mobiliario. Um ganhador para cada item separadamente comprometeria a harmonia
do mobiliario utilizado a ser adquirido pelos municipios participantes do consoércio.
Ha que se destacar, ainda, que a maioria dos itens sao complementares, o que so
sera garantido com o atendimento da demanda por apenas um
fornecedor/fabricante. Ademais, a adocao de licitagdo por itens isolados exigiria
elevado numero de procedimento para sele¢do, o que tornaria extremamente
oneroso a atividade da Administracao publica sob o ponto de vista do emprego de
recursos humanos e da dificuldade de controle, de sorte que poderia colocar em
risco a economia de escala e a celeridade processual, comprometendo a selecao de
proposta mais vantajosa buscada no certame. Por sua vez, a medida nao
prejudicara a competitividade, mas sim o oposto. Exatamente pela quantidade de

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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itens agrupados e o tamanho e o valor total do lote tornara o certame mais atraente
as empresas do ramo.

3. DETALHAMENTO DAS ESPECIFICAGOES E QUANTIDADES.

LOTE 01 - MOBILIARIO CORPORATIVO

Item

Quant.

Unid.

Descrigdo Completa

Valor médio
Ref.

1070

UND

GAVETERIO COM 2 GAVETAS
300X470X210MM

Corpo: constituido em aglomerado de 18 mm
de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressado texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em
chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas em aco, roldanas em nylon e eixos
em ago. Frente das gavetas em poliestireno
injetado de alta resisténcia cor preta.
Fechadura com fechamento simultaneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis
Acabamento das bordas em fita de PVC
colada a quente pelo sistema holt-melt.
Acabamento MDP carvalho (ou similar),
pintura metalica cor grafite. O licitante devera
apresentar junto com a proposta
comercial: Comprovagao de madeira utilizada
(FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meioc Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA —
para Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada  pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de
superficies metdlica, garantindo o atendimento

R$
824,45
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e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevadncia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as  especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentacgao
acarretara  desclassificagdo do licitante.

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

2 955

UND

GAVETERIO MOVEL COM 3 GAVETAS
300X470X580MM

Tampo:. constituido em MDF/MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC
de 2mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo seu perimetro.
Corpo: constituido em MDF/MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas confeccionadas em chapa de
aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusédo,
com deslizamento suave sobre corredigas em
aco, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente
das gavetas em madeira MDF/MDP de 18 mm
de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em

R$
1.375,91
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ambas as faces. Puxadores embutidos, em
aluminio anodizado, com formato retangular
com aproximadamente 140mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita
de PVC colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fechadura com fechamento simultaneo
das gavetas, com 02 chaves dobraveis. Com
04 rodizios com trava. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranga
do Trabalho ou Meédico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacao Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro de  2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovande que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13961/2010;
Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos 0s
itens do lote, comprovando que 0s itens

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigao sera de extrema
relevancia para a avaliacdo dos mesmos,
assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara desclassificagdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

3 244

UND

PAINEL DIVISOR 1200X450MM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, bordas semi
chanfradas e todo o seu contorno. Fixacao as
mesas através de cantoneiras em chapa de
aco. Todas as pecas devera receber
tratamento de fostizagéo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no sistema de
eletrotastico epéxi. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial,
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catalogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevadncia para a avaliacdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagées,
caracteristicas técnicas e certificados de

R$
627,39

8¢
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conformidade  apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagdo do licitante.

Declaragédo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

4 223

UND

PAINEL DIVISOR 1350X450MM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, bordas semi
chanfradas e todo o seu contorno. Fixagao as
mesas atraves de cantoneiras em chapa de
aco. Todas as pegas devera receber
tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura serd no sistema de
eletrotastico epéxi. O licitante devers
apresentar junto com a proposta comercial
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catalogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como 0s  seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagdo do licitante.

Declaragéo de _garantia emitida

R$
655,57
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exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

5 169

UND

PAINEL DIVISOR 1500X450MM

Confeccionados em MDF de 25 mm de
espessura, pintado com acabamento goffrato,
laca ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto
final fosco na cor azul, bordas semi
chanfradas e todo o seu contorno. Fixagao as
mesas através de cantoneiras em chapa de
agco. Todas as pegas devera receber
tratamento de fostizacédo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura sera no sistema de
eletrotastico epéxi. O licitante deveré
apresentar junto com a proposta comercial,
Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA -~ para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Catalogo técnico de cada
produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas
para todos os itens do lote, comprovando que
os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema
relevdncia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentagao
acarretara desclassificagao do licitante.

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

R$
657,84
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ARMARIO BAIXO 800X500X740MM

Tampo: constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, o
fundo devera ter oito pontos de fixagdo
devendo ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do moével sem danifica-lo.
UND |Portas de giro com dobradigas em zamak com R$

abertura minima de 270°. Fechadura com| 1.341.34
travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio anodizado,
com formato retangular com aproximadamente
140mm de comprimento. Internamente com 01
prateleira regulavel, constituido em MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos
duplos em zamak com trava nas laterais e na
prateleira. Base: Rodapé em tubo de ago
secao retangular de 60x30mm com espessura
de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos
de imersdo, pintado em epoxi pelo sistema
eletrostatico curado em estufa com sapatas
reguladoras de nivel parafuso M8, rosca
metrica e sapatas tipe roseta em nylon
injetado. Acabamento MDP carvalho(ou
similar), pintura metalica cor grafite. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou
Medico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado est4d em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o
disposto na norma NBR 13961/2010:
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Cerificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constario
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema
relevéncia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacgao
acarretara desclassificagdo do licitante.
Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais

\



CON x/ms

Jesprvohimento o

'f}r

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

www.convales.mg.eov.br

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE nmm.eﬁJ 10

\__../

por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

F 489 | UND

ARMARIO ALTO 800X500X1600MM

Tampo: constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, o
fundo devera ter oito pontos de fixacao
devendo ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.
Portas de giro com dobradicas em zamak com
abertura minima de 270°. Fechadura com
travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio anodizado,
com formato retangular com aproximadamente
140mm de comprimento. Internamente com 03
prateleira regulavel, constituido em MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos
duplos em zamak com trava nas laterais e na
prateleira. Base: Rodapé em tubo de acgo
segao retangular de 60x30mm com espessura
de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos
de imersado, pintado em epoxi pelo sistema
eletrostatico curado em estufa com sapatas
reguladoras de nivel parafuso M8, rosca
métrica e sapatas tipo roseta em nylon

R$
2.258,16

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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injetado. Acabamento MDP carvalho (ou
similar), pintura metalica cor grafite. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGOQ), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N°® 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13961/2010;
Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras €
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagbes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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e funcionalidade. A ndo apresentagao
acarretara  desclassificacao do licitante.
Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

8 336

UND

ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100MM

Tampo: constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Corpo e portas:
constituido em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, o
fundo devera ter dez pontos de fixacao
devendo ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danifica-lo.
Portas de giro com dobradicas em zamak com
abertura minima de 270°. Fechadura com
travamento superior e inferior, tipo cremona.
Puxadores embutidos, em aluminio anodizado,
com formato retangular com aproximadamente
140mm de comprimento. Internamente com 01
prateleira fica e 04 prateleira regulavel,
constituido em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiada sobre seis pinos duplos em zamak
com trava nas laterais e na prateleira. Base:
Rodapé em tubo de aco segdo retangular de

60x30mm com espessura de 1,5mm,

R$
3.017,03

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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fosfatizado através de 09 banhos de imersao,
pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de
nivel parafuso M8, rosca métrica e sapatas
tipo roseta em nylon injetado. Acabamento
MDP carvalho (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Meédico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
esta em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas -
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro de  2021); Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada  pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13961/2010;
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que o0s itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema
relevAncia para a avaliacdo dos mesmos,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos = Minas Gerais
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assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentagao
acarretara  desclassificacdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

9 31

UND

MESA REDONDA 1000X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Estrutura de
sustentagdo da mesa com tubo metalico
central de 4" de diametro com tampas
soldadas nas extremidades do tubo, em chapa
de aco #14 formato “U” medindo
380x43x15mm, soldadas a partir do tubo
central, com ventosas para fixagao do tampo,
pe dotado de 4 patas pé estampado em chapa
de ago #16 medindo 380x73x25mm com
suporte para sapatas niveladoras com rosca
M8, soldadas a partir do tubo central. Todas
as pegas de aco devera receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersdo, a
pintura sera no sistema de eletrostatico epéxi.
Acabamento MDP carvalho (ou similar),
pintura metalica cor grafite. O licitante devera
Apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelc Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagéo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando

que o produto ofertado esta em conformidade

R$
1.569,30

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicao sera de extrema
relevancia para a avaliacao dos mesmos,
assim como 0s seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara desclassificagdo do licitante.
Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

MESA RETANGULAR 2400X1200X740MM

10 122 | UND |Tampo constituido em MDP de 25 mm de R$
espessura, revestida em laminado melaminico 3.314,28
de baixa pressdo texturizado em ambas as

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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faces, borda com acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Um painel frontal em
MDP com 18mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico
baixa pressao com bordas em PVC extrudado
de 1mm de espessura, na mesma cor do
laminado escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois pés laterais em
ago, cada pe composto de: Duas colunas
verticais em chapa de aco #18 medindo
668,5x62x40mm R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior estampada em
chapa de aco #16 medindo 600x73x25mm
com suporte para sapatas niveladoras com
rosca M8. Entre as colunas verticais devera
haver uma tampa externa sacavel em ago
chapa #20 medindo 635x118x20mm com
sistema de fixagdo com suporte de
cremalheiras e fixag@o nas colunas verticais e
tampa interna fixa em chapa #20 medindo
635x118x20mm. Ambas as tampas deverao
proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A
parte superior da estrutura sera em chapa de
aco #14 formato “U" medindo 600x43x15mm.
Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holt-meit.
Todas as pecas de ago devera receber
tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por
imersao, a pintura sera no sistema de
eletrostatico epoxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metalica cor grafite. O
licitante devera Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas - Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos ~ Minas Gerais
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de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovacao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Tecnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que o0s itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacao
acarretara desclassificagaoc do licitante.

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

11

231

UND

MESA RETA 1000X600X760MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com

acabamento em fita de PVC de 3 mm de

R$
1.140,02

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, borda com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm com
suporte para sapatas niveladoras com rosca
M8. Todas as pecas devera receber
tratamento de fostizagdo (fosfato de zinco) por
imersédo, a pintura sera no sistema de
eletrotastico epoxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metalica cor grafite. O
licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagédo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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disposto na norma NBR 13966/2008 e NBR
9050/2020; Comprovacao de madeira utilizada
(FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA -
para Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagao do licitante.
Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada onde
o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

12

488

UND

MESA RETA 1200X600X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minime
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-

R$
1.219,22

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos ~ Minas Gerais
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melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de ago e parafusos de aco e buchas
metalicas. Dois pés laterais em acgo, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura serd em chapa de ago #14 formato
“‘U” medindo 480x43x15mm. Calha para
passagem de cabeamento instalada na parte
frontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as pegas devera
receber tratamento de fostizacdo (fosfato de
zinco) por imersdo, a pintura sera no sistema
de eletrotastico epoxi. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela
Associagao Brasileira  de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos = Minas Gerais
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Qutubro  de  2021); Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagao. Esta condicdo sera de extrema
relevadncia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentacédo
acarretara desclassificagdao do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.
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444

UND

MESA RETA 1350X600X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressado texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de

R$
1.415,04

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de acgo #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de aco #14 formato
“U" medindo 480x43x15mm. Calha para
passagem de cabeamento instalada na parte
frontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as pecas devera
receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura sera no sistema
de eletrotastico epoxi. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo técnico
emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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Associagao Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro  de  2021), Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que 0 mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovag¢do de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA -~ para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que o0s itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacao
acarretara  desclassificagdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3636-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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UND

MESA RETA 1500X600X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos didametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de ago e parafusos de aco e buchas
metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pe
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de ago #14 formato
“‘U" medindo 480x43x15mm. Calha para
passagem de cabeamento instalada na parte
frontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as pecas devera
receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura sera no sistema
de eletrotastico epdxi. Acabamento MDP
carvalho (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera apresentar junto

R$
1.540,17

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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com a proposta comercial: Laudo técnico
emitide por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado
pelo Ministério do Trabalho e devidamente
registrado em seu respectivo conselho de
classe, e por profissionallentidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela
Associagao Brasilera de  Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
esta em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro  de  2021); Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o
disposto na norma NBR 13966/2008:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nes quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todoes os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigcdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagées,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara desclassificacdo do licitante.

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. {(38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais
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Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

15

423

UND

MESA EM L 1350X1350X600X600X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressac texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 03
passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa atraveés de rebites de repuxo
de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de ago #14 formato
“U" medindo 480x43x15mm. Uma coluna de
canto sextavada em chapa de ago fino frio
1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm
com tampa interna sacavel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de

R$
1.896,29

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos = Minas Gerais
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fixagdo com suporte de cremalheiras. Tampa
sacavel devera proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma
estrutural. Todas as pegas devera receber
tratamento de fostizacao (fosfato de zinco) por
imersao, a pintura sera no sistema de
eletrotastico  epdxi. Acabamento  MDP
carvalhO (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera Apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranga
do Trabalho ou Meédico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associacao Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
estA em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro  de 2021); Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que © mabiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentacao
acarretara  desclassificacado do licitante.
Declaragéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada onde
o periodo minimo de garantia seja de 05 anos.

16 341 UND

MESA EM L 1500X1500X600X600X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 03
passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de ago #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas

R$
1.976,62

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais
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niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de ago #14 formato
“U" medindo 480x43x15mm. Uma coluna de
canto sextavada em chapa de aco fino frio
1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm
com tampa interna sacavel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de
fixagdo com suporte de cremalheiras. Tampa
sacavel devera proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma
estrutural. Todas as pegas devera receber
tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura serd no sistema de
eletrotastico  epoxi. Acabamento  MDP
carvalhO (ou similar), pintura metalica cor
grafite. O licitante devera Apresentar junto
com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Medico do Trabalho,
habilitado pelo Ministério do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade
com especialidade em ergonomia, certificado
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado
esta em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de
Outubro de  2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposte na norma NBR 13966/2008;
Comprovacao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no

Cadastro Tecnico Federal do Instituto
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Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarédo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagcao. Esta condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliacdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentacio
acarretara desclassificagcdo do licitante.
Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

MESA EM L 1600X2000X600X900X740MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt- R$

melt em todo seu perimetro, com raio minimo| 2.267,78
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de

17 191 UND
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espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de aco e buchas
metalicas. Dois pés laterais: Composto por
tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm,
na parte superior. Coluna vertical em perfil de
aluminio extrudado com 03 subdivisdes
internas para condutores de elétrica, légica
etelefénica, medindo 100mm de largura, 53 de
espessura e 700mm de altura. Tampa na face
externa removivel em chapa de acgo, de
formato arredondado/retangular com
possibilidade de passagem de fiagdo superior
e inferior; pé em aluminio fundido de formato
arqueado, com base de acoplamento ao perfil
vertical com altura de 100mm, 56mm de
espessura e 383mm de comprimento. Os
componentes em aluminio possuem
tratamento decapante e desengraxante Paikor
e pintura no sistema eletrostatico curado em
estufa na cor a definir O pé fixa-se na
estrutura vertical através de parafuso
sextavado interno (Allen) e porca quadrada
(prisma). Fixagao nas superficies, conexoes e
anexos, através de buchas metalicas e
parafusos M6 rosca meétrica. Contéem 02
sapatas reguladoras de nivel com base em
poliestireno injetado de alto impacto na cor
preta, diametro de 38mm e parafuso M8 rosca
métrica. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ac¢o fino frio 1.2mm de espessura
medindo 80x80x715mm com tampa interna
sacavel em ago chapa #22 medindo
550x61x20mm com sistema de fixacdo com
suporte de cremalheiras. Tampa sacavel
devera proporcionar na parte inferior e
superior passagem para subida e decida de
cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado.
Calhas para passagem de cabeamento
instalada na parte frontal da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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estrutural. Todas as pegas devera receber
tratamento de fostizagédo (fosfato de zinco) por
imersdo, a pintura serd no sistema de
eletrotastico epoxi. Acabamento MDP carvalho
(ou similar), pintura metalica cor grafite. O
licitante devera Apresentar junto com a
proposta comercial Laudo técnico emitido
por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Meédico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o praduto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N°® 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008;
Comprovagao de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - I[IBAMA -~ para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada  pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catélogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigao sera de extrema
relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como 0S  seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A n&o apresentacgao
acarretara  desclassificacdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

18 71

UND

BALCAO. DIMENSOES: 1500 X 1500 X 1100 MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa
cabos didametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto e 02 canaletas horizontal de fiagao
em chapa de acgo, fosfatada através de 08 banhos
de imersdo, pintada em epoxi pelo sistema
eletrostatico e curada em estufa, permitindo a
passagem da fiagdo em 02 dutos independentes
para elétrica e légica/ telefonia. Sustentacdo do
tampo pelas extremidades por 01 par de maos
francesas, em aluminio fundido com tratamento
desengraxante paikor, pintada em epdxi na cor
marrom pelo sistema eletrostatico e curado em
estufa, de formato arredondado, acoplada a coluna
estrutural através de parafuso sextavado interno
(allen) e porca prismatica e as superficies, atraves
de buchas metalicas e parafusos M6 rosca
métrica. 02 — Tampo de apoio ao balcdo, medindo
1600x300mm, constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt

em todo seu perimetro. Sustentacdo do tampo

R$
6.383,26
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pelas extremidades por, constituido em 02 pares
de mini maos francesas, em aluminio fundido com
tratamento desengraxante paikor, pintada em
epoxi na cor marrom pelo sistema eletrostatico e
curado em estufa, de formato arredondado,
acoplada a coluna estrutural através de parafuso
sextavado interno (allen) e porca prismatica e as
superficies, através de buchas metalicas e
parafusos M6 rosca meétrica. Vidro superior na
mesma medida do tampo, com 8mm de espessura
e com quatro espagadores em aluminio polido. 02
— Paineis estruturais até o piso com 1080mm de
altura madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Acoplado a coluna
estrutural através de sistema Minifix. 03 - Colunas
estruturais em aluminio extrudado medindo & 90x
1080 mm, com tratamento desengraxante paikor,
pintado em epoOxi na cor marrom pelo sistema
eletrostatico e curado em estufa, diametro de 90
mm, divididas em Oito (8) canaletas verticais com
angulagdes de 45°, permitindo o acoplamento das
superficies de trabalho e painéis divisorios.
Acabamento superior e inferior em poliestireno
injetado de alto impacto, didmetro de 95 mm.
Sapata reguladora de nivel com base em
poliestireno injetado de alto impacto, diametro de
80 mm e parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé
estabilizador, em aluminio fundido de formato
arredondado, com tratamento desengraxante
paikor, pintada em epoxi na cor marrom pelo
sistema eletrostatico curado em estufa, acoplada a
coluna estrutural através de parafuso sextavado
interno (allen) e porca quadrada (prisma) com
rosca M6 métrica. Sapata reguladora de nivel em
poliestireno injetado de alto impacto, diametro de
80 mm e parafuso M8 rosca métrica. Acabamento
MDP carvalho hanover (ou similar), pintura
metdlica cor bege. O licitante devera Apresentar
junto com a proposta comercial Laudo
técnico emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo
Ministério do Trabalho e devidamente registrado
em seu respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacdo Brasileira
de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado estda em conformidade com a
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Norma Regulamentadora NR-17 e suas alineas —
Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423, de 7 de Outubro
de 2021); Certificado de Conformidade emitido
pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma  NBR 13966/2008,;
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material a
ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais
Renovaveis -~ [IBAMA ~ para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalica,
garantindo o atendimento e conformidade as
respectivas normas da ABNT. Catéalogo técnico de
cada produto cotado, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas para
todos os itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricagéo.
Esta condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliacdo dos mesmos, assim como 0s seguintes
fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas  técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacdo do licitante. Declaragdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
assinada por pessoa devidamente
acreditada, onde o periodo minimo de garantia
seja de 05 anos.

19

57

MESA RETANGULAR 4500X1200X740MM

Tampo duplo: Inferior seccionado,
confeccionado em em MDF 25 mm de
espessura com acabamento em resina
poliuretana na cor a definir e bordas frontais
com chanfro invertido. Superior em MDF de 18 R$

UND |mm de espessura, revestida em laminado de| 6 200,76
madeira Natural, fixado ao MDF através de
cola adesiva de contato e prensada. Bordas
com acabamento em folha natural, fixada
atraves de colade contato em todo seu
perimetro. Tampo superior central,
confeccionado em em MDF 18 mm de
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espessura com acabamento em resina
poliuretana na cor a definir, dotado de duas
tampas basculantes dupla com abertura
ascendente para facil manuseio e acesso ao
espelho de tomadas, confeccionada em MDF
com 18mm de espessura pintado em ambas
as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a
riscos e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspecto final fosco, borda frantal
semi-chanfrada com o mesmo acabamento
das faces, cada tampa basculante medindo
400x194mm, sistema de abertura composto
de bucha dobradica diametro 1/2x16mm
encaixada na tampa basculante e dobradica
em ago chapa #14 medindo 30x65x24mm com
sistema de apoio para tampa, fixada ao tampo
central através de parafusos especiais para
madeira. Duas calhas estruturais de fiacao
dupla em ago chapa #18, com dois espelhos
de tomadas em ag¢o chapa #20 medindo
418x98mm cada, com 06 pontos para
instalagdo de tomadas de energia (conforme
novo padrao brasileiro de plugues e tomadas)
e 06 pontos para instalagdo de tomadas tipo
RJ encaixe para microfone, WDMI e WGA.
Sistema de fixagdo do tampo na estrutura
através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o
produto. 03 Estruturas: Com formato eliptico,
medindo 700x250x715mm, em ago com
tratamento antiferruginoso pintado com tinta
epoxi em po, pelo sistema eletrostatico (
confeccionada em chapa SAE 1010/1020 com
o revestimento externo com chapa na bitola
#18 dobrada e calandrada em forma eliptica e
com chapa para fechamento inferior e superior
na bitola #16.Furos para passagem de fiagao
no didmetro de 60 m/m na parte inferior e
superior do lado interno e no fechamento
superior .Na parte superior da estrutura deve
conter 2 suportes de ago SAE 1010/1020
Soldados por solda Mig para fixacdo na parte
inferior do tampo. Dotado de sapatas
reguladoras e antiderrapantes para um

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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eventual desnivel do piso com diametro de
50mm. Acabamento MDP carvalho (ou
similar), pintura metdlica cor grafite. O licitante
devera Apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o
disposto na norma NBR 13966/2008,
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - |IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos 0s
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagao dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de

conformidade apresentados, qualidade,
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durabilidade, acabamento, estética. ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacao
acarretara  desclassificacdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

20

146

UND

MESA AJUSTAVEL 1500X700X650/950MM

Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 25 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Painel frontal fixado ao tampo através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Uma
calha para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de ago
#16 de espessura, com quatro pontos para
instalagdo de tomadas de energia (conforme
novo padrao brasileiro de plugues e tomadas)
e quatro pontos para instalagdo de tomadas
tipo RJ e 01 divisor de cabos. Este conjunto,
acoplado a estrutura principal, deve permitir
uma variacdo de altura, com acionamento
manual através de manopla frontal em
poliuretano. Estrutura totalmente em aco,
permitindo amplo e livre acesso sob o tampo
pelo usuario, além de sustentagdo do tampo
principal nas exiremidades, dando total

R$
3.458,28
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estabilidade a mesa. Sistema de elevacao
totalmente formado por elementos metalicos.
Regulagem de altura, permitindo curso de
630mm a 930mm de variagdo de altura do
tampo principal. Controle de altura para o
tampo principal com acionamento mecanico
através de manivela retiravel localizada na
parte frontal do tampo principal. Sapatas
reguladoras de nivel com base em poliestireno
injetado de alto impacto. Todas as pegas
devera receber tratamento de fostizacao
(fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera
no sistema de eletrotastico epéxi. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial Laudo técnico emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou
Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério
do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associacéo
Brasileira de Ergonomia (ABERGOQ), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021): Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR 13966/2008:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Teécnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Cerificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
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cotado, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicao serd de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacédo
acarretara desclassificagcdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 05
anos.

LOTE 02 — ASSENTOS CORPORATIVOS

Item Quant.

Unid.

Descrigcdo Compieta

Valor médio
Ref.

Unid.

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE. Os
rodizios devem ser constituidos de duas (2)
roldanas semicirculares na dimensao de 50
mm fabricadas em termoplastico denominado
de poliamida (PA 66) e PU em suas
extremidades dedicadas para serem utilizadas
em pisos rigidos. Um (1) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular, fabricado
em material denominado de poliamida (PA
6,6). As roldanas devem ser fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005/1010 nas dimensdes de 6
mm que deve ser submetido ao processo de
lubrificacao através de graxa especifica para
reducdo de atrito na operacdo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por (1) eixo vertical (Perpendicular
ao piso) de ago carbono ABNT 1008/1020 na
dimensdao de (11) mm e protegido contra
corrosao pelo processo de eletrodeposigao a
zinco onde se encontra montado através de
um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o

R$
3.934,98
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atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da
base deve ser definido por uma (01)
configuragdo em forma de (Pentagono), com
cinco (05) pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagéo central conificada para
acoplamento da coluna completa do cartucho
a gas. O conjunto deve ser fabricado em
material de liga de aluminio (SAE 305), pelo
processo de injecdo sob pressdo e submetido
a um processo de pré-afinamento superficial
pelo processo de lixadeira com lixa grana 80
deve possuir na extremidade de cada pa
integrada em pega (nica o alojamento para o
encaixe dos rodizios com rolamentos de
@50mm ou @60mm; Conjunto mecanico /
pneumatico deve ser utilizado para conectar a
base ao mecanismo e que deve possuir a
funcdo de regulagem de altura do assento
com referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela agdo do géas
sob pressdo no cartucho e mola de
compressao que atua sobre qualquer condigao
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construgdo mecénica de precisdo de
Aco Carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixagdo &4 Base. O
Conjunto Camara deve receber protegao
contra corrosdo através de um revestimento
de pintura eletrostatica epdxi pé e no cartucho
a gas uma camada de eletrodeposigdo de
cromo (Cromeacdo). O mecanismo deve
possuir duas alavancas, sendo que uma
comanda o acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento e a outra
libera e trava o movimento de reclinagéo de
assento e encosto  sincronizado e
proporcional, que deve possuir 4 posicoes de
travamento. Deve ser fabricado em chapa de
aco ABNT 1010/1020 e tem seu corpo de
acoplamento a coluna em aluminio fundido.

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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Sendo fixado ao assento por meio de (04)
quatro parafusos sextavados % x 1.1/4 com
cabegas flangeadas. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparagao de
superficie metalica pela tecnologia nano
ceramica e revestida por pintura eletrostatica
epoxi pd. Apoio para os bragos na condigdo
fixa deve ser utilizado para posicionamento
dos bragos em uma Unica posicdo,
ergonomicamente confortavel. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construgdo mecanica em formato de
(Bumerang), de ago carbono ABNT 1008/1020
na configuragdo oblonga com as medidas de
250 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformada pelo processo mecéanico de curvar
tubos. Em suas extremidades, deve ser fixada
duas (02) buchas denominadas fixadores,
fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforgado com fibra
de vidro (30% FV), produzidos pelo processo
de injecao. Deve possuir ainda uma capa
ergondmica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315
mm de comprimento 53 mm de largura e
espessura media de 17 mm, com funcao de
relaxamento dos bragos do usuario, sua
dimenséao interna entre os bragos devem girar
em torno de 570 mm. Os apoia bragos devem
ser fixados na estrutura, através de parafusos
metricos tipo Allen M12 x 70,0mm, protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposicédo a
zinco (Zincado Preto). O conjunto deve
receber uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparacao de
superficie metalica por (fosfatizacao) a base
de zinco e revestida por (cromeagéo). Concha
unificada desenvolvida para assento/encosto
com uma configuracao geomeétrica desenhada
com concordancias de raios € curvas
ergonémicas, que modelam de forma
agradavel e anatémica aos diversos bidtipos
de usuario. Conjunto deve ser constituido por
uma estrutura em concha dupla de

compensado de madeira de reflorestamento,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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fabricado a partir de 1aminas de eucalipto e
pinus totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizagao dos
furos deve ser inseridas porcas de fixagao
com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra corrosdaoc a base de
eletrodeposicdo a zinco. As estruturas devem
ser unidas através de grampos de fixacdo com
denominacdo de (Grampo PCW 80/14). Na
parte externa da estrutura, deve ser fixado (4)
suportes denominados terminal para fixacao
com inserto liso, fabricados em tubo industrial
de aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos
em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV), pelo processo de injecao, através
de parafusos flangeados 1/4x1 protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposicédo a
zinco (Zincado preto) e porcas alojadas no
revestimento do material. J& em sua parte
interna deve ser fixada no assento (08) fitas
elasticas e no encosto (11) fitas, entrelagadas
com a funcdo amortecedora da espuma do
assento/encosto. Tanto Para o}
assento/encosto deve ser utilizado uma
almofada de espuma a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato.
pelo processo de laminagdo. Para a
configuracdo do assento as dimensées da
espuma devem girar em torno de 557 mm de
comprimento 520 mm de largura e 40 mm de
espessura com seus cantos arredondados e
densidade média de 30kg/m?, para o encosto
a espuma deve ter dimensées de 770 mm de
comprimento 520 mm de largura e 20 mm de
espessura com seus cantos arredondados e
almofada com densidade média de 22kg/m?,
tanto almofada de assento e encosto podem
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2kg/m®. O
conjunto deve ser tapecado com alternativas
de revestimento definidos para a linha, onde
inicialmente devem ser cortados em formas de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
(tapecamento) por _grampeamento, as
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dimensées da cadeira devem girar em torno
de 570 mm de largura 640 mm de
profundidade e altura total de 770 mm. Para
fixagdo do conjunto na base, deve ser
utilizados quatro (4) parafusos metricos Tipo
Allen M12x70, protegido a corrosdo a base de
eletrodeposicéo de zinco (Zincado Preto).

O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m*. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiligrio
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por codpia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializacado em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente  constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Esta condicao sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentacdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacio e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545 ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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disposta sob o assento. Também deve permitir
movimento circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do gas
sob pressdo no cartucho e mola de
compressao que atua sobre qualquer condicao
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construgdo mecénica de precisdo de
Ago Carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificagdo para perfeita fixacdo a Base. O
Conjunto Camara deve receber protecédo
contra corrosdo através de um revestimento
de pintura eletrostatica epéxi preto e no
cartucho a gas wuma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeagédo). O
mecanismo deve possuir duas alavancas,
sendo que uma comanda o acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento e a outra libera e trava o movimento
de reclinagdo de assento e encosto
sincronizado e proporcional, que deve possuir
4 posigdes de travamento. Deve ser fabricado
em chapa de ago ABNT 1010/1020 e tem seu
corpo e acoplamento & coluna em aluminio
fundido. Sendo fixado ao assento por meio de
(04) quatro parafusos sextavados %" x 1.%"
com cabegas flangeadas. O conjunto
Mecanismo deve receber uma protecéo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparagdo de superficie metalica pela
tecnologia nano ceradmica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epéxi P6. Conjunto de
apoio para bragos na condigédo fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos bragos em
uma unica posicdo, ergonomicamente
confortavel. Desenhado de forma a se obter o
maximo de desempenho anatémico para apoio
dos bragos. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construgao
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 na
configuragao eliptica com as medidas de 20,0
x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo
processo mecanico de calandragem, unidas

entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o
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apoio metalico deve ser fixado (por meio de
porcas garras e parafusos) uma estrutura
desenvolvida em madeira de reflorestamento,
revestida com espuma e tapegada em couro
eco, proporcionando maior conforto ao
usuario. A fixacdo do conjunto & estrutura da
concha deve ser feita através de dois suportes
fixados na parte superior da concha,
fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips % x %", e unidos
ao apoia bragos através de soldagem MIG. E
dois suportes compostos por uma chapa
fabricada em aco carbono ABNT 1010/1020
com espessura de 3 mm e um tubo redondo
(@ 14), unidos através de soldagem MIG e
fixados a concha por meio de parafusos
sextavados % x %", a unido dos suportes ao
apoia bracos deve ser feita por meio de pinos
que sao fixados ao tubo. Nas extremidades
inferiores do apoia bragos tém-se duas (02)
ponteiras, desenvolvidas para protecdo e
acabamento do conjunto, fabricadas em
material termoplastico denominado copolimero
de polipropileno (PP), pelo processo de
injecdo. O conjunto deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metalica
pela tecnologia nano cerdmica e revestida por
cromeacédo. Concha unificada deve ser
desenvolvida para assento/encosto com uma
configuragdo geométrica, desenhada com
concordancias de raios e curvas ergonémicas,
que modelam de forma agradavel e anatdmica
aos diversos bidtipos de usuarios. Conjunto
deve ser constituido por uma (01) estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de
reflorestamento, fabricado a partir de laminas
de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configuragdo do produto. Unidas
por meio de dois (02) suportes fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com
espessura de 225 mm e parafusos
sextavados %" x 2", ambos protegidos contra
corrosao a base de eletrodeposicdo a zinco.
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Na localizacdo dos furos deve ser inseridas
porcas de fixacdo com garras, fabricadas em
ago carbono e revestidas contra a corrosio a
base de eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura
da concha deve ser fixada trés (03) almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PL),
ergondmicas e fabricadas através de sistemas
quimicos a base de Poliol/socianato. pelo
processo de laminagdo. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de
45 kg/m® e a almofada do encosto deve
possuir densidade controlada de 30 kg/m?,
podendo em ambas ocorrer variagdes de +/
2kg/m®. A terceira almofada tem a fungdo de
apoio de cabega e densidade controlada de 30
kg/m®, podendo ocorrer variagdes de +/-
2kg/m*. Todo conjunto deve ser tapecado em
tecido de couro eco, onde inicialmente deve
ser cortado em forma de blanck’s, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadas
pelo  processo de tapecamento por
grampeamento. Deve possui costura dupla
vertical no encosto e assento sem costura. A
regulagem de altura deve permitir atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variagbes de acordo com a opgao
de base escolhida. O licitante devera
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m? Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacido de
autenticidade, que comprove habilitagao e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente  constaraoc imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
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ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Esta condicdo serd de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados.
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagao acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

Unid.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM
ESPALDAR MEDIO. Os rodizios devem ser
constituidos de duas (02) roldanas circulares
na dimensdo de 50,00 mm ou 55 mm de
diametro, fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) com PU
em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Polipropileno. As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10 na
dimensé&o de 6,00 mm que deve ser submetido
ao processo de lubrificagéo através de graxa
especifica para redugéo de atrito na operacao
de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT
1008/10 na dimensao 11,00 mm e protegido
contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicao de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob
pressao no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Conjunto da base deve
ser_definido por uma (01) configuracao em

R$
3.270,79
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forma de pentagono, com cinco (05) pas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacéo
central conificada para acoplamento da coluna
completa do cartucho a gas. O conjunto deve
ser fabricado em material de liga de aluminio
(SAE 305), pelo processo de injecdo sob
pressao e submetido a um processo de pré-
afinamento superficial pelo processo de
lixadeira com lixa grana 80 deve possuir na
extremidade de cada pa integrada em pega
unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios com rolamentos de @ 50 mm ou @ 55
mm; Conjunto mecanico/pneumatico deve ser
utilizado para conectar a base ao mecanismo
e que deve possuir a fungdo de regulagem de
altura do assento com referéncia ao piso,
através de uma alavanca de acionamento
disposta sob o assento. Também deve permitir
movimento circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela agdo do gas
sob pressdo no cartucho e mola de
compressao que atua sobre qualquer condigao
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construgdo mecénica de precisdo de
Aco Carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificacao para perfeita fixacdo a4 Base. O
Conjunto Camara deve receber protecdo
contra corrosdao através de um revestimento
de pintura eletrostatica epoxi preto e no
cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacdo). O
mecanismo deve possuir duas alavancas,
sendo que uma comanda o acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento e a outra libera e trava o0 movimento
de reclinacdo de assento e encosto
sincronizado e proporcional, que deve possuir
4 posicées de travamento. Deve ser fabricado
em chapa de ago ABNT 1010/1020 e tem seu
corpo e acoplamento a coluna em aluminio
fundido. Sendo fixado ao assento por meio de
(04) quatro parafusos sextavados 4" x 1.%4"

com cabegas flangeadas. O conjunto
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Mecanismo deve receber uma protecao contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacao de superficie metalica pela
tecnologia nano ceramica e revestida por
Pintura Eletrostatica Ep6xi P6. Conjunto de
apoio para bragos na condicao fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos bracos em
uma unica posicdo, ergonomicamente
confortavel. Desenhado de forma a se obter o
maximo de desempenho anatémico para apoio
dos bragos. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construgao
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 na
configuragéo eliptica com as medidas de 20,0
x 450 mm e espessura 15 mm,
confeccionada pelo processo mecanico de
calandragem, unidas entre si por meio de
soldagem MIG. Sobre o apoio metalico deve
ser fixado (por meio de porcas garras e
parafusos) uma estrutura desenvolvida em
madeira de reflorestamento, revestida com
espuma e tapecada em couro eco,
proporcionando maior conforto ao usuario. A
fixagdo do conjunto a estrutura da concha
deve ser feita através de dois suportes fixados
na parte superior da concha, fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura de 4 mm, fixados por meio de
parafusos Philips % x %", e unidos ao apoia
bragos através de soldagem MIG. E dois
suportes compostos por uma chapa fabricada
em aco carbono ABNT 1010/1020, com
espessura de 3 mm e um tubo redondo (@ 14),
unidos através de soldagem MIG e fixados a
concha por meio de parafusos sextavados % x
%", a unido destes suportes ao apoia bragos
deve ser feita por meio de pinos que sio
fixados ao tubo. Nas extremidades inferiores
do apoia bragos tém-se duas (02) ponteiras,
desenvolvidas para protegéo e acabamento do
conjunto, fabricadas em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP),
pelo processo de injegdo. O conjunto deve
receber uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparagéo de

superficie _metalica pela tecnologia nano
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ceramica e revestida por pintura eletrostatica
epoxi pdé ou cromeagdo. Concha unificada
deve ser desenvolvida para assento/encosto
com uma configuragdo geométrica, desenhada
com concordancias de raios e curvas
ergonémicas, que modelam de forma
agradavel e anatémica aos diversos bidtipos
de usuarios. Conjunto deve ser constituido por
uma (01) estrutura em concha dupla de
compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de laminas de eucalipto e
pinus, totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragéo do produto. Unidas por meio de
dois (02) suportes fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1006/1020 com espessura de
2,25 mm e parafusos sextavados %" x 4"
ambos protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicédo a zinco. Na localizagao dos
furos deve ser inseridas porcas de fixacao
com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura da
concha deve ser fixada duas (02) almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmicas e fabricadas através de sistemas
quimicos a base de Poliol/lsocianato, pelo
processo de laminagdo. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de
45 kg/m®, e a almofada do encosto deve
possuir densidade controlada de 30 kg/m?,
podendo em ambas ocorrer variagées de +/
2kg/m?. Todo conjunto deve ser tapegado em
tecido de couro eco, onde inicialmente sdo
cortados em forma de blanck’s, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadas
& na concha pelo processo de tapegamento
por grampeamento. Deve possuir costura
dupla vertical no encosto e assento sem
costura. A regulagem de altura deve permitir
atender as medidas minimas de 420 mm até a
altura maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variagées de acordo com a opgao
de base escolhida. O licitante devera
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
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ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Unid.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM
ESPALDAR ALTO. Os rodizios devem ser
constituidos de duas (02) roldanas circulares
na dimensdo de 50,00 mm ou 55 mm de
diametro, fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) com PU
em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular deve
ser fabricado em material termoplastico
denominado Polipropileno. As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10 na
dimenséo de 6,00 mm que deve ser submetido
ao processo de lubrificagao através de graxa
especifica para redugdo de atrito na operagao
de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensao 11,00 mm e protegido
contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposi¢cdo de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob
pressao no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Conjunto da base deve
ser definido por uma (01) configuragdo em
forma de pentagono, com cinco (05) pas de
apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagéo
central conificada para acoplamento da coluna
completa do cartucho a gas. O conjunto deve
ser fabricado em material de liga de aluminio
(SAE 305), pelo processo de injegdo sob
pressdao e submetido a um processo de pré-
afinamento superficial pelo processo de
lixadeira com lixa grana 80 deve possuir na
extremidade de cada pa integrada em peca
unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios com rolamentos de @ 50 mm ou @ 55
mm; Conjunto mecanico/pneumatico deve ser
utilizado para conectar a base ao mecanismo
e que deve possuir a fungao de regulagem de
altura do assento com referéncia ao piso,

através de uma alavanca de acionamento

R$
3.307,58
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9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por coépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagao e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliacao do mesmo, assim como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagao acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

4 140

Unid.

CADEIRA DE DIALOGO COM ESPALDAR
BAIXO APROXIMAGAO S. Conjunto deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuragdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuracao
eliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e

R$
2.038,98
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espessura 1,5 mm, confeccionada pelo
processo mecanico de calandragem, e em
tubo de configuragao oblonga com dimensoes
de 16 x 30 mm e espessura 1,5 mm, fabricado
em aco carbono ABNT 1008/1020. O suporte
para o assento deve ser fabricado em tubo
industrial de construgdo mecénica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de
254 mm com parede de 1,90 mm,
confeccionado pelo processo mecanico de
curvamento de tubos. Estrutura e suportes
devem ser unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura deve conter
quatro (04) sapatas desenvolvidas em feltro
sintetico, para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do
metal com a superficie de apoio. Nas
extremidades inferiores da estrutura deve ter
dois (02) tampdes, desenvolvidos para
protecado e acabamento do conjunto,
fabricados em  material termoplastico
denominado polipropileno (PP), pelo processo
de injegdo. A fixagdo do conjunto a estrutura
da concha deve ser feita através de dois
suportes fixados na parte superior da concha,
fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura de 4 mm, fixados
por meio de parafusos Philips % x 4", e unidos
ao apoia bragos através de soldagem MIG. O
conjunto deve receber uma protegdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacaoc de superficie metalica pela
tecnologia nano ceramica e revestida por
pintura eletrostatica epoxi p6. Conjunto de
apoio para bragos na condigéo fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos bragos em
uma unica posicdo, ergonomicamente
confortavel. Desenhado de forma a se obter o
maximo de desempenho anatémico para apoio
dos bracos. Sua estrutura deve ser
desenvolvida em madeira de reflorestamento,
revestida com espuma e tapecada em couro
eco, orcionando maior conforto ao
usuario. I':Pfxado a estrutura por meio de
porcas garras e parafusos. Concha unificada

deve ser desenvolvida para assento/encosto
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Com uma configuragao geométrica, desenhada
com concordancias de raios e curvas
ergondémicas, que modelam de forma
agradavel e anatémica aos diversos bidtipos
de usuarios. Conjunto deve ser constituido por
uma (01) estrutura em concha dupla de
compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de laminas de eucalipto e
pinus, totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragao do produto. Unidas por meio de
dois (02) suportes fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1006/1020 com espessura de
2,25 mm, e parafusos sextavados VA a7
ambos protegidos contra corrosdo 3 base de
eletrodeposicdo a zinco. Na localizagao dos
furos deve ser inseridas porcas de fixagcao
com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura da
concha deve ser fixada duas (02) almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmicas e fabricadas através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato, pelo
processo de laminagdo. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de
45 kg/m*, e a almofada do encosto deve
possuir densidade controlada de 30 kg/m?,
podendo em ambas ocorrer variagbes de +/
2kg/m*. Todo conjunto deve ser tapecado em
tecido de couro eco, onde inicialmente sdo
cortados em forma de blanck’'s, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadas
€ na concha pelo processo de tapecamento
por grampeamento. Deve possuir costura
dupla vertical no encosto e assento sem
costura. A estrutura deve se fixar ao assento
por meio parafusos sextavados flangeados V4"
x 1.%". O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
ou declaragao, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da_Norma Regulamentadora NR 17 -

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacéo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas 2]
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

5 350

Unid.

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA.
Os Rodizios devem ser constituido de duas
(02) roldanas circulares na dimensao de 50,00
mm e fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular deve
ser fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida. As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10 na
dimensao de 6,00 mm que deve ser submetido
a0 processo de lubrificagdo através de graxa
especifica para reducéo de atrito na operagao
de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio

deve ser constituido por um (01) eixo vertical

R$
1.609,92
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(perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT
1008/10 na dimensio 11.00 mm € protegido
contra a corrosdao pelo processo de
eletrodeposi¢do de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob
pressao no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. 0O conjunto da Base
deve ser definido por uma configuragdo em
forma pentagonal obtendo didmetro na ordem
de 690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para o
encaixe dos rodizios. A coluna de gas deve
ser constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de
construgdo mecanica de precisdo de Aco
Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagédo
para perfeita fixacdo 4 Base. O Conjunto
Camara deve receber protegcdao contra
corrosao através de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho
a gas uma camada de eletrodeposigdo de
cromo (Cromeagao). Conjunto mecanico
utilizado na conexao da estrutura do assento e
que deve possuir funcionalidades e recursos
de regulagens; para manter o conforto do
usuario dentro dos mais altos padrées de
ergonomia. O mecanico deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do
assento e da inclinagdo do Encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento
deve ser injetada em Poliamida PA reforgada
com Fibra de Vidro e possuir alma metalica
como reforgo estrutural em duas chapas de
aco na espessura de 2,65 mm revestidas com
processo de eletrodeposicio a zinco,
garantindo resisténcia mecanica e contra
corrosao. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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meio da pressao exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que
travam umas as outras por atrito e pelo
principio de friccao. A alavanca de controle de
reclinacdo do encosto também deve ser
injetada em Poliamida PA reforgada com fibra
de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela
deve liberar o movimento do encosto que
também se da pelo uso de duas molas
helicoidais bastando ao usuario posicionar o
encosto na posicdo desejada e liberar a
alavanca para que o mesmotrave na posigdo
desejada. A faixa de variagdo de reclinagem
deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
deve proporcionar a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automatica com
curso de 70 mm, que se libera ao chegar a
altura maxima e desce permitindo que o
usuario ajuste a altura para seu melhor
conforto. O Mecanismo deve ser fabricado
com chapas de ago ABNT 1010/20 na
espessura de 265 mm deve ser fixado ao
assento por (04) quatro parafusos sextavados
Y&’ x 11/2" com cabecas flangeadas. O
Mecanismo deve possuir um suporte para
fixagao do encosto em formado de “L", no qual
deve ser fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblongular e na dimensdo de
25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois
parafusos Philips %" x 1" cabeca lentilha
juntamente com anéis elasticos fazem a
perfeita unido entre o encosto e 0 mecanismo.
O Mecanismo deve possuir uma Blindagem de
Termoplastico PP - Polipropileno, no
acabamento superficial texturizado, para
impedir 0 acesso do usuario nos sistemas de
funcionalidade da cadeira e participando de
um componente de design, seguranga e
protecao contra agentes externos. O Conjunto
Mecanismo deve receber uma protegdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacao de superficie metalica por
Fosfatizacao a Base de Zinco e revestida por
Pintura Eletrostatica Epéxi Pé. Conjunto
estrutural de apoio para atividade de sentar e

com a finalidade de acomodar o usuario de
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maneira confortavel e ergondmica. Conjunto
de assento deve ser constituido de estrutura
em madeira laminada com 12 mm de
espessura com porcas garra %", fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injegcdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m® podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 2 Kg/ m®>. O conjunto deve
ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensées
devem giram em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo de
termoplasticos em polipropileno. A regulagem
de altura do assento deve permitir atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variagées. Conjunto mecanico de
apoio para os bragos, utilizado para
posicionamento dos bragos em posicées
ergonomicamente confortaveis, através do
sistema de regulagem vertical contendo
posicoes ajustaveis. Apoio de brago deve ter
trés tipos de regulagem & saber, altura,
avango horizontal e giro sobre seu préprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botdo na lateral
externa do apoio, ja o avanco horizontal e o
giro se ddo de maneira automatica, bastando
que o usuario exerca forga sobre o apoio e o
posicione na posicao desejada. Deve possuir
70 mm de curso de regulagem de altura, a
regulagem horizontal permite 22 mm de
avango e recuo do apoia bragos, ja a
regulagem de giro deve permitir 24° de
rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de
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bracos 3D deve ser fabricada em chapa de
ago A36 com 6,35mm de espessura, ja 0s
componentes € mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro com pegas de acabamento
em copolimero de polipropileno. Componente
utilizado como sustentagao da regiac do apoio
lombar e que deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que deve modelar de forma
agradavel e anatomica aos diversos biotipos
de usuarios. A cadeira deve ser oferecida
ainda com a opc¢do de regulagem de altura do
encosto permitindo o ajuste do apoio lombar a
uma gama de biétipos ainda maior além de
apoio de cabeca. O encosto deve ser
constituido por uma estrutura fabricada em
Polipropileno reforgado com fibra de vidro e
uma moldura fabricada em ABS pelo processo
de injecao de termoplasticos. Ja a superficie
de contato com o usuario deve ser formada
por uma tela 100% Poliéster tencionada que
deve ser fixada a moldura que por sua vez
deve ser parafusada na estrutura com oito
parafusos de rosca para plastico com
@5x16mm. A estrutura deve receber quatro
buchas americanas em seus pontos de uniao
com a lamina. Esse conjunto deve ser fixado a
uma lamina metalica que fara a ligagao do
encosto com o assento ou com o0 Pproprio
mecanismo, dependendo da opgdo desejada.
A lamina com catraca, para a regulagem de
altura, deve ser fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 6,35mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia com
mecanismo catraca fabricado em pecas
injetadas em Poliamida reforgada com fibra de
vidro, esse mecanismo deve ser automatico,
bastando puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixa-lo
basta puxar até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e libera o encosto até
a posicdo mais baixa. O encosto da cadeira
deve possuit apoio lombar regulavel. O Apoio
lombar deve ser um conjunto fabricado em
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uma blenda de polipropileno (PP) e EVA
(50/50) pelo processo de injegio de
termoplastico, acoplado @ moldura do encosto
posicionado atras da tela e permitir um ajuste
na altura do apoio lombar em nove posicées
distintas que percorrem um curso de 40 mm.
Deve possuir um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posicéo,
bastando ser movido para cima ou para baixo
ate a posicdo desejada. O apoio de cabeca
deve ser fabricado em uma blenda de
poliamida 6.0 e poliamida 6.6 com fibra de
vidro pelo processo de injecido de
termoplasticos. Deve possuir uma moldura
onde deve ser fixada uma tela 100% poliéster
e um trilho guia que permitira a regulagem de
altura do apoio. Esse conjunto deve entio
encaixado a carenagem por meio de encaixes
com grampos metalicos em forma de estrela
que sao fixos a moldura com parafusos e
dessa forma os mesmos nao ficam aparentes
na montagem. O apoio de cabega deve
possuir regulagem de altura e angulagao. Para
isso deve ser adicionado a cabeceira da
cadeira um acoplamento com uma haste
articulada que ird permitr o ajuste de
angulagao do apoio de cabeca em trés
posicbes diferentes abrangendo uma faixa de
45°, essa haste se conecta com o trilho ja
citado, proporcionando a regulagem de altura
do apoio abrangendo uma faixa de 50 mm
através do deslocamento da haste sobre o
trilho. O licitante devera apresentar junto com
a proposta comercial: Certificado de
conformidade comprovando a norma NBR
13862:2018 Moveis para escritério — Cadeiras
— Requisitos e métodos de ensaios, pelo
modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016 para
determinacdo da forca necessaria para se
produzir uma compressao pré-fixada sobre
uma amostra de espuma flexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma area
determinada. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
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NBR 14961/2016 determinacdo do teor de
cinzas em espumas flexiveis de poliuretano.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinagao da Resiliéncia em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/20186, determinacao
da resisténcia a Compressao de espumas
flexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m*. Laudo emitido por
laboratério  acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou
declaragso, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas ests dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART Paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagéo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia oy engenharia seguranca
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente  constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagdo acarretarg desclassificacdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacéo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,

NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,

Av. José Fe
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ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

6 500

Unid.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA.
Os rodizios devem ser constituidos de duas
(02) roldanas circulares na dimensao de 50,00
mm e fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas
devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005 /10
na dimensdo de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificagdo através
de graxa especifica para redugao de atrito na
operacao de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdao 11,00 mm e
protegido contra a corrosac pelo processo de
eletrodeposicao de zinco onde se deve se
encontrar montado através de um anel elastico
sob pressdao no corpo do rodizio, que deve
receber lubrificagao para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. conjunto da base deve
ser definido por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo didmetro na ordem de 690
mm e constituida com cinco (5) pas de apoio
em formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro, deve
possuir na extremidade de cada pa integrada
em pecga unica o alojamento para o encaixe
dos rodizios. A coluna de gas deve ser
constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de construgao
mecanica de precisdo de A¢o Carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo 4 Base. O Conjunto Camara deve
receber protegao contra corrosao atraves de

um revestimento de pintura eletrostatica epoxi

R$
1.463,06
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preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicao de cromo (Cromeagado). O
mecanismo chamado Backita deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do
assento e da inclinagdo do Encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento
deve ser injetada em Poliamida PA reforcada
com Fibra de Vidro e possui alma metalica
como reforgo estrutural em duas chapas de
aco na espessura de 2,65 mm revestidas com
processo de eletrodeposigdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica e contra
corrosdao. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que
travam umas as outras por atrito e pelo
principio de friccdo. A alavanca de controle de
reclinagdo do encosto também deve ser
injetada em Poliamida PA reforcada com fibra
de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela
libera o movimento do encosto que também
deve se dar pelo uso de duas molas
helicoidais bastando ao usuario posicionar o
encosto na posicdo desejada e liberar a
alavanca para que a mesma trave na posi¢ao
desejada. A faixa de variagdo de reclinagem
deve ser de 73° a 104°. O mecanismo deve
também proporciona a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automatica com
curso de 70 mm, que se libera ao chegar a
altura maxima e desce permitindo que o
usuario ajuste a altura para seu melhor
conforto. O Mecanismo deve ser fabricado
com chapas de ago ABNT 1010/20 na
espessura de 2,65 mm deve ser fixado ao
assento por (04) quatro parafusos sextavados
% x 11/2" com cabegas flangeadas. O
Mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formado de “L", no qual
deve ser fabricado com tubo industrial na
configuragdo oblongular € na dimensao de
25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois
parafusos Philips %" x 1" cabeca lentilha
juntamente com anéis elasticos fazem a
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perfeita unido entre o encosto € 0 mecanismo.
O Mecanismo deve possuir uma Blindagem de
Termoplastico PP - Polipropileno, no
acabamento superficial texturizado, para
impedir o acesso do usuario nos sistemas de
funcionalidade da cadeira e participando de
um componente de design, seguranga e
protegéo contra agentes externos. O Conjunto
Mecanismo deve receber uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparagdo de superficie metalica por
Fosfatizagdo 4 Base de Zinco e revestida por
Pintura Eletrostatica Epéxi P6. Conjunto de
assento deve ser constituido de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura
com porcas garra %' fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo a zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 2 Kg/ m*. O conjunto deve
ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminade Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensoes
devem girar em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo de
termoplasticos em polipropileno. A regulagem
de altura do assento deve permitir atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variagoes de acordo com a opgao
de base escolhida. O apoio de brago deve ter
3 tipos de regulagem a saber, altura, avanco
horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A
regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botao na lateral
externa do apoio, ja 0 avanco horizontal e 0
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giro deve ser dar de maneira automatica,
bastando que o usuario exer¢a for¢ga sobre o
apoio € 0 posicione na posicao desejada.
Deve possuir 70 mm de curso de regulagem
de altura, a regulagem horizontal permite 22
mm de avango e recuo do apoia bragos, ja a
regulagem de giro deve permitir 24° de
rotagcao para cada sentido. A alma do apoio de
bragos 3D deve ser fabricada em chapa de
aco A36 com 6,35mm de espessura, ja os
componentes e mecanismos estruturais
devem ser fabricados em poliamida aditivada
com 30% de fibra de vidro com pegas de
acabamento em copolimero de polipropileno.
O encosto deve ser constituido por uma
estrutura fabricada em Polipropileno reforgado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada
em ABS pelo processo de injegao de
termoplasticos. Ja a superficie de contato com
o usuario deve ser formada por uma tela 100%
Poliéster tencionada que deve ser fixada a
moldura que por sua vez deve ser parafusada
na estrutura com 8 parafusos de rosca para
plastico com @5x16mm. A estrutura deve
receber 4 buchas americanas em seus pontos
de unido com a lamina. Esse conjunto deve
ser fixado @ uma lamina metalica que fara a
ligacdo do encosto com o assento ou com O
proprio mecanismo, dependendo da o0pgao
desejada. O encosto da cadeira deve possuir
apoio lombar regulavel. O Apoio lombar deve
ser um conjunto fabricado em uma blenda de
polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo
processo de injegao de termoplastico,
acoplado a moldura do encosto posicionado
atras da tela e devera permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em 9 posigées distintas
que percorrem um curso de 40 mm. Deve
possuir um sistema semelhante a catraca para
a regulagem da posigédo, bastando ser movido
para cima ou para baixo até a posicao
desejada. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Certificado de
conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritério — Cadeiras
— Requisitos e métodos de ensaios, pelo
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modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordko com a NBR 8176/2016 para
determinagao da forga necessaria para se
produzir uma compressao pré-fixada sobre
uma amostra de espuma flexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma area
determinada. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 14961/2016 determinacao do teor de
cinzas em espumas flexiveis de poliuretano.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinacao da Resiliéncia em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinacao
da resisténcia a compressdo de espumas
flexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagao em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens €
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicao sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia___e  funcionalidade. A nado
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apresentagado acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3358,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

7 350

Unid.

CADEIRA DE APROXIMAGAO TELA.
Conjunto da base deve ser desenvolvido para
manter a integridade do produto suportando
todos os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. Sua configuracao deve
ser definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de construgdo mecanica de
aco carbono ABNT 1008/1020 laminado frio
com didametro de 25,4mm com parede de 2,25
mm na base e 1,9 mm no suporte do assento.
Base e suporte devem ser fabricados pelo
processo mecanico de curvamento de tubos e
deveram ser unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura deve conter quatro
(04) deslizadores fixos, desenvolvido para
manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal
com a superficie de apoio. Os deslizadores
devem ser fabricados em  material
termoplastico denominado Polipropileno, pelo
processo de injegao. A estrutura deve ser fixa
ao assento por parafusos sextavados
flangeados %"x1.1/2". O conjunto deve
receber uma protegdo contra COrrosao,
caracterizada pelo processo de preparacgao de
superficie metalica por fosfatizacdo a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica
epéxi po. Conjunto de assento de ser
estrutural de apoio para atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuario de
maneira confortavel ergonémica. Conjunto do
assento deve ser constituido de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura
com porcas garra %', fabricadas em aco

R$
895,49
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carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m® podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/- 2 Kg/ m®>. O conjunto deve
ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensoes
devem girar em torno de 510 mm (largura) x
461 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de injegdo de
termoplasticos em polipropilena. A altura do
assento ao piso deve ser de 460 mm. Apoio
para os bragos, utilizado para posicionamento
dos bracos em posigées ergonomicamente
confortaveis. Deve ser fabricado pelo processo
de injegao de termoplasticos em Polipropileno.
Fixado a estrutura por duas (02) torres que
encaixam na estrutura e recebem dois (02)
parafusos flangeados com rosca especial para
plastico nas dimensées @4 x 25 mm.
Componente utilizado no encosto como
sustentagcao da regiao do apoio lombar e que
deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergonoémicas,
e que modelam de forma agradavel e
anatémica aos diversos biotipos de usuarios.
O encosto deve possuir estrutura fabricada em
Polipropileno reforgado com fibra de vidro pelo
processo de injecao de termoplasticos, e a
superficie de contato com o usuario deve ser
formada por uma tela de 100% Poliéster
tencionada que deve ser fixada a uma moldura
fabricada em ABS injetado e parafusada na
estrutura por 8 parafusos do tipo plastico com
@ 5x16mm. Esse conjunto deve medir
aproximadamente 460 mm de largura por 400

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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mm de altura e une-se ao assento por lamina
de aco 1008/1020 de 6,35mm de espessura
por meio de 6 parafusos do tipo plastico de
@5x20mm. A lamina deve ser montada no
assento por 3 parafusos %'x1". O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial: Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2018
Méveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos
e métodos de ensaios, pelo modelo de
certificacdo 5. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinagdo da forca
necessaria para se produzir uma compressao
pré-fixada sobre uma amostra de espuma
flexivel de poliuretano, aplicada sobre uma
area determinada. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacao
do teor de cinzas em espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 8619/15 Determinacao da Resiliéncia em
espumas flexiveis de poliuretano. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016,
determinacao da resisténcia a compressao de
espumas flexi-veis de poliuretano. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m*. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Laudo ou declaracdo, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacao de autenticidade, que comprove
habilitacao e especializagao em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais

necessariamente constardo imagens €
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desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condi¢cdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8084, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

8 100

Unid.

LONGARINA 3 LUGARES. Conjunto montado
sobre Longarina com trés (03) Lugares
dispostos simetricamente de maneira a se
obter uma acomodacgao de trés (03) Usuarios
de forma ergonomica, confortavel e com alto
grau de liberdade para movimentagao.
Estrutura denominada de longarina deve ser
desenvolvida em tubo industrial de construgao
mecanica na configuracao retangular de aco
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes
de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades devem possuir (2) luvas de
30x60 mm na espessura de 19 mm
conificadas para que se unam ao apoio
vertical. Devem ter dois (2) suportes para cada
assento produzidos em chapas de acgo
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de
4,75 mm e soldado a estrutura pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois
(2) calgos para cada suporte com espessura
de 5 mm em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados em
injetoras. Para montagem devem ser utilizados
(4) parafusos de fixagdo para cada assento

com descricdo de (Parafuso Sextavado UNC

R$
2.774,06
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ZP 1/4x1.1/4) . Para que a estrutura se una as
bases deve ser projetada uma haste com suas
extremidades conificadas para facilitar o
encaixe das luvas, de ago carbono ABNT
1008/1020 de 29x58 mm e com espessura de
1,9 mm fabricados peloc processo de
estampagem. A base de apoio deve ser em
formato de arco, de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
reforcado com fibra de vidro pelo processo de
injecdo, com espessura de parede media de 4
mm com nervuras em todo {comprimento)
medindo 510 mm, que envolvem ainda (2)
colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a
umidade ao chdo. Os mesmos devem ser
montados sob pressdao de maneira que
resistam a uma condigdo severa de uso. Toda
estrutura deve receber uma protegdo de
preparagao de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi po, que
garante protecdo, e maior vida util ao produto.
Conjunto dos assentos devem ser constituidos
por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura com porcas garra
%, fabricados em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposigdao a zinco,
fixadas nos pontos de montagem da estrutura.
Nas estruturas dos assentos devem ser
fixadas uma (1) almofada de espuma flexivel a
base de poliuretano (PU), ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base
de poliol/isocianato pelo processo de inje¢ao
sob pressdao. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 55 kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m’. O
conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes devem girar em torno de 503 mm
(largura) x 450 mm  (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Os assentos ainda devem
possuir uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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engenharia (Copolimero de Polipropileno), a
profundidade do assento ao chao deve ser de
460 mm. A Estrutura dos apoios de bragos,
devem ser de tubo industrial de construgao
mecanica ABNT 1008/1020 no diametro de
254 mm e 1,9 mm de espessura, cortado em
maquinas de corte e dobrados em Curvadoras
CNC. O apoio de brago fixado a estrutura
confeccionado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
253 mm de (comprimento) 54 mm de (largura)
e 4 mm de (espessura) fabricado pelo
processo de injecdo. Para montagem do apoio
a estrutura e da estrutura ao assento devem
ser colocados dois (2) (Parafuso FL ZB
diametro 4,0x16 e dois Parafusos FL Phillips
ZB diametro 4,0x16). O encosto deve ser
constituido por uma estrutura fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com dimensdes de 460 mm de
largura e 390 mm de profundidade, reforgado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada
em ABS pelo processo de injecdo de
termoplasticos. Ja a superficie de contato com
o usuario deve ser formada por uma tela 100%
poliéster tencionada que deve ser fixada a
moldura que por sua vez deve ser parafusada
na estrutura por 8 parafusos de rosca para
plastico com diametro 5x16 mm. A estrutura
deve receber 4 buchas americanas em seus
pontos de unido com a lamina. Esse conjunto
deve ser fixado & uma lamina metalica que
fara ligagao do encosto com o assento ou com
o proprio mecanismo, dependendo da opgao
desejada. A lamina que liga o encosto ao
assento deve ser fabricada em chapa de ago
ABNT 1008/1020 com 2,65 mm de espessura,
os encostos da longarina devem possuir apoio
lombar regulavel. O apoio lombar deve ser um
conjunto fabricado em blenda de polipropileno
(PP) EVA (50/50) pelo processo de injecao de
termoplasticos, acoplado a moldura do
encosto posicionado atras da tela e permite
um ajuste na altura do apoio lombar em 9
posicoes distintas que percorrem um curso de

40 mm. Deve possuir um sistema semelhante
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a catraca para a regulagem da posicao,
bastando ser movido para cima ou para baixo
até a posicdo desejada, a altura total da
longarina € de 890 mm. O licitante devera
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinagéo da forga
necessaria para se produzir uma compressao
pré-fixada sobre uma amostra de espuma
flexivel de poliuretano, aplicada sobre uma
area determinada. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacao
do teor de cinzas em espumas flexiveis de
poliuretano.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinacdo da Resiliéncia em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinagao
da resisténcia a compressao de espumas
flexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratério acreditado pele INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissédo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Esta condicdo serd de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como 0s
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seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagcao acarretara desclassificacdao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacgao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

700

Unid.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL. Os
Rodizios devem ser constituido de duas (02)
roldanas circulares na dimensao de 50,00 mm
e fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas
devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10
na dimensdo de 600 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificagao através
de graxa especifica para reducac de atrito na
operagao de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ac piso) de ago carbono
ABNT 1008/1020 na dimensao 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob
pressdo no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Conjunto da base deve
ser definido por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo didmetro na ordem de 634
mm e deve ser constituida com cinco (5) pas

de apoio em formato piramidal com

R$
1.048,69
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acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro,
deve possuir na extremidade de cada pa
integrada em peca unica o alojamento para o
encaixe dos rodizios. A coluna de gas deve
ser constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de
construgdo mecanica de precisdo de Ago
Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagao
para perfeita fixagcdo a Base. O Conjunto
Camara deve receber protegdo contra
corrosdao através de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho
a gas uma camada de eletrodeposi¢cao de
cromo (Cromeagdo). O mecanismo deve
possuir uma alavanca para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberagao do
reclinamento simultdneo do assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento deve
ser ajustavel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do mecanismo,
que quando girada aumenta ou diminui a
pressdc sobre a mola que regula o
movimento. A faixa de variagdo do
reclinamento deve ser de (135°. O
Mecanismo deve ser fabricado com chapas de
aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm
sendo fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados %" x 1.3/4" com cabeca
flangeada e quatro calgos plasticos. O
Conjunto mecanismo deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metalica
por Fosfatizacao a Base de Zinco e revestida
por Pintura Eletrostatica Epoxi P6.  Conjunto
do assento deve ser constituido por
compensado de madeira com 12 mm de
espessura com porcas garra ", fabricadas
em acgo carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicao 4 zinco, fixadas nos pontos de

montagem da estrutura. Na estrutura do

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais

.|



Onsorcio de Saude e Desenvoivimenic dos
Vales do Norpeste de Minas

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

www . convales.mg.gov.br

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

ouvo

assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondémica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de inje¢cao sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 55 Kg/m® podendc ocorrer variacbes na
ordem de +/- 2 Kg/ m*. O conjunto deve ser
revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo de
tapegcamento convencional. Suas dimensdes
devem girar em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A regulagem de altura do
assentc deve permitir atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima de
530 mm podendo apresentar pequenas
variagbes de acordo com a opgao de base
escolhida. Os bragos devem ter um tipo de
regulagem, de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo. Para regulagem do
avango vertical sobre seu proprio eixo deve se
dar pelo pressionamento de um gatilho na
parte frontal do brago que para seu ajuste
basta que o usuario exerca uma pequena
forca sobre seu apoio e o posicione na
posicdo desejada, obtendo um curso de 68
mm, o brago deve ser fixado ao apoio
desenvolvido em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injegdo. Deve possuir ainda dois
(2) calcos para cada brago em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado sob injecdo. Para montagem do
apoio de brago e do brago ao assento deve
ser colocado dois (2) (Parafuso Sextavado
flangeado ago 1045 UNC ZP % L2 % e dois (2)
parafuso Plast FL Phillips ZB diametro
4,0x16). O Encosto deve ser constituido por
uma estrutura em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricada pelo
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processo de injegcao, com combinag¢des de
raios e concordancias anatdmicas
referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um
pentagono de forma adaptada como apoio
ergondémico as costas de usuario, alem de ter
em sua parte frontal do encosto um poligono
irregular que facilita sua transferéncia térmica.
A estrutura do encosto deve ter componente
de fixacao utilizado para dar suporte estrutural
ao encosto, deve ser facil de montar e que
mantem o conjunto fixado e que resiste dentro
das especificagbes normativas. Deve ser
fabricado em tubo industrial de construcao
mecanica ABNT 1008/1020 de 254 mm de
didmetro e espessura de 1,5 mm cortado em
magquinas de corte e dobrados em curvadoras
cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de
fixacdo para dar suporte ao assento fabricado
em material denominado ABNT 1008/1020
com 3 mm de espessura confeccionado pelo
processo de estampagem e unido a estrutura
pelo processo de soldagem (Mig). Para que a
estrutura se una ao encosto e assento deve
ser colocados trés (3) parafusos para suas
seguintes configuragées com denominagao de
(Parafuso Sextavado Flangeado UNC ZP
1/4x1.1/4). O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
ou declaragéo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagado e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Catalogo técnico do produto, nos quais
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necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Esta condigdo sera de extrema relevédncia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagdo acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

10

200

CADEIRA DE DIALOGO FIXA
APROXIMAGAO. Sua Base deve ser
espessura de 1,9 mm, desenvolvidas pelo
processo mecanico de curvamento de tubos.
Deve conter duas (2) chapas em formato de
arco de aco carbono ABNT 1008/1020 com
funcao de facilitar a montagem do assento de
57 mm de (largura) e 2,65 mm de (espessura)
unidas a base pelo processo de soldagem
(Mig). Todas as extremidades definidas por
uma estrutura em formato de (S) fabricadas
em tubos industriais de construgdo mecéanica R$

aco carbono ABNT 1008/1020 com diametro| 722,10
de 254 mm e dos tubos devem receber
ponteiras  plasticas para  acabamento
estrutural, em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo
processo de inje¢do. A estrutura deve ser fixa
ao assento por quatro (4) (Parafuso Sextavado
Flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4). Toda estrutura
deve receber uma protecao de preparacao de
superficie metalica em  nanotecnologia
(nanoceramica) e revestimento eletrostatico
epoOxi po, que garante protecdo e maior vida

Unid.
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util ao produto. Conjunto do assento deve
ser constituido por um compensado de
madeira, fabricado a partir de laminas de
eucalipto e pinus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter uma
configuracdo do produto. Na localizagao deve
ser inseridas porcas de fixagdo com garras de
1/4, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposi¢cdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixado uma (1)
almofada de espuma laminada flexivel a base
de poliuretano (PU). Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 55 kg/m?
podendo ocorrer variagées na ordem de +/-
2kg/m*. O conjunto deve ser revestido com
diversos materiais (tecido/laminado vinilico)
pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem girar em torno de 485
mm de (largura) x 465 mm de (profundidade) e
50 mm de espessura, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. A altura
do assento ao piso deve ser de 460 mm. Os
apoios de brago devem ser desenvolvidos em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com 253 mm de (comprimento)
54 mm de (largura) e 4 mm de (espessura),
fabricado pelo processo de injegao, que
devera ser unido a estrutura desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecéanica ABNT
1008/1020 de 25,4 mm de diametro e 1,5 mm
de espessura. Para montagem do apoio a
estrutura deve ser colocado dois (2)
(Parafusos plasticos 4x25 mm). O encosto
deve ser constituido por uma estrutura em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injegdo, com combinagées de raios e
concordancias anatdémicas, referenciado a um
poligono irregular que combina a uma
geometria semelhante a um pentagono de
forma adaptada como apoio ergondémico as
costas dos usuario, além de ter em sua parte
frontal da superficie do encosto um poligono
irregular que facilita sua transferéncia térmica,
com dimensbées do encosto de 381 mm de
(largura) 451 mm de (comprimento) e

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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espessura média de 5 mm . Para montagem
do encosto ao assento devem ser colocados
trés (3) (Parafusos MOV SX interno 4,0 roscas
dentem de serra didmetro 7x40 mm). O
licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
ou declaragdao, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim Como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacgao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

CADEIRA DE DIALOGO FIXA 4 PES. R$

i i e Conjunto da base deve ser desenvolvido para| 577,85
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manter a integridade do produto suportando
todos os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. Sua configuragao deve
ser definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubos industriais de construgao mecanica
ABNT 1008/1020 com diametro de 254 mm e
espessura de 1,5 mm, a base em forma de 4
pés deve ser fabricada pelo processo
mecanico de curvamento de tubos possuindo
um retangulo dobrado que com sua
configuragado deve ser usado como pernas
traseiras de sustentacdo da estrutura, que
deve ser unido pelo processo de soldagem
(Mig). Deve possui ainda duas (2) travessas
em formato de arco de ago carbono ABNT
1008/1020 com fungao de facilitar a montagem
do assento, com 57 mm de (largura) e 2,65
mm de (espessura) fabricados pelo processo
de estampagem e unidos a estrutura pelo
processo de soldagem (Mig), todas as
extremidades dos tubos devem receber
ponteiras plasticas para acabamento em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo. A estrutura deve se fixar ao assento
por quatro (4) (parafusos Sextavado
Flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4). Toda
estrutura deve receber uma protegdo de
preparagdo de superficies metalicas em
nanotecnologia(nanoceramica) e revestimento
eletroestatico ep6xi po, que garante protegao,
e maior vida utii ao produto. Conjunto do
assento deve ser constituido por compensado
de madeira, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizagao dos
furos deve ser inseridas porcas de fixagcao
com garras de %", fabricadas em ago carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢ao
a zinco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
laminada flexivel &4 base de poliuretano (PU).
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 40 Kg/m® podendo ocorrer
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variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m>. O
conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido / Laminade Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensoes devem girar em torno de 485 mm
(largura) x 465 mm (profundidade) 50 mm de
espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. A altura
do assento ao piso deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser constituido por uma
estrutura em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecao, com combinagdes de
raios e concordancias anatdmicas,
referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um
pentagono de forma adaptada como apoio
ergonémico as costas dos usuario, alem de ter
em sua parte frontal da superficie do encosto
um poligono irregular que facilita sua
transferéncia térmica, com dimensdes do
encosto de 381 mm de (largura) 451 mm de
(comprimento) e espessura média de 5 mm .
Para montagem do encosto ao assento deve
ser colocado trés (3) (Parafusos MOV SX
interno 4,0 roscas dentem de serra diametro

7x40 mm).
O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que o0s
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m? Laudo
ou declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacgédo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
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necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

POLTRONA REBATIVEL. Sua estrutura deve
ser desenvolvida por tubos industriais de
construcdo mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020, nas dimensbes de diametro 22,22
mm e espessura média de 1.5 mm,
conformados pelo processo mecanico de
dobramento de tubos. Na localizagao superior
da estrutura do assento deve ser soldada uma
armagao que deve possuir a funcionalidade de
articular posigées de sentar e sair, nela deve
ser fixada uma chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 com espessura média de 2,65 mm R$

para perfeita fixagdo do assento, na ponta do| 1.098,35
tubo deve ser fixada uma mola helicoidal de
retrocesso fabricada em arame EB2050, com
didmetro das aspiras de 4,0 mm de alta
resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica,
utilizada para articulacao sincronizada do
conjunto com suporte em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
38 mm de largura e 42 mm de profundidade,
com seus cantos arredondados. Deve possuir
ainda dois tubos industriais de construgao
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020,

12 300 | Unid.
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na configuragao frontal com didmetro 25,4 mm
e com espessura de 1,5 mm e comprimento
total de 355 mm, ja na configuracéo traseira as
dimensdes giram em torno de 605 mm com
diametro de 254 mm, espessura média de 1.5
mm, com uma extensdo maior que a do pé
frontal. Para que este suporte (Pedestal) se
fixe a estrutura do assento deve ser
desenvolvido um calgo para o pedestal em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com dimensdes de 244 mm de
comprimento 31 mm de largura. Na
configuragdo para porta copos devem ser
soldado ao suporte (Pedestal) uma chapa de
aco Sliter 1006/1010 com 227,8 mm de
comprimento e 50,0 mm de largura. Para que
toda a estrutura se mantenha estavel e com
alto grau de estabilidade deve ser
desenvolvida uma chapa para fixagao ao piso
de ago carbono ABNT 1010/1020 com
acabamento bruto superficial oleado de 305
mm de comprimento e 1,9 mm de espessura,
com seus cantos arredondados, cobertos por
ponteiras plasticas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), Por
fim deve ser fabricada uma blindagem plastica
para cobrir toda a extensdao do suporte
(Pedestal) em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e sua parte
externa com nervuras, com 335 mm de
comprimento € 180 mm de largura, fabricados
pelo processo de injegao. Toda estrutura
deve receber uma protegcdo de preparacao de
superficie metalica em nanotecnologia (Nano
-~ Cera@mica) e revestimento eletrostatico epoxi
po, que garante protegdo e maior vida util ao
produtc. Para montagem da estrutura deve ser
utiizado a seguinte configuragdo de
parafusos: Parafuso Cab. Panela Auto
Atarraxante Phillips ZB Diametro 4,8x19,
Parafuso Maquina Cab. Lentilha Fenda Phillips
ZB 1/4x1.1/2, Porca SX Autotrav NC ZP Y,
Arruela Lisa ZP EXT 17 mm INT 6,35 mm
ESP. 1,2 mm, Parafuso Sextavado Rosca
Soberba ZB 3/8 x 60 mm, Bucha S12, Ponteira

Plastica Abaulada D 34x2,50 mm preto. Os
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apoio de brago devem ser retrati em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injegdo, com 257 mm de comprimento e 47
mm de largura, deve possuir também conexao
do brago retrati para proporcionar sua
funcionalidade, com didmetro de 13,50 mm e
41 mm de comprimento, para seu perfeito
funcionamento deve ser desenvolvida uma
mola helicoidal com filetes de diametro 0,60
mm com diametro total de 5,3 mm e 18,6 mm
de comprimento, por fim para acoplamento do
conjunto deve ser fabricada uma conexdao em
forma de bucha para facilitar a montagem em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) nervurada, com 29 mm de
largura € 69 mm de comprimento, fabricada
pelo processo de injegdo. A configuragdo do
brago deve possuir também a opg¢ao de porta
copos, desenvolvido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢do, com 58 4
mm de largura e 3084 mm de comprimento
com seus cantos arredondados, para
montagem a estrutura sao colocados
parafusos sextavados flangeado ago 1045
UNC ZP % x 13/4 e ponteira para
acabamento preta, plastica. Conjunto do
assento deve ser constituido por uma
estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecao, com
nervuras internas para reforcar ainda mais o
componente que deve ser parafusado a uma
alma plastica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo. Deve possuir uma espuma laminada
com densidade de 35 Kg/m*® podendo ocorrer
variagées na ordem de +- 2 Kg/m®. O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de
tapagemento convencional. Suas dimensdes
devem girar em torno de 440 mm de largura,
480 mm de profundidade e uma espessura
média de 50 mm. Sua geometria deve
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apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a presséo arterial
dos membros inferiores. Conjunto do encosto
deve ser constituido por uma estrutura plastica
em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, na extremidade frontal deve ser
parafusado uma alma  plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injegdo, deve possuir ainda uma espuma
laminada com densidade de 20 kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m*. O
conjunto deve ser revestido por diversos
materiais (Tecido/ Laminado vinilico) pelo
processo e tapacamento convencional. Suas
dimensdes devem girar em torno de 460 mm
de largura 440 mm de profundidade e
espessura média de 45 mm. Sua geometria
deve apresentar em suas extremidades contos
arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros superiores. Para montagem da
alma plastica a estrutura do encosto deve ser
utiizada a seguinte configuracdo de
parafusos: Parafuso Fixer FL Phillips ZP D
4 5x16 mm. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 11003/2008,
com resultado y0/x0. Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagao e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (3B) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais

3




Corsarcio de Saude & Deservolimento dos
Jals “-. N ar .’ﬁ_",! e ...."l. 1t .-..‘T.

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

www.convales.mg.gov.br

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

L) i 1 ﬁ-_‘. }

{

lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagao. Esta
condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacédo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3339,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

13
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Unid.

LONGARINA 03 LUGARES. Conjunto deve
ser montado sobre Longarinas com trés (03)
lugares dispostos simetricamente de maneira
a se obter uma acomodagdo de trés (03)
usuarios de forma ergondmica, confortavel e
com alto grau de liberdade para
movimentagao. Sua estrutura deve ser
denominada (a1) desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecanica na
configuragéo retangular de aco carbono ABNT
1008/1020 com dimensbdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades
devem possuir (2) luvas de 30x60 mm na
espessura de 1,9 mm conificadas para que se
unam ao apoio vertical. Deve possuir um tubo
principal para articulagdo do assento em aco
carbono ABNT 1008/1020 e espessura media
de 1,9 mm soldado a um tubo secundario que
permite a movimentagdo de forma simultanea
e sincronizada, ao todo deve ser soldados trés
articuladores para cada assento. Para
proporcionar essa articulagao, a estrutura
deve receber uma mola helicoidal de
retrocesso fabricada em arame EB 2050 com
diametro das espiras de 4,0 mm, de alta

resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica,

R$
1.759,35
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todo conjunto de articulagéo deve ser fixado a
uma chapa de ago carbono ABNT 1010/1020
com espessura media de 2,65 mm que deve
possuir a funcionalidade de facilitar a unido do
assento na estrutura, todo conjunto deve
receber ponteiras plasticas que tem fungéo de
protecdo ao usudrio. Para que a estrutura se
una as bases deve ser projetada uma haste
(a2) com suas extremidades conificadas para
facilitar o encaixe das luvas, de ago carbono
ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com
espessura de 19 mm fabricados pelo
processo de estampagem. A base de apoio
(a3) em formato de arco, de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegdo, com
espessura de parede média de 4 mm com
nervuras em todo (Comprimento) medindo 510
mm, que envolvem ainda (2) colunas a no
minimo 80 mm de altura, evitando assim o
contato dos tubos com a humidade ao chao.
Os mesmos devem ser montados sob pressao
de maneira que resistam a uma condigao
severa de uso. Toda estrutura deve receber
uma protegdo de preparagaoc de superficie
metalica em nanotecnologia (nano - ceramica),
e revestimento eletrostatico epdxi po, que
garante protecao, e maior vida util ao produto.
Conjunto dos assentos devem ser constituidos
por uma estrutura plastica injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, com nervuras internas para reforgar
ainda mais o componente que deve ser
parafusado a uma alma plastica também
injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo. Deve possuir uma
espuma laminada com densidade de 35 Kg/m?®
podendo ocorrer variagbes na ordem de +-
2Kg/m®. O Conjunto deve ser revestido por
diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico)
pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem girar em torno de 440
mm de largura, 480 mm de profundidade e
uma espessura média de 50 mm. Sua

CNP.J: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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geometria deve apresenta em  suas
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressdo arterial dos membros
inferiores. Os Apoio do brago devem ser de
termoplastico de engenharia em poliamida
30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injecao, com 260 mm de comprimento e 50
mm de largura com seus cantos
arredondados. Deve possuir ainda uma
conexao para o brago retratil em termoplastico
de engenharia com poliamida 30% de fibra de
vidro fabricado pelo processo de injecao para
facilitar a movimentagao rebativel do conjunto,
para sua montagem deve ser utilizado a
seguinte configuragdo de parafusos: Parafuso
Unido 8 x 35 mm. Conjunto do encosto deve
ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, na extremidade frontal deve ser
parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, deve possuir ainda uma espuma
laminada com densidade de 20 kg/m? podendo
ocorrer variagbes na ordem de +- 2 kg/m®. O
conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes devem girar em torno de 460 mm
de largura, 440 mm de profundidade e
espessura média de 45 mm. Sua geometria
deve apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros superiores. Para montagem da
alma plastica a estrutura do encosto deve ser
utilizada a seguinte configuragdo de
parafusos: Parafuso Fixer FL Philips ZP D
4 5x16. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m? Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009,

com resultado y0/x0. Laudo ou declaragao,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagao e
especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurangca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarédo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  néo
apresentacdo acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

14
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Unid.

CADEIRA DE TREINAMENTO COM
PRANCHETA REBATIVEL
ESCAMOTEAVEL. Os rodizios devem ser
constituidos de duas (02) roldanas circulares
na dimensdo de 55,00 mm e fabricadas em
material  termoplastico de  engenharia
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular deve
ser fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas
devem ser fixadas neste corpo atraves de um

R$
998,19

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10
na dimensdo de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificagdo atraves
de graxa especifica para reducao de atrito na
operacao de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/1020 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco onde se deve
encontrar montado através de um anel elastico
sob pressdo no corpo do rodizio, que deve
receber lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo, deve possuir ainda
como opcionais deslizadores fixos em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Sua estrutura deve ser definida
por uma estrutura em formato de (4) pés
sendo que tanto os pés traseiros como
dianteiros devem ser fabricados em tubo
industrial de construgdo mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em acgo
carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com
didmetro de 25,4 mm e espessura media de
1,9 mm. Deve ser desenvolvida uma chapa
curvada em forma de arco que deve possuir a
funcdo de manter o conjunto fixado e facilitar o
acoplamento ao encosto em chapa de ago
carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30
mm e com espessura meédia de 1,9 mm, deve
ser possuir ainda um tubo principal para
articulagcao do assento em ago carbono ABNT
1008/1020 e espessura média de 1,9 mm
soldado a um tubo secundario que permite a
movimentacdo de forma simultanea e
sincronizada, para  proporcionar  essa
articulagao a estrutura deve receber uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB 2050 com didmetro das aspiras de 4,0 mm,
de alta resisténcia e durabilidade a fadiga
dinamica, todo o conjunto de articulagao deve
ser fixado a uma chapa em ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura média de 2,65 mm
que deve possuir a funcionalidade de facilitar a
unido do assento na estrutura que deve

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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receber ponteiras plasticas que possuem
fungcbes de acoplamento dos rodizios bem
como para protegdo ao usuario. Toda
estrutura deve receber uma protecao de
preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nano - ceramica) e
revestimento eletroestatico epoxi pé, que deve
garantir protegao e maior vida (til ao produto.
Para montagem da estrutura ao assento deve
ser utilizada a seguinte configuracdo de
parafusos: PRF MQ Cab. Lentilha Fenda
Phillips ZB % x % e PRF MQ Cab. Lentilha
Fenda Philips ZB 1/4x1.4/2. Conjunto do
assento deve ser constituido por uma
estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegao, com
nervuras internas para reforgar ainda mais o
componente que deve ser parafusado a uma
alma plastica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de
inje¢do. Deve possuir uma espuma laminada
com densidade de 35 Kg/m* podendo ocorrer
variagdes na ordem de +- 2 kg/m*. O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensoes
devem girar em torno de 440 mm de largura,
480 mm de profundidade e uma espessura
média de 50 mm. Sua geometria deve
apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros inferiores. Conjunto da
prancheta deve ser constituido por uma (01)
chapa de madeira de média densidade (MDF),
que deve ser usinada e furada de maneira a
se obter a configuragdo do produto. Na
localizagdo dos furos devem ser inseridas
duas (02) porcas de fixagao com garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas a
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco
(zincado natural). Suas superficies superior €
inferior devem ser revestidas com laminado
melaminico de alta pressao e as extremidades
da prancheta deve ser fixado (01) fita de borda

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais

R\



CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
cn" : nlis DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

do Noroeste de Minac WwWww.con \'ulcs.mu.uov.br

séecio de Saide ¢ Desevolvime CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 yuuf i

fabricada em PVC flexivel na medida de 15
mm de largura com espessura média de 0,54
mm na cor preta, para protecao e acabamento
do conjunto. Para a montagem da prancheta
na estrutura, tem-se um elemento de ligagao,
fabricado por (02) tubos industriais de
construcdo mecanica de precisdo ABNT
1008/1020, com didmetro de 16,0mm, unidos
por uma chapa de ago denominada
cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT
2008/1020 na medida de 3,0 mm de
espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Para montagem da carenagem a alma plastica
é usada a seguinte configuragao de parafusos:
PRF Plast FL Phillips ZB @4,0x16. Os apoios
do braco devem ser de termoplastico de
engenharia em poliamida 30% de fibra de
vidro fabricado pelo processo de inje¢ao, com
260 mm de comprimento e 50 mm de largura
com seus cantos arredondados. Deve possuir
ainda uma conexdo para o brago retratil em
termoplastico de engenharia com poliamida
30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injecdo para facilitar a movimentagao
rebativel do conjunto, para sua montagem
deve ser utilizado a seguinte configuragao de
parafusos: Parafuso Unido 8 X 35 mm.
Conjunto do encosto deve ser constituido por
uma estrutura plastica em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecao, na
extremidade frontal deve ser parafusado uma
alma plastica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo, deve possuir ainda uma
espuma laminada com densidade de 20 kg/m?
podendo ocorrer variagbes na ordem de +- 2
kg/m®. O conjunto deve ser revestido com
diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinlico)
pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem girar em torno de 460
mm de largura 440 mm de profundidade e
espessura média de 45 mm. Sua geometria
deve apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros inferiores. Para montagem da

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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alma plastica a estrutura do encosto é utilizada
a seguinte configuragdo de parafusos:
Parafuso Fixer FL Philips ZP D 4,5x16. O
licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 0209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaragao, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacao e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricacéo. Esta
condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como O0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentagdo acarretara desclassificacao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545 ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

15

400

CADEIRA ESPALDAR ALTO. Os rodizios RS

L. devem ser constituidos de 2 (duas) roldanas| 1.409,70
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circulares na dimensao de 55 mm de diametro
e fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos
rigidos. O corpo do rodizio deve ser
confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimensdao de 6 mm que
deve ser submetido a um processo de
lubrificacdo através de graxa especifica para
reducdo de atrito na operagdo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular
ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na
dimensao de 11 mm e protegido contra
corrosd@o pelo processo de eletrodeposicao a
zinco onde se encontra montado atraves de
um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que deve receber lubrificagao para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Conjunto da base deve ser definido por uma
configuragdo em forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de 660 mm e
constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 15 mm e
conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades
devem ser conformadas mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio
sem necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Deve possuir um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construgao
mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as
pas devem ser fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que garante
a qualidade e acabamento do produto. O
conjunto base deve receber uma protecao
contra corrosao, caracterizada pelo processo
de preparagdo de superficie metalica e deve
ser revestida por pintura eletrostatica epoxi em

pd. O conjunto deve ser coberto por uma

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos ~ Minas Gerais

R\



CON VA

Lonsorcia de Satde

vales do Noroeste de Mhnas

www.convales.mg.gov.br

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
lEs DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS
CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

seamoivimento d4os

oud

blindagem central com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por
cliques de fixagao, com a funcao de protecao
e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescopica para a
coluna a gas. As blindagens devem ser
fabricadas pelo processo de injecao em
material termoplastico denominado copolimero
de polipropileno (PP). Conjunto
mecanico/pneumatico deve ser utilizado para
conectar a base ao mecanismo e que deve
possuir a fungdo de regulagem de altura do
assento com referéncia ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta abaixo
do assento. Também deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela agao do gas
sob pressdo no cartucho e mola de
compressao que atua sobre qualquer condigao
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construcdo mecanica de precisao de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificacao para perfeita fixacdo na base. A
coluna a gas deve ter a qualificagao conforme
a norma DIN 4550 classes 4. O conjunto
camara deve receber protecao contra corrosao
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epéxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposigao de cromo
(Cromeacéo). Mecanismo desenvolvido em
termoplastico de engenharia reforcado com
fibra de vidro, configurado do sistema syncron
e integrado com regulagem de profundidade.
Caracterizado como mecanismo
Autocompensador pela fungdo de regulagem
automatica peso/pessoa, sendo que na
posicdo n° 4 sua performance deve absorver
80% dos bidtipos com o peso corporal na
ordem de 65 a 110kg, sem a necessidade de
ajuste. O mecanismo deve possuir livre
flutuagdo Free Floating mantendo o encosto
sempre em contato e sob pressao no usuario,

também descrevendo uma trajetéria_angular

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185

Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais

3



'I:S

s da DNerceste de M

ales

) de Saude

NVMES

o ey

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25

www . convales.mg.gov br

CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS

na ordem de 18° de curso. Deve possuir
também o sistema de anti-impacto, que ao
tentar acionar a alavanca em qualquer
circunstancia, o mecanismo nao deve liberar o
movimento, evitando assim o impacto
repentino do encosto no usuario. Para que o
sistema seja liberado deve-se submeter o
encosto a uma leve pressdo para tras e depois
o mesmo se encontra livre novamente. O
mecanismo Autocompensador deve possuir
inimeros recursos ergondmicos, as opgdes de
suas regulagens e funcionalidades seguem
abaixo: Tensdo de Inclinagdo: A manopla
localizada ao lado direito na ponta da alavanca
deve ser responsavel por ajustar a tensdo do
encosto, 0 numero correspondente a
regulagem escolhida fica virado para cima, o
numero 4 deve ser indicado para pessoas com
peso corporal entre 65 e 110 kg, aumentado o
nimero para pesos maiores e diminuindo para
pesos menores. Inclinagdo Sincronizada: A
alavanca junto a manopla de tensao do lado
direito da cadeira deve ser responsavel pela
inclinacé@o sincronizada do encosto e assento.
Quando girada para cima se mantém travada
em 3 posicbes de inclinagdo em um
sincronismo de 3,5:1 com relacdo ao assento.
Altura do assento: A alavanca posicionada no
lado esquerdo do mecanismo deve ser
responsavel pelo ajuste de altura do assento,
acionando a coluna a gas e travando em
qualquer posigao. Para montagem do
mecanismo autocompensador no assento
deve ser utilizado (4) parafusos sextavados
flangeados ago 1045 UNC ZP D % L 2.1/2 RI.
Conjunto estrutural de apoio para atividade de
sentar e com a finalidade de acomodar o
usuario de maneira confortavel e ergondmica.
O conjunto deve ser constituido por
compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinnus que deve ser usinada e
furadas de maneira a se obter a configuracao
do produto. Na localizagao dos furos deve ser
inserida quatro (15) porcas de fixagao com

arras, fabricadas em aco carbono e protegida
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a corrosao a base de eletrodeposigao a zinco.
Na estrutura do assento deve ser colada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), moldada anatomicamente
com a borda frontal arredondada, deve ser
fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢ao
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 60 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m*. 0O
conjunto deve ser tapecado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo
de tapecamento por grampos. Este conjunto
deve receber uma (01) protegao chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno  (PP), para acabamento e
protecao do sistema mecanico. As dimensoes
do assento montado devem girar em torno de
490 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando em  suas
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressdo arterial nos membros
inferiores das pessoas. Os apoios de brago
em termoplastico de engenharia (copolimero
de polipropileno) devem ser fabricados pelo
processo de injegao, sendo que em suas
propriedades mecanicas uma mistura de 30%
de fibra de vidro deve ser adicionada para dar
maior resisténcia para a pecga. Para a
regulagem  vertical do apoio deve-se
pressionar o gatilho localizado na parte frontal,
podendo o usudrio escolher até 8 posigoes de
ajuste, obtendo um curso de regulagem de até
70 mm. A chapa do brago deve ser constituida
de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35
mm de espessura com Seus cantos
arredondados. Para montar o brago no
assento, deve ser utilizado 2 (dois) parafusos
sextavados (para cada brago) com as
dimensdes aproximadas de Y& X 14
Componente utilizado como sustentacdo da
regiao do apoio lombar e que deve possuir a

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergonémicas, e que modelam
de forma agradavel e anatdmica aos diversos
biotipos de usuarios. O encosto deve possuir
estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno)
reforcada com fibra de vidro com espessura
média de 5 mm. Na localizagao dos furos
deve ser inserida quatro (04) porcas de
fixacdo com garras, fabricadas em aco
carbono e revestidas contra corrosdo a base
de eletrodeposicdo a4 zinco. Na estrutura do
Encosto deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e deve ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m® podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m®*. O
conjunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material
termoplastico denominado polipropileno, com
a fungao principal de prote¢ao contra batidas e
funcionalidades dos componentes mecanicos.
Este conjunto deve ser tapegado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapegamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensdes aproximadas de 485
mm de (largura) x 526 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressdo arterial
nos membros superiores das pessoas. O
licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaragéo, comprovando que
o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagcdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentagdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

16 500

Unid.

CADEIRA ESPALDAR BAIXO. Os rodizios
devem ser constituidos de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensao de 55 mm de didametro
e fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos
rigidos. O corpo do rodizio deve ser
confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 66). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que

deve ser submetido a um processo de

R$
1.098,06
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lubrificagao através de graxa especifica para
reducao de atrito na operagdo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular
ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo de 11 mm e protegido contra
corrosao pelo processo de eletrodeposicao a
zinco onde se encontra montado através de
um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que deve receber lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Conjunto da base deve ser definido por uma
configuragcdo em forma de pentagono, obtendo
um diametro na ordem de 660 mm e
constituida com 5 (cinco) pas de apoio, deve
ser fabricada em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 15 mm e
conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de seccédo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades
devem ser conformadas mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio
sem necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Deve possuir um anel central
fabricado em tubo de precisao de construgao
mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as
pas sao fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que garante
a qualidade e acabamento do produto. O
conjunto base deve receber uma protegao
contra corrosdo, caracterizada pelo processo
de preparagdo de superficie metalica e
revestida por pintura eletrostatica epoxi em po.
O conjunto deve ser coberto por uma
blindagem central com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por
cliques de fixagcdo, com a fungao de protegéo
e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescopica para a
coluna a gdas. As blindagens devem ser
fabricadas pelo processo de injegdo em
material termoplastico denominado copolimero
de polipropileno (PP). Conjunto
mecanico/pneumatico deve ser utilizado para
conectar a base ao mecanismo e que deve

possuir a funcdo de regulagem de altura do
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assento com referéncia ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta abaixo
do assento. Também deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acao do gas
sob pressao no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer condigcao
de altura. Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construcao mecanica de precisdo de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificagdo para perfeita fixagcdo na base. A
coluna a gas deve ter a qualificagao conforme
a norma DIN 4550 classe 4. O conjunto
camara deve receber protecdo contra corrosao
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposi¢do de cromo
(Cromeacéo). O mecanismo Back deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do
assento e para a inclinagdo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento
deve ser fabricada em poliamida (PA)
reforcada com fibra de vidro. Deve possuir
alma metalica com reforgo estrutural de duas
chapas de aco na espessura de 2,65 mm
cada, revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢ao a zinco, garantindo resisténcia
mecénica contra corrosdo. O sistema de
travamento da reclinagdo do encosto deve
acontecer por meio da pressdo exercida por
uma mola helicoidal em um conjunto de
laminas que travam umas as outras por atrito
e pelo principio de fricgdo. A alavanca de
controle de reclinagdo do encosto deve
também ser injetada em poliamida (PA)
reforgada com fibra de vidro. Ao acionar a
alavanca pra baixo ela deve liberar o
movimento do encosto que também se da pelo
uso de duas molas helicoidais bastando ao
usuario posicionar o encosto na posi¢ao
desejada e liberar a alavanca para travar o

mecanismo. A faixa de variagao de reclinagem
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deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
deve proporcionar a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automatica, com
curso de 70 mm, que deve se liberar ao
chegar a altura maxima e ap6s isso, retorna a
posi¢ao inicial, permitindo que o usuario ajuste
a altura para seu melhor conforto. O
mecanismo deve possuir uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do usuario
nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
participando de um componente de design,
seguranga e protecdo contra agentes
externos. O mecanismo deve receber uma
protecdo contra corrosao, caracterizada pelo
processo de preparagaoc de superficie metalica
por fosfatizagdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostatica ep6xi em p6. Para a
montagem do mecanismo ao assento deve ser
utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados
com as medidas aproximadas de %" x 1.%2".
Conjunto do assento deve ser constituido por
compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinnus que devem ser usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracao
do produto. Na localizagado dos furos deve ser
inserida quinze (15) porcas de fixagdo com
garras, fabricadas em ago carbono e protegida
a corroséao a base de eletrodeposi¢ao a zinco.
Na estrutura do assento deve ser colada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), moldada anatomicamente
com a borda frontal arredondada, fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol
/ Isocianato pelo processo de injegdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 60 Kg/m* podendo
ocorrer variagées na ordem de +/- 2 Kg/ m*. O
conjunto deve ser tapegado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente devem ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo
de tapegamento por grampos. Este conjunto

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-11856
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deve receber uma (01) protecao chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), para acabamento e
protegao do sistema mecanico. As dimensdes
do assento montado devem girar em torno de
490 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando em  suas
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressao arterial nos membros
inferiores das pessoas. O apoio de brago em
termoplastico de engenharia (copolimero de
polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, sendo que em suas propriedades
mecanicas uma mistura de 30% de fibra de
vidro deve ser adicionada para dar maior
resisténcia para a pega. Para a regulagem
vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho
localizado na parte frontal, podendo o usuario
escolher até 8 posicdes de ajuste, obtendo um
curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do
brago deve ser constituida de ago carbono
ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
com seus cantos arredondados. Para montar o
brago no assento, deve ser utilizado 2 (dois)
parafusos sextavados (para cada brago) com
as dimensdes aproximadas de %" x 1.%". O
encosto deve possuir estrutura injetada em
termoplastico de engenharia (copolimero de
polipropileno) reforcada com fibra de vidro
com espessura meédia de 5 mm. Na
localizag&o dos furos deve ser inserida quatro
(04) porcas de fixagdo com garras, fabricadas
em ago carbono e revestidas contra corrosao
a base de eletrodeposigdo a zinco. Na
estrutura do Encosto deve ser fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m® podendo
ocorrer variagées na ordem de +/- 2 Kg/ m*. O
conjunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material
termoplastico denominado Polipropileno, com
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a fungao principal de protegao contra batidas,
e funcionalidade dos componentes mecanicos.
Este conjunto deve ser tapegado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente devem ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapecamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensdes aproximadas de 467
mm de (largura) x 428 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
nos membros superiores das pessoas. O
licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaragédo, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emissao do respective laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagéo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como O0S
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, esteética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e pintura de
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superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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Unid.

CADEIRA A ESPALDAR BAIXO
APROXIMAGCAO S. Sua configuragdo deve
ser definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de construgdo mecanica de
aco carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio
com diametro de 25,4 mm com parede de 2,25
mm na base e com as mesmas medidas para
o suporte do assento. Base e suporte devem
ser fabricados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos e devem ser unidos
entre si pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura deve conter 4 (quatro) deslizadores
fixos, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Os deslizadores devem ser fabricados
em material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura deve se fixar ao assento
por 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %" x 2.%". Toda a estrutura deve
receber uma protegdo de preparagdo de
superficie metalica em
nanotecnologia(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po6, que garante
prote¢ao e maior vida util ao produto. Conjunto
do assento deve ser constituido por
compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinnus que deve ser usinada e
furadas de maneira a se obter a configuragao
do produto. Na localizagao dos furos deve ser
inserida quinze (15) porcas de fixagao com
garras, fabricadas em ago carbono e protegida
a corrosdo a base de eletrodeposigéo a zinco.
Na estrutura do assento deve ser colada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base de

poliuretano (PU), moldada anatomicamente

R$
908,11
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com a borda frontal arredondada, fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol
/ lIsocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 60 Kg/m® podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m*. O
conjunto deve ser tapegado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo
de tapegcamento por grampos. Este conjunto
deve receber uma (01) protegdo chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), para acabamento e
protecdo do sistema mecanico. As dimensdes
do assento montado devem girar em torno de
490 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando em  suas
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressdo arterial nos membros
inferiores das pessoas. A estrutura do apoio
de brago deve ser fabricada em tubo industrial
de construgdo mecanica ABNT 1008/1020 no
diametro de 254 mm e com 19 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e
dobrados em curvadoras CNC. O apoio de
brago deve ser fixado & estrutura é fabricado
pelo processo de inje¢ao em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropilenc) e
deve possuir dimensdes aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5
mm de espessura. Para a montagem do apoio
a estrutura deve ser utilizado 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensoes de 4,0 x 25 mm para cada brago e
para montagem da estrutura do brago fixo
deve ser utilizados parafusos sextavados
flangeados ago 1045 UNC ZP D % L 2 rosca
total. O encosto deve possuir estrutura
injetada em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropileno) reforcada com
fibra de vidro com espessura média de 5 mm.
Na localizacdo dos furos deve ser inserida
quatro (04) porcas de fixacdo com Garras,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. {(38) 3635-1186
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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fabricadas em ago carbono e revestidas contra
corrosao a base de eletrodeposi¢do a zinco.
Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel @ base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol
/ lIsocianato pelo processo de injecao sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m® podendo
ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2 Kg/ m®. O
conjunto encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material
termoplastico denominado Polipropileno, com
a funcao principal de protecao contra batidas,
e prote¢cdo para os componentes mecanicos.
Este conjunto deve ser tapecado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente sdo cortados em
forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapecamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensdes aproximadas de 467
mm de (largura) x 428 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
nos membros superiores das pessoas. A
lamina que liga 0 encosto ao assento deve ser
fabricada em chapa de ago ABNT 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O licitante devera
apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?>. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaragao, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do

trabalho, ergonomia ou engenharia segurancga

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta
condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliacdo dos mesmos, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e  funcionalidade. A nao
apresentagao acarretara desclassificacdao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

18

80

Unid.

LONGARINA ESPALDAR BAIXO 03 lugares.
Estrutura deve ser denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construgao
mecanica na configuracdo retangular de aco
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes
de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas
suas extremidades, devem possuir 2 (duas)
luvas conificadas de 30x60 mm e espessura
de 1,9 mm para que se unam ao apoio
vertical. Deve possuir 2 (dois) suportes para
cada assento produzidos em chapas de ago
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de
4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo
de soldagem (MIG). Deve possuir ainda 2
(dois) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem deve ser utilizado 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de 4"

x 1. /4" para cada assento. Os pés devem se

R$

2.244 86
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unir @ travessa por meio de encaixe conico
fabricado em tubo de secgdo oblonga 29x58
com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés
pelo processo de soldagem (MIG). A
longarinas de 3 lugares deve possuir 2 (dois)
pés. As extremidades da longarina devem ser
compostas por ponteiras, desenvolvidas para
protecdo e acabamento do conjunto e
fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado
Polipropileno (PP). Toda a estrutura deve
receber uma protecdo de preparagdo de
superficie metalica em
nanotecnologia(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pd, que garante
protecao e maior vida atil ao produto. Conjunto
do assento deve ser constituido por
compensado de madeira com espessura de
12,0 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinnus que deveram ser usinadas
e furadas de maneira a se obter a
configuragédo do produto. Na localizagdo dos
furos deve ser inserida quatro (15) porcas de
fixagdo com garras, fabricadas em aco
carbono e protegida a corros@ao a base de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento deve ser colada uma (01) almofada
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
moldada anatomicamente com a borda frontal
arredondada, fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada
de 54 Kg/m® podendo ocorrer variacbes na
ordem de +/- 2 Kg/ m®>. O conjunto deve ser
tapegado com as alternativas de
revestimentos definidos para a linha, onde
inicialmente deveram ser cortados em forma
de blanks, unidos pelo processo de costura e
fixados na almofada pelo processo de
tapegamento por grampos. Este conjunto
deve receber uma (01) protegdo chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP), para acabamento e

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (3B) 3635-11B5
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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protecao do sistema mecanico. As dimensdes
do assento montado devem girar em torno de
482 mm de (largura) x 457 mm de
(profundidade) apresentando em  suas
extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressao arterial nos membros
inferiores das pessoas. A estrutura do apoio
de brago deve ser fabricada em tubo industrial
de construgao mecénica ABNT 1008/1020 no
didmetro de 254 mm e com 19 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e
dobrados em curvadoras CNC. O apoio de
braco deve ser fixado a estrutura e fabricado
pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
deve possuir dimensées aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5
mm de espessura. Para a montagem do apoio
a estrutura deveram ser utilizados 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensoées de 4,0 x 25 mm para cada braco e
para fixar a estrutura do brago fixo ao assento
deveram ser utilizados parafusos sextavados
flangeados ago 1045 UNC ZP D % L 2 rosca
total. O encosto deve possuir sua estrutura
injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforgada com
fibra de vidro com espessura média de 5 mm.
Na localizacao dos furos deveram ser
inseridas quatro (04) porcas de fixagao com
Garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do
Encosto deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir Densidade controlada
de 50 Kg/m® podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/- 2 Kg/ m*>. O conjunto encosto
deve receber uma blindagem de acabamento,
fabricado em material termoplastico
denominado Polipropileno, com a fungao
principal de protegdo contra batidas, e
protecdo para 0s componentes mecanicos.

CNP.J: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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Este conjunto deve ser tapegado com as
alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente deveram ser cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de
tapegamento por colagem e grampeamento.
Deve possuir dimensdes aproximadas de 485
mm de (largura) x 526 mm de (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial
nos membros superiores das pessoas. As
Medidas aproximadas da longarina de 03
lugares 540mm de largura, 1784 mm de
comprimento e 892mm de altura. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 12g/m? Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009, com resultado
y0/x0. Laudo ou declaragdo, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagdao e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissédo do respectivo laudo.
Catalogo técnico de cada produto cotado, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliacado dos mesmos, assim como oS
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e  funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificagaoc do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando gque o fabricante

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel, {3B) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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tem seu processo de preparacédo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

19

30

SOFA DE ESPERA 01 LUGAR. Conjunto da
base deve ser desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os
niveis de resisténcia e durabilidade prescritos
como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuracao
tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecénica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuragao
quadrada com as medidas de 20x20mm e
espessura 1,2mm, conformado pelo processo
mecénico de dobramento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixagdo M12, revestidos em poliamida
reforgado com fibra de vidro (30% FV),
fabricados pelo processo de injegcao de
termoplasticos. A estrutura deve conter
Unid. |sapatas fixas, desenvolvidas para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Deve ser fabricada em
material  termoplastico de  engenharia
denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injegdo. Toda a estrutura deve receber uma
protecao de preparagao de superficie metalica
em nanotecnologia(nanoceramica), &
revestimento eletroestatico ep6xi em po, que
garante protecao e maior vida atil ao produto.
Para montagem da estrutura ao assento deve
ser colocados parafusos com denominagao de
Parafuso Sextavado FlangeadoUNC ZP % x
1.1/4. O conjunto do Assento e encosto
unificados devem ser desenvolvidos com uma
configuracdo geomeétrica desenhada com
concordancias de raios e curvas ergonémicas,
que modelam de forma agradavel e anatomica

R$
951,54
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aos diversos bidtipos de usuario. Conjunto
deve ser constituido por (1) estrutura em
compensado de madeira, fabricado a partir de
lamina de eucalipto e pinus totalizando 20mm
de espessura, usinadas e furadas de maneira
a se obter a configuragdo do produto. Na
localizacdo dos furos devem ser inseridas
porcas de fixacdo com garras fabricadas em
aco carbono e revestidas contra corrosido a
base de eletrodeposicdo a zinco, utilizadas
também para perfeita fixagdo entre assento e
encosto. Deve possuir ainda 2 almofadas
assento e encosto flexivel a base de
poliuretano (PU) fabricadas através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato
pelo processo de injecdo. A almofada do
assento deve possuir densidade de 40kg/m?® e
0 encosto 25 kg/m® podendo ocorrer variagées
de +-2 kg/m®. O conjunto deve ser tapecado
com as alternativas de revestimentos definidos
para linha, onde inicialmente devem ser
cortados em forma de blanck’s, unidos pelo
processo de costura e fixado nas almofadas
pelo processo de tapegamento por
grampeamento. Suas medidas aproximadas
devem ser de altura de 878mm, largura 565
mm e profundidade de 635mm. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catalogo técnico do produto, nos quais

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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necessariamente  constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagao do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagées, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificacao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o}
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

20 30

Unid.

SOFA DE ESPERA 01 LUGAR. Sofa para
sala de espera de 1 lugar e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacao dos usuarios de forma
ergondmica, confortdvel e com alte grau de
liberdade para movimentagdo. O Sofa deve
oferecer como opcional ergondmico o recurso
de apoios de bragco fixos em suas
extremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuragao
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecénica de ago
carbono ABNT 1008/1020 na configuragao
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecanico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixacdo M12, revestidos em poliamida
reforcado com fibra de vidro (30% FV),

produzidos pelo processo de injecdo. A

R$
2.129,95
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estrutura deve conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio.
Deve ser fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. O conjunto deve receber uma
protegcdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacao de superficie metalica
por fosfatizagcdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostatica epdxi pd. Concha
deve ser unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragao
geométrica desenhada com concordéancias de
raios e curvas ergondémicas, que modelam de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuarios. Conjunto da concha deve
ser constituido por uma (01) estrutura dupla de
compensado de madeira, fabricado a partir de
laminas de eucalipto e pinus totalizando 18
mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuragédo do produto.
Na localizagdao dos furos deve ser inseridas
porcas de fixagao com garras, fabricadas em
aco carbono e revestidas contra a corrosao a
base de eletrodeposicdo a zinco. Unidas
através de trés (03) suportes fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e protegido contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco
(Zincado Natural) e seis parafusos sextavados
4" x V2" protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicao a zinco (Zincado Branco). Na
parte externa da estrutura, deve ser fixado
quatro (04) suportes denominados Terminal
para Fixagdo com inserto liso, fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT
1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de
injecdo, através de parafusos sextavados
flangeados %" x 1" protegidos contra corrosao
a base de eletrodeposi¢cdo a zinco (Zincado
Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. Ja em sua parte interna, devera ser
fixada oito (08) fitas elasticas entrelagadas
com a funcdo amortecedora da espuma do
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assento. Deve possuir ainda duas (2)
almofadas de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU) ergonémica e fabricada
atraveés de sistemas quimicos a base de
Poliol/lsocianato pelo processo de injecdo.
Estas almofadas devem possuir a mesma
densidade de 50kg/m*® podendo ocorrer
variagbes de +- 2kg/m®. O conjunto deve ser
tapecado com as  alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente deve ser cortado em forma de
blanck's, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
tapegamento por grampeamento. Para fixagao
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70,
protegido a corrosdo a base de
eletrodeposicao de zinco (zincado preto).
Apoio para os bracos deve ser na condigao
fixa para ser utilizado para posicionamento
dos bragos em uma U(nica posicao,
ergonomicamente confortavel. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construcao mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020 na configuragao oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5
mm, conformada pelo processo mecanico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser fixadas duas (02) buchas
denominadas fixadores, fabricados em ago
carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injegao.
Deve possuir ainda uma capa ergonomica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno  PP) com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura
média de 17 mm, com fungao de relaxamento
dos bragos do usuario. Os apoia bragos
devem ser fixados na estrutura, através de
parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0mm,
protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposi¢do a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma protegao contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de

preparacao de superficie metalica por
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fosfatizagdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi pé.

O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m* Laudo ou
declaragao, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacgao de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentacdo acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

21

20

Unid.

SOFA DE ESPERA 02 LUGARES. Sofa para
sala de espera de 2 lugares e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma

R$
4.368 42
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acomodagdo dos usuarios de forma
ergondmica, confortavel e com alto grau de
liberdade para movimentagdo. O Sofa deve
oferecer como opcional ergonémico o recurso
de apoios de brago fixos em suas
extremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuracéo
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecanica de acgo
carbono ABNT 1008/1020 na configuragao
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecénico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixacao M12, revestidos em poliamida
reforcado com fibra de vidro (30% FV),
produzidos pelo processo de injecdo. A
estrutura deve conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio.
Deve ser fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. O conjunto deve receber uma
protegao contra corrosao, caracterizada pelo
processo de preparacao de superficie metalica
por fosfatizagdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostatica epoxi pé ou
cromeagdo. Concha deve ser unificada
desenvolvida para assento/encosto com uma
configuragdo geométrica desenhada com
concordancias de raios e curvas ergonoémicas,
que modelam de forma agradavel e anatomica
aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto da
concha deve ser constituido por uma (01)
estrutura dupla de compensado de madeira,
fabricado a partir de laminas de eucalipto e
pinus totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizagdo dos
furos deve ser inseridas porcas de fixacao

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de
eletrodeposicao a zinco. Unidas através de
trés (03) suportes fabricados em chapa de aco
carbono ABNT 1006/1020 na espessura de
2,25 mm e protegido contra corrosdo a base
de eletrodeposigédo a zinco (Zincado Natural) e
seis parafusos sextavados 4" x %" protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposigao a
zinco (Zincado Branco). Na parte externa da
estrutura, deve ser fixado quatro (04) suportes
denominados Terminal para Fixagdo com
inserto liso, fabricados em tubo industrial de
ago carbono ABNT 1008/1020, revestidos em
poliamida refor¢ado com fibra de vidro (30%
FV), pelo processo de inje¢do, através de
parafusos sextavados flangeados %" x 1"
protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicao a zinco (Zincado Preto) e
porcas alojadas no revestimento do terminal.
Ja em sua parte interna, devera ser fixada oito
(08) fitas elasticas entrelagadas com a fungao
amortecedora da espuma do assento. Deve
possuir ainda duas (2) almofadas de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU) ergonomica
e fabricada através de sistemas quimicos a
base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injecdo. Estas almofadas devem possuir a
mesma densidade de 50kg/m® podendo
ocorrer variagées de +- 2kg/m*. O conjunto
deve ser tapegcado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente deve ser cortado em forma de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
tapegamento por grampeamento. Para fixagao
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70,
protegido a corrosac a base de
eletrodeposicdo de zinco (zincado preto).
Apoio para os bragos deve ser na condigcao
fixa para ser utilizado para posicionamento
dos bragos em uma unica posigao,
ergonomicamente confortavel. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de

construcdo mecanica de aco carbono ABNT

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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1008/1020 na configuracdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5
mm, conformada pelo processo mecanico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser fixadas duas (02) buchas
denominadas fixadores, fabricados em ago
carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injecao.
Deve possuir ainda uma capa ergondmica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura
média de 17 mm, com funcgdo de relaxamento
dos bragos do usuario. Os apoia bragos
devem ser fixados na estrutura, através de
parafusos metricos tipo Allen M12 x 70,0mm,
protegidos contra corroséo a base de
eletrodeposigdo a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma protecao contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizagdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi po. O licitante
devera apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m? Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagao e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens €
desenhos com cotas, comprovando que o item

ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
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Esta condicao sera de extrema relevincia
para a avaliagdo do mesmo, assim como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentagdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

22

20

Unid.

SOFA DE ESPERA 03 LUGARES. Sofa para
sala de espera de 3 lugares e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacdo dos usuarios de forma
ergondmica, confortavel e com alto grau de
liberdade para movimentagdo. O Sofa deve
oferecer como opcional ergonémico o recurso
de apoios de brago fixos em suas
extremidades. Conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura deve ser na configuragéo
Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecanica de acgo
carbono ABNT 1008/1020 na configuragao
oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e
espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecanico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser
compostas por terminais com bucha de
fixagago M12, revestidos em poliamida
reforcado com fibra de vidro (30% FV),
produzidos pelo processo de injecdo. A
estrutura deve conter sapatas fixas,

desenvolvidas para manter a base apoiada

R$
5.585,66
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sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio.
Deve ser fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de inje¢cdo. O conjunto deve receber uma
protecéo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacgao de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostatica epoxi p6. Concha
deve ser unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragdo
geomeétrica desenhada com concordancias de
raios e curvas ergonémicas, que modelam de
forma agradavel e anatémica aos diversos
bidtipos de usuarios. Conjunto da concha deve
ser constituido por uma (01) estrutura dupla de
compensado de madeira, fabricado a partir de
ldminas de eucalipto e pinus totalizando 18
mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuragao do produto.
Na localizagdo dos furos deve ser inseridas
porcas de fixagdo com garras, fabricadas em
ago carbono e revestidas contra a corrosao a
base de eletrodeposicdo a zinco. Unidas
através de trés (03) suportes fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e protegido contra
corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco
(Zincado Natural) e seis parafusos sextavados
Ya" x 4" protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na
parte externa da estrutura, deve ser fixado
quatro (04) suportes denominados Terminal
para Fixa¢ao com inserto liso, fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT
1008/1020, revestidos em poliamida reforgado
com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de
injegdo, através de parafusos sextavados
flangeados %" x 1" protegidos contra corrosao
a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado
Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. Ja em sua parte interna, devera ser
fixada oito (08) fitas elasticas entrelagadas
com a funcdo amortecedora da espuma do
assento. Deve possuir ainda duas (2)

almofadas de espuma flexivel a base de
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poliuretano (PU) ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injegao.
Estas almofadas devem possuir a mesma
densidade de 50kg/m?®, podendo ocorrer
variagbes de +- 2kg/m®. O conjunto deve ser
tapecado  com as  alternativas  de
revestimentos definidos para linha, onde
inicialmente deve ser cortado em forma de
blanck’'s, unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de
tapecamento por grampeamento. Para fixa¢ao
do conjunto na base, deve ser utilizado quatro
(04) parafusos, meétricos Tipo Allen M12x70,
protegido a corrosdo a base de
eletrodeposicdo de zinco (zincado preto).
Apoio para os bragos deve ser na condigdo
fixa para ser utilizado para posicionamento
dos bragos em uma Unica posigéo,
ergonomicamente confortavel. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construcdo mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020 na configuragdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5
mm, conformada pelo processo mecanico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades,
devem ser fixadas duas (02) buchas
denominadas fixadores, fabricados em ago
carbono ABNT 1006/1010, revestidos em
poliamida reforgado com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injegdo.
Deve possuir ainda uma capa ergondmica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura
média de 17 mm, com fungao de relaxamento
dos bragos do usuario. Os apoia bragos
devem ser fixados na estrutura, através de
parafusos meétricos tipo Allen M12 x 70,0mm,
protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposi¢ao a zinco (Zincado Preto). O
conjunto deve receber uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparagac de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi p6. O licitante
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devera apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m? Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A néo
apresentagao acarretara desclassificacdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

LOTE 03 — MOBILIARIO ESCOLAR

Quant.

Unid.

Descrigdo Completa

Valor médio
Ref.
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CONJUNTO COLETIVO DE 1 MESA
QUADRADA E 4 CADEIRAS INFANTIS

Tampo: Medium Density Particleboard (painel
de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm. A Fixag¢do da estrutura
no tampo deve ser feita por buchas metalicas
e parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir fime termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e  anti-reflexo.
Estrutural  alto  portante  desmontavel,
composto por 2 estruturas laterais e 2
travessas, estruturais laterais composta por 02
pés em tubo de ago carbono em formato
oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em
tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice
do canto do tampo. Duas travessas
interigando os pés laterais formando um
estrutura auto portante, em tubo de ago
carbono 30 x 30 mm, com espessura minima
de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos
sobrados soldados nos pés latearias e fixado
no minimo 3 parafusos de rosca m6 em
buchas metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 900 mm, Profundidade: 900 mm,
Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com
estrutura monobloco empilhavel composta por
3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aco
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixacdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chao 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com insercbes para acabamento
dos tubos do encosto e fixacdo a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante deverd apresentar
junto com a proposta comercial:
Comprovacdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material

R$
2.313,01
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a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliacdo dos mesmos,
assim como 0S  seguintes fatores:
conformidade com as  especificacoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacao
acarretara desclassificagdo do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

2 800

Unid.

CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO

CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil,
Material encosto: resina termoplastica;
Material Assento: resina termoplastica;
Material da estrutura da mesa: termoplastico
denominado copolimero de polipropileno;
Material do tampo da mesa: resina
termoplastica ABS Caracteristica adicionais:
Mesa central; possuindo 7 divisérias.

Opcdes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor
Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca. O Assento, deve ser

R$
4.446,85
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confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do
assento até o chao deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteirigco, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura, fabricado em
termoplastico de engenharia (Co polimero de
Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos fixadores injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou
parafusos.Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, € composta
por pernas e travessas em tubo de quadrado
de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda
deve recebe tratamentos de banhos quimicos
e pintura epoxi (po), o que possibilita protegao
contra oxidacdo e maior vida atil @ estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve
recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo
processo de injecdo de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno)MESA: escolar infantii com
montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um
porta-livios e um tampo substancialmente
trapezoidal. O corpo é inteirico de forma
poliédrica e moldado no processo de injegao
com termoplastico denominado copolimero de

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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polipropilenoc em uma peg¢a unica, sendo
composto de um pé dianteiro largo e de
seccdo transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseircs também em “U *,
voltados para frente e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de
ligacédo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de
injecdo com material denominado ABS, porém
com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Um sulco
transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, se destina a porta — objetos. O
porta-livro apresenta a forma de uma placa
triangular e moldado pelo processo de injegao
com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vertice frontal arredondado,
sendo encaixada em trilhos situados nas
superficies internas das travessas superiores
do corpo e sendo fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram
em orificios das travessas superiores. MESA
CENTRAL: Constituida de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pecgas plasticas
sdao confeccionadas em  polipropileno
copolimero  injetado com  acabamento
superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pecgas, Vvistas
superiormente, apresentam formato sextavado
para unido de 06 mesas, que forrmam um
circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a peca apresenta um ressalto de
40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central fabricada em tubo de ago industrial
com didmetro de 38, 1mm com espessura de
0,9mm. As pecas plasticas sdo encaixadas no
tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagédo ao piso 590 mm.Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central
e das Cadeiras na Cor Branca.

O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo emitido por
laboratério  acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagcdo 5. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo
185 J/M, conforme a norma ASTM D
256:2010. Laudo emitido por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do
assento e encosto carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tens&o por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica.
Relatério de ensaio da determinacgédo do teor
de chumbo na pintura epoxi-p6é das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacao de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliacdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores:. conformidade com as

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificacdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545 ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

3 3600

Unid.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma)
mesa e 1 (uma) cadeira AMARELA. Mesa
individual, Dimensdes: 590 altura x 465
profundidade x 605 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metdlicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0.2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 %" dobrado em formato de “C”, soldado a
duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devemn

R$
912,30
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ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epéxi em pé. Cadeira com
estrutura monobloco empilhavel composta por
3 pegas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de ago
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chao 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com insergbes para acabamento
dos tubos do encosto e fixacdo a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante devera apresentar
junto com a proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catalogo
técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardao imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliacdo dos mesmos, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificacao do
licitante. Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada
onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliarios juntamente com a
proposta comercial:

4800

Unid.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma)
mesa e 1 (uma) cadeira VERMELHA. Mesa
individual, Dimensdes: 644 altura x 465
profundidade x 605 largura mm Tampo:

Medium Density Particleboard (painel de

R$
911,38
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particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0.2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 %" dobrado em formato de “C”, soldado a
duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de aco industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epoxi em pé6. Cadeira com
estrutura monobloco empilhavel composta por
3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aco
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
430 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com insercées para acabamento
dos tubos do encosto e fixacdo a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante devera apresentar
junto com a proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagcdo de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catalogo
técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. {38) 3635-1185
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lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricagao. Esta
condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificacdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara desclassificagao do
licitante. Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada onde
o periodo minimo de garantia seja de 03 anos.
Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliarios juntamente com a
proposta comercial;

5 6300

Unid.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma)
mesa e 1 (uma) cadeira AZUL. Mesa
individual, Dimensdes: 750 altura x 465
profundidade x 605 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metdlicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 " dobrado em formato de “C”, soldado a
duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem

ser_fabricados em tubo de aco industrial,

R$
967,07
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tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epdxi em p6. Cadeira com
estrutura monobloco empilhavel composta por
3 pegas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aco
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
430 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixacdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com insergées para acabamento
dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas podem
variar +/- 5 %. O licitante devera apresentar
junto com a proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 14006:2008. Catalogo
técnico de cada produto cotado, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do
lote, comprovando que os itens ofertados
fazem parte de sua linha de fabricacdo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo dos mesmos, assim como o0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificacoes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara desclassificacdo do
licitante. Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

6 520

UND

CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA
PARA PROFESSOR - Aplicagdo: para
professor; Componentes: Mesa e Cadeira,
Material Assento e encosto da cadeira Resina
Plastica, giratéria com sapata; Material do
tampo, termoplastico ABS virgem; Formato
retangular. Opcbes de cores: Azul, Cereja,
verde, amarelo e laranja.

Caracteristicas minimas da Mesa medindo

R$
1.880,25
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1200x600x745mm: Tampo constituido em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02
passa cabos diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas
metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em
chapa de aco #18 medindo 668,5x62x40, R20
na parte externa da coluna. Uma pata inferior
estampada em chapa de aco #16 medindo
580x73x25 mm com suporte para sapatas
niveladoras com rosca M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis
em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar
na parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de aco #14 formato
“U" medindo 480x43x15mm. Calha para
passagem de cabeamento instalada na parte
frontal da mesa, unindo os pés laterais de
forma estrutural. Todas as pecas devera
receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imerséo, a pintura sera no sistema
de eletrotastico epoxi. Caracteristicas
minimas da cadeira: A Cadeira Giratéria deve
ser constituida de assento e encosto:
plataforma, coluna e base com sapata. A
estrutura de sustentacao do assento e encosto
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deve ser fabricada em tubos de aco 1010 /
1020 com @ 2220 mm e 1.50mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com
tinta epoxi pd. Os tubos devem ser curvados e
furados para acoplarem-se ao assento e
encosto unindo-se com o mecanismo onde
serdao fixados por 4 parafusos %'x1.1/2" mm
sextavados flangeados. O conjunto deve ser
entdo acoplando ao pistao a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com
sapatas. O assento deve ser produzido em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensées aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de profundidade com 5 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de
4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %"x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %'x1.1/2". Sobre 0
assento deve existir um estofamento com
alma plastica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento
ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensées aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O
mecanismo deve ser feito em chapa de ago
1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada
pintada com tinta epoxi pé. Dotada de
alavanca plastica para acionamento da coluna
a gas para regulagem de altura do assento. A
base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada
pintada com tinta epéxi pé, coberta com
carenagem injetada _em polipropileno com
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acabamento texturizado. A coluna deve ser
com movimento a gas com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e maximo de
405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo tecnico emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habiltado pelo Ministério do
Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagdo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 e suas
alineas — Ergonomia, (Portaria/MTP N° 423,
de 7 de Outubro de 2021); Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o mobiliario atende o
disposto na norma NBR  13966/2008:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA -~ para
Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condi¢cdo serd de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
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conformidade com as  especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentacao
acarretara  desclassificagdo do licitante.
Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA
LATERAL CADEIRA ESCOLAR - Modelo:
adulto; Material encosto: resina termoplastica;
Material Assento: resina termoplastica; Tipo de
Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da
Prancheta: resina termoplastica ABS:
Caracteristica adicionais: 4 pés em tubos de
ago 1010/1020.0Opc¢ées de cores: Azul, Cereja,
verde, amarelo e laranja. Complementacéao do
item:O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero (PP) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensbées aproximadas
devem ser 465mm de largura, 420mm de
profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) R$

parafuso 5x30 para plastico. A altura do| 675,84
assento até o chado deve ser de 460 mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensées aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagéo.
PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada
em ABS injetado com contra-tampo também

7 980 | UND
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injetado em Polipropileno nas dimensoes 620
mm de comprimento por 318 mm de largura
aproximadamente, permitindo a insercao de
uma folha A4 rotacionada em 20° em sua
superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo
devem ser encaixados um no outro por meio
de 5 encaixes e fixados por meio de um
parafuso para plastico abragando entre eles a
estrutura de suporte do conjunto. A altura da
prancheta ao chao na regido de apoio do
cotovelo deve ser de aproximadamente 685
mm e a mesma deve possuir uma inclinagao
em torno de 10° com o plano horizontal afim
de proporcionar maior conforto ergonémico ao
usuario. PORTA LIVRO: O porta-livros deve
ser produzido em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de injegao de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilagdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livros deve
medir aproximadamente 270mm x 85mm, e
sua profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a
estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.
ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada
em tubos de aco 1010/1020, sendo a base de
ligacao do assento e encosto e as pernas com
tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e
espessura de parede de 1,5mm dobrados.
Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm
de diametro e 1,2mm de espessura de parede
que servirdo de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 19 mm de diametro e
1,2 mm de espessura de parede. Todas as
pecas da estrutura metalica devem ser unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi
(p6), o que garante protecao antioxidante e
uma maior vida util ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos devem ser cobertas
buchas plasticas. O licitante devera apresentar
junto com a proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério _acreditado _pelo
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INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM
D 256:2010. Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que o0s produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?. Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatorio de ensaio da determinagéo do teor
de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordko com a [S0178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condigao sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
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especificacbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentagdo acarretara desclassificagdo do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas, garantindo 0
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2784, NBR ISO 4628-3.

8 720
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CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA
FRONTAL CADEIRA ESCOLAR - Modelo:
adulto; Material encosto: resina termoplastica;
Material Assento: resina termoplastica; Tipo de
Prancheta: Frontal Regulavel, Material da
Prancheta: resina termoplastica  ABS!
Caracteristicas adicionais: Suporte para
Mochila; pés em formato de arco em
polipropileno copolimero virgem. Opgoes de
cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Complementagéo do item: O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
(PP) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensoes
aproximadas devem ser 465mm de largura,
420mm de profundidade com 5mm de
espessura de parede. Deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio
de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A
altura do assento até o chao deve ser de 460
mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de Smm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno

copolimero, na cor do encosto, dispensando a

R$
843,565
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presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagao.

PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser
injetado em ABS virgem com dimensdes
aproximadas de 540 mm de largura por 350
mm de comprimento. Deve possuir porta lapis
integrado com dimensdes de aproximadas de
280x25 mm. O tampo deve ser encaixado ao
contra tampo, feito em ABS reciclado,
formando um bloco. Esse bloco deve ser
fixado ao trilho através de um sistema de
encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes,
permitindo a regulagem da distancia entre a
prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm
aproximadamente (70 mm de curso). A altura
da prancheta ao chéo deve ser de 700 mm
aproximadamente. PORTA LIVRO: O porta-
livios deve ser produzido em polipropileno
copolimero virgem pelo processo de injecdo
de termoplasticos. Ele deve ser totaimente
fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilagdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livros deve
medir aproximadamente 270mm X 85mm, e
sua profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a
estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.
ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada
em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de
ligagao do assento e encosto com tubos de
secgdo quadrada 20x20 mm e espessura de
parede de 1,2mm dobrados Duas barras
horizontais de sustentagdo do assento em
tubo de seccdo quadrada 25x25 mm, sendo
que as mesmas devem subir até o tampo
formando um conjunto de sustentacdo do
tampo, que interiga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos
medindo 29x58 mm, espessura de parede de
12 mm, fixadas na base de ligagao do
assento e encosto através de 4 (quatro)
parafusos com porcas embutidas. Uma
travessa em tubo de secgdo quadrada 20x20
mm, com espessura de parede de 1,2 mm,
dotada de flanges em suas extremidades,
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fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos,
sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam
uma coluna a outra. A base da prancheta deve
ser composta por 2 (dois) tubos de secg¢ao
quadrada, medindo 20x20 mm e com
espessura de parede del,2 mm, uma mao
francesa na parte frontal da estrutura medindo
20x130 mm com espessura de 2,0 mm e dois
guias da prancheta feitos em tubos de 28,6
mm de didmetro e com parede de 2,25 mm
por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de
diametro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitr a regulagem da
distancia da prancheta. SUPORTE DA
MOCHILA: O suporte para mochila deve ser
fabricado em aco de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7
mm, formando um arco com raio de 35 mm
aproximadamente. BASE/PES: A base dos
pés deve ser em formato de arco, todo em
polipropileno  copolimero virgem, fabricado
pelo processo de injegao de termoplastico. Os
pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de maneira
que resista a uma condigao severa de uso. Os
pés devem ter uma espessura de parede
minima de 4 mm com nervuras em todo 0
comprimento do pé medindo
aproximadamente 460 mm, 0s mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80
mm de altura, evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidacdo e também com a fungao de protecao
da pintura, fungdo antiderrapante €
amortecimento de impacto.

Todas as pecas da estrutura metalica devem
ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd), o que garante protegao
antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.
O licitante devera apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio  acreditado  pelo  INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a

resisténcia ao impacto, media_de no minimo
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185 JIM, conforme a norma ASTM D
256:2010. Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR 9208/86
atestando que o0s produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacao e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatorio de ensaio da determinagdo do teor
de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos moéveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexdao do assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensao por flexao do assento e
encosto carteira e prancheta em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Esta condicdo sera de extrema relevancia
para a avaliagdo do mesmo, assim como 0s
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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ergonomia e funcionalidade. A  nao
apresentagdo acarretara desclassificagao do
licitante. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443,
NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

9 1000

UND

Conjunto refeitério infantil 01 mesa e dois
bancos

Tampo da mesa e dos bancos: em Medium
Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir
filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e anti-reflexo. Mesa com  estrutura
autoportante desmontavel comporta por pes
laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pes
verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de
aco em formato de U medindo 54 x 100 mm,
com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30
mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas
estruturais devem  possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou
M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com
encosto e estrutura autoportante desmontavel
sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono
circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01
travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm,
com espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/

sapatas em polipropileno copolimero virgem,

R$
3.200,03

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm.
Tampo na cor cinza e estrutura cor amarela.
Mesa A 594 x L 700 x P 1500 Bancos A
350/660 x L 350 x P 1350. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA — para
Atividades Potencialmente Poluidoras €
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado  de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra
certificadora  acreditada  pelo  inmetro,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao € pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagao do licitante.

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

10

840

UND

Conjunto refeitério juvenil 01 mesa e dois
bancos

Tampo da mesa e dos bancos: em Medium
Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018,

R$
2.907,45

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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NBR 14789 Revestimentos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir
filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e anti-reflexo. Mesa com estrutura
autoportante desmontavel comporta por peés
laterais e travessas estruturais. Peés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pes
verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2". com espessura de 1,6 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de
aco em formato de U medindo 54 x 100 mm,
com espessura de 2,00 mm, 0 leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30
mm. com espessura de 1,5 mm. As travessas
estruturais devem  possui  em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou
M8 para fixagao nos pés laterais. Banco com
estrutura autoportante desmontavel sendo 4
pés verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2". com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando
os 02 pés em tubo 40 X 40 mm, com
espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas 3 estrutura através de
encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor
cinza e estrutura cor vermelha. Mesa A 640 x
L 700 x P 1500 Bancos A 380 x L 350 x P
1350. O licitante devera apresentar junto com
a proposta comercial: Comprovagdo de
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome
do fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais
Renovaveis — IBAMA - para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade emitido pela
ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que O fabricante tem
seu processo de preparagao e pintura_de

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 JUUZ
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superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados,  qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nado apresentacao
acarretara  desclassificacdo do licitante.

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada

onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

1

1270

UND

Conjunto refeitério adulto 01 mesa e dois
bancos

Tampo da mesa e dos bancos. em Medium
Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da
madeira: face inferior/superior deve possuir
filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e anti-reflexo. Mesa com  estrutura
autoportante desmontavel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés
verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de
ago em formato de U medindo 54 x 100 mm,
com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30
mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas
estruturais devem  possui  em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou

R$
3.192,73

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1 185
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M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com
estrutura autoportante desmontavel sendo 4
pés verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando
os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com
espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de
encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor
cinza e estrutura cor azul. Mesa A 755 x L 700
x P 1800 Bancos A 460 x L 350 x P 1650. O
licitante devera apresentar junto com a
sl proposta comercial: Comprovagdo de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do
fabricante do material a ser entregue.
Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais
Renovaveis - IBAMA - para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos
Recursos Ambientais em nome do fabricante.
Certificado de Conformidade emitido pela
ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo
inmetro, comprovando que 0 fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que OS itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicao sera de extrema
relevancia para a avaliagdo dos mesmos,
assim  como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagdo  do licitante.

—

Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1186
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos = Minas Gerais
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onde o periodo minimo de garantia seja de 03
anos.

12

100

UND

Mesa Cadeirante @ MESA  ESCOLAR
ADAPTADA - Aplicagdo para cadeirante;
Mesa individual, Dimensdes: 820 altura x 600
profundidade x 900 largura mm Tampo:
Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm. A Fixagao da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior/superior
deve possuir fime termo-prensado de
melaminico com espessura de 02 mm,
texturizado, semi-fosco, e  anti-reflexo..
Estrutura: Suporte de tampo em tubo redondo
1 %" dobrado em formato de “C", soldado a
duas camisas metalicas de tubo oblongo
20x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
os componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epoxi em po. As medidas
podem variar +- 5 %. O licitante devera
apresentar junto com a proposta comercial:
Comprovagdo de madeira utilizada (FSC /
CERFLOR) em nome do fabricante do material
a ser entregue. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potenciaimente Poluidoras €
Utilizadoras dos Recursos Ambientais em
nome do fabricante. Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT, ou outra

certificadora  acreditada __pelo _inmetro,

R$
1.028,85

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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comprovando que O fabricante tem seu
processo de preparagac € pintura de
superficies metalica, garantindo o atendimento
e conformidade as respectivas normas da
ABNT. Catalogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas para todos os
itens do lote, comprovando que OS itens
ofertados fazem parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema
relevancia para a avaliacdo dos mesmos,
assim como os seguintes fatores:
conformidade com as  especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionaldade. A nao apresentagao
acarretara  desclassificagdo do licitante.
Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, assinada
por pessoa devidamente acreditada,
onde o periodo minimo de garantia seja de 03

anos.

4 — DO FORNECIMENTO, RECEBIMENTO E ACEITAGAO DOS MATERIAIS
41 - O recebimento dos produtos sera de acordo com as caracteristicas e
quantidades estabelecidas neste Termo de Referéncia.

42 — Sera feita a contagem/conferencia dos Materiais, constatando o fornecimento
incompleto, ou que em desacordo com as especificagoes, a Contratada estara
obrigada a acrescentar ou substituir imediatamente os mesmos.

4.3 — O recebimento consistira na comparagao das especificagdes dos Materiais €
de sua Nota Fiscal/Fatura com 0 constante neste Termo de Referéncia.

4.4 — O recebimento nédo exclui a responsabilidade civil e nem ético-profissional pelo
fiel cumprimento das obrigagoes assumidas.

45 — Executado o objeto contratual, sera ele recebido em conformidade com as
disposigdes contidas nos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/1993.

4 6 — Os municipios consorciados ao CONVALES. “Orgdo Gerenciador” rejeitara, no
todo ou em parte, os Materiais entregues em desacordo com as especificagoes
constantes deste Termo de Referéncia, restando a Contratada a obrigatoriedade da

imediata reposigao, sem o6nus para aos solicitantes e sem prejuizo das demais
Sangbes Administrativas aplicaveis ao caso,

CNPJ: 06.070.075/0001 .25 Tel. (38) 3635-11 85
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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48 - Relativamente ao disposto neste Termo, aplicam-se também,
subsidiariamente, no que couber, as disposicdes do Cddigo de Defesa do
Consumidor - Lei n® 8.078/90 e suas alteragoes.

5 — DA RESPONSABILIDADE DA CONTRATANTE

5.1 — Para garantir o cumprimento do Instrumento Contratual, a Contratante obriga-
se a:

a) Prestar informagoes e esclarecimentos que venham ser solicitados pela
Contratada,

b) Notificar, por escrito, a Contratada quaisquer irregularidades encontradas nos
Materiais fornecidos;

c) Efetuar o pagamento na forma convencionada no Instrumento Contratual;

d) Preparar os locais para recebimento dos Materiais;

f) Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos Materiais entregues, pelo
fiscal designado pelo municipio solicitante, somente atestando 0s documentos da
despesa quando comprovada a entrega total, fiel e correta dos Materiais.

g) Designar representante  com competéncia legal para proceder ao
acompanhamento e fiscalizagao dos Materiais ofertados (Art. 67, da Lei n°
8.666/1993).

h) Rejeitar, no todo ou em parte o Material fornecido em desacordo com as
caracteristicas estabelecidas neste Termo (Art. 76, da Lein® 8.666/1993).

6 — DA RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA

6.1 — Para garantir o cumprimento do Instrumento Contratual, a Contratada obriga-se
a:

a) Entregar os Materiais em conformidade com 0 estabelecido neste Termo de
Referéncia,

b) Recolher todos 0s impostos, taxas, tarifas, contribuigbes ou emolumentos
federais, estaduais e municipais, que incidam ou venham a incidir sobre o
fornecimento dos Materiais, objeto desta licitacdo e apresentar 0S respectivos
comprovantes, quando solicitados pela Contratante;

¢) Assumir todas as despesas decorrentes do transporte dos Materiais, inclusive
carga e descarga, até os locais indicados pela Contratante;

d) Assegurar a Contratante o direito de fiscalizar, sustar e/ou recusar os Materiais
que nao estejam de acordo com as condigoes estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ficando certo que, em nenhuma hipotese, a falta de fiscalizagao a exime
das responsabilidades provenientes do Instrumento Contratual;

e) Assumir todas as despesas decorrentes de substituigédo de quaisquer Materiais
recusados pela Contratante, nos termos do Edital,

f) Manter todas as condigoes exigidas na Fase de Habilitagdo para a licitagao.

g) Respeitar as normas € procedimentos de controle e acesso as dependéncias da
Contratante.

h) Responder, ainda, por quaisquer danos causados diretamente a bens de
propriedade da Contratante ou de Terceiros, decorrente de culpa ou dolo, quando
esses tenham sido ocasionados por seus empregados durante a entrega dos

CNPJ: 06.070.075/0001-26 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos — Minas Gerais
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Equipamentos dentro das dependéncias da Contratante (Art. 70, da Lei n°
8.666/1993).

i) Comunicar ao municipio solicitante, por escrito, qualquer anormalidade de carater
urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

j) Assumir, tambem, a responsabilidade por todas as providéncias e obrigagoes
estabelecidas na legislagdo especifica de acidentes de trabalho, quando, em
ocorréncia da espécie, forem vitimas 0s Seus empregados quando da entrega dos
Materiais ou em conexdo com ele, ainda que acontecido nas dependéncias da
Contratante;

) Assumir todos os encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal,
relacionadas ao fornecimento dos Materiais, originariamente ou vinculada por
prevengao, conexao ou continéncia;

m) Assumir, ainda, a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais
resultantes da adjudicagao deste Pregao;

n) A inadimpléncia do licitante, com referéncia aos encargos estabelecidos na Alinea
Anterior, ndo transfere a responsabilidade por seu pagamento a Contratante, nem
podera onerar o objeto deste Pregdo, razao pela qual o licitante vencedor renuncia
expressamente a qualquer vinculo de solidariedade, ativa ou passiva, com a
Contratante;

0) Substituir o(s) Material(is) que esteja(m) desconforme(s) com O estabelecido neste
Termo de Referéncia, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis a contar da
notificagdo da Contratante;

p) Manter os seus funcionarios identificados por cracha quando em cumprimento do
objeto desta licitagao nas dependéncias da Contratante;

Arinos-MG, 12 de setembro de 2022.

irene Gomes Guedes
Secretaria Executiva

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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ANEXO Il - MODELO DA PROPOSTA COMERCIAL A
Consorcio de Saude e Desenvolvimento dos Vales do Noroeste de
Minas — CONVALES
Ref.: Edital de Pregao Eletrénico n® 014/2022.

Processo Licitatorio n® 031/2022

Item/ Descrigao Marca| Unidade| Quantidade| Valor Valor
lote unitario| total

Nome da empresa/razao
BOCRRE. . . . oo AR FaR R SRS AR SRS S SRR R S B

Endereco:

Carimbo c/ CNPJ da

...........

Prazo de validade da proposta: ..... ( ...) dias (minimo de 60 dias).

Local e data: ! / /

Assinatura do Representante Legal da Empresa
(Nome, RG e CPF do declarante e carimbo da empresa proponente)

Assinatura e nome do proponente

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3835-1185 )
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera I, Arinos = Minas Gerais
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ANEXO Il - MODELO DA DECLARAGAO REFERENTE AO EMPREGO PARA
MENORES DE IDADE

(Este modelo, devera ser transcrito na forma e na integra, em papel impresso da
empresa)

PREGAO ELETRONICO N° 014/2022 - PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.

DECLARAGAO
A Empresa (nome da empresa), inscrita no CNPJ sob o n.° ’
sediada na (enderego completo), por intermédio de seu

representante legal o(a) Sr.(a)
, portador(a) da Carteira de Identidade n.°

e do CPF n.° . DECLARA, sob as penas da
lei, para fins do disposto no inciso V. do Art. 27, da Lei n® 8.666, de 21 de Junho de 1993,
acrescido pela Lei 9.854 de 27 de Outubro de 1999, que nao emprega menor de dezoito
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

OBSERVAGAO:
() Ressalva: emprega menar, a partir de quatorze anos, na condigéo de aprendiz

,em de de 2022.

Assinatura do Representante Legal

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 UtIU L.
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ANEXO - IV

MODELO DE DECLARAGAQ DE CONDIGAO DE ME, EPP OU
EQUIPARADA.

PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.

A empresa . inscrita no CNPJ
sob o n° , por intermédio
de seu
representante legal
Sr.(a)
. portador do Documento de
|dentidade
no
. inscrito no CPF sob o n° DECLARA, sob

as penas da Lei, que ndo esta sujeita a quaisquer dos impedimentos do § 4° do art.
39 da Lei Complementar n.° 123/2008, estando apta a usufruir do tratamento
favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da citada lei e que cumpre 0s requisitos
legais para qualificagao como:

( ) Microempresa, ME ou () Empresa de Pequeno Porte, EPP, definida no art. 3° da
Lei Complementar n.° 123/2006.

() Declaro que a empresa possui restricao fiscal no(s) documento(s) de habilitacao e
pretendemos utilizar o prazo previsto no art. 43, § 1° da Lei Complementar n°.
123/06, para regularizagao, estando ciente que, do contrario, decaira o direito a
contratac@o, estando sujeita as sancbes previstas no art. 81, da Lei Federal n°
8.666/93.

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

: de de 2022.

(assinatura do representante legal)

CNPJ/MF 06.070.075/0001-25 Ui«
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ANEXO V - MODELO DA DECLARAGAO DO CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS
DE HABILITACAO

PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.

A EMPIESA.....covvmrereresrmassssssmsmsasiies . localizada na rua (1) JOSSR P R n°

0 CRABOR B isciss s swsammmsmsempommysss RS IRsRBTE s Sl iy :
através de seu representante legal no final assinado, DECLARA, para todos os fins,
especialmente para participagao em licitagbes, que cumprem plenamente 0s
requisitos de habilitagao a teor do Art. 4°, inciso VIl da Lei Federal n.° 10.520 de
17/07/2002.

Local e data

Assinatura e Carimbo
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ANEXO VI - DECLARAGAO NEGATIVA DE INIDONEIDADE E AUSENCIA DE
FATO IMPEDITIVO PARA LICITAR COM O PODER PUBLICO.

PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.

(NOME E QUALIFICACAO DA EMPRESA OU DO FORNECEDOR) DECLARA,
para todos os fins de direito, especialmente para fins de prova no processo licitatorio
acima, junto ao CONVALES, sob as penalidades cabiveis, que inexiste qualquer fato
impeditivo de nossa habilitagao para participar no presente Certame licitatorio, e
estamos cientes da obrigatoriedade de declarar fato superveniente em ocorréncias
posteriores.

Declaramos mais, que concordamos com todas as condicdes impostas pelo edital,
nos termos do art. 32, 2°, da Lei Federal n°. 8.666/93,

Local e data

Assinatura e carimbo
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ANEXO VI

DECLARAGAO, DE QUE NAO POSSUI EM SEU QUADRO SOCIETARIO
SERVIDOR PUBLICO DA ATIVA, OU EMPREGADO DE EMPRESA PUBLICA ou

DE SOCIEDADE DE ECONOMIA MISTA, EM ATENDIMENTO A VEDAGAO
DISPOSTA NO ART. 18, X, LEI 13.080/2015.

PROCESSO LICITATORIO N° 014/2022. PREGAO ELETRONICO N° 001/2022.

........................................................... pessoa juridica de direito privado, inscrita no
CNPJ/MF sob on®.
........................  com sede localizada N@ ...y n°. ..., Bairro
.............. Municipio de
....................... Estado de ......ccooovemnnmaranneansy CEP ....c..c......., NeStE AtO representada
pelo seu representante legalo Sr.
(Nacionalidad

e),
..................... (Estado

(071771) JRRNURPUPIERERE (Profissao), portador do Registro
Geral de N
.......................... emitido pela SSP/.. e inscrito no CPF/MF sob o A
residente € dOMICIHAAD NA ...uruiwsrurusmssnsseesss n°. ......., Bairro
................ . Municipio de
.................... ,Estado de ........c.ccccoeomy CEP .ooooonon.., DECLARA, sob as penas da

lei, que a mesma nao possui em seu quadro societario servidor publico da ativa, ou
empregado de empresa publica ou de sociedade de economia mista.

de

Local e data, de

Assinatura e carimbo do CNPJ/MF
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ANEXO VIII - MODELO DA INDICAGAO DO REPRESENTANTE LEGAL COM
DADOS DA EMPRESA:

O PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO DO CONVALES

(Este modelo devera ser transcrito na forma e na integra, em papel timbrado da
empresa).

PROCESSO LICITATORIO N° 031/2022.
PREGAO ELETRONICO N° 014/2022.

CARTA DE CREDENCIAMENTO

Através do presente, credenciamos o(a) Sr.(a) portador(a) da Cédula
de |dentidade n° e CPF sob n° L B participar da licitagao
instaurada pelo CONVALES, na modalidade PREGAO ELETRONICO N° 014/2022,
na qualidade de REPRESENTANTE LEGAL, outorgando-lhe plenos poderes para
pronunciar-se em nome da empresa . bem como formular
propostas, lances verbais e praticar todos 0s demais atos inerentes ao certame.

,em de de 2022.

Assinatura do Representante Legal
(firma reconhecida como pessoa juridica)

CNPJ: 06.070.076/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos = Minas Gerais
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ANEXO - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS PROCESSO
LICITATORIO N.° 031/2022

PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PRECOS N.° 014/2022
ATA DE REGISTRO DE PRECO N.° XXX/2022

Pelo presente instrumento, 0 CONSORCIO DE SAUDE E DESENVOLVIMENTO
DOS VALES DO NOROESTE DE MINAS, consorcio publico de direito publico, na
forma de Associagao Publica, com sede na Avenida Jose Fernandes Valadares, n°
375, bairro Primavera |, Arinos, Minas Gerais, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
06.070.075/0001-25, neste ato representado  por  Sseu Presidente,
JOOXXKXXKIXKKHOKIOCOONKXKXXXXKXX, seguir denominado ORGAO GESTOR e a
Empresa XXXXXXXXXXXX, inscrita no CNPJ sob o n® XXXXXXxxxx, com sede na
XXXXXXXXXXX, neste ato representada por xooooxxxxx, Carteira de |dentidade n°
x3000000xxxx € CPF n® XXXXXXXXX, adiante denominada CONTRATADA nos termos
da Lei n°. 8.666/93, de 21 106.1993, e suas alteragdes, firmam a presente ATA DE
REGISTRO DE PRECOS, mediante as clausulas € condicbes a seguir
estabelecidas:

DO OBJETO

REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO
PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM
ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES.

Paragrafo Unico - Integram esta Ata de Registro de Prego, como se nela
estivessem transcritos, 0 Termo de Referéncia do edital de licitacao € a Proposta
Comercial apresentada pela CONTRATADA no Processo Licitatério n° 031/2022,
Pregéo Eletronico por Registro de Pregos n° 014/2022.

1 DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

1A - O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze)
meses, contados a partir da sua assinatura. Durante o0 prazo de validade desta ata
de registro de precos, O CONVALES/ Entidades adesos, ndo serdao obrigados a
efetuar a aquisicao, exclusivamente por seu intermédio, 0s servigos referidos na
clausula primeira, podendo utilizar para tanto, outros meios, desde que permitidos por

lei, sem que de fato, caiba recurso ou indenizagao de qualquer espécie a empresa
detentora.

2 DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21 - O gerenciamento deste instrumento cabera ao CONVALES.

CNPJ: 06.070.075/0001 .25 Tel. (38) 3635-11 85
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera 1. Arinos - Minas Gerais
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3 DA ESPECIFICAGAO, QUANTIDADE E PRECO

3.1 - Os itens, as especificagdes, unidades, as quantidades e 0s pregos estdo
registrados nessa Ata de Registro de Pregos, encontram-se indicados na tabela
abaixo:

Marc
Item | Unid. Quant. | Descrigao . E;Ii‘:r Valor Total
3.2 - Os valores acima poderido eventualmente sofrer revisao (aumento ou
decréscimos) nas seguintes hipoteses:
a) Para mais, visando restabelecer o equilibrio econdmico-financeiro inicial

desta Ata, nahipotese de sobrevir fatos supervenientes imprevisiveis, ou previsiveis,
porém, de consequéncias incalculaveis, retardadores ou impeditivos da execugao do
ajustado, ou ainda, em caso de forga maior caso fortuito, fato do principio e fato da
administrag&o, nos termos do art. 65, Il, “d" e § 5° da Lei 8.666/93;

b) Para menos, na hipotese do valor contratado ficar muito superior ao valor do
mercado, ou, ainda, quando ocorrer o fato do principe previsto no art. 65, § 5° da Lei
8.666/93.

3.3 - A revisdo dos valores sera feita com fundamento em planilhas de
composi¢éo de custos e/ou prego de mercado;

34 - Nos precos supracitados estao incluidas todas as despesas relativas ao
objeto contratado (tributos, seguros, encargos sociais, efc.).

B DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

4.1 - Comparecer quando convocado no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis,
contados da convocagao formal, para assinatura da Ata de Registro de Pregos, sob
pena de multa de 2% (dois por cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.

4.2 - Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados do
recebimento da convocagao formal.

4.3 - O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos para a aquisigao sera de
12 (doze) meses,contados a partir da data de sua publicagao.

4.4 - Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de pregos
injustificadamente sera aplicada a regra seguinte: quando o proponente vencedor
nao apresentar situagao regular, no ato da assinatura da ata, sera convocado outro
licitante, observada a ordem de classificagao, e assim sucessivamente, sem prejuizo

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera 1, Arinos ~ Minas Gerals
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da aplicagdo das sancoes cabiveis nas Leis 8.666/93, 10.520/02 e demais
disposigoes vigentes.

45 - No caso de descumprimento (nao assinatura), 0 CONVALES se reserva
no direito de convocar outro licitante, observada a ordem de classificagao, para
assinar a ata, sendo este o novo detentor.

46 - Na ata de Registro de Pregos constarao todas as obrigacoes, direitos €
deveres estabelecidos no edital.

4.7 - A minuta da ata de Registro de Precos, a ser assinada pelo licitante
vencedor, estara disponivel no setor de licitagoes do CONVALES.

4.8 - E vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze) meses de vigéncia da
Ata de Registro dePrecos.

49 - Os pregos registrados manter-se-ao inalterados pelo periodo de vigéncia da
Ata de Registrode Precos, admitida a revisdo no caso de desequilibrio da equagao
econdmico-financeira inicial deste instrumento a partir de determinacdo estatal,
cabendo-lhe no maximo o repasse do percentual determinado.

410 - Os reajustes permitidos pelo artigo 65, da Lei n. 8.666/93, serao
concedidos depois de decorrido 12 (doze) meses da vigéncia da Ata, por
provocagao dos Orgaos/ Entidades adesos, que deverao comprovar através de
percentuais do INPC/FGV, o reajuste pleiteado.

411 - Os valores registrados que sofrerem revisao nao poderao ultrapassar 0s
precos praticados no mercado, mantendo-se a diferenca apurada entre o valor
originalmente constante da proposta e aquele vigente no mercado a época do
registro.

412 - Caso o prego registrado seja superior a meédia dos pregos de mercado, ©
CONVALES solicitara ao fornecedor/consignataria, mediante correspondéncia,
redugao do preco registrado,de forma a adequa-lo ao praticado no mercado.

413 - Fracassada a negociagao com o primeiro colocado, 0 CONVALES podera
rescindir esta atae convocar, nos termos da legislagao vigente e pelo valor do 1°
(primeiro) colocado, as demaisempresas com pregos registrados, cabendo rescisao
desta ata de registro de pregos e nova licitagao em caso de fracasso na negociagao.

414 . Serdo considerados compativeis com 0S de mercado 0s Pregos
registrados que forem iguais ou inferiores a média daqueles apurados pelo setor
demandante, na pesquisa de estimativa de pregos.

415 - A Ata de Registro de Precos podera ser cancelada de pleno direito, nas
seguintes situagoes:

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera |, Arinos - Minas Gerais
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416 - Quando © fornecedor/consignatario nao cumprir as obrigacoes
constantes no Edital e daAta de Registro de Pregos;
417 - Quando 0 fornecedor/consignatario der causa a rescisdo administrativa

da Nota de Empenho decorrente deste Registro de Pregos, nas hipéteses previstas
nos incisos de | a XIl, XVil e XVIIl. do art. 78 da Lei 8.666/93;

418 - Em qualquer hipétese de inexecugao total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;

419 - Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no
mercado;

4.20 . Por razbes de interesse publicos devidamente demonstrados &
justificados.

421 . Ocorrendo cancelamento do prego registrado, 0 Fomecedor sera

informado por correspondéncia, a qual sera juntada ao processo administrativo da
Ata de Registro de Pregos.

422 - No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o enderego do Fornecedor,
a comunicagaosera feita por publicagao no Diario Oficial, considerando-se cancelado
o prego registrado a partir da ultima publicacao.

423 - A solicitagao do Formecedor para cancelamento dos pregos registrados
podera nao ser aceita pelo Orgéo/Entidade, facultando-se a este neste caso, 2
aplicagéo das penalidades previstas em Edital.

424 _ Havendo o cancelamento do precgo registrado, cessarao todas as
atividades do FORNECEDOR relativas ao fornecimento  dos Servigos,
permanecendo mantido 0 compromisso da garantia dos anteriormente ao
cancelamento.

425 - Caso o CONVALES nao se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de
Registro de Pregos,a seu exclusivo critério, podera suspender a sua execugao e/ou
sustar o pagamento das faturas, até que 0 Fornecedor cumpra integralmente a
condigdo contratual infringida.

426 - Todas as alteragdes que se€ fizerem necessarias serao registradas por
intermédio de lavratura de termo aditivo a ata de registro de precos.

4.27 _ E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de pregos
para qualquer operagao financeira sem a prévia e expressa autorizagao do
CONVALES.

5 DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA
51 - Constituem obrigagdes da(o) Contratada(o):

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 1635-1185
Av. José Fernandes Valadares, 375, Primavera 1, Arinos = Minas Gerais
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a) Cumprimento integral do objeto deste contrato:
b) execucao do objeto contratado dentro dos prazos estabelecidos, sob pena

de multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato, salvo por motivo de
forga maior ou caso fortuito, devidamente justificados;

C) arcar com todos 0s Onus decorrentes de contratagao de terceiros, nisto
incluindo obrigagoes trabalhistas, sociais, tributarias e previdenciarias, bem como
outras de quaisquer espécies paraa execugao do objeto contratado, exceto 0s Casos
expressamente previstos neste instrumento;

d) arcar com todas as obrigagdes tributarias e previdenciarias oriundas desta
contratacéo;
e) responder, exclusivamente, por todos 08 danos e prejuizos, tanto materiais,

morais elou pessoais, durante a execugdo do objeto contratado, causados a
Contratante e/ou a terceiros por acdo ou omissao propria ou de qualquer de seus
empregados ou prepostos;

f) assumir os riscos inerentes as atividades;

a) a Contratada néo podera pleitear indenizagdes por prejuizos ou despesas
decorrentes de casosfortuitos ou forga maior;

h) manter-se durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as
obrigagdes por ele (a) assumidas, com todas as condigoes de habilitacao e
qualificagao exigidas na Lein® 8.666/93 e suas alteragoes.

6 DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

6.1 . Aderir a ATA de Registro de Pregos e determinar a execucgao do objeto
quando houver garantia real da disponibilidade financeira para a quitagao de seus
débitos frente a consignataria/contratada, sob pena de ilegalidade dos atos;

6.2 - Emitir ordem de servigo estabelecendo quantidade, local e demais
informagoes que acharpertinentes para o bom cumprimento do objeto;

6.3 - Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e
condigoes estabelecidas neste processo licitatério;

6.4 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execucao dos
servigos, inclusive permitindo 0 acesso de empregados, prepostos ou representantes
da Contratada as dependénciasdo Orgao ou Entidade adeso ao registro;

6.5 - Efetuar o pagamento, a partir da apresentagéao da respectiva Nota Fiscal
juntamente comas certiddes negativas do FGTS e INSS;

CNPJ: 06.070.075/0001-25 Tel. (38) 3635-1185
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6.6 - Designar, servidor gestor do contrato, ao qual cabera a responsabilidade

de acompanhar, fiscalizar avaliar a execugao do contrato, conforme legislagao
vigente;

6.7 - Fiscalizar o cumprimento das obrigages contratuais pela CONTRATADA;
6.8 - Comunicar a empresa sobre possiveis irregularidades observadas na
realizacéao de prestagao de servico, para imediata corre¢ao,

6.9 - Notificar a CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no
fornecimento do Objeto;

6.10 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugdo das

obrigagdes contratuais, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou
representantes da Contratada as dependéncias do Orgao ou Entidade adeso ao
Registro.

7 DA DOTAGAO ORCAMENTARIA

i | - Por tratar-se de licitagao realizada através do Sistema de Registro de
Pregos, a dotagéo orgamentaria sera indicada em documento especifico: contrato,
nota de empenho, autorizagao de fornecimento, ou outro documento equivalente.

8 DO PAGAMENTO

8.1 - O pagamento sera efetuado mensalmente, conforme quantitativo
entregue, e em até 30 (trinta) dias apos a entrega do objeto, mediante apresentacao
da nota fiscal ou fatura habil, acompanhada das CND's de INSS e FGTS.

8.2 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorregoes serao devolvidas a
Contratada, e seu vencimento ocorrera 30 (trinta) dias (teis apoés a data de sua
apresentagéo valida.

9 DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1 - A presente Ata de Registro de Precos podera ser cancelada de pleno
direito, nas seguintessituagoes:

a) Quando © fornecedor/consignataria nao cumprir as obrigagoes constantes
nesta Ata de Registro de Pregos, no Edital e seus anexas;

b) Quando o fornecedor/consignataria der causa a rescisdo administrativa da
Nota de Empenhodecorrente deste Registro de Pregos, nas hipéteses previstas nos

incisos de | a XlI, XVl e XVilldo art. 78 da Lei 8.666/93;
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c) Em qualquer hipétese de inexecucao total ou parcial da Nota de Empenho
decorrente deste Registro;

d) Os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no
mercado;

e) Por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e justificadas;

10 DAS PENALIDADES

10.1 - O descumprimento injustificado das obrigagdes assumidas nos termos do
Edital e da Ata de Registro de Pregos sujeita a CONTRATADA, a juizo da
administragao, garantida a prévia eampla defesa, a multa moratoéria de 0,5% (meio
por cento) por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), sobre o valor
contratado, consoante o caput e §8§ do art. 86 da Lei 8.666/93.

10.2 - A multa prevista no item acima sera descontada dos créditos que a
contratada possuir com O Orgao/Entidade e pode cumular com as demais sangdes
administrativas, inclusive com as multas previstas.

0.3 - Se a adjudicataria recusar-se€ a assinar a Ata de Registro de Pregos €
retirar a nota de empenho injustificadamente ou se nao apresentar situagao regular
no ato da feitura da mesma, garantida a prévia e ampla defesa, sujeita-se as
seguintes penalidades:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor adjudicado;

c) Suspensao temporaria de participar de licitacao e impedimento de contratar
com a Administragao Publica por prazo de até 02 (dois) anos, €;

d) Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao
Puablica.

11.4. Sangoes especificas para o caso de descumprimento  de

ordenamento referente aatos de corrupgao a serem aplicadas administrativamente:

11.4.1. Sera penalizada a pessoa juridica contratada, nos termos do subitem
12.4.2., considerada responsavel pelos atos lesivos previstos na Lei Federal N.
12.846/2013, especialmente em seu art. 5°, que atentem contra 0 patriménio publico,
contra os principios daadministragdo publica ou contra 0s compromissos assumidos
com o Poder Publico, especialmente.

- prometer, oferecer ou dar. direta ou indiretamente, vantagem indevida a
agente publico, ou aterceira pessoa a ele relacionada;
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- comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo
subvencionar a praticade atos ilicitos;

- comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para
ocultar ou dissimularseus reais interesses ou a identidade dos beneficiarios dos atos
praticados,

- no tocante a licitagdes e contratos:

a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinagdo ou qualquer outro
expediente, 0 caratercompetitivo de procedimento licitatorio publico;

b) impedir, perturbar ou fraudar a realizacao de qualquer ato de
procedimento licitatoriopublico;

c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou oferecimento
de vantagem dequalquer tipo;

d) fraudar licitacao publica ou contrato dela decorrente;

e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de
licitagdo publicaou celebrar contrato administrativo;

f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de

modificacbes ou prorrogagoes de contratos celebrados com a administragéo publica,
sem autorizagao em lei, noato convocatorio da licitagdo publica ou nos respectivos
instrumentos contratuais; ou

a) manipular ou fraudar o equilibrio econdmico-financeiro dos contratos
celebrados com a administragao publica;

- dificultar atividade de investigagao ou fiscalizagdo de 0rgaos, entidades ou
agentes publicos, ou intervir em sua atuagao, inclusive no ambito das agéncias
reguladoras e dos 6rgaos de fiscalizagao do sistema financeiro nacional.

11.4.2. Além das demais penalidades possiveis, sera penalizada a pessoa
juridica contratada, considerada responsavel por praticar atos lesivos enunciados no
item 12.4.1. com as seguintessangoes:

| - multa, no valor de 0,1% (um décimo por cento) a 20% (vinte por cento) do
faturamento bruto do ultimo exercicio anterior ao da instauragdo do Processo
administrativo, excluidos os tributos.a qual nunca sera inferior a vantagem auferida,
quando for possivel sua estimacgao; e

I - publicagdo extraordinaria da decisdo condenatoria.

A2 As sangbes serao aplicadas fundamentadamente, isolada ou
cumulativamente, de acordo com as peculiaridades do caso concreto € com a
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gravidade e natureza das infracdes, ndo excluindo, em qualquer hipétese, a
obrigagao da reparagéo integral do dano causado.

11.4.2.1.1. Nos casos de atos praticados contra o procedimento licitatorio, as
sangdes poderao ser aplicadas as empresas que 0 praticarem, mesmo que nao
venham a ser contratadas com 0 CONVALES.

11.4.2.2. A publicagdo extraordinaria da decisdao condenatéria ocorrera na
forma de extrato de sentenga, a expensas da pessoa juridica, em meios de
comunicacdo de grande circulagao no Estado de Minas Gerais, Diario Oficial do
Estado de Minas Gerais, Diario Oficial da Uniao.

11.4.2.3. No Diario Oficial do CONVALES serao publicadas as convocagbes
administrativas, pelo prazo minimo de 30 (trinta) dias, para manifestagao da parte
interessada.

11.4.2.4. O processo administrativo para apuragéo e penalizacao obedecera ao
rito previsto nalLei 12.846, de 1° de agosto de 2013.

11.5 - A licitante, adjudicataria ou CONTRATADA que deixar de entregar ou
apresentar documentacao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucédo de seu objeto, nao mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugao do
contrato, comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, garantida previa
e ampla defesa, ficara impedida de licitar econtratar com municipio pelo prazo de até
dois anos, sem prejuizo da agao penal correspondentena forma da lei.

11.6 . Caso a detentora da Ata, ndo possua nenhum valor a receber do
Orgao/entidade adeso, ser-lhe-a concedido o prazo de 05 (cinco) dias uteis,
contados de sua intimagao, para efetuar o pagamento da multa. Apos esse prazo,
respeitado o direito de ampla defesa, ndo sendo efetuadoo pagamento, seus dados
serdo encaminhados ao Orgdo competente para que seja inscrita na divida ativa do
CONVALES/Entidade adeso, podendo, ainda o Orgéo/entidade proceder a cobranca
judicial.

11.7 - Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, no prazo de (05) cinco
dias Gteis, a contarda ciéncia da intimagéo, podendo a Administragdo reconsiderar
sua decisao ou nesse prazo encaminha-lo devidamente informado para a apreciagao
e decisdo superior, dentro do mesmo prazo.

11.8 - Serao publicadas as sangbes administrativas previstas nesta segao,
inclusive a reabilitacdoperante a Administracao Publica.

119 - As multas previstas nesta secdo naoc eximem a adjudicataria da
reparagao dos eventuais danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha
causar ao ORGAO.
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11.20 - A aplicagdo das multas seréa feita pelos Orgaos/Entidades que fizerem
adesio e o cancelamento e/ou suspenséo pelo gestor da Ata de Registro de Pregos.

11.21 - De acordo com o estabelecido em lei, poderao ser acrescidas sangdes
administrativas previstas em instrumento convocatério e no contrato.

1 DISPOSICOES FINAIS
133 - As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposi¢oes:

| Todas as alteragbes que se fizerem necessarias serdo registradas por
intermédio de lavraturade termo aditivo a presente Ata de Registro de Pregos.

i Vinculam-se a esta Ata, para fins de analise técnica, juridica e decisao
superior o Edital de

Pregéao n°. 014/2022 e seus anexos € as propostas das classificadas.

i £ vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente registro
para qualquer operagao financeira, sem prévia e expressa autorizagao do 6rgao
competente da administragao.

v O objeto desta licitagao devera ser entregue parceladamente, de acordo com
o requerimento, nos locais e datas definidos pelos municipios consorciados ao
CONVALES. A entrega devera efetuar-se em até 05 (cinco dias) dias apos a
emissdo da ordem de compra.

12 DO FORO

12.1 - As partes contratantes elegem o foro da Comarca de Arinos, Minas Gerais
como competente para dirimir quaisquer questoes oriundas da presente Ata de
Registro de Pregos, inclusive 0s casos omissos, que ndo puderem ser resolvidos
pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Arinos - MG, de de 2022.

Presidente CONVALES - CONTRATANTE

CONTRATADA

TESTEMUNHAS:
CPF:

CPF:
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MINUTA DE CONTRATO DE EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO N°. 12022
PROCESSO LICITATORIO N.° __/2022

PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PRECOS N.° __/2022

MODALIDADE DE LICITAGAO: PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE
PREGOS

TIPO DE LICITAGAO: MENOR PREGO POR LOTE.

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE XXXXXXXX
CONTRATADA: EMPRESA XXXXX, INSCRITA NO CNPJ SOB O N° XXXX.
REF. PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PREGOS N.° 014/2022

CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO

11 - REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIGAO
PARCELADA DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS PERMANENTES EM
ATENDIMENTO AOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONVALES;
CONFORME TERMO REFERENCIA ~ ANEXO Ii, DESTE EDITAL.

1.2 CLAUSULA SEGUNDA - DOCUMENTOS INTEGRANTES DO CONTRATO E
LEGISLAGAO APLICAVEL

2 1 - Para todos os efeitos de direito, para melhor caracterizagdo da aquisicao, bem
como para definir procedimentos € normas decorrentes das obrigagoes ora
contraidas, integram este CONTRATO os documentos do EDITAL DE PREGAO N.°
014/2022 a Ata de Registros de Pregos n® XXX/2022 constantes do Processo
Licitatério n.° 031/2022, e, em especial, a Proposta de Pregos e os Documentos de
Habilitagdo da CONTRATADA.

Paragrafo unico - A execugdo deste CONTRATO sera disciplinada pelas
disposigoes legais e regulamentares aplicaveis as obrigagoes ora contraidas,
especialmente a Lei Federal n.° 10.520, de 17/07/2002, publicada no DOU de
18/7/2002 e Lei Federal n® 8.666/93.

CLAUSULA TERCEIRA - RECURSOS ORQAMENTJ&RIOS

3.1 - Por tratar-se de licitagao realizada através do Sistema de Registro de Precos, a
dotagdo orgamentaria sera indicada em documento especifico: contrato, nota de
empenho, autorizagao de fornecimento, ou outro documento equivalente

CLAUSULA QUARTA - PRECO E CONDIGOES DE PAGAMENTO

4 1 - Pelo fornecimento do objeto deste CONTRATO, A CONTRATANTE pagara a
CONTRATADA o prego total referente aos precos unitarios constantes do ANEXO |
conforme descritos abaixo:

YXOOOOOOOOKK K XXX XXXXXXXXX
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